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กรรมการ
นางสาวเดอืนเพญ็ วนชิพมิลอนนัต กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นางอุมา  บริบูรณ กรมวทิยาศาสตรการแพทย
นางสาวยุวพร ศรีนอย องคการเภสัชกรรม
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นายชูเกียรต ิดุลยโกเมศ บริษัท นารายณแพค จํากัด
นายอภิชาต ิคงทรัพย บริษัท เอสซีจี พลาสติก จํากัด

กรรมการและเลขานุการ
นางกรรณิการ  โตประเสริฐพงศ สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กรรมการและผูชวยเลขานุการ
นายอาศิรวรรธน โพธิพันธุ สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ถุงพลาสติกสําหรับบรรจุอาหาร นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขที่
มอก.1027-2534 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 108 ตอนที่ 86 วันที่ 14 พฤษภาคม พุทธศักราช 2534
ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแก ไขปรับปรุงเพื่ อให เหมาะสม สอดคลองกับความกาวหน าทางวิชาการ
เทคโนโลยกีารผลติปจจบุัน และตรงตามวัตถุประสงคในการใชงานทีม่ีความหลากหลายมากขึ้น จึงไดแกไขปรับปรุง
โดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี้  ขึ้นใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดขึ้นโดยอาศัยขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
JIS Z 1702:1994 Polyethylene films for packaging
   (Reaffirmed  2008)
JIS Z 1707:1997 General rules of plastic films for food packaging
   (Reaffirmed  2008)
JIS Z 1711:1994 Polyethylene films bags

(Reaffirmed  2006)
ASTM D 882 - 02 Standard Test Method for Tensile Properties of Thin Plastic Sheeting
มอก.619-2519 แถบกระดาษกาวยน
มอก.656-2529 วธิวีิเคราะหผลติภณัฑพลาสตกิท่ีใชกบัอาหาร
มอก.1310-2538 สญัลกัษณสําหรบัพลาสตกิแปรใชใหม
ประกาศกระทรวงสาธารณสุข (ฉบับที่  295) พ.ศ.2548 เรื่ อง กําหนดคุณภาพหรือมาตรฐานของ

ภาชนะบรรจทุีท่ําจากพลาสตกิ

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4228  ( พ.ศ. 2553 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
ถงุพลาสตกิสําหรับบรรจอุาหาร

โดยที่ เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ถุงพลาสติกสําหรับบรรจุอาหาร
มาตรฐานเลขที่ มอก. 1027-2534

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีว าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่  1726
(พ.ศ. 2534) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กําหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอุตสาหกรรม ถงุพลาสตกิสําหรับบรรจอุาหาร  ลงวนัที ่ 26  เมษายน  พ.ศ. 2534   และออกประกาศกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ถุงพลาสติกสําหรับบรรจุอาหาร มาตรฐานเลขที่ มอก. 1027–2553 ขึ้นใหม
ดงัมรีายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี้ ใหมีผลเมื่อพนกําหนด 120 วัน นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

    ประกาศ ณ วันที่  20   สิงหาคม   พ.ศ. 2553

          ชัยวุฒิ    บรรณวัฒน

            รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มอก. 1027-2553

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ถุงพลาสติกสำหรับบรรจุอาหาร

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะถุงพลาสติกที่ทำจากเรซินบริสุทธิ์ (virgin resin)

เปนฟลมช้ันเดียวเพือ่ใชสำหรบับรรจุอาหาร ซึง่ตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “ถงุพลาสตกิ”

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ไมครอบคลุมถุงพลาสติกอื่นสำหรับบรรจุอาหารที่ประกาศกำหนด

มาตรฐานแลว

2. บทนิยาม
2.1 ดนุนูน (embossing) หมายถงึ การออกแบบใหพืน้ผิวหนาวัสดนูุนข้ึน  โดยใชแมพมิพหรอืลกูกลิง้

3. ประเภท แบบ ชนดิ และตวัอยอ
3.1 ถงุพลาสตกิแบงตามอณุหภมูใิชงานเปน 3 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภทบรรจุอาหารรอน

ทนอุณหภมูสิงูไดถงึ 100 องศาเซลเซยีส หรอืสงูกวา

3.1.2 ประเภทบรรจอุาหารเยน็

ทนอุณหภมูสิงูไดถงึ 60 องศาเซลเซยีส

3.1.3 ประเภทบรรจุอาหารเยอืกแขง็

ทนอุณหภมูติ่ำไดถงึ -18 องศาเซลเซยีส

3.2 ถงุพลาสตกิ แบงเปน 2 แบบ คือ

3.2.1 แบบเรยีบ

3.2.2 แบบดนุนูน

3.3 ถงุพลาสตกิ แบงตามชนิดพลาสตกิท่ีใชทำเปน 2 ชนิด แตละชนดิใชตวัยอ ดงัน้ี

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน (polyethylene) PE

พอลิพรอพิลีน (polypropylene) PP
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มอก. 1027-2553

4. วสัดุ
วัสดทุีใ่ชทำถงุพลาสตกิ ตองเปนดังน้ี

4.1 เรซนิ

ตองเปนเรซนิบริสทุธิ ์(virgin resin) ชัน้คุณภาพสมัผัสอาหาร (food contact grade)

ผูทำตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานท่ีสำนักงาน

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

4.2 ชนิดพลาสตกิ

ตองเปนพอลเิอทลินีหรอืพอลพิรอพลินี และตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การวิเคราะหใหปฏบิตัติาม มอก. 656

5. รปูรางและมติิ
5.1 รปูรางถงุพลาสตกิ มดีงัรูปท่ี 1

5.2 มติิ

5.2.1 ความกวางและความยาว

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนไดตามท่ีกำหนดในตารางที ่1

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.2.1

                  (ก) ถงุพลาสตกิทัว่ไป            (ข) ถงุพลาสตกิขยายขาง

w คือ ความกวาง

l คือ ความยาว

หนวยเปนมิลลเิมตร

รปูที ่1 รปูรางถุงพลาสติก
 (ขอ 5.1)
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มอก. 1027-2553

ตารางท่ี 1 ความกวาง ความยาว และเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 5.2.1)

หนวยเปนมิลลเิมตร

5.2.2 ความหนา

5.2.2.1 แบบเรยีบ

ตองมผีลตางระหวางความหนาเฉลีย่กับความหนาระบ ุ(Δt) ตามขอ 10.2.2.1 (3.1) และผลตาง

ระหวางความหนาสูงสดุหรอืความหนาต่ำสดุท่ีวัดไดกบัความหนาระบ ุ(Δt) ตามขอ 10.2.2.1 (3.2)

เปนไปตามตารางที ่2

ความกวางหรือความยาว เกณฑความคลาดเคล่ือน

(±)

            20  ถึง       100 3

          101  ถึง       300 5

          301  ถึง       400 6

          401  ถึง       500 8

          501  ถึง       600 12

          601  ถึง       800 14

          801  ถึง    1 000 16

                เกิน    1 000 18
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ตารางที ่2 ความหนาของถงุพลาสติกแบบเรยีบ
(ขอ 5.2.2.1)

5.2.2.2 แบบดนุนูน

ตองมีผลตางระหวางความหนาทีค่ำนวณไดกบัความหนาระบตุามขอ 10.2.2.2 (4.2) เปนไปตาม

ตารางที ่3

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.2.2

ความหนาระบุ

มิลลิเมตร

ผลตางระหวางความหนาเฉล่ียกับ

ความหนาระบุ (Δt)

[จากขอ 10.2.2.1(3.1)]

รอยละของความหนาระบุ

ผลตางระหวางความหนาสูงสุด

หรือความหนาต่ําสุดท่ีวัดไดกับ

ความหนาระบุ (Δt)

[จากขอ 10.2.2.1(3.2)] 

มิลลิเมตร

 ไมเกิน 0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

0.035

0.040

0.045

0.050

0.060

0.070

0.080

0.090

0.100

- 10 ถึง + 15

± 0.005

± 9

± 0.010

± 7

± 0.015



-5-

มอก. 1027-2553

ตารางท่ี 3 ความหนาของถุงพลาสติกแบบดุนนูน
(ขอ 5.2.2.2)

6. คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ตองสะอาด มีลักษณะเปนเน้ือเดียวกัน และปราศจากขอบกพรองที่อาจเปนผลเสียตอการใชงาน

เชน ปากถงุเปดไมได ฟองอากาศ ผิวไมเรยีบ (ยกเวนแบบดุนนูน) ตาปลา สิง่แปลกปลอม รเูข็ม

6.1.2 ขอบและตะเข็บตองเรียบรอย

6.1.3 กรณมีกีารพมิพทีถ่งุพลาสตกิ การพมิพตองชดัเจนและไมเลอะเลอืน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

6.2 คุณลกัษณะทางฟสกิส

6.2.1 ความทนอุณหภมูิ

เม่ือทดสอบตามขอ 10.3 แลว ตองไมหดตัว หลอมเหลว แตก หรอืมีตำหนิ

6.2.2 กล่ินและรส

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.4 แลว ตองไมมกีลิน่ไมพงึประสงค และรสของน้ำตองไมเปลีย่นจากเดมิ

6.2.3 รอยร่ัวรูเข็ม (pinhole)

เม่ือทดสอบตามขอ 10.5 แลว ตองไมปรากฏของเหลวสฟีารัว่ออกมา

6.2.4 ความตานแรงดงึและความยดืเมือ่ขาด

ความตานแรงดงึในแตละแนวตองไมนอยกวา 11.8 เมกะพาสคลั และความยดืเมือ่ขาดตองไมนอยกวา

รอยละ 150

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.6

6.2.5 ความแข็งแรงของตะเข็บ

แรงดึงขาดตองไมนอยกวาทีก่ำหนดในตารางที ่4

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.7

ความหนาระบุ ผลตางระหวางความหนาท่ีคํานวณไดกับความหนาระบุ

[จากขอ 10.2.2.2 (4.2)]
มิลลิเมตร รอยละของความหนาระบุ

    ไมเกิน 0.019 -10 ถึง +15

0.020 ถึง 0.049 ± 9

0.050 ถึง 0.100 ± 7
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ตารางที ่4 แรงดงึขาดสำหรบัการทดสอบความแขง็แรงของตะเขบ็
(ขอ 6.2.5)

6.3 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

6.3.1 สทีีใ่ชพมิพ (ถาม)ี และสผีสมในพลาสติก

ตองเปนช้ันคุณภาพสมัผัสอาหาร (food contact grade) มคีวามปลอดภยัและไมเปนอันตรายตอสขุภาพ

ผูทำตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่

สำนกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมยอมรับ

6.3.2 ความคงทนของสีทีใ่ชพมิพ (ถาม)ี

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.8 แลว สตีองไมหลดุติดแถบกระดาษกาวยน

6.3.3 สผีสมในพลาสตกิทีล่ะลายออกมา

เม่ือทดสอบตามขอ 10.9 แลว สารละลายท่ีไดตองไมมสีี

6.3.4 ปริมาณสารทีล่ะลายออกมา

ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางท่ี 5

การวเิคราะหใหปฏบิตัติามขอ 10.10

ความหนาระบุ แรงดึงขาด ต่ําสุด

มิลลิเมตร นิวตัน

ไมเกิน 0.010 1.5

         0.015 2.3

         0.020 3.1

         0.025 3.9

         0.030 4.7

         0.035 5.4

         0.040 6.2

         0.045 7.0

         0.050 7.8

         0.060 9.4

         0.070 10.9

         0.080 12.5

         0.090 14.0

         0.100 15.6
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ตารางที ่5 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา
 (ขอ 6.3.4)

หมายเหตุ * หมายถึง กรณใีชบรรจุอาหารทีอ่ณุหภมูสิงูกวา 100 องศาเซลเซยีส

6.3.5 โลหะในพลาสตกิ

ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางท่ี 6

การวิเคราะหใหปฏบิตัติาม มอก. 656

ตารางท่ี 6 โลหะในพลาสติก
(ขอ 6.3.5)

เกณฑที่กําหนด

สูงสุด

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

1 ตะกั่ว 100

2 แคดเมียม 100

รายการท่ี โลหะ

เกณฑท่ีกําหนด

สูงสุด

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

โพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต

ที่ใชทําปฏิกิริยา

สารละลายกรดแอซีติก

รอยละ 4 โดยปริมาตร

นํ้ากล่ัน 30

เอทานอล

รอยละ 20 โดยปริมาตร

150

  30
∗

3 โลหะหนัก (เทียบเปนตะกั่ว)
สารละลายกรดแอซีติก  

รอยละ 4 โดยปริมาตร
1

10

2 ส่ิงที่เหลือจากการระเหย

30

30

นอรแมลเฮปเทน

รายการท่ี รายการทดสอบ ตัวทําละลายท่ีใชสกัด

1 นํ้ากล่ัน
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7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจุถงุพลาสตกิในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด ปองกนัสิง่สกปรก ความช้ืน และการปนเปอนจากภายนอกได

ทัง้ในระหวางการเกบ็รกัษาและการขนสง

7.2 หากมไิดตกลงเปนอยางอืน่ ใหจำนวนบรรจุหรอืน้ำหนกัสทุธขิองถุงพลาสตกิในแตละภาชนะบรรจุเปน 50 ใบ

100 ใบ 200 ใบ หรือ 100 กรัม 200 กรัม 250 กรัม 500 กรัม และ 1 000 กรัม

และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7.3 กรณภีาชนะบรรจมุกีารพมิพ สตีองไมปนเปอนผิวถุงพลาสตกิ

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ที่ภาชนะบรรจุถุงพลาสติกทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน  แลวแตกรณี

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภท แบบ และชนิด และ/หรอืสญัลักษณชนิดพลาสตกิตาม มอก. 1310

(3) ขนาด (ความกวาง × ความยาว) เปนมิลลเิมตร

(4) ความหนาระบุ เปนมิลลเิมตร

(5) จำนวน เปนใบ หรอืน้ำหนกัสทุธ ิเปนกรัมหรอืกโิลกรมั

(6) อณุหภมูใิชงาน เปนองศาเซลเซยีส

(7) คำแนะนำเกีย่วกับการใช เชน ใชบรรจุอาหารรอนหรอืเยน็ หรอืไดทัง้รอนและเยน็

(8) ขอความ “ไมควรใชกบัเตาอบไมโครเวฟ”

(9) ขอความหรือเคร่ืองหมายแสดงคำเตือน เชน ใชคร้ังเดียว

(10) สญัลกัษณแสดงวาสมัผัสอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ มลีกัษณะและสดัสวน

ตามภาคผนวก ข. โดยแสดงท่ีตวัภาชนะเปนตัวนูนข้ึนหรอืลกึลงในผิวพลาสตกิ

หมายเหตุ สญัลักษณตามภาคผนวก ข. มขีนาดเทาใดหรอืใชสใีดกไ็ด

(11) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(12) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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9. การชักตัวอยางและเกณฑตดัสิน
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ
10.1 ขอกำหนดทัว่ไป

10.1.1 ใหใชวธิทีดสอบท่ีกำหนดในมาตรฐานน้ี หรือวิธอีืน่ใดท่ีใหผลเทียบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยง ใหใชวธิทีี่

กำหนดในมาตรฐานนี้

10.1.2 หากมไิดกำหนดเปนอยางอืน่ น้ำกลัน่และสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบริสทุธ์ิเหมาะสำหรบัใชในการวิเคราะห

10.2 การวดัมติิ

10.2.1 การวัดความกวางและความยาว

10.2.1.1 เคร่ืองมือ

เคร่ืองวัดละเอยีด 1 มลิลิเมตร

10.2.1.2 วธิวีดั

(1) พบัตวัอยาง โดยใหปากถงุทับกบักนถงุ แลววัดความกวางตามแนวทีพ่บั

(2) พบัตัวอยาง โดยใหขอบดานขางทับกัน แลววัดความยาวตามแนวท่ีพบั

10.2.2 การหาความหนา

10.2.2.1 แบบเรยีบ

(1) เครื่องมือ

เครื่องวัดความหนาละเอียด 0.001 มิลลิเมตร มีกานวัด (spindle) เปนแทงทรงกระบอก

ผวิเรียบขนาดเสนผานศนูยกลาง (5 ± 0.01) มลิลิเมตร และมีแปนวัด (anvil) ทีม่ผีวิสัมผัสเรียบ

ขนาดเสนผานศูนยกลางไมนอยกวา 30 มิลลิเมตร โดยมีแรงกดวัด (1 226 ± 147)

มลิลนิวิตนั

(2) วธิวีดั

ตัดตัวอยางและแผออก วัดความหนาที่ตำแหนงตางๆ รอบปากตัวอยาง จำนวน 8 ตำแหนง

โดยวดัหางจากขอบปากตวัอยางไมนอยกวา 5 มลิลเิมตร บนัทกึความหนาสงูสดุ (tmax)

ความหนาต่ำสดุ (tmin) และความหนาเฉลีย่ (t)

(3) วธิคีำนวณ

(3.1) คำนวณหาผลตางระหวางความหนาเฉล่ียกับความหนาระบุ  จากสูตร

=

เมื่อ คือ ผลตางระหวางความหนาเฉลีย่กบัความหนาระบ ุเปนรอยละของ

ความหนาระบุ

คือ ความหนาเฉลีย่ เปนมิลลเิมตร

t0 คือ ความหนาระบ ุเปนมลิลเิมตร

tΔ 100
t

tt

0

0 ×
−

tΔ

t
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(3.2) คำนวณหาผลตางระหวางความหนาสงูสดุหรอืความหนาต่ำสดุกบัความหนาระบ ุจากสตูร

=  tmax-to  หรือ

=  tmin - t0

เมื่อ คือ ผลตางระหวางความหนาสงูสุดหรือความหนาต่ำสุดกับความหนาระบุ

เปนมิลลเิมตร

tmax คือ ความหนาสงูสดุ เปนมลิลเิมตร

tmin คือ ความหนาต่ำสุด เปนมิลลิเมตร

t0 คือ ความหนาระบ ุเปนมลิลเิมตร

10.2.2.2 แบบดุนนูน

(1) เครื่องมือ

(1.1) เคร่ืองช่ังละเอยีด 0.1 มลิลกิรมั และมแีทนสำหรบัวางภาชนะบรรจุน้ำ

(1.2) ลวดสำหรบัแขวนทีท่นการกดักรอน เชน ลวดทองแดง

(1.3) ภาชนะบรรจนุ้ำ เชน บกีเกอร ภาชนะปากกวาง หรอืภาชนะอ่ืนทีเ่หมาะสม

(2) การเตรยีมชิน้ทดสอบ

(2.1) สำหรบัหาความหนาแนน

สุมตัดตัวอยางที่สะอาด ปราศจากไขมัน น้ำมัน หรือฝุนละออง เปนชิ้นทดสอบใหมี

ขนาดและรปูรางตามความเหมาะสม ใหขอบและรมิเรยีบ

(2.2) สำหรบัหามวล

สมุตัดตัวอยางบรเิวณท่ีไมมรีอยตะเขบ็พืน้ท่ีไมเกนิ 100 ตารางเซนตเิมตร เปนช้ินทดสอบ

(3) วธิทีดสอบ

(3.1) ชัง่ชิน้ทดสอบทีเ่ตรยีมตามขอ (2.1) (m1) และขอ (2.2) (m2) ในอากาศ

(3.2) วางภาชนะบรรจุน้ำบนแทนซ่ึงวางครอมจานเครื่องช่ังอยูผูกลวดกับตาขอของ

ตาชั่ ง แล ว ชั่ ง  (a)  แขวน ช้ินทดสอบไวที่ ปลาย อีกข า งหนึ่ ง ให ชิ้ นทดสอบ

อยูเหนือกนภาชนะบรรจุน้ำ 2.5 เซนตเิมตร โดยลวดและช้ินทดสอบตองไมสมัผัสผนงั

ภาชนะบรรจุน้ำ แลวช่ัง (b)

tΔ

tΔ
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(4) วิธคีำนวณ

(4.1) คำนวณหาความหนา  ดงัน้ี

(4.1.1) คำนวณหาความหนาแนน จากสตูร

D  =  (            )

เมื่อ D คือ ความหนาแนนของชิ้นทดสอบที่อุณหภูมิทดสอบ เปนกรัม

ตอลกูบาศกเซนติเมตร

m1 คือ มวลของชิน้ทดสอบ เปนกรมั

d คือ ความหนาแนนของน้ำทีอ่ณุหภมูทิดสอบ

a คือ มวลของลวดท่ีแชในน้ำบางสวน เปนกรมั

b คือ มวลของช้ินทดสอบในน้ำและลวดท่ีแชในน้ำบางสวน เปนกรมั

(4.1.2) คำนวณหาความหนา  จากสตูร

T  =

เมื่อ T คือ ความหนาของชิน้ทดสอบทีอ่ณุหภมูทิดสอบ เปนมิลลเิมตร

m2 คือ มวลของชิน้ทดสอบ เปนกรมั

A คือ พืน้ท่ีของช้ินทดสอบ เปนตารางเซนติเมตร

D คือ ความหนาแนนของช้ินทดสอบจากขอ 4.1.1 ทีอ่ณุหภมูทิดสอบ

เปนกรัมตอลกูบาศกเซนตเิมตร

(4.2) คำนวณหาผลตางระหวางความหนาท่ีคำนวณไดจากขอ 4.1.2 กับความหนาระบุ

เปนรอยละของความหนาระบุ

10.3 การทดสอบความทนอณุหภมูิ

10.3.1 เคร่ืองมือ

10.3.1.1 ตอูบแบบอากาศหมนุเวียนควบคุมอุณหภมูไิดที ่(70 ± 2) องศาเซลเซยีส

10.3.1.2 ตเูย็นควบคุมอณุหภมูไิดที ่(-20 ± 3) องศาเซลเซยีส

10.3.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ใหใชถงุพลาสตกิตวัอยางทัง้ใบเปนช้ินทดสอบ

10.3.3 วิธทีดสอบ

10.3.3.1 ประเภทบรรจุอาหารรอน

แชชิ้นทดสอบในน้ำเดือด เปนเวลา 10 นาที แลวนำออกมาไวที่อุณหภูมิหองเปนเวลา 1 ชั่วโมง

ปฏบิตัเิชนน้ีอกี 3 คร้ัง แลวตรวจพินิจ

10.3.3.2 ประเภทบรรจอุาหารเยน็

อบชิน้ทดสอบในตอูบแบบอากาศหมนุเวียนท่ีอณุหภมู ิ(70 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 3 ชัว่โมง

นำออกมาไวทีอ่ณุหภมูหิอง เปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

m1

m1 + a-b

10 m2

  A D

d



-12-

มอก. 1027-2553

10.3.3.3 ประเภทบรรจอุาหารเยอืกแขง็

นำชิน้ทดสอบไวในตเูยน็ท่ีมอีณุหภมู ิ(-20 ± 3) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

10.4 การทดสอบกลิน่และรส

10.4.1 คณะผตูรวจสอบ

ประกอบดวยผูมีความชำนาญในการตรวจสอบกล่ินและรสของถุงพลาสติก จำนวน 5 คน แตละคน

แยกกนัตรวจและใหขอคดิเหน็โดยอิสระ

10.4.2 เกณฑตดัสนิ

ใหถอืเอาขอคิดเหน็ท่ีตรงกันของคณะผตูรวจสอบอยางนอย 3 คน

10.4.3 วิธทีดสอบ

10.4.3.1 ทำความสะอาดตัวอยาง โดยใสสารละลายโซเดยีมโดเดซิลเบนซีนซลัโฟเนตประมาณรอยละ 0.05

โดยน้ำหนัก เขยาเปนเวลาไมนอยกวา 30 วินาที แลวทำความสะอาดอีกคร้ังดวยน้ำ เทน้ำทิ้ง

แลวใหคณะผตูรวจสอบดมกลิน่

10.4.3.2 ใสน้ำกลัน่ในตวัอยางใบเดมิประมาณรอยละ 80 ของความจุระบ ุปดปากตวัอยาง ปลอยไวเปนเวลา

10 นาท ีแลวใหคณะผตูรวจสอบชมิน้ำกลัน่ในตัวอยาง

10.5 การทดสอบรอยรัว่รูเข็ม

ใสสารละลายเมทลินีบลูชนิดทดสอบรอยร่ัวรูเข็มในตัวอยางใหมปีริมาตรเทากบัความจุระบ*ุ ปลอยไวเปนเวลา

30 นาที แลวตรวจพินิจ

หมายเหตุ * หมายถึง ปริมาตรสูงสุดของอาหารที่บรรจุในถุงพลาสติก

10.6 การทดสอบความตานแรงดึงและความยืดเม่ือขาด

10.6.1 ภาวะทดสอบ

ใหทดสอบท่ีอณุหภมู ิ(23 ± 2) องศาเซลเซยีส และความช้ืนสัมพทัธ รอยละ (65 ± 5)

10.6.2 เคร่ืองมือ

10.6.2.1 เคร่ืองทดสอบแรงดึงทีม่อีปุกรณระบแุรงดึงชิน้ทดสอบมีความเท่ียง ± รอยละ 1

10.6.2.2 ไมโครมิเตอรละเอยีด 0.001 มลิลเิมตร

10.6.2.3 เคร่ืองวดัละเอยีด 0.25 มลิลเิมตร

10.6.3 การเตรยีมช้ินทดสอบ

10.6.3.1 ตัดตัวอยางเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผากวาง 5.0 มิลลิเมตร ถึง 25.4 มิลลิเมตร และยาวมากกวา

ระยะระหวางปากจับตามตารางท่ี 7 อยางนอย 50 มิลลิเมตร เปนช้ินทดสอบจำนวน 10 ชิ้น

ใชทดสอบแนวละ 5 ชิน้

10.6.4 วิธทีดสอบ

10.6.4.1 เกบ็ช้ินทดสอบไวทีภ่าวะทดสอบตามขอ 9.6.1 หาพืน้ท่ีภาคตดัขวางของช้ินทดสอบ (กวาง × หนา)

(A) โดยวัดความหนาดวยไมโครมเิตอร และวดัความกวางดวยเคร่ืองวดั

10.6.4.2 ยึดช้ินทดสอบดวยปากจับของเคร่ืองทดสอบแรงดึงตามแนวขนานเคร่ืองดึงชิ้นทดสอบดวยอัตรา

การเคลือ่นท่ีของปากจับ ตามท่ีกำหนดในตารางท่ี 7

10.6.4.3 ดงึจนกระท่ังชิน้ทดสอบขาด บนัทึกเปนแรงดึงสงูสดุท่ีทำใหชิน้ทดสอบขาด (F) เปนนิวตัน
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ตารางที่ 7   ระยะระหวางปากจบั และอตัราการเคลือ่นทีข่องปากจบั
 (ขอ 10.6.3.1 และ ขอ 10.6.4.2)

10.6.5 วธิคีาํนวณ
10.6.5.1 คํานวณหาความตานแรงดงึ จากสูตร

ความตานแรงดึง เมกะพาสคลั =

เมื่อ F คือ แรงดงึสงูสุดทีท่ําใหชิน้ทดสอบขาด เปนนวิตนั
A คือ พืน้ทีภ่าคตดัขวางของชิน้ทดสอบ เปนตารางมิลลเิมตร

10.6.5.2 คํานวณหาความยืดเมือ่ขาด จากสตูร

ความยืดเมื่อขาด รอยละ   =   (    ) 100

เมื่อ 1 คือ ความยาวเร่ิมตน เปนมลิลเิมตร
0 คือ ความยาว ณ จดุขาด เปนมลิลิเมตร

10.6.6 การรายงานผล
ใหรายงานคาเฉล่ียของความตานแรงดึงในแตละแนว เปนเมกะพาสคลั และความยดืเมือ่ขาด เปนรอยละ

10.7 การทดสอบความแขง็แรงของตะเขบ็
10.7.1 ภาวะทดสอบ

ใหทดสอบท่ีอุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส และความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65  5)
10.7.2 เครื่องมือ

10.7.2.1 เครื่องทดสอบแรงดึงเชนเดียวกับขอ 10.6.2.1
10.7.3 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ตัดตัวอยางกวาง (15  0.1) มิลลิเมตร และความยาวเพียงพอเปนชิ้นทดสอบ จํานวน 5 ชิ้น
โดยตดัตัง้ฉากกบัแนวตะเขบ็ของตวัอยางแตละดาน และเมือ่คลีช่ิน้ทดสอบออกแลวตะเขบ็ตองอยูบรเิวณ
กึง่กลางชิน้ทดสอบ

10.7.4 วธิทีดสอบ
10.7.4.1 คลี่ชิ้นทดสอบออก ยึดชิ้นทดสอบกับปากจับของเครื่องทดสอบแรงดึงทั้ง 2 ดาน โดยใหตะเข็บ

อยูตรงกลางหางจากที่ยึดขางละประมาณ 25 มลิลิเมตร

ระยะระหวางปากจับบน-ลาง อัตราการเคลื่อนท่ีของปากจับ

มิลลิเมตร มิลลิเมตร/นาที

ไมเกิน  20 125     12.5

20 ถึง 100 100   50

   เกิน 100   50 500

รอยละความยืดเมื่อขาด รอยละ

F
A

1-0

0
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10.7.4.2 ดึงช้ินทดสอบดวยอัตรา (500 ± 50) มิลลิเมตรตอนาที จนช้ินทดสอบแยกออกจากกันตรง

รอยตะเข็บ บนัทึกเปนแรงดึงขาด

หมายเหตุ กรณีชิ้นทดสอบขาดนอกรอยตะเข็บ ใหถือคาแรงดึงน้ันเปนคาแรงดึงขาด

10.7.5 การรายงานผล

ใหรายงานคาเฉลีย่ของแรงดงึขาด เปนนิวตัน

10.8 การทดสอบความคงทนของสีทีใ่ชพมิพ (ถาม)ี

10.8.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยนตาม มอก. 619 หรอืแถบกระดาษกาวอืน่ท่ีมคุีณภาพเทยีบเทา

10.8.2 วิธทีดสอบ

ติดแถบกระดาษกาวยนบนตัวอยางสวนท่ีมีการพิมพ ดึงแถบกระดาษกาวยนข้ึนทันทีในแนวตั้ง

แลวตรวจพนิิจทีแ่ถบกระดาษกาวยน

10.9 การทดสอบสีผสมในพลาสติกทีล่ะลายออกมา

10.9.1 เคร่ืองมือ

10.9.1.1 อางน้ำรอนหรือตคูวบคุมอณุหภมูไิดที ่(60 ± 2) องศาเซลเซยีส และ (95 ± 2) องศาเซลเซยีส

10.9.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลกูบาศกเซนติเมตร

10.9.2 สารเคมีและสารละลาย

10.9.2.1 สารละลายกรดแอซตีกิ รอยละ 4 โดยปรมิาตร

10.9.2.2 นอรแมลเฮปเทน

10.9.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง

10.9.3.1 กรณสีกดัดวยสารละลายกรดแอซตีกิ รอยละ 4 โดยปริมาตร

แชตัวอยางที่แหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง ในสารละลายกรดแอซีติกที่มีอุณหภูมิ

(95 ± 2) องศาเซลเซียส สำหรับประเภทบรรจุอาหารรอน หรืออุณหภูมิ (60 ± 2) องศา

เซลเซยีส สำหรบัประเภทบรรจอุาหารเยน็และประเภทบรรจอุาหารเยอืกแขง็  โดยใหพืน้ท่ีผิวสมัผัส

ตอสารละลายเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวปดดวยกระจกนาฬิกา

นำไปต้ังในอางน้ำรอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิ (60 ± 2) องศาเซลเซียส หรืออุณหภูมิ

(95 ± 2) องศาเซลเซยีส แลวแตกรณีเปนเวลา 30 นาที  เทสารละลายท่ีไดแยกใสบกีเกอร

10.9.3.2 กรณสีกดัดวยสารละลายนอรแมลเฮปเทน

ใหปฏิบัติเชนเดียวกับขอ 10.9.3.1 โดยแชตัวอยางในสารละลายนอรแมลเฮปเทนที่อุณหภูมิ

(25 ± 2) องศาเซลเซยีส และตัง้ไวที ่อณุหภมูดิงักลาว เปนเวลา 60 นาที

10.9.4 การเตรียมสารละลายสอบเทยีบ

          ปฏบิตัเิชนเดยีวกบัขอ 10.9.3 ในแตละกรณ ียกเวนไมตองใสตวัอยาง
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10.9.5 วิธทีดสอบ

      ใชปเปตตดูดสารละลายตัวอยางจากขอ 10.9.3 แลวแตกรณี ปริมาตร 100 ลูกบาศกเซนติเมตร

ใสในหลอดเนสสเลอร ตั้งหลอดเนสสเลอรไวบนพ้ืนสีขาว แลวเทียบสีของสารละลายตัวอยางกับ

สารละลายสอบเทยีบทีเ่ตรยีมตามขอ 10.9.4 โดยมองจากดานบน

10.10 การวเิคราะหปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา

ใหปฏบิตัติาม มอก. 656 โดยใหสมุตัดตัวอยางจากบรเิวณทีม่กีารพมิพมากทีส่ดุ และใหวาง

กระบอกเหลก็กลาไรสนิมทับตัวอยางดานท่ีใชสมัผัสอาหาร โดยมีขอกำหนดดงัน้ี

(1) ประเภทบรรจอุาหารรอน ใชตวัทำละลายทีม่อีณุหภมู ิ(95 ± 2) องศาเซลเซยีส

(2) ประเภทบรรจุอาหารเย็นหรือประเภทบรรจุอาหารเยือกแข็ง ใชตัวทำละลายที่มีอุณหภูมิ (60 ± 2)

องศาเซลเซยีส
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง ถุงพลาสติกประเภท แบบ และชนิดเดียวกัน ทำจากวัสดุชนิดเดียวกัน มีรูปราง

ขนาดและความหนาระบุเดยีวกัน ทำโดยกรรมวธิเีดียวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกันจำนวน 2 หนวยภาชนะบรรจุ

ก.2.1.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 7. และ ขอ 8. จึงจะถือวาถุงพลาสติกรุนน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบวสัดุ  มติ ิ และลกัษณะทัว่ไป

ก.2.2.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.2 และ ขอ 6.1 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวน

ทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาถงุพลาสตกิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบวัสดุ  มติ ิ และลกัษณะทัว่ไป
(ขอ ก.2.2)

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนอุณหภมูิ

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 3 ใบ

ก.2.3.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.2.1 จึงจะถือวาถงุพลาสตกิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบกลิน่และรส

ก.2.4.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 ใบ

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.2.2 จึงจะถือวาถงุพลาสตกิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

ใบ ใบ

        ไมเกิน 100 000                3 0

100 001 ถึง 350 000 13 1

        350 001 ถึง 500 000 20 2

           เกิน 500 000 32 3

เลขจํานวนท่ียอมรับ
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ก.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบรอยร่ัวรูเข็ม

ก.2.5.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 3 ใบ

ก.2.5.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.2.3 จึงจะถือวาถงุพลาสตกิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.6 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความตานแรงดึงและความยืดเม่ือขาด

ก.2.6.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 10 ใบ

ก.2.6.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.2.4 จึงจะถือวาถงุพลาสติกรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.7 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความแขง็แรงของตะเขบ็

ก.2.7.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 ใบ

ก.2.7.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.2.5 จึงจะถือวาถงุพลาสตกิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.8 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรบัการทดสอบคุณลกัษณะดานความปลอดภัย

ก.2.8.1 ใชชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 100 ใบ โดยทำเปนตัวอยางรวม

ก.2.8.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.3 ทกุรายการ จึงจะถอืวาถงุพลาสตกิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑที่กำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางถงุพลาสตกิตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2  ขอ ก.2.5.2 ขอ

ก.2.6.2 ขอ ก.2.7.2  และขอ ก.2.8.2ทกุขอ จึงจะถอืวาถงุพลาสติกรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑ

อตุสาหกรรมน้ี
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ภาคผนวก ข.

สัญลักษณแสดงวาสัมผสัอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
(ขอ 8.1 (10))


