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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  1839  ( พ.ศ. 2535 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระเบื้องแผนเหล็กเคลือบมุงหลังคา (แกไขครั้งท่ี 1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรม กระเบือ้งแผนเหลก็เคลอืบมุงหลังคา

มาตรฐานเลขที่ มอก. 1038-2534
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระเบือ้งแผนเหลก็
เคลือบมุงหลังคา มาตรฐานเลขที่ มอก. 1038-2534 ทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 1713 (พ.ศ.

2534) ลงวันที่ 1 เมษายน พ.ศ.2534 ดังตอไปนี้
1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที่ “มอก. 1038-2534” เปน “มอก. 1038-2535”



2. ใหยกเลิกรูปที่ 2 และใหใชรูปตอไปนี้แทน

รปูที ่2 วธิทีดสอบการโคงงอ
(ขอ 8.3.2)

ทัง้นี ้ตัง้แตวันถดัจากวันท่ีประกาศในราชกิจจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่ 12 พฤศจิกายน พ.ศ. 2535

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลม 109 ตอนที่ 156

วันที่ 8 ธันวาคม พุทธศักราช 2535

พลตรี สนั่น  ขจรประศาสน



สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
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กระเบือ้งแผนเหล็กเคลอืบมงุหลงัคา
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระเบือ้งแผนเหล็กเคลอืบมงุหลงัคา

สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
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 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลม 108 ตอนที่ 67
วันที่ 16 เมษายน พุทธศักราช 2534
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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 650
มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมแผนเหล็กเคลือบมุงหลงัคา

ประธานกรรมการ

นายเอกชัย  สุนทรพงศ ผูแทนสถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

กรรมการ
นางศิรินทร  กาญจนาภา ผูแทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายจิโรจน  สุภาพพงศ ผูแทนกรมโยธาธกิาร

นายเกียรติพงษ  ณ ลําพูน
นายชุมแสง  นิรุตติรักษ ผูแทนสํานกัการโยธา กรุงเทพมหานคร
นางชนิดา  วัธนาดิลก ผูแทนกรมพาณชิยสมัพนัธ

นายฌานิยา  วงศกิจจาเลิศ
นายสันติ  เจียจันทรพงษ ผูแทนสมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ
นายกมล  สุรังคสุริยกุล ผูแทนบริษัท กมลเทรดดิ้ง จํากัด
นายดุษฎี  เคามูลคดี ผูแทนบริษัท บีแอนดซี อินเตอรเนชัน่แนล จํากัด

นายสทุัศน  นันทศรีวิวฒัน

กรรมการและเลขานุการ
นางกอบกุล  กฤตผลชัย ผูแทนสํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนี้แลว เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศ
ตามมาตรา 15 แหงพระราชบัญญตัิมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511

เนือ่งจากมีการใชกระเบือ้งแผนเหล็กเคลือบมุงหลังคากนัมาก และมีโรงงานผลิตขึน้ไดเองภายในประเทศ โดยอาศยั
เทคโนโลยขีองตางประเทศทีเ่หน็วาเหมาะสมหรอืจากประสบการณของผูทาํเอง จงึทําใหมคีณุภาพแตกตางกนั  ดงันัน้
เพือ่เปนแนวทางในการผลติและเพือ่เปนการสงเสรมิอตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกาํหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระเบื้องแผนเหล็กเคลือบมุงหลังคา ขึ้น
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผูทําและผูใชภายในประเทศเปนแนวทาง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  1713  ( พ.ศ. 2534 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระเบื้องแผนเหล็กเคลือบมุงหลังคา

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกาํหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระเบือ้งแผนเหลก็เคลอืบ
มุงหลังคา มาตรฐานเลขที่ มอก. 1038-2534 ไว ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2534

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

สิปปนนท  เกตุทัต
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มอก. 1038-2534

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

กระเบือ้งแผนเหล็กเคลอืบมงุหลงัคา

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนด มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน วัสดุและการทํา คุณลักษณะที่
ตองการ เครือ่งหมายและฉลาก การชักตัวอยางและเกณฑตัดสนิ และการทดสอบกระเบื้องแผนเหล็กเคลือบ
มุงหลังคา

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 กระเบือ้งแผนเหล็กเคลอืบมุงหลังคา ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรียกวา “กระเบือ้ง” หมายถงึ วสัดแุผนมีลอน

แบบเกาะเกย และลกัษณะอืน่ๆ ทีค่ลายกนั รวมท้ังกระเบือ้งเสรมิประกอบ สาํหรบัใชมงุหลงัคา ทาํจากการขึน้รปู
แผนเหลก็ แลวเคลอืบสีและเม็ดหนิหรอืวสัดุทีม่สีมบตัิคลายกนั

3. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน

3.1 มติขิองกระเบือ้งใหเปนไปตามทีผู่ทําระบไุวทีฉ่ลาก โดยจะมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ   3 มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.1

4. วัสดุและการทํา

4.1 วสัดุ
4.1.1 แผนเหลก็

ตองเปนเหล็กอาบสังกะสีหรือแผนเหล็กอาบสังกะสีผสมอะลูมิเนียม ที่มีความหนาไมนอยกวา 0.3
มลิลิเมตร และน้าํหนกัของสงักะสีท่ีอาบตองไมนอยกวา 165 กรัมตอตารางเมตร หรือน้าํหนกัของสงักะสี
ผสมอะลูมิเนียมท่ีอาบตองไมนอยกวา 150 กรัมตอตารางเมตร
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.2

4.1.2 สีและสารอื่น ๆ  ทีน่ํามาใช
ควรเหมาะสมท่ีจะใชกับแผนเหล็กอาบสังกะสีหรือแผนเหล็กอาบสังกะสีผสมอะลูมิเนียมและปราศจาก
สารพิษซึง่อาจเปนอนัตรายแกผูบรโิภคน้ําฝนทีร่องจากหลังคา

4.1.3 เมด็หินหรือวัสดทุีม่สีมบตัคิลายกนั
ควรมขีนาดใกลเคยีงกนัโดยประมาณ
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4.2 การทํา
4.2.1 การเคลือบสกีอนโรยเมด็หนิหรอืวสัดทุีม่ีสมบตัิ

4.2.1.1 ความหนาของชัน้สทีีเ่คลือบแผนเหลก็
ความหนาของชั้นสีเมื่อแหง ตองไมนอยกวา 20 ไมโครเมตร
การทดสอบใหปฏบิัตติามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม วธิทีดสอบสี วารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 5 การหาความหนาของฟลม มาตรฐานเลขที่ มอก.285 เลม 5

4.2.1.2 การตดิแนน
เมื่อทดสอบตาม ASTM D 3359 Method B แลว สีท่ีเคลือบชิ้นทดสอบจะหลุดลอนไดไมเกิน
รอยละ 5

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป
สทีีเ่คลือบและขนาดของเมด็หนิหรือวสัดทุีม่สีมบตัคิลายกนัตองสมํ่าเสมอตลอดทัว่ทัง้แผน
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

5.2 การโคงงอ
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลว สแีละเมด็หนิหรือวสัดทุีม่สีมบตัคิลายกนัทีเ่คลอืบบรเิวณรอยพบัตองไมแตกราว
หรือหลุดลอก

5.3 ความทนทานตอการกดัรอน
เมื่อทดสอบตามขอ 8.4 แลว ชิ้นทดสอบตองไมบวม หลุดลอก ราว หรือเปลี่ยนสี

5.4 ความทนอณุหภมูสิงู
เมื่อทดสอบตามขอ 8.5 แลว ชิ้นทดสอบตองไมบวม หลุดลอก ราว หรือเปลี่ยนสี

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ทีก่ระเบือ้งทกุแผน อยางนอยตองมีเลข อกัษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) มติิ
(2) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

6.2 ผูทําผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมแลว
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7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 รุน ในทีน่ี ้หมายถงึ กระเบือ้งทีม่รีปูราง มติแิละสีเดยีวกัน ทําโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ําหรอืสงมอบหรือซือ้ขาย
ในระยะเวลาเดยีวกนั

7.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทียบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

7.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมิต ิลักษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก
7.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่1
7.2.1.2 จํานวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3. และขอ 5.1 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับ

ที่กําหนดในตารางที่ 1 และตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6. จึงจะถือวากระเบื้องรุนนั้น
เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบมิต ิลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ 7.2.1)

7.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบแผนเหล็ก
7.2.2.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากแผนเหล็กท่ีใชทํากระเบื้องรุนเดียวกัน จํานวน 1 แผน
7.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.1.1 จึงจะถอืวากระเบื้องรุนนัน้เปนไปตามเกณฑที่กําหนด

7.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการทํา
7.2.3.1 ใหชกัตวัอยางแผนเหล็กทีผ่านการเคลอืบสกีอนโรยเมด็หนิทีใ่ชทาํกระเบือ้งรุนเดยีวกนั ขนาดประมาณ

75 มิลลิเมตร   100 มิลลิเมตร จํานวน 6 ชิ้น เพื่อใชทดสอบรายการละ 3 ชิ้น
7.2.3.2 ชิน้ทดสอบทกุชิน้ตองเปนไปตามขอ 4.2 ทกุขอ จงึจะถอืวากระเบือ้งรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่าํหนด

7.2.4 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบการโคงงอ ความทนทานตอการกัดกรอน และความทน
อณุหภมูิสูง

7.2.4.1 ใหชักตัวอยางจากตัวอยางที่ผานการทดสอบมิติและลักษณะทั่วไปมาใหเพียงพอสําหรับทําเปนชิ้น
ทดสอบ ดังนี้
- ชิน้ทดสอบขนาดประมาณ 25 มลิลิเมตร  150 มลิลิเมตร จาํนวน 3 ชิน้ สําหรบัทดสอบการโคงงอ
- ชิ้นทดสอบขนาดประมาณ 75 มิลลิเมตร  100 มิลลิเมตร จํานวน 6 ชิ้น สําหรับทดสอบความ

ทนทานตอการกัดกรอน และความทนอุณหภูมิสูง รายการละ 3 ชิ้น
7.2.4.2 ชิ้นทดสอบทุกชิ้นในแตละรายการตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 5.4 จึงจะถือวากระเบื้อง

รุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ขนาดรุน

แผน

ขนาดตัวอยาง

แผน

เลขจํานวน

ที่ยอมรับ

ไมเกิน 500 8 1

เกิน 500 13 2
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7.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางกระเบื้องตองเปนไปตามขอ 7.2.1.2 ขอ 7.2.2.2 ขอ 7.2.3.2 และขอ 7.2.4.2 ทุกขอ จึงจะถือวา
กระเบือ้งรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

8. การทดสอบ

8.1 มติิ
8.1.1 เครื่องมือ

เครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร
8.1.2 วธิีวดั

ใหวัดมิติของกระเบื้องตัวอยางมิติละ 3 แหง ที่ปลายทั้งสองขางและตรงกลาง
8.2 แผนเหลก็

8.2.1 เครื่องมือ
8.2.1.1 เครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.05 มิลลิเมตร
8.2.1.2 เครื่องชั่งที่ช่ังไดละเอียดถึง 0.001 กรัม

8.2.2 ชิน้ทดสอบ
ตัดกระเบือ้งตวัอยางเปนชิน้ทดสอบรูปสี่เหล่ียมจตัุรัส ขนาดดานละ 55 มลิลิเมตร จํานวน 3 ชิ้น ชิ้นหนึง่
ตดัจากตรงกลางแผน และอกีสองชิน้ตดัจากมุมตรงกนัขามของแผนในแนวเสนทแยงมมุเดยีวกนั โดยตดั
หางจากขอบดานขางอยางนอย 50 มิลลิเมตร และจากขอบบนหรือขอบลางอยางนอย 100 มิลลิเมตร
ดังแสดงในรูปที่ 1
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 การตดัตัวอยางเปนชิน้ทดสอบ
(ขอ 8.2.2)

8.2.3 วธิทีดสอบ
8.2.3.1 ความหนา

วดัความหนาของชิน้ทดสอบแตละชิน้ แลวหาคาเฉล่ีย
8.2.3.2 น้ําหนักสงักะสหีรือสังกะสผีสมอะลูมิเนยีม

ใหปฏิบัติตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แผนเหล็กอาบสังกะสี มาตรฐานเลขที่ มอก.50
วิธีอันติโมนีคลอโรด สําหรับหาน้ําหนักสังกะสี หรือตาม ASTM A 90 วิธีสกัดดวยสารละลายกรด
ไฮโดรคลอริก (11) สําหรับหาน้ําหนกัสังกะสีผสมอะลูมิเนียม

8.3 การโคงงอ
8.3.1 เครื่องมือ

ปากกาสําหรับจับ หรือเครื่องมืออืน่ที่เหมาะสม
8.3.2 วธิทีดสอบ

งอชิ้นทดสอบดวยเครื่องมือตามขอ 8.3.1 เปนมุม 60 องศา โดยใหผิวเคลือบอยูดานนอก ดังแสดงใน
รูปที่ 2
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รปูที ่2 วธิทีดสอบการโคงงอ
(ขอ 8.3.2)

8.4 ความทนทานตอการกดักรอน
ใหปฏบิตัติามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ เลม 42 ความทนละออง
น้ําเกลือพนตอเนื่อง มาตรฐานเลขที่ มอก.285 เลม 42 โดยมีขอกําหนดเพิ่มเติมดังนี้
(1) ใชน้ําเกลือรอยละ 5  1 โดยน้ําหนัก ซึ่งมีสารเจือปนไมเกินรอยละ 0.3 โดยน้ําหนัก และมีความเปน

กรด-ดางอยูในชวง 6.5 ถึง 7.2 ที่อุณหภูมิ 35  2 องศาเซลเซียส
(2) อุณหภูมิในตูทดสอบเทากับ 35  2 องศาเซลเซียส
(3) เวลาท่ีใชทดสอบเทากับ 96 ชั่วโมง

8.5 ความทนอณุหภมูสิงู
8.5.1 เครื่องมือ

ตูอบไฟฟาทีม่ีอากาศหมุนเวียน และสามารถควบคุมอุณหภูมิไดที่ 125  2 องศาเซลเซยีส
8.5.2 วธิทีดสอบ

อบชิ้นทดสอบในตูอบไฟฟาท่ีอุณหภูมิ 125  2 องศาเซลเซียส นาน 24 ชั่วโมง นํามาปลอยไวใหเย็นที่
อุณหภูมิหอง แลวตรวจพนิิจ


