
สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอุตสาหกรรม                                        ICS 87.040                      ISBN  978-974-292-618-2

สีอพี็อกซีสําหรับเคลือบทอเหล็กกลาสงน้ําบริโภค
EPOXY  COATINGS  FOR  STEEL  POTABLE  WATER  PIPELINES

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 1048     2551



มอก. 1048    2551

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

สอีีพ็อกซีสําหรับเคลือบทอเหล็กกลา
สงน้ําบริโภค

สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา  ฉบับประกาศและงานทั่วไป  เลม  126  ตอนพิเศษ 132 ง
วันที่     10   กันยายน    พุทธศักราช  2552



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่  574
มาตรฐานวสัดุเคลือบทอเหล็ก

ประธานกรรมการ
นายอนันต  ลาวิณห กรมชลประทาน

กรรมการ

นายเอกรัตน  นาคะกุล การประปาสวนภมูภิาค
นางกรรณิการ  บุตรเอก กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายประศาลน  บุญเพชร สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
นายชัยเดช  ไกรเพ็ชร บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)
นายศิริศักดิ์  สมศรี บริษัท โจตันไทย จํากัด
นายมนูญ  เสาสําราญ บริษัท ทีโอเอเพนท (ประเทศไทย) จํากัด

กรรมการและเลขานุการ
นางอรการ  เจียรัมพร สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



(3)
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอีพ็อกซีสําหรับเคลือบทอเหล็กกลาสงน้ําบริโภค นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปน
มาตรฐานเลขที่ มอก.1048-2534 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 108 ตอนที่ 130 วันที่ 25 กรกฎาคม
พุทธศักราช 2534 และแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกและกําหนดใหมเปนมาตรฐานเลขที่  มอก.1048-2539
ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศทั่วไป เลม 113 ตอนที่ 39ง วันที่ 14 พฤษภาคม พุทธศักราช 2539
ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุง โดยตัดคุณลักษณะทางเคมี และแกไขเกณฑกําหนดของกลิ่นและรส
เพื่อใหทันตอการพัฒนาทางวิชาการและเทคโนโลยีปจจุบัน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิม
และกําหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม
มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี ้กําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ANSI/AWWA C 210-97 Liquid-Epoxy Coating Systems for the Interior and Exterior
of Steel Water Pipelines

BS 6920-1 : 2000 Suitability  of  non-metallic products for use in contact with
water intended for human consumption with  regard  to  their
effect on the quality of the water - Part 1 : Specification

ASTM D 3363-05 Standard Test Method for Film Hardness by Pencil Test
ASTM D 4752-03 Standard  Test  Method  for  Measuring  MEK  Resistance  of

Ethyl Silicate (Inorganic) Zinc-Rich Primers by Solvent Rub
ISO 8501-1:1988 Preparation of steel substrates before application of paints and

related  products-Visual  assessment  of  surface  cleanliness-
Part 1 : Rust grades and preparation grades of uncoated steel
substrates  and  of  steel  substrates  after  overall  removal  of
previous coatings

มอก. 257-2549 น้าํบรโิภค
มอก. 285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ

เลม 1-2521 การชักตวัอยาง
เลม 5-2521 การหาความหนาของฟลม
เลม 50-2549 ความตดิแนนโดยวธิดีงึ
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่    3982   ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม

สอีีพอ็กซีสําหรับเคลือบทอเหลก็กลาสงน้ําบริโภค

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอีพ็อกซีสําหรับเคลือบทอเหล็กกลา

สงน้ําบริโภค มาตรฐานเลขที่ มอก. 1048-2539
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รัฐมนตรีว าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่  2131
(พ.ศ. 2539) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  สีอีพ็อกซีสําหรับเคลือบทอเหล็กกลาสงน้ําบริโภค ลงวันที่ 11 เมษายน พ.ศ. 2539

และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอีพ็อกซีสําหรับเคลือบทอเหล็กกลาสงน้ําบริโภค
มาตรฐานเลขที่ มอก. 1048–2551 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี้ ใหมีผลเมื่อพนกําหนด 120 วัน นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่      30      มกราคม   พ.ศ. 2552

                             ชาญชัย    ชัยรุงเรือง

          รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีอพ็ีอกซสีำหรบัเคลอืบทอเหลก็กลาสงน้ำบรโิภค

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมสีอีพ็อกซีที่ไมมีโคลทาร ใชเคลือบภายในทอเหล็กกลา

สงน้ำบรโิภคและอปุกรณทอ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สอีพีอ็กซ”ี

2. ประเภท
2.1 สอีพีอ็กซ ีแบงเปน 2 ประเภท คือ

2.1.1 ประเภทใชสรีองพืน้ ม ี2 สวน คือ สรีองพืน้และสทีบัหนา

2.1.2 ประเภทไมใชสรีองพืน้ เปนสอีพีอ็กซทีีเ่ปนท้ังสรีองพืน้และสทีบัหนาในตวั

3. สวนประกอบ
3.1 สวนผสมหลัก ประกอบดวยอีพอ็กซเีรซนิและสวนประกอบอ่ืน

3.2 สารทำใหแข็ง ประกอบดวยแอมีน แอมนี-แอดดัก หรอืพอลแิอไมด และสวนประกอบอ่ืน

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางฟสกิสและการใชงาน

ใหเปนไปตามตารางที ่1



-2-

มอก. 1048-2551

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางฟสิกสและการใชงาน
(ขอ 4.1)

4.2 ผลท่ีเกดิข้ึนกับน้ำ

4.2.1 สารเปนพษิท่ีสกดัได

ตองเปนไปตามตารางที ่2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.7

4.2.2 กล่ินและรส

เม่ือทดสอบตามขอ 8.8 แลว น้ำตองปราศจากสิ่งแปลกปลอมและกลิ่นและรสที่ไมพึงประสงค

หรอืเปนท่ีนารงัเกยีจ

รายการ วิธีทดสอบ

ท่ี ตาม

1 ระยะเวลาคงสภาพหลังผสม ตองเปนไปตามท่ีระบุไวท่ีฉลาก ขอ 8.2

2 การยอยของฟลมเปยก ตองไมมีรอยยอย หรือรอยไหล ขอ 8.3

3 ระยะเวลาการแหง 7 วัน ขอ 8.4

4 ความทนน้ํา กรดและดาง ฟลมของสีตองไมพองหรือหลุด ขอ 8.5

ลอนออกจากผิวแผนเหล็กหรือ

ระหวางสีรองพื้นกับสีทับหนา

5 ความติดแนน กิโลพาสคัล ไมนอยกวา 2 758 ขอ 8.6

คุณลักษณะ เกณฑกําหนด
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ตารางท่ี 2 สารเปนพิษท่ีสกดัได
(ขอ 4.2.1)

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุสอีพีอ็กซโีดยแยกบรรจุสวนผสมหลักและสารทำใหแข็งในภาชนะบรรจุทีส่ะอาด แหง และปดไดสนิท

5.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหปริมาตรสุทธขิองสีอพีอ็กซใีนแตละภาชนะบรรจุ เปน 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

4 ลกูบาศกเดซเิมตร หรอื 20 ลูกบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

รายการท่ี คุณลักษณะ
เกณฑกําหนด

ไมเกิน มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

1 สารหนู                   0.05

2 แบเรียม                   1.0

3 แคดเมียม                   0.005

4 โครเมียม                   0.05

5 ตะกั่ว                   0.05

6 ปรอท                   0.001

7 ซีลีเนียม                   0.01

8 ไซยาไนด                   0.1

9 สารฟนอลิก (phenolic

substances, as phenol)                   0.002
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6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีอีพ็อกซีทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภท

(3) คำวา “สรีองพืน้” หรอื “สทีบัหนา” แลวแตกรณ ี(เฉพาะประเภทใชสรีองพืน้)

(4) คำวา “สวนผสมหลกั” หรอื “สารทำใหแขง็” แลวแตกรณี

(5) ปริมาตรสทุธ ิเปนลูกบาศกเดซเิมตร (ลติร)

(6) รหสัรนุท่ีทำ

(7) คำแนะนำเกีย่วกับอายกุารใชงานและวธิใีช รวมท้ังระยะเวลาคงสภาพหลงัผสม* ระยะเวลาการแหง

หมายเหต ุ* หมายถงึ ระยะเวลาคงสภาพหลงัผสมท่ีอณุหภมู ิ35 องศาเซลเซยีส

(8) คำเตอืนเกีย่วกับอนัตรายทีอ่าจเกดิข้ึน เชน ระคายเคอืงตอผวิหนงั ไวไฟ

(9) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

6.2 ผูทำจะตองมีเอกสารขอมูลทางวิชาการใหผูซื้อ เมื่อผูซื้อรองขอ เชน พื้นท่ีเคลือบผิวตอหนวยปริมาตร

และความหนาของฟลม ระยะเวลาการแหง

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ขอกำหนดทัว่ไป

8.1.1 ใหใชวิธทีีก่ำหนดในมาตรฐานน้ีหรอืวิธอีืน่ใดท่ีใหผลเทียบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใชวิธทีีก่ำหนดใน

มาตรฐานน้ี

8.2 การทดสอบระยะเวลาคงสภาพหลงัผสม

ผสมสวนผสมหลักและสารทำใหแข็งของสอีพีอ็กซตีวัอยางทีเ่ปดจากภาชนะบรรจุใหม ๆ  ตามอัตราสวนท่ีผทูำ

กำหนดในกระปองโลหะขนาดประมาณ 500 ลกูบาศเซนตเิมตรครึง่กระปอง ปดฝาใหสนทิแลวนำไปเกบ็ที่

อณุหภมู ิ(35 ± 2) องศาเซลเซยีส ตามระยะเวลาคงสภาพหลงัผสมท่ีระบไุวทีฉ่ลาก เปดฝา คนใหเขากนั

แลวตรวจพินิจสีอีพ็อกซีตัวอยางตองยังคงอยูในสภาพใชงานได จึงจะถือวาระยะเวลาคงสภาพหลังผสม

เปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
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8.3 การทดสอบการยอยของฟลมเปยก

ปดแถบกาวเซลโลเฟนขนาดกวางประมาณ 25 มิลลิเมตร ลงบนกึ่งกลางตามดานกวางของแผนเหล็กกลา

รดีรอนขนาด 75 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร ทีท่ำความสะอาดดานหน่ึงโดยวิธพีนทรายจนไดผิวขาวท่ีมลีกัษณะ

Sa 2     ตาม ISO 8501-1 และทำความสะอาดดวยตัวทำละลายแลว  ตัง้แผนทดสอบใหดานกวางอยใูนแนวด่ิง

จากนั้นนำสีอีพ็อกซีตัวอยางที่ผสมแลวตามคำแนะนำของผูทำมาพนในแนวต้ังฉากกับแผนทดสอบใหได

ความหนาของฟลมขณะเปยกตอการเคลอืบ 1 ชัน้ ตามคำแนะนำของผทูำ แลวลอกแถบกาวเซลโลเฟนออกทนัที

ตัง้แผนทดสอบในลกัษณะเดมิท้ิงไวทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 4 ชัว่โมง แลวตรวจพนิิจ

บริเวณท่ีลอกแถบกาวเซลโลเฟนออก สำหรบัประเภทใชสรีองพืน้ใหทดสอบสีรองพืน้ และสทีบัหนาแยกกนั

หมายเหตุ 1. Sa (blast-cleaning)  หมายถึง  การเตรียมพืน้ผิวเหลก็กอนเคลือบส ีโดยการทำความสะอาด

ดวยวิธีพนทราย

Sa 2     (very  thorough  blast-cleaning)  หมายถงึ  ลกัษณะของพืน้ผิวหลงัจากพนทรายแลว

ปราศจากคราบน้ำมนั  ไขมัน  สะเกด็  สนิม  สเีกา  ตลอดจนส่ิงสกปรกอ่ืน  ๆ  เม่ือมองดวย

ตาเปลา อาจมรีอยเปอนเหลอือยบูางเล็กนอย เปนจุด ๆ หรอืเสนเลก็ ๆ

8.4 การทดสอบระยะเวลาการแหง

เตรียมแผนทดสอบโดยใชแผนเหล็กกลารดีรอนขนาด 100 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 3.2  มลิลเิมตร

ที่ทำความสะอาดดานหนึ่งโดยวิธีพนทรายจนไดผิวขาวท่ีมีลักษณะ Sa 2   ตาม ISO 8501-1 แลวพนสี

อีพ็อกซีตัวอยางบนแผนเหล็กนี้ดวยเคร่ืองพนไรอากาศ (airless spray gun) ตามคำแนะนำของผูทำใหได

ความหนาของฟลมเม่ือแหงอยางนอย 400 ไมโครเมตร วัดความหนาของฟลมตาม มอก.285 เลม 5

ปลอยไวใหแหงเปนเวลา 7 วัน แลวนำมาทดสอบความแข็งตาม ASTM D 3363 และทดสอบการถูดวย

ตวัทำละลายตาม ASTM D 4752

8.5 การทดสอบความทนน้ำ กรดและดาง

เตรียมแผนทดสอบตามขอ 8.4 โดยใชแผนเหล็กกลารีดรอนขนาด 50 มิลลิเมตร × 150 มิลลิเมตร

× 3.2 มลิลเิมตร จำนวน 6 แผน แลวเคลือบดานหลงัและขอบดวยไขรอนหรือวัสดอุืน่ท่ีปองกนัสนิมได เติมน้ำ

ขจัดไอออนแลวลงในภาชนะใบที ่1 เตมิสารละลายกรดซลัฟวริก เขมขนรอยละ 1 โดยน้ำหนกัลงในภาชนะ

ใบท่ี 2 และเติมสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด เขมขนรอยละ 1 โดยน้ำหนักลงในภาชนะใบที่ 3

ใหมีระดับประมาณ 100 มิลลิเมตร แชแผนทดสอบลงในภาชนะแตละใบ โดยต้ังแผนทดสอบใหดานยาว

อยูในแนวด่ิง และใหแผนทดสอบสัมผัสทั้งสวนท่ีเปนของเหลวและสวนท่ีเปนไอ ถาวางแผนทดสอบ

หลายแผนในภาชนะเดียวกัน แผนทดสอบแตละแผนตองอยูหางกันไมนอยกวา 25 มิลลิเมตร ปดภาชนะ

ปลอยไวทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 วัน โดยรักษาระดับของสารละลายในภาชนะใหคงท่ี

นำแผนทดสอบออกมาลางดวยน้ำกลัน่ ปลอยไวใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

2
1

2
1

2
1
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8.6 การทดสอบความติดแนน

เตรียมแผนทดสอบตามที่กำหนดในขอ 8.4 โดยใชแผนเหล็กกลารีดรอนขนาด 150 มิลลิเมตร ×
150 มิลลิเมตร × 3.2 มิลลิเมตร แลวทดสอบความติดแนนตาม มอก.285 เลม 50 โดยทดสอบ

5 ตำแหนง แลวรายงานผลการทดสอบทกุคา

8.7 การทดสอบสารเปนพษิท่ีสกดัได

8.7.1 เคร่ืองมือ

8.7.1.1 บีกเกอรขนาด 1 ลูกบาศกเดซิเมตร พรอมฝาปด กอนใชใหทำความสะอาดโดยแชในสารละลาย

กรดไนทรกิ เขมขนรอยละ 10 โดยปรมิาตร เปนเวลา 2 วัน แลวลางดวยน้ำกลัน่จนสะอาด

8.7.1.2 ขวดพอลิเอทิลีนขนาด 1 ลูกบาศกเดซิเมตร ที่ทำความสะอาดโดยแชในสารละลายกรดไนทริก

เขมขนรอยละ 10 โดยปรมิาตร เปนเวลา 2 วัน แลวลางดวยน้ำกลัน่จนสะอาด

8.7.2 สารเคม ีสารละลายและวธิเีตรยีม

8.7.2.1 น้ำกลัน่

8.7.2.2 กรดไนทริกเขมขน ความหนาแนนสัมพัทธ 1.42 ชัน้คุณภาพวเิคราะห

8.7.2.3 สารละลายกรดไนทรกิ เขมขนรอยละ 10 โดยปรมิาตร

เจือจางกรดไนทริกเขมขน (ขอ 8.7.2.2) 100 ลูกบาศกเซนติเมตร ดวยน้ำกลั่นจนมีปริมาตร

1 ลกูบาศกเดซเิมตร

8.7.3 การเตรียมแผนทดสอบ

8.7.3.1 เตรียมแผนทดสอบ 2 ชุด โดยนำกระจกฝาที่มีความหยาบสม่ำเสมอ ขนาด 60 มิลลิเมตร ×
125 มลิลเิมตร จำนวน 2 แผน ซึง่ทำความสะอาดเชนเดียวกับขอ 8.7.1.1 แลวลางดวยน้ำกลัน่

อบใหแหง แลวเคลือบสอีพีอ็กซตัีวอยางบนดานฝา ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก (100 ± 10)

ไมโครเมตร แลวปลอยไวใหแหงทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 7 วัน

8.7.3.2 นำแผนทดสอบมาวางไวในบกีเกอร แลวปลอยใหน้ำกอกไหลผานเปนเวลา 30 นาท ีเพือ่ขจัดฝนุผง

ทีอ่าจตดิอยใูหหลดุออก ลางดวยน้ำกลัน่ 3 คร้ัง แลวนำไปใชทดสอบทนัที

8.7.3.3 ถาแผนทดสอบชดุใดชดุหนึง่ไมเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด ใหทดสอบซ้ำโดยใชแผนทดสอบใหมอกี

3 ชดุ

8.7.4 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง

วางแผนทดสอบลงในบีกเกอร (ขอ 8.7.1.1) ใบละ 2 แผน ประกบดานท่ีไมไดเคลือบสีเขาหากัน

ระวังอยาใหดานที่เคลือบสีสัมผัสกับบีกเกอร เติมน้ำกลั่น 1 ลูกบาศกเดซิเมตร ใหทวมแผนทดสอบ

ปดฝา ตัง้ทิง้ไวทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง นำแผนทดสอบออก
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8.7.5 วิธทีดสอบ

8.7.5.1 เทสารละลายตัวอยางที่สกัดได (จากขอ 8.7.4) ในขวดพอลิเอทิลีนโดยใหเหลืออยูในบีกเกอร

50 ลกูบาศกเซนติเมตร เติมกรดไนทริกเขมขน (ขอ 8.7.2.2) 5 ลกูบาศกเซนติเมตร ในบกีเกอร

ลางบีกเกอร ใหทั่วดวยสารละลายกรดท่ีบรรจุอยูเพื่อใหโลหะที่ติดอยูที่ ผิวแกวหลุดออก

เทสารละลายกรดน้ีรวมกับสารละลายตัวอยางที่สกัดไดในขวดพอลิเอทิลีน แลวนำไปวิเคราะห

สารเปนพษิ ตาม มอก. 257

หมายเหตุ ควรเตรียมสารละลายตัวอยางทั้งหมด 5 ลูกบาศกเดซิเมตร สำหรับการวิเคราะห

สารเปนพษิทุกชนิดในตารางที่ 2

8.7.5.2 ทำแบลงกเปรยีบเทียบ โดยปฏบิตัเิชนเดียวกับขอ 8.7.5.1 แตใชแผนทดสอบท่ีไมไดเคลอืบสอีพีอ็กซี

ตวัอยาง

8.7.5.3 ถาคาจากแบลงกมากกวาของสารละลายตวัอยาง ใหยกเลกิผลการทดสอบและทดสอบใหม

8.7.6 การรายงานผล

รายงานปริมาณสารเปนพษิท่ีสกดัไดแตละสาร เปนมิลลกิรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร

8.8 การทดสอบกลิน่และรส

8.8.1 สารละลายและวธิเีตรยีม

8.8.1.1 สารละลายโซเดยีมไฮโปคลอไรตทีม่คีลอรีน 100 มลิลกิรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร

ชั่งโซเดียมไฮโปคลอไรต 0.2098 กรัม ละลายในน้ำขจัดไอออน แลวปรับปริมาตรใหเปน

1 ลกูบาศกเดซเิมตร

8.8.2 วิธทีดสอบ

8.8.2.1 เคลือบสีอีพ็อกซีตัวอยางตามคำแนะนำของผูทำบนแผนสไลดมาตรฐานสำหรับกลองจุลทรรศน

ใหไดความหนาของฟลมเม่ือแหงอยางนอย 400 ไมโครเมตร นำไปแชในสารละลายโซเดียม

ไฮโปคลอไรต (ขอ 8.8.1.1) เปนเวลา 4 ชัว่โมง และปรบัใหมคีวามเปนกรด-ดาง เทากบั 10.5

ลางแผนทดสอบดวยน้ำกลั่น แลวนำไปแชไวในน้ำกลั่นท่ีมีอุณหภูมิ (27 ± 2) องศาเซลเซียส

เปนเวลา 48 ชัว่โมง โดยใชน้ำ 0.006 2 ลกูบาศกเซนตเิมตร ตอพืน้ท่ีผิวเคลอืบ 1 ตารางมลิลเิมตร

นำน้ำทีใ่ชแชมาทดสอบกลิน่และรสโดยการตรวจพนิิจ
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ภาคผนวก ก.
     การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 ทัว่ไป

ก.1.1 รุน ในท่ีน้ี หมายถึง สีอีพ็อกซีประเภทเดียวกันท่ีมีสวนประกอบอยางเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบ

หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.1.2 สำหรับสีอีพ็อกซีประเภทใชสีรองพื้น ตัวอยาง 1 ชุด หมายถึง สวนผสมหลักและสารทำใหแข็ง

ของท้ังสรีองพืน้และสทีบัหนา อยางละ 1 หนวย รวมเปน 4 หนวย

ก.1.3 สำหรบัสอีพีอ็กซปีระเภทไมใชสรีองพืน้ ตวัอยาง 1 ชดุ หมายถึง สวนผสมหลัก 1 หนวย และสารทำใหแข็ง

1 หนวย รวมเปน 2 หนวย

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาสอีพีอ็กซรีนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

 ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตาม มอก.285 เลม 1 จำนวน 1 ชดุ หรอืขณะกำลงับรรจุ

ไมเกนิ 4 ลกูบาศกเดซเิมตร

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถอืวาสอีพีอ็กซรีนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวน

ชุด ชุด ท่ียอมรับ

          ไมเกิน         25            2 0

        26   ถึง       150            8 1

      151   ถึง       500 13 2

      501   ถึง    1 200 20 3

   1 201   ถึง  10 000 32 5

             เกิน  10 000 50 7
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ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสอีพีอ็กซตีองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาสอีพีอ็กซรีนุน้ันเปนไปตาม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้


