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มาตรฐานผลิตภัณฑ อุ ตสาหกรรม กระดาษถ ายเอกสาร นี้  ประกาศใชครั้ งแรกเป นมาตรฐานเลขที่
มอก.1054-2534 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 108 ตอนที่ 135 วันที่ 6 สิงหาคม พุทธศักราช 2534 ตอมา
สาระสําคัญทางวิชาการเปล่ียนไป จึงไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหทันตอความกาวหนาทางวิชาการ
และเทคโนโลยีการผลิตในปจจุบัน และเปนการสงเสริมการรักษาสิ่งแวดลอม จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิก
มาตรฐานเดมิและกําหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยอาศยัขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ISO 287 : 1985 Paper and board - Determination of moisture content-oven-drying
method

ISO 534 : 2005 Paper and board - Determination of thickness, density and specific
volume

ISO 536 : 1995 Paper and board - Determination of grammage
ISO 2470 : 1999 Paper, board and pulps - Measurement of diffuse blue reflectance

factor (ISO brightness)
ISO 2471 : 1998 Paper and board - Determination of  opacity (paper backing) -

Diffuse reflectance method
ISO 2493 : 1992 Paper and board - Determination of resistance to bending
ISO 8791-2 : 1990 Paper and board - Determination of roughness/smoothness (air leak

methods) - Part 2 : Bendtsen method
ISO 14968 : 1999 Paper and board - Cut-size office paper - Measurement of curl in

a pack of sheets
ISO 15755 : 1999 Paper and board - Estimation of contraries
EN 12281 : 2002 Printing and business paper - Requirements for copy paper for dry

toner imaging processes
มอก. 33-2531 ขนาดกระดาษตดัสาํหรับกระดาษพมิพและกระดาษเขยีน

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่    3984   ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
กระดาษถายเอกสาร

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรุงมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กระดาษถายเอกสาร  มาตรฐานเลขที ่ มอก.
1054 - 2534

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัที ่ 1752 (พ.ศ. 2534)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรม   กระดาษถายเอกสาร   ลงวนัที ่ 18 กรกฎาคม  พ.ศ.  2534      และออกประกาศกาํหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อุตสาหกรรม กระดาษถายเอกสาร มาตรฐานเลขที่ มอก. 1054–2552 ขึ้นใหม  ดังมีรายการละเอียดตอทาย

ประกาศนี้

ทั้งนี้ ใหมีผลเมื่อพนกําหนด 180 วัน นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

       ประกาศ ณ วันที่     30    มกราคม  พ.ศ. 2552

                                                                              ชาญชัย      ชัยรุงเรือง

              รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

กระดาษถายเอกสาร

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมกระดาษถายเอกสารที่ทำจากเยื่อบริสุทธิ์และเยื่อแปรใชใหม

สำหรบัใชกบัเครือ่งถายเอกสารระบบหมกึผงแหง (dry toner xerographic copier) เฉพาะขนาดกระดาษ A3

A4  A5 และ B4  ทีม่น้ีำหนกัมาตรฐาน 70 g/m2 และ 80 g/m2

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 กระดาษถายเอกสาร (xerographic papers) หมายถึง กระดาษที่ไมเคลือบผิว ทำจากเยื่อบริสุทธิ์

หรือเยื่อแปรใชใหม มีสมบัติ เหมาะสำหรับถายเอกสารและสิ่งพิมพตาง ๆ เพื่อทำสำเนาดวย

เคร่ืองถายเอกสาร หรอือาจนำไปใชกบัเคร่ืองพิมพ

2.2 เยื่อบริสุทธิ์ (virgin pulp) หมายถึง เยื่อที่ทำจากเสนใยที่ยังไมเคยใชผลิตกระดาษ ซึ่งอาจจะเปนเสนใย

ทีไ่ดมาจากไมเนือ้ออน เชน ตนสน หรอืไมเนือ้แขง็ หรอืเสนใยทีไ่ดมาจากพชื เชน ไผ ปอ ปาน

2.3 เยือ่แปรใชใหม (recycled pulp) หมายถงึ  เยือ่ทีท่ำจากผลติภณัฑกระดาษท่ีเคยใชแลว  และใหหมายความ

รวมถึงแผนกระดาษเสียแหงหรอืเปยกในขบวนการผลิต ซึง่ทำจากเยือ่แปรใชใหม 100 %

3. ชนดิ
3.1 กระดาษถายเอกสารมี 2 ชนิด คือ

3.1.1 กระดาษเย่ือบริสทุธิ์

3.1.2 กระดาษเยือ่แปรใชใหม

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ชือ่ขนาด ความกวาง และความยาว

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1 โดยความคลาดเคล่ือนของความกวางและความยาวแตละดานตองไมเกิน

± 1.0 mm

การทดสอบใหวัดดวยเคร่ืองวัดละเอยีดถงึ 0.5 mm
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ตารางท่ี 1 ชือ่ขนาด ความกวาง และความยาว
(ขอ 4.1)

4.2 ความไดฉาก

ตองเปนสี่เหลี่ยมมุมฉาก โดยเมื่อพับคร่ึงกระดาษถายเอกสารตามดานกวางและดานยาวทีละดาน

ใหมมุทีส่มนยักนัทับกนัพอดดีานหนึง่ ดานตรงขามมมุทีส่มนยักนัจะเหลือ่มกนัไดดานละไมเกนิ 1.0 mm

การทดสอบใหวัดดวยเคร่ืองวดัละเอยีดถงึ 0.5 mm

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองปราศจากขอบกพรอง เชน ฉกีขาด ยบัยน สกปรก เปรอะเปอน เปนรู และเปนขุย

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 ความโคงงอ

ตองไมเกิน 1.75 m-1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

5.3 กระดาษเยือ่แปรใชใหม

ตองมเียือ่แปรใชใหม ไมนอยกวา 30 %

การทดสอบใหตรวจประเมนิท่ีโรงงาน

5.4 คุณลกัษณะทีต่องการอืน่

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2

ชื่อขนาด (ความกวาง × ความยาว) mm

A3 297 × 420

A4 210 × 297

A5 148 × 210

B4 250 × 353
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ตารางที ่2 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่
(ขอ 5.4)

หมายเหตุ 1 ใหทดสอบท่ีภาวะทดสอบตามขอ 9.1.2

2 * หมายถงึ ใหใชแรงกดท่ีระยะหางจากปลายชิน้ทดสอบ 10 mm

6. การบรรจุ
6.1 ใหหุมหอกระดาษถายเอกสารขนาดเดียวกัน ดวยกระดาษหรือวัสดุหุมหอที่ เหมาะสม สะอาด

และปดใหเรยีบรอย

6.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหบรรจุกระดาษถายเอกสารในแตละหอจำนวน 500 แผน และตองไมนอยกวา

ทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

70 80

1 น้ําหนักมาตรฐาน คลาดเคลือนได ไมเกิน % ± 5 ± 5 ISO 536

2 ปริมาณความชื้น ไมเกิน % 10 10 ISO 287

3 จุดสกปรกและเสี้ยน (ท่ีมีขนาดไมนอยกวา mm
2
/m

2

0.04 mm
2
) ไมเกิน

   กระดาษเยื่อบริสุทธ์ิ        5        5

   กระดาษเยื่อแปรใชใหม 30 30

4 ความขาวสวาง ไมนอยกวา % ISO 2470

     กระดาษเยื่อบริสุทธ์ิ 80 80

   กระดาษเยื่อแปรใชใหม 70 70

5 ความทึบแสง ไมนอยกวา % 80 85 ISO 2471

6 ความหยาบ (วิธีเบนดทเซน) อากาศผาน ไมเกิน ml/min    400    400 ISO 8791-2

7 ความทรงรูป ไมนอยกวา mN   40.0   40.0 ISO 2493*

8 ความหนา ไมนอยกวา μm 90    100 ISO 534

นํ้าหนักมาตรฐาน g/m
2

เกณฑกําหนด
วิธีทดสอบ

ตาม

รายการ

ท่ี
คุณลักษณะ หนวย
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่หอกระดาษถายเอกสารทุกหอหรือวัสดุหุมหอกระดาษถายเอกสารทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร

หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ี ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1)  คำวา "กระดาษถายเอกสาร"

(2)  คำวา "เยือ่บรสิทุธิ"์ หรอื "เยือ่แปรใชใหม" แลวแตกรณี

(3)  ชือ่ขนาด หรอืขนาด (ความกวาง x ความยาว) เปนมิลลเิมตร

(4)  น้ำหนกัมาตรฐาน เปนกรัมตอตารางเมตร

(5)  จำนวนแผน

(6)  เดือน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(7)  ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(8)  ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

ใหทดสอบในหองทีม่อีณุหภมู ิ(27 ± 1) OC และความช้ืนสัมพัทธ (65 ± 2) %

9.2 การทดสอบความโคงงอ

9.2.1 เคร่ืองมือ

9.2.1.1 เครือ่งถายเอกสารทีป่รบัความเรว็ของการถายเอกสารได ระหวาง 30 แผนตอนาท ีถงึ 50 แผนตอนาที

9.2.1.2 อปุกรณวัดความโคงงอตาม ISO 14968

9.2.1.3 ตนฉบบัเอกสารสำหรบัใชถายเอกสาร ใหใชกระดาษถายเอกสาร ขนาด A4 กระดาษเยือ่แปรใชใหม

(กรณทีีไ่มไดผลติกระดาษเยือ่แปรใชใหมใหใชกระดาษเยือ่บรสิทุธิ)์ น้ำหนกัมาตรฐาน 80 g/m
2

ซึง่พมิพขอความตามรปูแบบในภาคผนวก ข.

9.2.2 การเตรียมกอนทดสอบ

9.2.2.1 เคร่ืองถายเอกสาร

(1) เคร่ืองถายเอกสารและอปุกรณตองอยใูนสภาพใชงานไดและสามารถใชทดสอบตามทีก่ำหนด

ในวิธทีดสอบตามขอ 9.2.3

(2) ปรับตั้งเครื่องถายเอกสารตามคูมือใหมีความเร็วของการถายเอกสารไมนอยกวา 40 แผน

ตอนาท ีและตองไมมสีิง่สกปรกบนเครือ่งถายเอกสาร

(3) เปดเคร่ืองถายเอกสารไวประมาณ 2 min กอนทดสอบ
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9.2.2.2 กระดาษถายเอกสาร

ใหใชกระดาษขนาด A4 โดยไมตองนำไปไวทีภ่าวะทดสอบกอนทดสอบ

9.2.3 วิธทีดสอบ

9.2.3.1 ใสกระดาษถายเอกสารในถาดปอนเอกสาร โดยใหดานยาวของกระดาษถายเอกสารเขาเครื่อง

ถายเอกสาร (ดงัรปูท่ี 1) จากนัน้วางตนฉบับเอกสารตามขอ 9.2.1.3 ไวบนเคร่ืองถายเอกสาร

รปูที ่1 การปอนกระดาษถายเอกสารเขาเครือ่งถายเอกสาร
(ขอ 9.2.3.1)

9.2.3.2 ต้ังเคร่ืองถายเอกสารใหถายไดอยางตอเน่ืองคร้ังละ 100 แผน ทกุ ๆ 100 แผน ใหนำกระดาษ

ทีถ่ายเอกสารแลว 10 แผนบน มาวดัความโคงงอตามขอ 9.2.3.3

ในระหวางถายเอกสารหากมีกระดาษถายเอกสารเกิดความโคงงออยางเห็นไดชัดใหนำกระดาษ

แผนน้ันและแผนตอไปอกี 9 แผน มาวดัความโคงงอตามขอ 9.2.3.3

ถามกีระดาษถายเอกสารตดิใน เคร่ืองถายเอกสารระหวางการทดสอบ ใหเริม่ทดสอบใหม

9.2.3.3 วัดความโคงงอตาม ISO 14968

ขนาด A 4 ดานยาวปอนเขาเคร่ืองถายเอกสาร
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง กระดาษถายเอกสารชนิดและน้ำหนักมาตรฐานเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใช

แผนการชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1 สดมภที ่2

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 สดมภที ่3 จึงจะถอืวากระดาษถายเอกสารรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดและลกัษณะทัว่ไป

ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางจากชุดตัวอยางที่ไดจากขอ ก.2.1.1 โดยดึงกระดาษถายเอกสาร 3 แผนแรก

และ 3 แผนหลังออกจากทุกหอกอน แลวจึงสุมตัวอยางจากแตละหอใหมีจำนวนใกลเคียงกัน

และรวมกนัไดจำนวนตามทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 สดมภที ่4

ก.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. และขอ 5.1 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรับ

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 สดมภที ่5 จึงจะถอืวากระดาษถายเอกสารรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1  แผนการชักตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุ  เครือ่งหมายและฉลาก
ขนาด และลกัษณะท่ัวไป

(ขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2)

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความโคงงอ

ก.2.3.1 ใหใชตวัอยางชดุท่ีใชทดสอบการบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลากแลว จำนวน 1 หอ

ก.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 จึงจะถอืวากระดาษถายเอกสารรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดตัวอยาง

หอ
เลขจํานวนท่ียอมรับ

ขนาดตัวอยาง

แผน
เลขจํานวนท่ียอมรับ

         ไมเกิน     500        3 0        8 1

      501  ถึง  1 200      13 1      13 2

            เกิน  1 200      20 2      20 3

ขนาดรุน

หอ

การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก ขนาดและลักษณะท่ัวไป
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ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการอืน่

ก.2.4.1 ใหใชตัวอยางชุดท่ีใชทดสอบการบรรจุและเครื่องหมายและฉลากแลว โดยสุมตัวอยาง

จากแตละหอใหมจีำนวนใกลเคียงกันและรวมกันไดจำนวนไมนอยกวา 100 แผน แลวนำไปเตรียม

เปนช้ินทดสอบสำหรบัทดสอบคุณลกัษณะทีต่องการอืน่ในแตละรายการ

ก.2.4.2 คาเฉลีย่การทดสอบตวัอยางในแตละรายการตองเปนไปตามขอ 5.4 จึงจะถอืวากระดาษถายเอกสาร

รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.4 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางกระดาษถายเอกสารตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 ทกุขอ

จึงจะถือวากระดาษถายเอกสารรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.
ตวัอยางตนฉบับเอกสารสำหรบัใชถายเอกสาร

(ขอ 9.2.1.3)

ข.1 ใหพิมพขอความ โดยใชชุดแบบอักษรอังสนานิวหรืออังสนา ยูพีซี (Angsana New หรือ AngsanaUPC)

ขนาดตัวอกัษร 16 พอยต จำนวนบรรทดัทีพ่มิพ 20 บรรทดั แตละวรรคใหเวน 1 บรรทดั ดงันี้

“ตนฉบบัเอกสารนีห้รอืทีเ่ทยีบเทา ทำขึน้เพือ่ใหนำไปใชทดสอบความโคงงอโดยใชเครือ่งถายเอกสารสำหรบั

กระดาษถายเอกสาร ซึง่พมิพบนกระดาษถายเอกสาร ขนาด A4 น้ำหนกัมาตรฐาน 80 กรมัตอตารางเมตร

ใชชดุแบบอกัษรอังสนานิวหรือองัสนา ยพูซี ี(Angsana New หรอื AngsanaUPC) ขนาดตัวอักษร 16 พอยต

ตนฉบับเอกสารนี้หรือที่เทียบเทา ทำขึ้นเพื่อใหนำไปใชทดสอบความโคงงอโดยใชเคร่ืองถายเอกสาร

สำหรบักระดาษถายเอกสาร ซึง่พมิพบนกระดาษถายเอกสาร ขนาด A4 น้ำหนกัมาตรฐาน 80 กรมัตอตารางเมตร

ใชชดุแบบอักษรอังสนานิวหรือองัสนา ยพูซี ี(Angsana New หรอื AngsanaUPC) ขนาดตัวอักษร 16 พอยต”


