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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีผงเคลือบเครื่องเหล็ก นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม สีผงสําหรับเคลือบเครื่องเหล็ก มาตรฐานเลขที่ มอก. 1098-2535 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 109
ตอนที่ 121 วันที่ 22 กันยายน พุทธศักราช 2535

ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงคุณลักษณะที่ตองการ โดยเพิ่มรายการลักษณะทั่วไป ความแข็ง
ผิ วเคลือบ และแกไขการทดสอบ เพื่ อใหทันตอการพัฒนาทางวิชาการและเทคโนโลยีการผลิตปจจุบัน
จงึไดแกไขปรบัปรุงโดยยกเลกิมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม

มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี ้กําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
BS 6497 : 1984 Powder organic coatings for application and stoving to hot-dip
(Amendment No.1, 15 July galvanized hot-rolled steel sections and preformed steel sheet

1992) for windows and associated external architectural purposes, and
for the finish on galvanized steel sections and preformed sheet
coated with powder organic coatings

SABS 1274-2001 Coatings applied by the powder-coating process
ASTM D 3363-05 Test Method for Film Hardness by Pencil Test
ASTM G 154-06 Practice for Operating Fluorescent Light Apparatus for

UV Exposure of Nonmetallic Materials
ISO 2812-1 : 2007 Paints and varnishes - Determination of resistance to liquids -

Part 1 : Immersion in liquids other than water
มอก. 228-2541 แถบกาวเซลโลเฟน
มอก. 285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ

เลม 1-2521 การชักตวัอยาง
เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรียม
เลม 15-2524 การเทยีบสดีวยตา
เลม 17-2524 การวัดความเงาของฟลมสีตาง ๆ  ยกเวนสีบรอนซที่ 20 60 และ

85 องศา
เลม 19-2525 ความทนทานตอการดดัโคง
เลม 32-2527 การทดสอบการขดูขดี
เลม 42-2531 ความทนละอองน้ําเกลือพนตอเนือ่ง
เลม 43-2531 ความทนความชืน้ภายใตการควบแนนตอเนือ่ง



คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

เลม 45-2531 นิยามศัพยที่เกี่ยวของกับสี วารนิช และวัสดุทีเ่กี่ยวของ
เลม 46-2539 ความทนแรงกระแทก
เลม 47-2540 การกรีดเปนตาราง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  3996  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
สีผงสําหรับเคลือบเครือ่งเหล็ก

และกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สีผงเคลือบเครื่องเหล็ก

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม    สผีงสาํหรบัเคลือบเคร่ืองเหลก็    มาตรฐาน

เลขที่ มอก.1098-2535
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1821 (พ.ศ. 2535)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม สีผงสําหรับเคลือบเครื่องเหล็ก ลงวันที่ 2 กันยายน พ.ศ. 2535 และออกประกาศกําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีผงเคลือบเครื่องเหล็ก มาตรฐานเลขที่ มอก.1098-2552 ขึ้นใหม  ดังมีรายการ
ละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี ้ ใหมีผลตั้งแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานเุบกษา เปนตนไป

                                                                ประกาศ ณ วันที่   7  พฤษภาคม  พ.ศ. 2552

          ชาญชัย  ชัยรุงเรือง

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีผงเคลอืบเครือ่งเหลก็

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะสผีงใชเคลือบช้ินงานเหล็ก

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี ใหเปนไปตาม มอก. 285 เลม 45 และดงัตอไปน้ี

2.1 สีผงเคลือบเคร่ืองเหล็ก ซึ่งตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “สีผง” หมายถึง ผลิตภัณฑที่มีลักษณะเปนผง

ประกอบดวยผงสี เรซิน และสารเติมแตงอื่น ๆ เรซินท่ีใช เชน อีพ็อกซีเรซิน พอลิเอสเทอรเรซิน

เรซินผสมของอีพ็อกซีเรซินกับพอลิเอสเทอรเรซิน ใชเคลือบชิ้นงานเหล็ก แลวทำใหสีผงหลอมเคลือบติด

ผิวเหล็กดวยความรอน

2.2 เคร่ืองเหลก็ หมายถงึ สิง่ของหรือเคร่ืองมือทีท่ำดวยเหล็ก

3. ชนดิ
3.1 สผีงแบงตามลกัษณะการใชงานเปน 2 ชนิด คือ

3.1.1 สผีงภายนอก ใชสำหรบัเคลอืบชิน้งานเหลก็ทีใ่ชภายนอกหรอืภายในอาคาร

3.1.2 สผีงภายใน ใชสำหรบัเคลือบช้ินงานเหลก็ทีใ่ชภายในอาคาร

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนผงละเอยีด ไมจับตวักันเปนกอน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2 ลกัษณะผิวเคลือบ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง บมุ หรอืมตีามด

4.3 สี

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก หรอืตามขอตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 15 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1

4.4 ความเงาท่ีมมุ 60 องศา

ตองเปนไปตามท่ีผทูำระบไุวทีฉ่ลาก โดยจะมีเกณฑความคลาดเคล่ือนไดไมเกนิ ± 5 หนวย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 17 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1
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4.5 ความติดแนน

4.5.1 เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3.1 แลว รอยกรีดตองเรยีบ และผวิเคลือบตองไมหลดุลอน โดยมีความติดแนน

ระดับ 0

4.5.2 เม่ือทดสอบตามขอ 8.3.2 แลว ความติดแนนตองไมเกนิระดับ 1

4.6 ความแข็งผิวเคลือบ

ตองไมต่ำกวาระดบั F

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 3363

4.7 ความทนการขูดขีด

เม่ือทดสอบตามขอ 8.4 แลว ตองไมมรีอยขูดขีดทะลถุงึผิวเหลก็

4.8 ความทนแรงกระแทก

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว ผิวเคลือบตองไมแตกหรอืหลดุลอน

4.9 ความทนการดัดโคง

เม่ือทดสอบตามขอ 8.6 แลว ผิวเคลือบตองทนการดัดโคงรอบแมนเดรล (mandrel) ขนาดเสนผานศูนยกลาง

6 มลิลเิมตร ไดโดยไมแตกหรอืหลดุลอน

4.10 ความทนดาง (เฉพาะสผีงภายใน)

เม่ือทดสอบตามขอ 8.7 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ยน ออนตัว หรือหลุดลอน และสีเปลี่ยน

จากเดมิไดไมต่ำกวาเกรยสเกลระดบั 4

4.11 ความทนกรด

เมื่อทดสอบตามขอ 8.8 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ยน ออนตัว หรือหลุดลอน และสีเปลี่ยน

จากเดมิไดไมต่ำกวาเกรยสเกลระดบั 4

4.12 ความทนน้ำมนั

เม่ือทดสอบตามขอ 8.9 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ยน ออนตัว หรือหลุดลอน และสีเปลี่ยน

จากเดมิไดไมต่ำกวาเกรยสเกลระดบั 4

4.13 ความทนละอองน้ำเกลอื

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.10 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ยน ออนตัว หรอืหลดุลอน บรเิวณรอยกรดีเกดิสนิม

พอง ยน หรอืหลดุลอน ไดไมเกนิ 2 มลิลเิมตร จากรอยกรดี

4.14 ความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธีิเรงภาวะ (เฉพาะสผีงภายนอก)

เม่ือทดสอบตามขอ 8.11 แลว ผิวเคลือบตองไมเปนฝุน  ราว ราน แตก หรือหลุดลอน ความเงาลดลง

จากเดิมไดไมเกินรอยละ 30 และสีของผิวเคลือบสวนท่ีไดรับแสงกับสวนท่ีไมไดรับแสงแตกตางกัน

ไดไมต่ำกวาเกรยสเกลระดบั 4

4.15 ความทนความช้ืน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.12 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ออนตัว หลดุลอน หรอืเกดิการกดักรอน
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุสผีงในภาชนะบรรจุทีส่ะอาด แหง และปองกนัความช้ืนได

5.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหน้ำหนกัสทุธขิองสีผงในแตละภาชนะบรรจุเปน 15 กโิลกรมั หรอื 20 กโิลกรมั

และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีผงทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ชนิด

(3) ส ีพรอมรหสัของสี

(4) ความเงาท่ีมมุ 60 องศา

(5) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกิโลกรมั

(6) ขอความวา “ใชไดภายใน..............นับจาก (เดอืน ปทีท่ำ)”

(7) เดือน ปทีท่ำ

(8) รหสัรนุท่ีทำ

(9) คำแนะนำเก่ียวกับการใชงานและการเกบ็รักษา

(10) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 การเตรียมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็กลารดีเยน็ขนาด 100 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 0.8 มลิลเิมตร ทีท่ำความสะอาดแลวดวย

ตัวทำละลายหรือผานการเตรียมพื้นผิวโดยวิธีที่เหมาะสมตาม มอก. 285 เลม 3 แลวเคลือบสีผงตัวอยาง

บนแผนทดสอบตามวิธทีีผ่ทูำกำหนด ใหไดความหนาของผวิเคลือบหลงัอบ (60 ± 10) ไมโครเมตร

ผิวเคลือบตองปราศจากขอบกพรองตามท่ีระบุในขอ 4.2 และใหปรับภาวะโดยปลอยไวที่อุณหภูมิ

(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลาไมนอยกวา 1 ชัว่โมง แตไมควรเกนิ 168 ชัว่โมง กอนนำไปทดสอบ

8.2 การทดสอบลกัษณะผิวเคลือบ

ใหใชแผนทดสอบทีเ่ตรยีมตามขอ 8.1 และภาวะทดสอบตาม มอก. 285 เลม 15 แลวเอยีงแผนทดสอบ

เปนมุมตาง ๆ  ขณะตรวจพินิจผิวเคลือบทีร่ะยะหางประมาณ 50 เซนติเมตร

..................
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8.3 การทดสอบความติดแนน

8.3.1 ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 47 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1 และกรีดเปนตารางดวย

เสนขนาน 11 เสน โดยใหแตละเสนหางกนั 1 มลิลเิมตร แลวตรวจพินิจ

8.3.2 จากน้ันใหปดแถบกาวเซลโลเฟนขนาดประมาณ 25 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร บนพืน้ท่ีบรเิวณทีก่รดี

เสนไว รีดใหเรียบแลวลอกแถบกาวเซลโลเฟนออกทันที โดยลอกใหทำมุม 90 องศากับแผนทดสอบ

และตรวจพินิจแถบกาวเซลโลเฟน

หมายเหตุ 1. แถบกาวเซลโลเฟนทีใ่ชตองมคีวามตดิแนนเปนไปตาม มอก. 228

2. ขุยท่ีเกิดจากการกรีดเสนบนแผนทดสอบ ไมถือวาเปนช้ินผิวเคลือบ

8.4 การทดสอบความทนการขูดขีด

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 32 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรยีมตามขอ 8.1 และใชน้ำหนกักด 3 000 กรมั

8.5 การทดสอบความทนแรงกระแทก

ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 46 โดยใชหัวกด (indenter) ขนาดเสนผานศูนยกลาง 15.9 มิลลิเมตร

และใชพลังงาน 2.5 จูล (0.25 กิโลกรัมเมตร) กระทำบนแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1 ดานท่ี

เคลือบสผีงตัวอยาง แลวตรวจพินิจ

8.6 การทดสอบความทนการดัดโคง

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 19 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1

8.7 การทดสอบความทนดาง (เฉพาะสผีงภายใน)

ใหปฏบิตัติาม ISO 2812-1 โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรยีมตามขอ 8.1 และแชในสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด

รอยละ 3 โดยน้ำหนกั เปนเวลา 48 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจผิวเคลือบ

8.8 การทดสอบความทนกรด

ใหปฏิบัติตาม ISO 2812-1 โดยใชแผนทดสอบที่เตรียมตามขอ 8.1 ที่เคลือบแผนทดสอบทั้ง 2 ดาน

และขอบดวย และแชในสารละลายกรดซัลฟวริกรอยละ 10 โดยปริมาตร เปนเวลา 48 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

ผิวเคลือบ

8.9 การทดสอบความทนน้ำมนั

ใหปฏบิตัติาม ISO 2815-1 โดยใชแผนทดสอบทีเ่ตรยีมตามขอ 8.1 และแชในน้ำมนัเบนซนิหรอืน้ำมนัอืน่

ตามขอตกลงของผเูกีย่วของ เปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจผิวเคลอืบ

8.10 การทดสอบความทนละอองน้ำเกลอื

8.10.1 สารละลายและวธิเีตรยีม

8.10.1.1 น้ำเกลอื

ละลายเกลอืโซเดยีมคลอไรด (50 ± 1) กรมั ในน้ำกลัน่ แลวเติมน้ำกลัน่จนสารละลายมีปริมาตร

1 ลกูบาศกเดซเิมตร

8.10.2 วิธทีดสอบ

ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 42 หรือใชเคร่ืองทดสอบความทนละอองน้ำเกลืออื่นท่ีเทียบเทา

โดยใชแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.1 และใชมีดกรีดบริเวณกลางแผนทดสอบใหลึกถึงเน้ือเหล็ก

เปนรูปกากบาทตามแนวเสนทแยงมุมยาวประมาณ 10 เซนติเมตร นำไปพนละอองน้ำเกลอืทีอ่ณุหภมูิ

(35 ± 3) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 500 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจผิวเคลือบ
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8.11 การทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ (เฉพาะสผีงภายนอก)

เตรียมแผนทดสอบตามขอ 8.1 ขนาด 75 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 0.6 มลิลเิมตร  แลวนำไปผึง่

ในเครือ่งเรงภาวะตามวธิทีีก่ำหนดใน ASTM G 154 โดยใชแหลงกำเนดิแสงแบบยวีูบ ี(UVB) ทีค่วามยาวคล่ืน

313 นาโนเมตร เปนเวลา 168 ชั่วโมง และมีวัฏจักรดังนี้ คือ รับแสงเปนเวลา 4 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ

(60 ± 3) องศาเซลเซียส และควบแนนเปนเวลา 4 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ (50 ± 3) องศาเซลเซียส

แลวตรวจพินิจผิวเคลอืบ และวดัการสญูเสยีความเงา

หมายเหตุ อาจใชเคร่ืองเรงภาวะแบบอ่ืนโดยปรับวิธีทดสอบเพ่ือใหไดผลการทดสอบเทียบเทากับท่ีกำหนดขางตน

8.12 การทดสอบความทนความช้ืน

ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 43 โดยใชแผนทดสอบที่เตรียมตามขอ 8.1 เปนเวลา 500 ชั่วโมง

แลวตรวจพินิจ
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ภาคผนวก ก.
     การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ สผีงชนิดเดยีวกันท่ีมสีวนประกอบอยางเดยีวกันและสเีดยีวกัน ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาสผีงรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

 ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตาม มอก. 285 เลม 1 ประมาณ 2 กโิลกรมั

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถอืวาสผีงรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสผีงตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาสผีงรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน   150            2 0

   151    ถึง   500            8 1

           เกิน   500          13 2


