
สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม   ICS 29.060.10        ISBN 978-616-231-304-2

มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 1100    2553

สายไฟฟารวมแกนความถ่ีวิทยุ
RADIO-FREQUENCY COAXIAL CABLES



มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรม
สายไฟฟารวมแกนความถ่ีวิทยุ

มอก. 1100     2553

สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศและงานท่ัวไป เลม 128 ตอนท่ี 99ง
วันท่ี 1 กันยายน พุทธศักราช 2554



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 690
มาตรฐานสายไฟฟารวมแกนความถี่คล่ืนวิทยุ

ประธานกรรมการ
นายจักรพันธ แซล่ี คณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลัย

ผศ. พสุ แกวปล่ัง

กรรมการ
พ.อ. เศรษฐศิริ ตรีศักดิ์ศรี กรมการทหารส่ือสาร

พ.ท. ชัยสิทธ์ิ ภาวะศุทธิกุล
ผศ. วชิระ จงบุรี วศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

ผศ. นําคุณ ศรีสนิท
นายภาสกร เตชะมหพันธ หางหุนสวนจํากัด มหพันธเคเบิ้ล

นายนพดล เตชะมหพันธ
นายมานพ ชุลวงศ ริษัท โตชิบาไทยแลนด จํากัด

นายปรีชา เผาศิริ

กรรมการและเลขานุการ
นายศิริชยั คัณธมาส สํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุ นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี
มอก.1100-2535 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศท่ัวไป เลม 109 ตอนท่ี 104 วันท่ี 20 สิงหาคม พุทธศักราช
2535ตอมาไดพจิารณาเห็นสมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหทันสมัยและเปนไปตามเอกสารอางองิฉบบัลาสุด จงึไดแกไข
ปรบัปรงุโดยการยกเลิกมาตรฐานเดมิและกาํหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

JIS C 3501-1993 (Reaffirmed 2003) Radio-frequency Coaxial cables
JIS C 3002-1992 Testing methods of electrical copper and aluminum

wires
JIS C 3005-2000 Test methods for rubber or plastic insulated wires and

cables
JIS C 3102-1984 Annealed copper wires for electrical purposes



(5)

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับที่ 4336 ( พ.ศ. 2554 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
สายไฟฟารวมแกนความถีว่ทิยุ

โดยท่ีเปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม  สายไฟฟารวมแกนความถีว่ทิยุ  มาตรฐานเลขท่ี
มอก.1100-2535

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัท่ี1816(พ.ศ.2535)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุ ลงวันท่ี 27 กรกฎาคม พ.ศ. 2535 และออกประกาศกําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สายไฟฟารวมแกนความถีว่ิทยุ มาตรฐานเลขท่ี มอก.1100-2553ขึ้นใหม ดังมีรายละเอียด
ตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 270 วัน นับแตวันถัดจากวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 4 เมษายน พ.ศ. 2554

ชัยวุฒิ  บรรณวัฒน
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม



มอก. 1100-2553

-1-

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุ

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนด ประเภท แบบ ขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือน วสัดแุละการทํา
คุณลักษณะที่ตองการ การบรรจุ เครื่องหมายและฉาก การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน และการทดสอบ
สายไฟฟารวมแกนความถีว่ทิยซุึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เคเบลิ” มอีมิพีแดนซลกัษณะ 50 โอหม และ
75 โอหม มีฉนวนเปนพอลิเอทิลีน และมีเปลือกซึ่งมีสวนผสมหลักเปนพอลิไวนิลคลอไรด (ซึ่งตอไปใน
มาตรฐานนี้จะเรียกวา พีวีซี) มีตัวนํานอกถัก ใชสําหรับการโยงตอการเดินสายภายในและเปนสายปอนของ
อปุกรณความถีว่ทิยุ

2.  บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 สายไฟฟารวมแกน (coaxial cable) หมายถึง สายสงสัญญาณที่มีตัวนํา 2 สวน คือ ตัวนํานอกและตัวนําใน

ซึง่รวมศนูยกลางกนั มมีีอิมพีแดนซลกัษณะคงที่
2.2 การลดทอนตอหนวยความยาว (attenuation per unit of length) หมายถึง การลดลงของคาลอการิทึมของ

กําลงัไฟฟาท่ีสงตอหนวยความยาวทีอ่ณุหภมูิ 20 องศาเซลเซยีส มหีนวยเปนเดซเิบลตอกโิลเมตร
2.3 ความยาวเลย (pitch of lay) หมายถึง ความยาวที่วัดตามแนวแกนของการเวียนแบบทรงกระบอก (helix)

ครบหนึ่งรอบของการตีเกลียว
2.4 อัตราสวนความเร็ว (velocity ratio) หมายถึง อัตราสวนของความเร็วของการแพรกระจายคลื่นในสายตอ

ความเรว็ของการแพรกระจายคลืน่ในสญุญากาศ
2.5 อมิพีแดนซลกัษณะ(characteristic impedance) หมายถงึ อมิพแีดนซดานเขาของสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยุ

เมือ่สายมคีวามยาวเปนอนนัต

3.  ประเภทและแบบ

3.1 สายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยุ แบงตามอิมพีแดนซลกัษณะออกเปน 2 ประเภท คอื
3.1.1 ประเภท 50 โอหม แบงออกเปน 8 แบบซึ่งมีสัญลักษณตามตารางที่ 1
3.1.2 ประเภท 75 โอหม แบงออกเปน 9 แบบซึ่งมีสัญลักษณตามตารางที่ 1
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4.  ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 เสนผานศูนยกลางภายนอกและเกณฑความคลาดเคลื่อนของสายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุ ใหเปนไปตาม
ตารางที่ 2
การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3005

ตารางที ่1 ประเภทและสัญลกัษณของแบบ
(ขอ 3.1)

หมายเหตุ ความหมายของสัญลักษณมีดังตอไปนี้
1 ตัวเลขจํานวนแรก หมายถึง เสนผานศูนยกลางภายในของตัวนํานอกโดยประมาณ เปนมิลลิเมตร
2 ตัวอักษรตัวที่หนึ่ง

D หมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุประเภท 50 โอหม
C หมายถึง  สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุประเภท 75 โอหม

ประเภท สัญลักษณของแบบ

0.8D-2V

1.5D-2V

2.5D-2V

   3D-2V

   5D-2V

    5D-2W

   8D-2V

 10D-2V

  1.5C-2V

  2.5C-2V

     3C-2V

         3C-2VCS

       3C-2VS

     5C-2V

     5C-2W

    7C-2V

  10C-2V

50 โอหม

75 โอหม
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3 ตัวเลขจํานวนท่ีสอง
2 หมายถึง ฉนวนเปนพอลิเอทิลีน

4 ตัวอักษรตัวที่สอง
V หมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุที่มีตัวนํานอกชั้นเดียวหุมดวยเปลือกพีวีซี
W หมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุที่มีตัวนํานอกสองชั้นหุมดวยเปลือกพีวีซี

5 ตัวอักษรตัวที่สามและตัวที่สามกับสี่
S หมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่ วิทยุที่มีตัวนําในหลายเสนตีเกลียว (เพื่ อใหแตกตางจาก

สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุขนาดเดียวกันแตมีตัวนําในเสนเดียว)
CSหมายถึง สายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุ ที่มีตัวนําในเปนลวดเหล็กกลาเคลือบทองแดง (เพื่อให

แตกตางจากสายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุขนาดเดียวกัน แตมีตัวนําในเปนลวดทองแดง
อบออน)
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ตารางที ่2  ขนาดและรายและเอียดของสายไฟฟารวมแกนความถีว่ทิยุ

(ขอ 4.1 ขอ 5.1.4 ขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 7.1)

หมายเหตุ N หมายถงึ จํานวนเสนลวดในตัวนํา
D หมายถงึ เสนผานศนูยกลางของเสนลวด
OD หมายถงึ เสนผานศูนยกลางภายนอก
T หมายถงึ ความหนา
S หมายถงึ จํานวนมัด
P หมายถงึ ความยาวเลย
* หมายถงึ อาจใชลวดเหล็กกลาเคลือบทองแดงกไ็ด  แตใหใชสัญลกัษณเปน 0.8D-2VCS และ 1.5C-2VCS ตามลําดับ
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5.  วัสดุและการทํา

5.1 ตวันาํใน
5.1.1 ตวันาํในตองทาํดวยลวดทองแดงอบออนทีเ่ปนไปตามตารางที ่3 ซึง่อาจเปนเสนลวดเสนเดยีวหรอืหลายเสน

ตีเกลียว  หรือทําดวยลวดเหล็กกลาเคลือบทองแดงทีม่ีความตานแรงดึงไมนอยกวา  785 เมกะพาสคัล
การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3002

5.1.2 การตเีกลียวของเสนลวดตองรวมศนูยกลางเดยีวกนั และทศิทางการตเีกลยีวตองเปนการตเีกลยีวทางซาย
(ดูรูปที่ 1) ความยาวเลยตองไมเกิน 30 เทาของเสนผานศูนยกลางของการเวยีน (pitch circle) สําหรับ
สายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยสุญัลกัษณ 1.5D-2V และ 3C-2VS และไมเกนิ 20 เทาสําหรับสายไฟฟา
รวมแกนความถีว่ทิยสุญัลกัษณอืน่

รูปที่ 1 การตเีกลียวทางซาย
(ขอ 5.1.2)

การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3002
5.1.2 ในกรณขีองตวันําเสนเดียวตองไมมีรอยตอ ในกรณขีองตวันําหลายเสนตีเกลียวหากตองเชื่อมตอรอยตอ

ของเสนลวดแตละเสนตองหางกันไมนอยกวา 30 เซนติเมตร การเชื่อมตอตองทําดวยวิธีเชื่อมไฟฟา
การบัดกรีแข็ง หรือเชื่อมดวยการอัดเย็น (cold pressure welding)
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิและการวดัดวยเคร่ืองวดัทีเ่หมาะสม

5.1.3 จํานวนเสนลวดและเสนผานศูนยกลางของเสนลวดในตัวนําในตองเปนไปตามท่ีกําหนดในตารางที่ 2
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิิจและการวัด โดยการวดัใหปฏบิัติตาม JIS C 3002

5.2 ฉนวน
ตองหุมตวันําในดวยฉนวนพอลเิอทลินี โดยใหฉนวนกบัตวันําในรวมศนูยกลางกนัและใหความหนาของฉนวน
เปนไปตามตารางที ่2
การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3005
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5.3 ตวันาํนอก
5.3.1 ตวันํานอกตองทําดวยลวดทองแดงอบออนทีเ่ปนไปตามตารางที ่3 และถกัลวดตามท่ีกําหนดในตารางที ่2

การถักตองถักอยางเรียบรอยสมํ่าเสมอ ใหหุมรอบฉนวนตามขอ 5.2
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจและปฏิบตัิตาม JIS C 3002

5.3.2 จํานวนเสนลวดและเสนผานศนูยกลางของเสนลวดในตวันํานอก ตองเปนไปตามทีก่ําหนดในตารางที ่2
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิิจและการวัด โดยการวดัใหปฏบิัติตาม JIS C 3002
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ตารางที่ 3 เสนผานศูนยกลางของเสนลวดในตัวนําในและตัวนํานอก ความยืด
และสภาพนําไฟฟาของลวดทองแดงอบออน

(ขอ 5.1.1 และขอ 5.3.1)

เสนผานศูนยกลาง

ของเสนลวด 

mm

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ของเสนผานศูนยกลาง*

mm

ความยืดต่ําสุด

รอยละ

สภาพนําไฟฟา

ต่ําสุด

รอยละ

พื้นที่หนาตัด

mm2

มวล

kg/km

ความตานทาน

ของตัวนําทองแดงอบออน 

/km

0.10  0.008 15.0 98 0.007 854 0.069 82 2 240

0.12  0.008 15.0 98.0 0.011 31 0.100 5 1 556

0.14  0.008 15.0 98.0 0.015 39 0.136 8 1 143

0.16  0.008 15.0 98.0 0.020 11 0.178 8 874.9

0.18  0.008 15.0 98.0 0.025 45 0.226 3 691.3

0.20  0.008 15.0 98.0 0.031 42 0.279 3 559.9

0.23  0.008 15.0 98.0 0.041 55 0.369 4 423.4

0.26  0.01 15.0 98.0 0.053 09 0.472 0 331.4

0.29  0.01 20.0 98.0 0.066 05 0.587 2 266.4

0.32  0.01 20.0 99.3 0.080 42 0.714 9 215.9

0.35  0.01 20.0 99.3 0.096 21 0.855 3 180.5

0.40  0.01 20.0 99.3 0.125 7 1.117 138.1

0.45  0.01 20.0 99.3 0.159 0 1.414 109.2

0.50  0.01 20.0 100.0 0.196 4 1.746 87.79

0.55  0.02 20.0 100.0 0.237 6 2.112 72.56

0.60  0.02 20.0 100.0 0.282 7 2.513 60.99

0.65  0.02 20.0 100.0 0.331 8 2.950 51.96

0.70  0.02 20.0 100.0 0.384 8 3.421 44.81

0.80  0.02 25.0 100.0 0.502 7 4.469 34.30

0.90  0.02 25.0 100.0 0.636 2 5.656 27.10

1.0  0.03 25.0 100.0 0.785 4 6.982 21.95

1.2  0.03 25.0 100.0 1.131 10.05 15.24

1.4  0.03 25.0 100.0 1.539 13.68 11.20

1.6  0.03 25.0 100.0 2.011 17.88 8.574

1.8  0.03 25.0 100.0 2.545 22.63 6.775

2.0  0.03 30.0 100.0 3.142 27.93 5.487

2.3  0.03 30.0 100.0 4.155 36.94 4.150

2.6  0.03 30.0 100.0 5.309 47.20 3.248

2.9  0.03 30.0 100.0 6.605 58.72 2.610

3.2  0.04 30.0 100.0 8.042 71.49 2.144

3.5  0.04 30.0 100.0 9.621 85.53 1.792

4.0  0.04 30.0 100.0 12.57 111.7 1.372

4.5  0.04 30.0 100.0 15.9 141.4 1.084
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ตารางที่ 3 เสนผานศูนยกลางของเสนลวดในตัวนําในและตัวนํานอก ความยืด
และสภาพนําไฟฟาของลวดทองแดงอบออน (ตอ)

หมายเหตุ 1) คาที่กําหนดในตารางเปนคาที่อุณหภูมิ 20  องศาเซลเซียส
2. คาพื้นที่หนาตัด  มวล และความตานทานของตัวนําทองแดงอบออน เปนคาท่ีคํานวณไดเมื่อใหเกณฑความ

คลาดเคลื่อนของเสนผานศูนยกลางเปนศูนย
3. ความหนาแนนของลวดทองแดงอบออนมีคา 8.89 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร
4. * หมายถึง อนุโลมใหใชกับลวดเหล็กกลาเคลือบทองแดงดวย

5.4 เปลือก
เปลือกตองเปนพวีซีีหุมรอบตัวนํานอกใหรวมศนูยกลางกนั
การทดสอบใหปฏิบัติตาม JIS C 3005

6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
ตองไมมีตําหนิ ผิวเรียบ การถักตองอยูในสภาพเรียบรอย
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

6.2 สมบตัทิางไฟฟาและทางกล
ใหเปนไปตามตารางที ่4

7.  การบรรจุ

7.1 ใหทําเปนหนวยบรรจ ุซึง่อาจเปนลอหรือมวนตามท่ีกําหนดในตารางที ่2 สวนความยาวของสายไฟฟารวมแกน
ความถีว่ทิยใุนแตละหนวยบรรจใุหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซือ้กบัผูขาย

7.2 การบรรจ ุตองมสีิง่ปองกนัสายไฟฟารวมแกนความถีว่ิทยไุมใหเสยีหายเนือ่งจากการเคลือ่นยายและการขนสง
ทัง้นีใ้หเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซือ้กับผูขาย

เสนผานศูนยกลาง

ของเสนลวด 

mm

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ของเสนผานศูนยกลาง*

mm

ความยืดต่ําสุด

รอยละ

สภาพนําไฟฟา

ต่ําสุด

รอยละ

พื้นท่ีหนาตัด

mm2

มวล

kg/km

ความตานทาน

ของตัวนําทองแดงอบออน 

/km

5.0  0.04 30.0 100.0 19.64 174.6 0.877 9

5.5  0.04 30.0 100.0 23.76 211.2 0.725 6

6.0  0.06 30.0 100.0 28.27 251.3 0.609 9

6.5  0.06 30.0 100.0 33.18 295.0 0.519 6

7.0  0.06 30.0 100.0 38.48 342.1 0.448 1

8.0  0.06 35.0 100.0 50.27 446.9 0.343 0

9.0  0.06 35.0 100.0 63.62 565.6 0.271 0

10.0  0.06 35.0 100.0 78.54 698.2 0.219 5

12.0  0.06 35.0 100.0 113.1 1 005 0.152 4
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ตารางที ่4 สมบตัิทางไฟฟาและทางกลของสายไฟฟารวมแกนความถีว่ิทยุ
(ขอ 6.2)

หมายเหตุ 1) เฉพาะสายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุสัญลักษณ 0.8D - 2V อิมพีแดนซลักษณะตองมีคา 50 4 โอหม
2) เฉพาะสายไฟฟารวมแกนความถี่วิทยุสัญลักษณ 0.8D - 2V การลดทอนตอหนวยความยาวตองไมเกิน

รอยละ 125 ของคาท่ีกําหนดไวใน ตารางที่ 2

รายการ เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม

ความตานทานของตัวนําใน ตองไมเกินคาที่กําหนดในตารางที่ 2 JIS C 3005

ความทนแรงดันของไดอิเล็กทริก วัดระหวางตัวนําในกับตัวนํานอกในอากาศ ตองทนแรงดันไฟฟาทดสอบ

ตามตารางที่ 2 เปนเวลา 1 นาที ได

JIS C 3005

ความตานทานของฉนวน วัดระหวางตัวนําในกับตัวนํานอกที่อุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียส

เมกะโอหมกิโลเมตร ไมนอยกวา

ความจุไฟฟา วัดระหวางตัวนําในกับตัวนํานอก ตามที่กําหนดในตารางที่ 2 JIS C 3005

ประเภท 50 โอหม 50 + 21)

ประเภท 75 โอหม 75 + 3

อัตราสวนความเร็ว รอยละ 66 + 2 ขอ 10.2

การลดทอนตอหนวยความยาว
ตองไมเกินรอยละ 115 ของคา

ที่กําหนดในตารางที่  22) ขอ 10.3

ฉนวน
ความตานแรงดึง เมกะพาสคัล

ไมนอยกวา
10

ความยืด รอยละ ไมนอยกวา 400

เปลือก
ความตานแรงดึง เมกะพาสคัล

ไมนอยกวา

10

ความยืด รอยละ ไมนอยกวา 200

ฉนวน ความตานแรงดึง 80

ความยืด 65

เปลือก ความตานแรงดึง 80

ความยืด 80

แทนเจนตของการสูญเสียไดอิเล็กทริก ไมเกิน    6  10-4

คาคงตัวไดอิเล็กทริก 2.2 ถึง 2.5

การหดตัวเนื่องจากความรอน รอยละ  10 ขอ 10.6

การยายที่ของตัวเสริมสภาพพลาสติก (migration of plasticizer) ไมเกิน    2  10-4 ขอ 10.7

1 000 JIS C 3005

ขอ 10.1

JIS C 3005

การอบความรอน รอยละของคากอนอบความรอน ขอ 10.4

ขอ 10.5

แรงดึงของฉนวนและเปลือก

อิมพีแดนซลักษณะ โอหม



-10-

มอก. 1100-2553

8.  เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ทีเ่ปลอืกของสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยทุกุระยะหางไมเกนิ 500 มลิลเิมตร อยางนอยตองมเีลขอกัษร หรอื
เครือ่งหมายแจงรายละเอียดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลอืน
(1) ชือ่ผลติภณัฑและสญัลกัษณ
(2) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.2 ที่หนวยบรรจุของสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวิทยุทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจง
รายละเอยีดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลอืน
(1) ชือ่ผลติภณัฑ
(2) ประเภท
(3) สญัลกัษณของแบบ
(4) ความยาว เปนเมตร
(5) น้ําหนกัสุทธิ เปนกโิลกรัม ในกรณีเปนลอใหระบุน้ําหนักรวมดวย
(6) เดือน ปที่ทํา
(7) ในกรณทีีห่นวยบรรจุเปนลอ ตองมลีกูศรแสดงทิศทางการกล้ิงลอ และตําแหนงปลายสาย
(8) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน
8.4 ผูทําผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

9.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 รุน ในที่นี ้หมายถงึ สายไฟฟารวมแกนความถีว่ิทยุสญัลักษณเดียวกัน ที่ทําในคราวเดียวกันโดยตอเนื่องหรือ
ทีส่งมอบหรือซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

9.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทียบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

9.2.1 การชักตวัอยาง
ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 1 มวนหรือลอ แลวคลี่ออกตัดใหไดความยาวอยางนอย
100 เมตร

9.2.2 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวิทยุตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. ขอ 6. ขอ 7 และขอ 8. ทุกรายการ
จงึจะถอืวาสายไฟฟารวมแกนความถ่ีวทิยรุุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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10.  การทดสอบ

10.1 อมิพีแดนซลกัษณะ
วัดอิมพีแดนซลักษณะดวยวิธทีี่เหมาะสม ที่ความถ่ี 10 เมกะเฮิรตซ

10.2 อตัราสวนความเรว็
ทดสอบอัตราสวนความเรว็ดวยวธิีท่ีเหมาะสม ที่ความถี ่10 เมกะเฮิรตซ

10.3 การลดทอนตอหนวยความยาว
ทดสอบการลดทอนตอหนวยความยาวดวยวิธทีี่เหมาะสม ทีค่วามถ่ี 10 เมกะเฮิรตซ

10.4 การอบความรอน
ทดสอบการอบความรอนตาม JIS C 3005 ทีอุ่ณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส เปนเวลา 96 ชัว่โมงสําหรับฉนวน
และที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เปนเวลา 48 ชั่วโมงสําหรับเปลือก

10.5 แทนเจนตของความสูญเสยีไดอเิลก็ทริกและคาคงตวัไดอเิลก็ทรกิ
10.5.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

เตรยีมฉนวนพอลิเอทลินีตามวธิเีตรยีมชิน้ทดสอบในการทดสอบความตานแรงดงึและความยดื ตดัแผน
ดบีกุเปนรปูวงกลมเสนผานศนูยกลาง 50 มลิลเิมตร ทาดานหนึง่ของแผนดบีกุดวยวาสลนีบรสิทุธิ ์(refined
vaseline) แลวนําดานทีท่าวาสลนีมาปดทัง้สองดานของชิน้ทดสอบ

10.5.2 วธิทีดสอบ
วดัคาแทนเจนตของความสญูไดอเิลก็ทรกิและคาคงตวัไดอเิลก็ทรกิ ดวยวธิรีแีอกแทนซแปรผนั (variable
reactance) ตาม JIS C 3005 ที่ความถี่ใดๆ ระหวาง 1 เมกะเฮิรตซ ถึง 10 เมกะเฮิรตซ โดยใช
อิเลก็โทรดที่มีเสนผานศูนยกลาง 50 มิลลเิมตร

10.6 การหดตวัเนือ่งจากความรอน
10.6.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

เตรียมเปลอืกพวีีซตีามวิธเีตรียมชิ้นทดสอบในการทดสอบความตานแรงดงึและความยืด แลวนํามาตดั
ใหมีขนาด 10 มิลลิเมตร 100 มิลลิเมตร ทําเครื่องหมายความยาวพิกัด 50 มิลลิเมตร ตรงกลาง
ชิน้ทดสอบ

10.6.2 วธิทีดสอบ
ใหปฏิบัติตาม JIS C 3005

10.7 การยายทีข่องตวัเสรมิสภาพพลาสตกิ
ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบใหมคีวามยาวประมาณ 150 มลิลเิมตร แลวนาํไปอบในตูอบทีค่วบคมุอณุหภมูไิดที่
อุณหภูมิ 98 องศาเซลเซียส   2 องศาเซลเซียสเปนเวลาไมนอยกวา 96 ชั่วโมง นําออกจากตูอบแลวปลอย
ใหเย็นลงท่ีอุณหภูมิหองเปนเวลาไมนอยกวา 12 ชั่วโมง วัดแทนเจนตของความสูญเสียไดอิเล็กทริกของ
พอลิเอทิลีนที่ความถ่ีเดียวกันตามวิธีในขอ 10.5 ภายในเวลา 48 ชั่วโมง แลวหาความแตกตางระหวาง
คาทีว่ัดไดกบัคาแทนเจนตของความสญูเสยีไดอิเล็กทริกที่วดัไดตามขอ 10.5


