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มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม สีรองพืน้สําหรับงานปูน นี ้ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1123-
2535 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 110 ตอนท่ี 10 วันท่ี 28 มกราคม พุทธศักราช 2535 และแกไขปรับปรุงครั้งท่ี 1
เปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1123-2539 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศท่ัวไป เลม 114 ตอนท่ี 5 ง วันท่ี 16
มกราคม พทุธศกัราช2540ตอมาไดพจิารณาเห็นสมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหเหมาะสมกบัความกาวหนาทางวชิาการ
และเทคโนโลยีในปจจุบัน และเพิ่มเกณฑกําหนดและวิธีทดสอบโลหะหนักท่ีเปนพิษ เพื่อความปลอดภัยตอผูใช
และส่ิงแวดลอม  จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กําหนดขึน้โดยใชเอกสารดงัตอไปนีเ้ปนแนวทาง

CAN/CGSB-1.162-2004 Emulsion Coating for Stucco and Masonry
          ASTM D 2486-00 Standard Test Method for Scrub Resistance of Wall Paints

ASTM D 4214-98 Standard Test Method for Evaluating the Degree of Chalking of
Exterior Paint Films

ISO 3856-4 :1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content-:
Part 4 : Determination of cadmium content - Flame atomic absorption
spectrometric method and polarographic method

ISO 3856-5 :1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content-:
Part 5 : Determination of hexavalent chromium content of the
pigment portion of the liquid paint or the paint in powder form -
Diphenylcarbazide spectrophotometric method

มอก.17-2532 ทอพวีซีีแขง็สําหรบัใชเปนทอน้าํดืม่
มอก.272-2549 สีอมัิลชนัใชงานท่ัวไป
มอก.285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุท่ีเกี่ยวของ

เลม 1-2552 การชักตัวอยาง
เลม 2-2553 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ
เลม 3-2553 แผนทดสอบและการเตรยีม
เลม 4-2521 การเคลือบ
เลม 6-2524 การหาสารท่ีระเหยและสารท่ีไมระเหย
เลม 8-2524 การหาความละเอยีด
เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเม่ือแหงแขง็
เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เลม 12-2524 เสถยีรภาพในการเกบ็
เลม 14-2524 การหาความหนดื



คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

     เลม 16-2524 การเปรยีบเทียบอตัราสวนความผิดแผกของสีประเภทเดยีวกนัท่ีมี
สีเหมือนกัน

เลม 21-2525 ความทนทานตอเชือ้รา
เลม 22-2525 ความทนน้าํ
เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน
เลม 27-2526 การหาปรมิาณตะกัว่ในสี
เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี
เลม 45-2531 นิยามศัพทท่ีเกี่ยวของกับสี วารนิช และวัสดุท่ีเกี่ยวของ
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4463 ( พ.ศ. 2555)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
สีรองพืน้สําหรบังานปนู

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีรองพื้นสําหรับงานปูน มาตรฐานเลขท่ี
มอก.1123-2539

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัท่ี 1853(พ.ศ.2535)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม สีรองพื้นสําหรับงานปูน ลงวันท่ี 25 ธันวาคม พ.ศ.2535 ซ่ึงแกไขเพิ่มเติมโดยประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับท่ี 2210 (พ.ศ.2539) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
พ.ศ.2511 เรื่อง แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีรองพื้นสําหรับงานปูน (แกไขครั้งท่ี 1) ลงวันท่ี 26
ธันวาคม พ.ศ.2539 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีรองพื้นสําหรับงานปูน
มาตรฐานเลขท่ี มอก.1123-2555 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 270 วัน  นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 14 กันยายน    พ.ศ. 2555

    หมอมราชวงศพงษสวัสดิ์      สวัสดิวัตน

     รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรม
สีรองพื้นสําหรับงานปูน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสีรองพื้นสําหรับงานปูนท่ีใชเคลือบพื้นผิวปูนใหม เชน พื้นผิว
ปนูฉาบ พืน้ผิวคอนกรตี ท้ังภายนอกและภายในอาคาร

2. บทนิยาม
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 45 และดงัตอไปนี้

2.1 สีรองพื้นสําหรับงานปูน หมายถึง สีท่ีใชเคลือบเปนชั้นแรกบนพื้นผิวปูนใหม เพื่อปองกันฤทธ์ิดาง น้ํา
และเกลือจากปูน มีส่ิงนําสีท่ีเปนอิมัลชันของสารยึดกับน้ํา  การเคลือบสีรองพื้นอาจเคลือบมากกวา 1 ครั้ง
เพือ่ใหไดความหนาตามท่ีกําหนด

3. สวนประกอบ
3.1 ผงสี
3.2 ส่ิงนําสี ประกอบดวย สารยึดกับน้ํา และอาจมีสารอืน่อยูดวย เชน สารอิมัลซิฟาย สารกระจายผงสี สารลดฟอง

สารทําใหขน สารกนัเชือ้ราชนดิไมมีปรอท

4. คุณลักษณะที่ตองการ
4.1 คุณลักษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 1 คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ 4.1)

หมายเหตุ การทดสอบกําลังซอนแสง ใหทดสอบตวัอยางทีม่คีวามขนเหลวไมเกนิ 100 หนวยเครบส  ในกรณีทีต่วัอยาง
มีความขนเหลวเกิน 100 หนวยเครบส ใหเติมน้ําจนตัวอยางมีความขนเหลวเปน (100   2) หนวยเครบส
โดยวัดความขนเหลวตาม มอก.285 เลม 14

4.2 คุณลักษณะทางคุณภาพ
4.2.1 สี

ตองเปนสีขาวหรอืสีผสมขาว (off-white)
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

4.2.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เม่ือเปดฝาภาชนะบรรจุครั้งแรก ตองไมมีฝาสีลอยอยูท่ีผิวหนา  ไมนอนกนมากเกินไป คนใหเปน
เนื้อเดียวกันไดงายโดยมีฟองนอยท่ีสุด ไมรวมตัวกนัเปนกอน ไมนอนกนแข็ง และไมมีกล่ินท่ีนารังเกียจ
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 11

4.2.3 สมบตัใินการทาดวยแปรง
ตองทาไดงาย เรียบ เม่ือแหงฟลมสีตองเรียบ ไมไหลยอยหรือยน แตอาจมีรอยแปรงไดเล็กนอย
การทดสอบใหปฏิบัติตาม ขอ 8.3

4.2.4 สมบตัใินการทาดวยลูกกล้ิง
ตองกล้ิงไดงาย เรียบ เม่ือแหงฟลมสีตองเรียบสมํ่าเสมอ ไมมีรูเข็มหรือหลุม (crater )
การทดสอบใหปฏิบัติตาม ขอ 8.3

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม
1 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมนอยกวา        50 มอก.285 เลม 6
2 ระยะเวลาการแหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน          2 ขอ 8.2
3 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน        65 มอก.285 เลม 8
4 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา        75 มอก.285 เลม 16
5 ตะก่ัว รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.01 มอก.285 เลม 27
6 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.01 มอก.285 เลม 28
7 แคดเมียม รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.01 ISO 3856-4
8 โครเมียมเฮกซะวาเลนต รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.10 ISO 3856-5
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4.2.5 สมบตัใินการทาทับ
เม่ือทดสอบตามขอ 8.4 แลว ตองปรากฏดังนี้
(1) ฟลมของสีรองพื้นสําหรับงานปูนอาจปรากฏรอยแปรงไดเล็กนอย แตรอยแปรงบนฟลมชั้นท่ีสอง

ตองไมมากกวารอยแปรงบนฟลมชัน้แรก
(2) ตองเคลือบสีทับหนาไดงายและฟลมของสีท่ีแหงแลวตองเรยีบสมํ่าเสมอ ไมยุบตวัเปนแหง ๆ  ไมพอง

ไมยน ไมดึงตัว และไมมีขอบกพรองอื่นๆ
4.2.6 ความทนเชือ้รา

ตองไมพบเชือ้ราบนแผนฟลมในบรเิวณท่ีตกีรอบเอาไว
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.5

4.2.7 ความทนน้าํ
ฟลมของสีตองไมพอง ไมยน ไมแตก ไมหลุดลอน ไมมีขอบกพรองอื่นๆ และการเปล่ียนสีจะแตกตาง
จากเดิมไดไมนอยกวาเกรยสเกลระดับ 4
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.6

4.2.8 ความทนดาง
ความเปนกรด-ดางของของเหลวท่ีปรากฏอยูบนพืน้ท่ีทดสอบดานท่ีเคลือบสีตองนอยกวา 13.0 และเม่ือ
ปลอยไวใหแหงแลว ฟลมของสีตองไมพอง ไมยน ไมแตก ไมราว ไมเปนขี้เกลือหรือเปนฝุนมากกวา
ภาพถายหมายเลข 8 ตาม ASTM D 4214
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.7

4.2.9 ความทนการขดัถู
ฟลมของสีตองไมแตก ไมหลุดลอน สีไมสึกจนถึงพื้นผิวชั้นลางเปนแนวยาวเกิน 10 มิลลิเมตร
ตามทิศทางการขดัถู
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.8

4.2.10 เสถยีรภาพตอการเกบ็
ใหเปนไปตามขอใดขอหนึ่งตอไปนี้

4.2.10.1 ในภาวะปกติ
หลังจากตั้ งท้ิงไวในภาชนะบรรจุท่ีปดสนิท ในท่ีแหง และมีอุณหภูมิ 30 องศาเซลเซียส ถึง
35 องศาเซลเซียส  เปนเวลา 6 เดือน นับจากเดือนท่ีทํา แลว ตองไมมีฝาสี  ไมเปนวุน  ไมเปน
วุนเหนียว ไมนอนกนแข็ง ไมขนแข็ง สามารถคนใหกระจายเปนเนื้อเดียวกันได ไมมีกล่ินบูดเนา
ไมเกิดกาซ ภาชนะบรรจุตองไมเสียหาย บวม หรือเปนสนิม ยกเวนบริเวณขอบอาจเปนสนิม
ไดเล็กนอย

4.2.10.2 โดยวธีิเรงภาวะ
หลังจากอบท่ีอุณหภูมิ (50  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 168 ชั่วโมง แลว ตองไมมีฝาสี ไม
เปนวุนเหนียว ไมนอนกนแข็ง ไมขนแข็ง ไมเปนเม็ด ถามีผงสีท่ีรวมตัวกันเปนกอน ตองสามารถ
คนใหกระจายไดงาย

การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.9
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสีุรองพืน้สําหรบังานปนูในภาชนะท่ีสะอาด แหง และปดไดสนทิ
5.2 หากมิไดมีการตกลงกันเปนอยางอื่น ใหขนาดบรรจุของสีรองพื้นสําหรับงานปูนในแตละภาชนะบรรจุเปน

1 ลิตร 4 ลิตร หรือ 20 ลิตร  และตองไมนอยกวาท่ีระบุไวท่ีฉลาก

6. เคร่ืองหมายและฉลาก
6.1 ท่ีภาชนะบรรจุ สีรองพื้ นสําหรับงานปูนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่ องหมายแจง

รายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ปรมิาตรสุทธิ เปนลิตร
(3) เดือน ป ท่ีทํา
(4) รหัสรุนท่ีทํา
(5) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา  หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
(6) คําแนะนําในการใชงาน พรอมท้ังวธีิใช
(7) คําเตือนเกี่ยวกับอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้นได เชน มีสารเปนพิษ หามรับประทาน หามนําภาชนะบรรจุ

ไปใสอาหาร ระวังเขาตา เก็บใหพนมือเด็ก หรืออาจใชเครื่องหมายหรือรูปสัญลักษณ (pictogram)
ตามกฎหมายท่ีเกีย่วของและเปนไปตามขอตกลงระหวางประเทศ GHS (Globally Harmonized System
of  Classification and Labelling of Chemicals) แทนได

ในกรณท่ีีใชภาษาตางประเทศดวย ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
7.1 การชักตวัอยางและเกณฑการตดัสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 การตรวจและการเตรียมตวัอยาง ภาวะทดสอบ แผนทดสอบ และการเคลือบ

8.1.1 ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4
8.1.2 ใหผสมสีรองพื้นสําหรับงานปูนตามคําแนะนําของผู ทํา ในกรณีท่ี ผู ทําระบุอัตราการผสมเปนชวง

ใหใชคาเฉล่ียในการผสม กอนนําไปทดสอบรายการตางๆ ยกเวนภาวะในภาชนะบรรจุและเสถียรภาพ
ตอการเก็บ

8.2 การทดสอบระยะเวลาการแหงแขง็
เคลือบสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางบนแผนกระจก ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ
50 ไมโครเมตร  ท้ิงไวใหแหง แลวทดสอบระยะเวลาการแหงแข็งตาม มอก.285 เลม 10
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8.3 การทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรงและสมบตัใินการทาดวยลูกกล้ิง
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 24 โดยเคลือบสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางบนแผนยิปซัมขนาด
300 มิลลิเมตร  600 มิลลิเมตร ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก 70 ไมโครเมตร ถึง 80 ไมโครเมตร
ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 1 ชั่วโมง

8.4 การทดสอบสมบตัใินการทาทับ
8.4.1 สีทับหนา

สีอิมัลชันใชงานท่ัวไปสีขาว ชนดิสีภายนอก ท่ีเปนไปตาม มอก.272
8.4.2 วธีิทดสอบ

นาํแผนทดสอบท่ีผานการทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรงตามขอ 8.3 มาท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 2 ชัว่โมง
ใชกระดาษทรายเนื้อละเอียดขัดเบา ๆ ในแนวดิ่ง แลวทาสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางชั้นท่ีสอง
ท่ีครึ่งลางของแผนทดสอบ ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 2 ชั่วโมง แลวตรวจพินิจรอยแปรง หลังจากนั้นทาสี
ทับหนาทันทีจนท่ัวท้ังแผนใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก 70 ไมโครเมตร ถึง 80 ไมโครเมตร
สังเกตความยากงายขณะทาสีทับหนา ปลอยใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

8.5 การทดสอบความทนเชือ้รา
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 21 โดยมีขอกําหนดเพิ่มเติมดังนี้
(1) เตรยีมแผนทดสอบโดยใชเครือ่งทําฟลมเคลือบท้ัง 2 ดานของกระดาษกรองวตัแมนเบอร 1 หรอืเทียบเทา

ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกแตละดานประมาณ 100 ไมโครเมตร ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง
เคลือบซํ้าท่ีดานเดิมใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกเพิ่มขึ้นอีกดานละประมาณ 100 ไมโครเมตร
และท้ิงใหฟลมแหงเปนเวลา 14 วัน

(2) ตัดแผนทดสอบเปนชิ้นทดสอบรูปส่ีเหล่ียมจัตุรัสขนาดประมาณ 30 มิลลิเมตร จํานวน 3 ชิ้น
ใชหมึกทนน้ําไดตีเสนเปนกรอบไวบนแผนทดสอบหางจากขอบ 3 มิลลิเมตร

(3) ใชเชื้อแอสเพอรจิลลัส ไนเจอร  (Aspergillus  niger ATCC 6275) และเชื้อ คลาโดสปอเรียม
คลาโดสปอรอยดส (Cladosporium  cladosporoides  IFO 6348)

(4) ไมใชน้าํชะลางแผนทดสอบกอนอบเพาะเชือ้
(5) ระยะเวลาอบเพาะเชื้อ 7 วัน

8.6 การทดสอบความทนน้าํ
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 22 โดยเตรียมแผนทดสอบดังนี้
เคลือบสีรองพืน้สําหรบังานปนูตวัอยางใหเรยีบสมํ่าเสมอบนแผนซีเมนตไฟเบอรขนาดประมาณ 150 มิลลิเมตร
 50 มิลลิเมตร ท้ิงไว 6 ชั่วโมง แลวเคลือบซํ้าโดยใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกแตละชั้นประมาณ 50
ไมโครเมตร ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 7 วัน เคลือบดานหลังและขอบดวยพาราฟน และใหแชแผนทดสอบ
ในน้ําเปนเวลา 4 วัน
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8.7 การทดสอบความทนดาง
8.7.1 เครื่องมือ

8.7.1.1 แผนซีเมนตไฟเบอร  ท่ีมีคาการดูดซึมน้ําไมเกินรอยละ 34 ขนาดไมนอยกวา 150 มิลลิเมตร 
150 มิลลิเมตร และความหนาไมเกิน 5 มิลลิเมตร

8.7.1.2 วงแหวนท่ีทําจากทอพีวีซีแข็งสําหรับใชเปนทอน้ําดื่มท่ีเปนไปตาม มอก.17 ชื่อขนาด 80 ความยาว
35 มิลลิเมตร

8.7.1.3 สารยึดซิลิโคน (silicone sealant) สําหรบัยึดวงแหวนพวีซีีใหตดิกบัแผนซีเมนตไฟเบอร
8.7.1.4 ผาสักหลาดหรอืผากํามะหย่ีสีดํา

8.7.2 สารละลาย
8.7.2.1 สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 10 กรัมตอลิตร

8.7.3 วธีิทดสอบ
8.7.3.1 ทาสีรองพื้ นสําหรับงานปูนตัวอยางดวยอัตราการเคลือบ 13 ตารางเมตรตอลิตร บนแผน

ซีเมนตไฟเบอร ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 18 ชั่วโมง ทาสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางชั้นท่ีสอง
ท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 48 ชั่วโมง

8.7.3.2 ทาสารยึดซิลิโคนท่ีปลายดานหนึ่ งของวงแหวน แลวติดตรงกลางแผนซีเมนตไฟเบอรดานท่ี
ไมไดทาสีรองพืน้สําหรับงานปูนตวัอยาง วางแผนซีเมนตไฟเบอรบนท่ีวางโดยหันดานท่ีทาสีรองพืน้
สําหรบังานปนูตวัอยางลง ระวงัไมใหท่ีวางสัมผัสกบัพืน้ท่ีวงกลมท่ีจะทดสอบ

8.7.3.3 ใสสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดลงในวงแหวนพีวีซีจนสูงถึงระดับ 25 มิลลิเมตร ตั้งท้ิงไว
เปนเวลา 24 ชัว่โมง  คอย ๆ  เทสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดท้ิง แลวใชน้าํสะอาดลางโดยระวงัไมให
สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดและน้าํสัมผัสกบัพืน้ท่ีทดสอบ

8.7.3.4 ตรวจพื้ นท่ีทดสอบดานท่ี เคลือบสีรองพื้ นสําหรับงานปูนตัวอยางทันทีวามีของเหลวปรากฏ
อยูหรือไม ถามีของเหลวปรากฏอยู ใหใชกระดาษสําหรับทดสอบความเปนกรด-ดาง ทดสอบ
ความเปนกรด-ดางของของเหลว ถาความเปนกรด-ดาง เทากับ 13.0 หรือมากกวา แสดงวา
สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด ซึมผานแผนทดสอบถงึพืน้ท่ีทดสอบดานท่ีเคลือบตวัอยาง

8.7.3.5 พลิกอุปกรณทดสอบลง แลวหันพื้นท่ีทดสอบดานท่ีเคลือบสีรองพื้นสําหรับงานปูนตัวอยางขึ้น
ปลอยไวเปนเวลา 4 ชัว่โมง ตรวจพนิจิ ยกเวนบรเิวณขอบของแผนทดสอบ แลวทดสอบการเปนฝุนตาม
ASTM D 4214 โดยใชผาสักหลาดหรือผากํามะหย่ี

8.8 การทดสอบความทนทานตอการขดัถู
ใหปฏิบัติตาม ASTM D 2486 Method A โดยไมใชแผนทองเหลืองรองใตแผนทดสอบ (brass shim)
ใชสารละลายสบูเหลวรอยละ 6 โดยน้ําหนัก เปนตัวกลางขัดถู (scrub media) และขัดถู 1 500 รอบ
ตรวจพินิจฟลมของสีบริเวณหางจากขอบหัวและทายเกิน 50 มิลลิเมตร

8.9 การทดสอบเสถยีรภาพตอการเกบ็
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 12 โดยเลือกทดสอบในภาวะปกติหรือโดยวิธีเรงสภาวะ ในกรณีท่ีผลทดสอบ
โดยวธีิเรงภาวะไมเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด ใหถอืผลทดสอบในภาวะปกตเิปนเกณฑตดัสิน



–7–

มอก.1123–2555

ภาคผนวก ก.
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในท่ีนี ้หมายถงึ สีรองพืน้สําหรบังานปนูท่ีมีสวนประกอบเดยีวกนั ทําโดยกรรมวธีิเดยีวกนั ท่ีทําหรอืสงมอบ
หรอืซ้ือขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวชิาการกบัแผนท่ีกําหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธีิสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรับ

ท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1 จงึจะถือวาสีรองพืน้สําหรบังานปนูรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรับการทดสอบการบรรจแุละเคร่ืองหมายและฉลาก
(ขอ ก. 2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบคุณลักษณะท่ีตองการ
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตาม มอก.285 เลม 1
ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทุกรายการ จงึจะถอืวาสีรองพืน้สําหรบังานปนูรุนนัน้เปนไปตามเกณฑ

ท่ีกําหนด
ก.3 เกณฑตดัสิน

ตัวอยางสีรองพื้นสําหรับงานปูนตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสีรองพื้น
สําหรบังานปนูรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง
หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

        ไมเกิน 90             2 0
     91 ถึง 150             8 1
   151 ถึง 500           13 2
   501 ถึง 1 200           20 3
           เกิน 1 200           32 5

เลขจํานวนท่ียอมรับ


