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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฝกบัวอาบน้ํา ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1187-2536
ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศท่ัวไป เลม 110 ตอนท่ี 149 วันท่ี 29 กันยายน พุทธศักราช 2536 ซ่ึงตอมา
ไดประกาศแกไขปรับปรุง ดงันี้
ประกาศแกไขปรับปรุงครั้งท่ี 1 เปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1187-2542 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศท่ัวไป
เลม 116 ตอนพิเศษ 111ง วันท่ี 29 ธันวาคม พุทธศักราช 2542
ประกาศแกไขปรบัปรงุครัง้ท่ี 2 เปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1187-2547ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานท่ัวไป
เลม 122 ตอนท่ี 38ง วันท่ี 12 พฤษภาคม พุทธศักราช 2548
บดันีเ้ห็นสมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหมีความเหมาะสมย่ิงขึน้ในเรือ่งขอบขาย คุณลักษณะท่ีตองการในรายการอัตรา
การไหลของน้ํา และยกเลิกคุณลักษณะท่ีตองการในรายการการกระจายของน้ํา จึงไดแกไขปรับปรุงโดยการยกเลิก
มาตรฐานเดมิและกาํหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี ้กําหนดขึน้โดยอาศยัขอมูลจากผูทําในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

BS 6340 : Shower units
     Part 4 : 1984 Part 4. Specification  for shower heads and related equipment
JIS H 8501 : 1999 Methods of thickness test for metallic coatings

ในเรือ่งวธีิทดสอบความหนาของผิวเคลือบ
JIS H 8502 : 1999 Methods of corrosion resistance test for metallic coatings

ในเรื่องวิธีทดสอบความทนการกดักรอนของผิวเคลือบ
มอก.285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุท่ีเกี่ยวของ
      เลม 42 -2531 เลม 42 ความทนละอองน้ําเกลือพนตอเนื่อง
      เลม 47 -2540 เลม 47 การกรีดเปนตาราง
มอก.1083-2535 การวดัความหนาของผิวชบุเคลือบโดยวธีิการใชกลองจลุทรรศน
มอก.1486-2540 ชุดสายน้ําดีสําหรับเครื่องสุขภัณฑ : สายพลาสติก

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้รบัมาตรฐานระหวางประเทศดังตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ
ISO 7-1 : 1994 Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads -

Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรื่องเกลียว
ISO 228-1 : 2000 Pipe threads where pressure - tight joints are not made on the threads -

Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรื่องเกลียว
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4446 ( พ.ศ. 2555 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ฝกบวัอาบน้าํ

โดยท่ีเปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม ฝกบวัอาบน้าํ มาตรฐานเลขท่ี  มอก.1187–
2547

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 3317 (พ.ศ.
2547) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมพ.ศ. 2511 เรื่องยกเลิกและกําหนด
มาตรฐาน ผลิตภณัฑ อตุสาหกรรม ฝกบวัอาบน้าํ  ลงวนัท่ี 29 ธันวาคม  พ.ศ.2547และออกประกาศกําหนดมาตรฐาน
ผลิตภณัฑอตุสาหกรรม ฝกบวัอาบน้าํ มาตรฐานเลขท่ี มอก.1187–2555ขึน้ใหม ดงัมีรายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 60 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

          ประกาศ ณ วันท่ี 28 สิงหาคม  พ.ศ. 2555

                รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
(หมอมราชวงศพงษสวัสดิ์  สวัสดิวัตน)
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มอก. 1187–2555

มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรม
ฝกบวัอาบน้ํา

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลุมฝกบวัอาบน้าํท่ีมีอณุหภมิูใชงานไมเกนิ 60๐C (องศาเซลเซียส)

ไดแก
1.1.1 ฝกบวัอาบน้ําแบบสายออน มีอตัราการไหลของน้าํไมเกนิ 8.0 L/min (ลิตรตอนาที) และไมนอยกวา 0.5

L/min ท่ี ความดัน 0.10 MPa (เมกะพาสคัล)
1.1.2 ฝกบวัอาบน้าํแบบกานแขง็ มีอตัราการไหลของน้าํไมเกนิ 9.0 L/min และไมนอยกวา 0.5 L/min ท่ีความดนั

0.10 MPa

2. บทนิยาม
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มีดงัตอไปนี้

2.1 ฝกบัวอาบน้ํา (shower) ซ่ึ งตอไปในมาตรฐานนี้ จะเรียกวา “ฝกบัว” หมายถึง อุปกรณ ท่ี ใชรวม
กับกอกน้ําสําหรับอางอาบน้ํา กอกน้ําสําหรับฝกบัวอาบน้ํา หรือเครื่องทําน้ํารอนไฟฟาน้ําผานรอนทันที
(instantaneous water heater) เพื่อกระจายน้ําใหเปนฝอย

2.2 ฝกบวัแบบสายออน (hand shower) หมายถงึ ฝกบวัท่ีแขวนไวกับผนัง สามารถใชถืออาบน้ําได ประกอบดวย
หัวฝกบัวและสายออน ซ่ึงหัวฝกบวัอาจปรบัปรมิาตรน้ํา หรอืมีท่ีเปดปดน้าํดวยกไ็ด

2.3 ฝกบัวแบบกานแข็ง (shower head) หรือ (fixed shower) หมายถึง ฝกบัวท่ีติดตั้งไวคงท่ีกับผนัง หรือเพดาน
ประกอบดวยหัวฝกบวัและกานฝกบวั ซ่ึงหัวฝกบวัอาจปรบัมุม หรอืปรบัปรมิาตรน้าํ หรอืมีท่ีเปดปดน้าํดวยกไ็ด

2.4 ท่ีเปดปดน้ํา (handle) หมายถึง กลไกท่ีเปนชิ้นสวนหนึ่งของหัวฝกบัว ทําหนาท่ีปดหรือเปดน้ําใหไหลผานหัว
ฝกบัว ซ่ึงการเปดน้ําใหไหลผานหัวฝกบัวนี้ ตองสามารถเปดน้ําออกไดอยางตอเนื่องและเปดคางได

2.5 ระดับการปรับปริมาตรน้ําเพื่ อใช งาน (function) หมายถึง การปรับปริมาตรน้ํา ท่ี หัวฝกบัว เชน
หัวฝกบวัท่ีปรบัปรมิาตรน้ําได 3 ลักษณะ เรยีกวา “ฝกบวั 3 ระดบั” สวนฝกบวัท่ีปรบัปรมิาตรน้าํไมได เรยีกวา
“ฝกบัว 1 ระดับ”

  3. แบบ
3.1 ฝกบัวแบงเปน 2 แบบ คือ

3.1.1 แบบสายออน (ดังแสดงตัวอยางในรูปท่ี 1)
3.1.2 แบบกานแข็ง (ดังแสดงตัวอยางในรูปท่ี 2)
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รูปท่ี 1 ตัวอยาง และขนาดระบุเกลียวของฝกบัวแบบสายออน
(ขอ 3.1.1 ขอ 4.1 ขอ 4.2 และขอ 9.3.2)

รูปท่ี 2 ตัวอยาง และขนาดระบุเกลียวของฝกบัวแบบกานแข็ง
(ขอ 3.1.2 และขอ 4.1)

ขนาด G1/2 หรือ Rp1/2 หรือ Rc1/2

แหวนยาง

หวัตอดานทอน้าํ

หัวตอดานหวัฝกบัว

แหวนยาง (ถามี)

ขนาด G1/2 หรือ Rp1/2 หรือ Rc1/2

ความยาวสายฝกบัว

ปลอกโลหะ สายฝกบัว

ฝาครอบ (ถามี)

หัวฝกบัว

R1
/2

กานฝกบัว

ตัวปรับปริมาตรและ/หรือท่ีเปด-ปดน้ํา

หัวฝกบัว

ท่ีแขวนฝกบัว

ขนาด G1/2A หรือ G1/2B หรือ R1/2

แหวนยาง
 G1/2B หรือ G1/2A หรือ R1/2
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4. ขนาด
4.1 ขนาดระบุเกลียวและความยาวเกลียว (ดูรูปท่ี 1 และรูปท่ี 2)

4.1.1 แบบสายออน
4.1.1.1 หัวฝกบัว

เกลียวของหัวฝกบัวตองเปนเกลียวนอก แบบเกลียวขนานเกณฑความคลาดเคล่ือนชั้ น A
ขนาดระบุเกลียว G1/2A หรือ แบบเกลียวขนาน เกณฑความคลาดเคล่ือนชั้น B ขนาดระบุเกลียว
G1/2B หรือ แบบเกลียวเรียวขนาดระบุเกลียว R1/2

4.1.1.2 หัวตอสายฝกบวั
เกลียวของหัวตอสายฝกบัวดานทอน้ําและดานหัวฝกบัวตองเปนเกลียวใน แบบเกลียวขนาน
ขนาดระบุเกลียว G1/2 หรือ Rp1/2 หรือแบบเกลียวเรียว ขนาดระบุเกลียว Rc1/2
กรณีท่ีทําดวยพลาสติก ตองมีความยาวเกลียวไมนอยกวา 10.0 mm (มิลลิเมตร)
กรณีท่ีทําดวยโลหะ ตองมีความยาวเกลียวไมนอยกวา 7.5 mm

4.1.2 แบบกานแขง็
เกลียวของกานฝกบัวเฉพาะดานตอกับทอน้ํา ตองเปนเกลียวนอกแบบเกลียวเรียว ขนาดระบุเกลียว
R1/2 และตองมีความยาวเกลียวไมนอยกวา 10.0 mm
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.3.1

4.2 ความยาวสายฝกบวั
สายฝกบัวตองมีความยาวไมนอยกวา 1 200 mm
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.3.2

5. คุณลักษณะที่ตองการ
5.1 ลักษณะท่ัวไป

5.1.1 ผิวภายนอกตองเรยีบไมมีขอบคม
5.1.2 โลหะท่ี ใช ทําส วนประกอบต างๆของฝ กบั ว ต องเป นโลหะท่ี ไม เปนสนิม เช น ทองแดงเจื อ

(ทองบรอนซหรือทองเหลือง) หรือเหล็กกลาไรสนิม
5.1.3 ผิวภายนอกเคลือบโครเมียม ตองมันเงาหรือมันดาน ปราศจากตําหนิ ไมราว ไมลอก ไมพอง และไมมัว
5.1.4 ผิวภายนอกเคลือบสี ตองไมบุม ไมพอง ไมเปนคล่ืน ไมราว ไมแตก ไมนูน ไมดาง ไมมีส่ิงสกปรกท่ีเปน

ตําหนิหรือรูเข็ม
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

5.2 สายฝกบวั
ตองเปนไปตาม มอก.1486 ในรายการความทนการขันแนนของหัวตอ การโคงงอ และความคงทนตอ
การใชงานของแหวนยาง (ถาแหวนยางถอดประกอบได)

5.3 การรัว่ซึม
เม่ือทดสอบตามขอ 9.4 บริเวณหัวตอสายฝกบัวหรอืบริเวณกานฝกบัวท่ีตอกับหัวฝกบวัตองไมรั่วซึม
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5.4 อัตราการไหลของน้ํา
เม่ือทดสอบตามขอ 9.5 ท่ีความดัน (0.10  0.01) MPa แลว

5.4.1 ฝกบัวสายออน ตองมีอัตราการไหลของน้ําไม เกิน 8.0 L/min และไมนอยกว า 0.5 L/min
และอัตราการไหลของน้ําแตละคาตองแตกตางกันไมเกิน  0.5 L/min

5.4.2 ฝกบัวก านแข็ ง ตองมีอัตราการไหลของน้ําไม เกิน 9.0 L/min และไมนอยกว า 0.5 L/min
และอัตราการไหลของน้ําแตละคาตองแตกตางกันไมเกิน  0.5 L/min

5.5 ความทนการหมุนของหัวฝกบวัแบบกานแขง็เฉพาะหัวฝกบวัปรบัมุมได (swivel)
เม่ือทดสอบตามขอ 9.6 เปนจํานวน 10 000 รอบ แลว ฝกบัวตองใชงานไดและไมรั่วซึม

5.6 ความหนาของผิวเคลือบ
 5.6.1 ฝกบวัเคลือบนกิเกลิ–โครเมียม

ตองมีความหนาของนิกเกิลไมนอยกวา 5 m (ไมโครเมตร) และโครเมียมไมนอยกวา 0.1 m
 5.6.2 ฝกบัวเคลือบทองแดง–นกิเกิล–โครเมียม

ตองมีความหนาของทองแดงและนิกเกิลไมนอยกวา 5 m และโครเมียมไมนอยกวา 0.1 m
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก.1083 หรือวิธีอื่นท่ีเชื่อถือได

5.7 การตดิแนนของผิวเคลือบ
 5.7.1 โลหะ

 5.7.1.1 สวนประกอบของฝกบวัท่ีทําดวยโลหะเคลือบนกิเกลิ-โครเมียม หรอืโลหะเคลือบทองแดง-นกิเกลิ-
โครเมียม เม่ือทดสอบตามขอ 9.7.1.1 แลว ผิวเคลือบตองไมลอก หรือไมหลุดลอน

 5.7.1.2 สวนประกอบของฝกบวัท่ีทําดวยโลหะเคลือบสี
เม่ือทดสอบตาม มอก.285 เลม 47 ผิวเคลือบตองอยูในเกณฑระดับ 1 (ผิวเคลือบหลุดลอกออก
เล็กนอยท่ีตําแหนงเสนตดักนั) หรอืเกณฑระดบั 0 (ขอบเสนเรยีบสมํ่าเสมอไมมีตารางใดหลุดออก)

5.7.2 พลาสตกิ
 5.7.2.1 สวนประกอบของฝกบวัท่ีทําดวยพลาสติกเคลือบนิกเกลิ–โครเมียม หรือพลาสตกิเคลือบทองแดง–

นิกเกิล–โครเมียม
เม่ือทดสอบตามขอ 9.7.2.1 หรือขอ 9.7.2.2 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ไมบวม ไมปริ หรือไมราว

 5.7.2.2 สวนประกอบของฝกบวัท่ีทําดวยพลาสตกิเคลือบสี
เม่ือทดสอบตาม มอก.285 เลม 47 ผิวเคลือบตองอยูในเกณฑระดับ 1 (ผิวเคลือบหลุดลอกออก
เล็กนอยท่ีตําแหนงเสนตดักนั) หรอืเกณฑระดบั 0 (ขอบเสนเรยีบสมํ่าเสมอไมมีตารางใดหลุดออก)

5.8 ความทนการกัดกรอนของผิวเคลือบ
5.8.1 ฝกบัวเคลือบนิกเกลิ–โครเมียม หรือฝกบัวเคลือบทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม

เม่ือทดสอบตามขอ 9.8.1 แลว ผิวเคลือบตองอยูในเกณฑเลขระดับ (rating number) 9 หรือสูงกวา
ตามผนวก ก.

5.8.2 ฝกบวัเคลือบสี
เม่ือทดสอบตามขอ 9.8.2 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ออนตัวหรือหลุดลอน
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5.9 ความทนความรอน (เฉพาะสายฝกบวัหรอืกานฝกบวัท่ีทําดวยพลาสตกิ หรอืพลาสตกิเสรมิแรง)
เม่ือทดสอบตามขอ 9.9 สายฝกบัวหรือกานฝกบัวตองไมรั่วซึม

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจฝุกบวัในภาชนะบรรจท่ีุเหมาะสม เพือ่ปองกนัความเสียหายท่ีจะเกดิขึน้ในการขนสงและการเกบ็รกัษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก
7.1 ท่ีฝกบัวทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็นไดงาย ชัดเจน

ตดิแนนหรอืถาวร
(1) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน

7.2 ท่ีภาชนะบรรจฝุกบวัทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเห็นไดงาย
ชัดเจน
(1) ชื่อ “ฝกบัวอาบน้ํา”
(2) แบบ แบบรุนและรหัสรุน
(3) ป เดือน ท่ีทํา หรือรหัสรุนท่ีทํา
(4) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
ในกรณท่ีีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสินใหเปนไปตามภาคผนวก ข.

9. การทดสอบ
9.1 การทดสอบรับรองเฉพาะแบบ (type approval test)

เพือ่ทดสอบวาผลิตภณัฑเปนไปตามมาตรฐาน ประกอบดวยรายการทดสอบตอไปนี้
(1) ขนาด
(2) ลักษณะท่ัวไป
(3) สายฝกบวั
(4) การรัว่ซึม
(5) อัตราการไหลของน้ํา
(6) ความทนการหมุนของหัวฝกบวัแบบกานแขง็เฉพาะหัวฝกบวัปรบัมุมได
(7) ความหนาของผิวเคลือบ
(8) การตดิแนนของผิวเคลือบ
(9) ความทนการกัดกรอนของผิวเคลือบ
(10) ความทนความรอน (เฉพาะสายฝกบวัหรอืกานฝกบวัท่ีทําดวยพลาสตกิ หรอืพลาสตกิเสรมิแรง)



มอก. 1187–2555

–6–

9.2 การทดสอบรับรอง (conformity of production test)
เพือ่ทดสอบวาผลิตภณัฑมีคุณภาพตามท่ีกาํหนดและยังคงเปนไปตามมาตรฐาน ประกอบดวยรายการทดสอบ
ตามขอ 9.1 ยกเวนความทนการหมุนของหัวฝกบัวแบบกานแขง็เฉพาะหัวฝกบวัปรับมุมได

9.3 ขนาด
9.3.1 ขนาดระบเุกลียวและความยาวเกลียว

9.3.1.1 ขนาดระบเุกลียว
ใหวัดดวยเครื่องวัดมิติของเกลียว G1/2, G1/2A, G1/2B, R1/2, Rc1/2, Rp1/2, PF1/2
หรือ PT1/2

9.3.1.2 ความยาวเกลียว
ใหใชเครื่องวัดท่ีวัดไดละเอียดถึง 0.05 mm วัดมิติเกลียวอยางนอย 2 แหง แลวรายงานผลของ
แตละคา

9.3.2 ความยาวสายฝกบวั (ดรููปท่ี 1)
ใหใชเครือ่งวดัท่ีมีความยาวไมนอยกวาความยาวของสายฝกบวั และวดัไดละเอยีดถงึ 1 mm วดัความยาวของ
สายฝกบวัในแนวเสนตรง รวมความยาวหัวตอท้ังสองดาน

9.4 การรัว่ซึม
9.4.1 เครื่องมือ

9.4.1.1 ฝกบวัไมมีท่ีเปดปดน้าํ ใหใชเครือ่งทดสอบท่ีอดัน้าํใหมีความดนัไดไมนอยกวา 0.30 MPa และอานคา
ไดละเอียดถึง 0.02 MPa

9.4.1.2 ฝกบวัมีท่ีเปดปดน้ํา ใหใชเครื่องทดสอบท่ีอัดน้ําใหมีความดันไดไมนอยกวา 1.00 MPa และอานคา
ไดละเอียดถึง 0.05 MPa

9.4.2 วธีิทดสอบ
9.4.2.1 ฝกบวัไมมีท่ีเปดปดน้าํ

ประกอบฝกบวัเขากบัเครือ่งทดสอบตามขอ 9.4.1.1 แลวจายน้าํใหไหลผานฝกบวั โดยเพิม่ความดนั
อยางสมํ่าเสมอจนความดันเปน 0.30 MPa คงคาความดันนี้ ไวเปนเวลาอยางนอย 1 min
ตรวจพินจิฝกบัวขณะทดสอบ ตองไมรัว่ซึม

9.4.2.2 ฝกบวัมีท่ีเปดปดน้าํ
ประกอบฝกบัวเขากับเครื่องทดสอบตามขอ 9.4.1.2 โดยใหท่ีเปดปดน้ําอยูในตําแหนงปดสุด
แลวจายน้ําใหไหลผานฝกบัว โดยเพิ่มความดันอยางสมํ่าเสมอจนความดันเปน 1.00 MPa
คงคาความดนันีไ้วเปนเวลาอยางนอย 1 min ตรวจพินจิฝกบัวขณะทดสอบ

9.5 อัตราการไหลของน้ํา
9.5.1 เครื่องมือและอปุกรณ

เครื่องทดสอบท่ีอัดน้ําใหมีความดันไดไมนอยกวา 0.10 MPa อานคาไดละเอียดถึง 0.01 MPa
และมีอัตราการไหลของน้ําไมนอยกวา 14.0 L/min ท่ีความดัน 0.10 MPa
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9.5.2 การเตรียมการทดสอบ
9.5.2.1 สมรรถนะของเครื่องทดสอบ

ปรับอัตราการไหลของน้ําใหอยูระหวาง 14.0 L/min กับ 18.0 L/min ท่ีความดัน (0.10  0.01)
MPa แลวบนัทึกคาสมรรถนะของเครือ่งทดสอบ

9.5.2.2 การหาตําแหนงท่ีมีอตัราการไหลของน้ําต่าํสุดและสูงสุด (เฉพาะฝกบวัท่ีปรบัปรมิาตรน้าํได)
(1) ประกอบฝกบัวเขากับเครือ่งทดสอบ พรอมปรับหัวฝกบวัใหอยูในตําแหนงใดตําแหนงหนึง่

ทําเครื่องหมายไว และเปดท่ีเปดปดน้ําใหสุด (ถามี)
(2) จายน้ําใหไหลผานฝกบัวดวยสมรรถนะของเครื่องทดสอบตามขอ 9.5.2.1 บันทึกคาอัตรา

การไหลของน้ําท่ีอานได
(3) ปฏิบตัซํ้ิาจนครบทุกตําแหนงท่ีปรบัปรมิาตรน้าํได บนัทึกคาอตัราการไหลของน้าํท่ีอานได

9.5.3 วธีิทดสอบ
9.5.3.1 เปดท่ีเปดปดน้ําใหสุด (ถามี) ปรับหัวฝกบัวใหอยูในตําแหนงท่ีมีอัตราการไหลของน้ําสูงสุดตามขอ

9.5.2.2 (ฝกบวัท่ีปรบัปรมิาตรน้าํได)
9.5.3.2 ประกอบฝกบวัเขากบัเครือ่งทดสอบ จายน้าํใหไหลผานฝกบวัดวยสมรรถนะของเครือ่งทดสอบตามขอ

9.5.2.1 บันทึกคาอัตราการไหลของน้ําท่ีอานได
9.5.3.3 ปฏิบัติซํ้าอีก 2 ครั้ง

หมายเหตุ 1. อัตราการไหลของน้ําทุกคาที่อานไดตองแตกตางกันไมเกิน  0.5 L/min หากเกิน ใหทดสอบซํ้า
โดยเริ่มตนตามขอ 9.5.3.2 และขอ 9.5.3.3 ทั้งหมดอีกไมเกิน 2 รอบ หรือ 6 ครั้ง

2. ใหใชวิธีทดสอบแบบหาปริมาตรน้ําได
9.5.4 การรายงานผล

9.5.4.1 ใหรายงานสมรรถนะของเครื่องทดสอบ ตามขอ 9.5.2.1 เปน ลิตรตอนาที
9.5.4.2 ใหรายงานอัตราการไหลของน้ําทุกตําแหนง ตามขอ 9.5.2.2 เปน ลิตรตอนาที
9.5.4.3 ใหรายงานอัตราการไหลของน้ําท้ัง 3 คา ตามขอ 9.5.3.2 และขอ 9.5.3.3 เปน ลิตรตอนาที

9.6 ความทนการหมุนของหัวฝกบวัแบบกานแขง็เฉพาะหัวฝกบวัปรบัมุมได
9.6.1 เครื่องมือและอปุกรณ

9.6.1.1 เครื่องทดสอบตามขอ 9.4.1 หรือขอ 9.5.1
9.6.1.2 เครื่องมือท่ีทําใหหัวฝกบัวหรือกานฝกบัวเคล่ือนท่ีหรือหมุนไดอยางตอเนื่อง โดยแตละรอบ

ของการเคล่ือนท่ีหรอืการหมุน ตองมีระยะทางการเคล่ือนท่ีหรอืรศัมีของการหมุน ไมนอยกวารอยละ
80 ของระยะทางการเคล่ือนท่ีหรือรัศมีของการหมุน และตองหยุดอยูในตําแหนงเริ่มตนของ
การเคล่ือนท่ีหรือการหมุนไดประมาณ 1 min

 9.6.2 วธีิทดสอบ
9.6.2.1 ปรับหัวฝกบัวและกานฝกบัวใหยึดแนนเขาดวยกัน ตามความเหมาะสมในลักษณะของการใชงาน

แลวนําไปประกอบเขากับเครือ่งมือและอปุกรณตามขอ 9.6.1
9.6.2.2 จายน้ําท่ีอุณหภูมิหองใหไหลผานฝกบัวท่ีความดัน 0.10 MPa หมุนหัวฝกบัวหรือกานฝกบัว

เปนจํานวน 10 000 รอบ
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9.6.2.3 นําฝกบวัไปทดสอบการรัว่ซึมตามขอ 9.4 และตรวจพนิจิฝกบวัขณะทดสอบ
หมายเหตุ 1. กานฝกบัวแบบกานตรงใชแทนกานฝกบัวตัวอยางไดในขณะทดสอบ

2. ในกรณีที่เครื่องมือตามขอ 9.6.1.2 ไมสามารถหยุดอยูในตําแหนงเริ่มตนของการเคล่ือนที่หรือ
การหมุนไดใน 1 min ใหทดสอบตอเนื่องได แตตองมีความเร็วรอบในการทดสอบใน 1 min
ระหวาง 20 รอบ กับ 30 รอบ

3. ทิศทางการหมุนของหัวฝกบัวหรือกานฝกบัวตองเปนทิศทางเดียวกันกับลักษณะของเกลียวที่
ตอระหวางหัวฝกบัวกับกานฝกบัว (เกลียวขวาหมุนขวา หรือเกลียวซายหมุนซาย)

4. กอนการทดสอบการรั่วซึมตามขอ 9.4 ใหปรับหัวฝกบัวและกานฝกบัวใหยึดแนนเขาดวยกันได
ในลักษณะแบบเดียวกันกับการปรับตามขอ 9.6.2.1

9.7 การติดแนนของผิวเคลือบ
9.7.1 โลหะ

9.7.1.1 โลหะเคลือบนิกเกิล–โครเมียม หรือโลหะทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม
(1) ทองแดงเจือเคลือบนิกเกิล–โครเมียม หรือทองแดงเจือเคลือบทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม

อบสวนประกอบของฝกบัวท่ีอุณหภูมิ (250  10) ๐C เปนเวลา 1 h (ชั่วโมง) แลวนําไป
จุมลงในน้าํ ท่ีอุณหภูมิหองเปนเวลาไมนอยกวา 1 min ทําใหแหงแลวตรวจพินิจผิวเคลือบ
ตองไมลอก หรือไมหลุดลอน

(2) สังกะสีเจือเคลือบนิกเกิล–โครเมียม หรือสังกะสีเจือเคลือบทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม
ปฏิบัติตามขอ 9.7.1.1 (1) ท่ีใชอุณหภูมิ (150  5 ) ๐C

9.7.2 พลาสตกิ
9.7.2.1 ใชแทงโลหะขนาดเสนผานศนูยกลาง 6 mm ยาวพอประมาณใหจบัถไูดงายและสะดวก ดานปลายท่ีใช

ถมีูลักษณะโคงเปนรปูครึง่ทรงกลม ถบูนชิน้ทดสอบอยางตอเนือ่งดวยความเรว็และแรงกดท่ีเหมาะสม
เปนเวลา 30 s โดยชวงความยาวท่ีถูแตละครั้งอยูระหวาง 50 mm กับ 60 mm ท้ังนี้ การถูแตละครั้ง
ตองไมกดจนปลายแทงโลหะกดัผิวเคลือบ จนทําใหผิวเคลือบหลุด ลอก หรอืเปนรอย แลวตรวจพนิจิ
ผิวเคลือบบริเวณท่ีถู ผิวเคลือบตองไมพอง ไมบวม ไมปริ หรือไมราว

9.7.2.2 แชตวัอยางในน้ําท่ีอุณหภูมิ (70  1) ๐C เปนเวลา 7 d (วัน) แลวตรวจพินจิ ผิวเคลือบตองไมพอง
ไมบวม ไมปริ หรือไมราว

9.8 ความทนการกัดกรอนของผิวเคลือบ
9.8.1 ฝกบัวเคลือบนิกเกิล–โครเมียม หรือฝกบัวเคลือบทองแดง–นิกเกิล–โครเมียมใหทดสอบดวยวิธีแคสส

(copper-accelerated acetic acid salt spray test, CASS) เปนเวลา 8 h
9.8.2 ฝกบวัเคลือบสี

9.8.2.1 สารละลาย
ละลายสารโซเดียมคลอไรด (50  1) g/L (กรัมตอลิตร)

9.8.2.2 วธีิทดสอบ
ปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 42 โดยพนละอองน้ําเกลือท่ีอุณหภูมิ (35  3) ๐C เปนเวลา 500 h
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9.9 ความทนความรอน (เฉพาะสายฝกบวัหรอืกานฝกบวัท่ีทําดวยพลาสตกิ หรอืพลาสตกิเสรมิแรง)
อบตัวอยางท่ี อุณหภูมิ (60  2) ๐C เปนเวลา (100  1) h แลวนําตัวอยางไปทดสอบการรั่วซึมตามขอ
9.4 แตใหใชน้ําท่ีอุณหภูมิ (60  5) h และตรวจพินิจสายฝกบัวหรือกานฝกบัวขณะทดสอบตองไมรั่วซึม
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ภาคผนวก ก.

เกณฑเลขระดับ (rating number)
( ขอ 5.8.1 )

ก.1 เกณฑเลขระดับ 9
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ก.2 เกณฑเลขระดับ 9.3
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ก.3 เกณฑเลขระดับ 9.5
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ก.4 เกณฑเลขระดับ 9.8
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ภาคผนวก ข.

การชักตัวอยางและเกณฑตัดสนิ
( ขอ 8.1 )

ข.1 รุน ในท่ีนี ้หมายถงึ ฝกบวัแบบ และแบบรุนและรหัสรุนเดยีวกนั ท่ีทําหรอืสงมอบหรอืซ้ือขายในระยะเวลาเดยีวกนั
ข.1.1 แบบรุน หมายถงึ ฝกบวัแบบเดยีวกนั มีระดบัการปรบัปรมิาตรน้าํ ตวัควบคุมอตัราการไหลของน้าํ และกลไก

ควบคุมการปดน้ํา (ถามี) อยางเดียวกันตามท่ีออกแบบไว
ข.1.2 รหัสรุน หมายถงึ ฝกบวัแบบรุนเดยีวกนั มีรปูรางของตวัเรอืน หัวฝกบวั สายฝกบวัหรอืกานฝกบวัอยางเดยีว

กนัตามท่ีออกแบบไว
ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวชิาการกบัแผนท่ีกําหนดไว
ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบขนาด ลักษณะท่ัวไป และเครือ่งหมายและฉลาก

ข.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธีิสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1
ข.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนท่ี

ยอมรบั ท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถือวาฝกบัวรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ตารางท่ี ข.1 แผนการชักตวัอยางสําหรับการทดสอบขนาด ลกัษณะท่ัวไป และเคร่ืองหมายและฉลาก
(ขอ ข.2.1.1)

ข.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบสายฝกบวั และความทนการกดักรอนของผิวเคลือบ
ข.2.2.1 ชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน หรือจากตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ ข.2.1 แลว จํานวน

2 หนวย
ข.2.2.2 ตวัอยางทุกตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 และขอ 5.8 ทุกรายการ จงึจะถอืวาฝกบวัรุนนัน้เปนไปตาม

เกณฑท่ีกําหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง
หนวย หนวย

ไมเกิน 3 200 2 0
3 201 ถึง 10 000 8 1
เกิน 10 000 ขึ้นไป 13 2

เลขจํานวนท่ียอมรับ
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ข.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบการรัว่ซึม อตัราการไหลของน้าํ และความทนการหมุน
ของหัวฝกบวัแบบกานแขง็เฉพาะหัวฝกบวัปรบัมุมได

ข.2.3.1 ชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน หรือจากตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ ข.2.1 แลว จํานวน
2 หนวย นําไปทดสอบ ดังนี้
(1) กรณเีปนฝกบวัสายออน ทดสอบการรัว่ซึมและปรมิาตรน้าํ
(2) กรณเีปนฝกบัวกานแขง็ ทดสอบการรัว่ซึม ปริมาตรน้ํา และความทนการหมุนของหัวฝกบวั

แบบกานแขง็เฉพาะหัวฝกบวัปรบัมุมได
ข.2.3.2 ตวัอยางทุกตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.3 และขอ 5.4 หรอืขอ 5.3 ขอ 5.4 และขอ 5.5 ทุกรายการ

จงึจะถอืวาฝกบวัรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
ข.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบความหนาของผิวเคลือบ และการตดิแนนของผิวเคลือบ

ข.2.4.1 ชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน หรือจากตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ ข.2.1 แลว จํานวน
2 หนวย

ข.2.4.2 ตวัอยางทุกตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.6 และขอ 5.7 ทุกรายการ จงึจะถอืวาฝกบวัรุนนัน้เปนไปตาม
เกณฑท่ีกําหนด

ข.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบความทนความรอน (เฉพาะสายฝกบวัหรอืกานฝกบวั
ท่ีทําดวยพลาสตกิ หรอืพลาสตกิเสรมิแรง)

ข.2.5.1 ชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน หรือจากตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ ข.2.1 แลว จํานวน
2 หนวย

ข.2.5.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.9 จึงจะถือวาฝกบัวรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
ข.3 เกณฑตดัสิน

ตัวอยางฝกบวัตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 ขอ ข.2.2.2 ขอ ข.2.3.2 ขอ ข.2.4.2 และขอ ข.2.5.2 จึงจะถือวา
ฝกบวัรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้


