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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วธิทีดสอบสิง่ทอ

เลม 10  ความกวางของผา

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดวิธีทดสอบความกวางของผาขณะที่ไมมีแรงดึงสําหรับผาที่มี
ความกวางเต็มหนาผา  ผาที่พับคร่ึงตามแนวยาว หรือผาที่เปนวง (tubular form) แตมีความยาวไมเกิน
100 เมตร

1.2 วธิีการทดสอบนีไ้มใชกับผาเคลือบ (coated fabrics)

2.  บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ความกวางเต็มหนาผา (overall width of piece) หมายถึง ระยะหางระหวางริมนอกสุดสองดานของตัวอยาง

โดยวดัตัง้ฉากกบัรมิผาดานทีเ่ปนแนวยาว
2.2 ความกวางสําหรับใชงาน (usable width of piece) หมายถึง ความกวางของผาทีไ่มรวมวสัดุรมิผา เคร่ืองหมาย

รูเข็ม  หรือบรเิวณทีไ่มเปนเนือ้เดียวกับผืนผา
หมายเหตุ ในบางกรณี ความกวางสําหรับใชงานอาจมีความหมายแตกตางกันขึ้นกับการตกลงระหวางผูที่เกี่ยวของ

3.  หลักการทดสอบ

3.1 ปรับภาวะตัวอยางผาใหอยูในสภาพคลายตัวในบรรยากาศมาตรฐาน โดยวางบนโตะทดสอบท่ีมีพ้ืนผิวเรียบ
และไมมีแรงกระทําใด ๆ ตอตัวอยาง ในการวัดความกวางของตัวอยางใหใชอุปกรณวัดที่ ผานการ
สอบเทยีบแลว
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4. เคร่ืองมอืและอุปกรณ

4.1 อุปกรณวัดที่ผานการสอบเทียบแลว มีความยาว 1 เมตร หรือมากกวาความกวางของผาและอานคา
ไดละเอียดถึงหนวยมิลลิเมตร

4.2 โตะที่มีพ้ืนผิวเรียบ มีความกวางและความยาวมากกวาผาขณะที่ทําการวัด  โตะตองมีความยาวอยางนอย
3 เมตร สําหรับวัดตัวอยางที่มีความยาวมากกวา 2 เมตร ใหทําเครื่องหมายบนดานยาวทั้งสองดาน
ของโตะทุกระยะ 1 เมตร  1 มิลลิเมตร โดยเครื่องหมายแรกหางจากขอบโตะ 0.5 เมตร เพื่อใหมี
ที่สําหรับวางตัวอยางได สําหรับตัวอยางที่มีความยาวมากๆ ใหวางชิ้นตัวอยางทั้งหมดบนโตะระหวางการวัด
แตละชวง (ภาคผนวก ก. รูปที่ ก.2)

 5. ภาวะทดสอบ

5.1 ปรับภาวะตัวอยางขั้นตน (precondition)  ที่อุณหภูมิไมเกิน 50 องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ 10
ถึง รอยละ 25 จนตัวอยางอยูในภาวะสมดุล

5.2 ปรับภาวะตัวอยาง (condition) ในบรรยากาศมาตรฐานสําหรับการทดสอบสิ่งทอ ที่อุณหภูมิ (20  2)
องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ รอยละ (65  4) เปนเวลาไมนอยกวา 8 ชั่วโมง หรือจนตัวอยาง
อยูในภาวะสมดลุ  และทําการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน
หมายเหตุ ภาวะสมดุลของตัวอยาง  หมายถึง มวลของตัวอยางที่ช่ังหางกันสองครั้งไมนอยกวา 2 ชั่วโมง แตกตางกัน

ไมเกิน รอยละ 0.25

5.3 ผาตองผานการปรับภาวะกอนจึงจะนําไปวัดขณะที่ผาอยูในสภาพคลายตัว โดยวางบนโตะเพื่อไมใหเกิด
แรงดึง  (ภาคผนวก ก. รูปที่ ก.1)

5.4 เพื่อใหมั่นใจวาผาอยูในสภาพคลายตัวแลว  ใหทําเครื่องหมายบนผาสองตําแหนงตามความยาวของผา
วดัระยะหางระหวางตาํแหนงทัง้สอง แลววางไวเปนเวลา 24 ชัว่โมง  วดัระยะหางระหวางตําแหนงทัง้สองอกีครัง้
ถาผลตางไมเกิน รอยละ 0.25  ถือวาผานัน้อยูในสภาพคลายตัว
กรณผีาถกัทีต่องมกีารเตรยีมผากอนการทดสอบ (special  treatment) ใหทําตามขอตกลงระหวางผูทีเ่กีย่วของ
และระบใุนรายงานผลการทดสอบดวย

6. การชักตัวอยาง

6.1 การชักตัวอยาง ใหเปนไปตามขอตกลงท่ีระบุไวในขอกําหนดเกณฑคุณภาพของผา (material specification)
หรือเปนไปตามขอตกลงของผูที่เกีย่วของ
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7. การทดสอบ

7.1 ขอกําหนดทัว่ไป
7.1.1 ตัวอยางตองวางราบบนโตะทดสอบพื้นเรียบโดยระวังไมใหผาบิดเบี้ยว การทดสอบนี้ใชหาความกวาง

เตม็หนาผา  หรอืผาทีพ่บัครึง่ตามแนวยาว  หรือผาทีเ่ปนวง  ใหวัดความกวางตลอดความยาวของตวัอยาง
เปนระยะหางเทาๆ กัน จํานวนตําแหนงทีว่ัด ดงันี้
ตัวอยางที่มีความยาวไมเกิน      5  เมตร  วัด    5  ตําแหนง
ตัวอยางที่มีความยาวไมเกิน    20  เมตร  วัด  10  ตําแหนง
ตัวอยางที่มีความยาวมากกวา  20  เมตร  วัดอยางนอย  10 ตําแหนง ทุกระยะหาง 2 เมตร

7.2 วธิกีารวดัความกวาง
7.2.1 ผาที่มีความกวางเต็มหนาผา ใหวัดระยะตัง้ฉากระหวางริมนอกสดุของผา
7.2.2 ผาที่พับครึ่ งตามแนวยาว  ความกวางของผาคือสองเทาของความกวางที่ วัดไดจากริมดานที่พับ

ถงึรมินอกทีซ่อนทบักันพอด ีโดยวดัตัง้ฉากกบัรมิดานทีพ่บั
ในกรณีที่ริมผาทับกันไมสนิท ใหวัดความกวางจากริมดานที่พับถึงริมผาที่อยูใกลที่สุด และใหระบุใน
รายงานผลการทดสอบดวย

7.2.3 ผาที่เปนวง วางตัวอยางใหเหมาะสมและใหริมผาเรียบ วัดความกวางจากริมผาถึงริมผา โดยวัดใหได
แนวตัง้ฉากกบัรมิผา

7.2.4 กรณีที่ไมตองการวัดความกวางเต็มหนาผา ใหผูที่เกี่ยวของกําหนดความหมายของคําวา “ความกวาง
สําหรับใชงาน”  และใหระบุในรายงานผลการทดสอบดวย

7.2.5 กรณีที่วัดความกวางสําหรับใชงาน (ขอ 2.2) ใหใชวิธีการวัดความกวางเต็มหนาผาแตไมรวมริมผา
เครื่องหมาย รูเข็ม หรือบริเวณที่ไมเปนเนื้อเดียวกับผืนผา อาจกําหนดความหมายของความกวาง
สําหรับใชงานแตกตางจากนี้ได เนื่องจากความหลากหลายของโครงสรางของผาหรือขอกําหนดเฉพาะ
ของผูผลิตเสือ้ผาสําเร็จรูปหรือผลิตภัณฑอืน่ๆ

8. การคํานวณ

8.1 คํานวณคาเฉลีย่ความกวางของตัวอยาง เปนเมตร ใหละเอียดถงึเซนติเมตร
8.2 ในกรณีที่ตองการ คํานวณคาสัมประสิทธิ์การแปรผัน (coefficient of variation) ของความกวางของผา

เปนรอยละ ใหละเอียดถึง รอยละ 1  และคาความกวางที่ขีดจํากัดความเชื่อม่ัน (confidence limits) ที่ระดับ
รอยละ 95 ใหละเอียดถึงเซนติเมตร



-4-

มอก. 121 เลม 10-2553

9. การรายงานผล

ใหระบุรายละเอียดในรายงานผลการทดสอบ  ดงัตอไปนี้
9.1 มาตรฐานทดสอบทีใ่ช และวนัทีท่ดสอบ
9.2 ตวัอยางทดสอบและวิธกีารชักตัวอยาง
9.3 ลักษณะตัวอยาง (ผาที่มีความกวางเต็มหนาผา หรือผาที่พับครึ่งตามแนวยาว หรือผาที่เปนวง) ผาที่ตอง

มกีารเตรยีมกอนการทดสอบ
9.4 สิง่ทีแ่ตกตางไปจากท่ีระบุในวธิีการทดสอบ (ถามี)
9.5 ระบุความกวางที่วัดได เปนความกวางเต็มหนาผา หรือความกวางสําหรับใชงาน หรืออื่นๆ ตามท่ีตกลง

ระหวางผูทีเ่กี่ยวของ
9.6 คาเฉลี่ยความกวางของตัวอยาง  เปนเมตร ใหละเอียดถึงเซนติเมตร
9.7 คาสมัประสทิธิก์ารแปรผนัของความกวาง เปนรอยละ   และคาความกวางทีข่ดีจํากดัความเชือ่มัน่ทีร่ะดบั รอยละ

95 เปนเมตร ใหละเอียดถึงเซนติเมตร (ในกรณีที่ตองการ)
9.8 ความกวางต่ําสุด  เปนเมตร
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ภาคผนวก ก.

ขอแนะนําการวางผาเพื่อปรับภาวะ  สภาพคลายตวั  และการวัด
(ขอ 4.2  และขอ 5.3)

ก.1 วิธีที่สะดวกและมีประสิทธิภาพในการวางตัวอยางที่มีความยาวมากๆ เพื่อการปรับภาวะ โดยไมมีแรงดึง
และใหมีการสัมผั สกับบรรยากาศมาตรฐานอย างทั่ วถึ ง  ทําได โดยคลี่ ตั วอย างออกจากม วนผ า
แลววางในลักษณะเปนลูกคลื่น (loose corrugated folds) (ตามรูปที่ ก.1)

ก.2 เมื่อวางตัวอยางบนโตะทดสอบแลว  ระหวางการทําเครื่องหมายและการวัด  ชิ้นผาควรปราศจากแรงดึง
ทําไดโดยพับผาแบบซอนทบ (cuttle-folding) ทีป่ลายผาทัง้สองดาน  โดยทบผาจะกองอยูทีป่ลายแตละดาน
(ตามรูปที่ ก.2)

ก.3 กรณีที่โตะทดสอบมีขนาดยาวไมพอท่ีจะวัดผาโดยวิธีนี้ได  ใหใชโตะเสริมท่ีมีความสูงและความกวางเทากับ
โตะทดสอบหลัก และสามารถวางผาไดอยางตอเนือ่งบนโตะ

 

รูปที่ ก.1  การวางผาลักษณะเปนลูกคลืน่ รูปที ่ก.2  การวางผาโดยการพับแบบซอนทบ  


