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วธิทีดสอบสิง่ทอ
เลม 17   แรงฉีกขาดของผาทอโดยใชเครื่องทดสอบแรงดึงชนิดอัตรายืดคงที่

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดวธิทีดสอบแรงฉกีขาดของผาทอสวนใหญ อาจใชกบัผานอนวฟูเวน
(nonwovens) บางชนดิทีม่ลีกัษณะเหมือนผาทอ

1.2 วิธีทดสอบนี้ไมเหมาะกับผาถัก (knitted fabrics) ผาทอแบบยืดหยุน (woven elastic fabrics) ผาที่มีสมบัติ
ทางกายภาพแตละแนวเสนดายแตกตางกันมาก (highly anisotropic fabrics) หรือผาที่มีโครงสรางหลวม
ซึง่มกีารฉกีท่ีเปลีย่นจากแนวเสนดายหนึง่ไปอีกแนวเสนดายหนึง่ระหวางการฉกีขาดของผา

1.3 วิธีทดสอบนี้ กําหนดวิธีหาแรงฉีกขาดผาที่ตัดเปนรูปคลายขากางเกง (trouser-shape legs) โดยใช
เครื่องทดสอบแรงดึงชนิดอัตรายืดคงที่ (constant rate of extension (CRE) testing machine) วัดแรงท่ีใช
ในการฉกีขาดผาซึง่มรีอยตดันําไวใหขาดตอ โดยทีแ่รงอยูในแนวขนานกบัรอยตดั และผาขาดในแนวแรง

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 เครื่องทดสอบแรงดึงชนิดอัตรายืดคงที่ (constant rate of extension (CRE) testing machine) หมายถึง

เครื่องทดสอบแรงดึงที่มีตัวยึดจับ (jaws) ตัวหนึ่งอยูกับที่ และอีกตัวหนึ่งเคลื่อนที่ดวยความเร็วคงที่ตลอด
การทดสอบ  โดยระบบการทดสอบท้ังหมดตองไมเปลีย่นทิศทาง

2.2 ระยะทดสอบ (gauge length) หมายถึง  ระยะหางระหวางตําแหนงยึดจับสองตําแหนงของเครือ่งทดสอบ
2.3 แรงฉกีขาด (tear force) หมายถงึ  แรงที่ตองใชเพือ่ทําใหผาทอท่ีมรีอยตัดนําตามท่ีกําหนดไวเกดิการฉกีขาด
2.4 แรงฉีกขาดของเสนดายยืน (tear force across warp) หมายถึง  แรงฉีกที่ทําใหเสนดายยืนขาด
2.5 แรงฉีกขาดของเสนดายพุง (tear force across weft) หมายถึง  แรงฉีกที่ทําใหเสนดายพุงขาด
2.6 พีค (peak) หมายถึง จุดบนกราฟของแรงดึงกับระยะยืด (force/extension curve) ที่ความชันแรงดึง

เปลีย่นคาความชนัจากบวกเปนลบ
2.7 ระยะฉีกขาด (length of tear) หมายถึง ระยะท่ีวัดจากจุดเริ่มตนถึงจุดสิ้นสุดของการฉีกขาด
2.8 ชิ้นทดสอบรูปทรงคลายขากางเกง (trouser shaped test specimen) หมายถึง ชิ้นทดสอบรูปสี่เหลี่ยมผืนผา

ที่ตัดตรงกึ่งกลางของดานสั้นดานหนึ่งใหเปนรอยแยก ทําใหมีลักษณะคลายขากางเกง 2 ขา สําหรับยึดจับ
ดวยตัวหนีบยึด (clamp) (ตามรูปที่ 1 และรปูที่ 2)
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3. หลักการทดสอบ

3.1 ตดักึง่กลางดานสัน้ดานหนึง่ของชิน้ทดสอบรปูสีเ่หลีย่มผนืผาทําใหอยูในรปูทรงคลายขากางเกง  ใชตวัหนบียดึ
ของเครื่องทดสอบแรงดึงจับที่ปลายทั้งสองของชิ้นทดสอบที่ตัดแลวใหอยูในแนวตรง และดึงชิ้นทดสอบ
ในแนวดิ่ งใหฉีกขาดตามแนวที่ตัด บันทึกคาแรงฉีกขาดที่ทําใหชิ้นทดสอบขาด ตอจากรอยตัดตั้ งตน
เปนระยะทางที่กําหนด คํานวณคาแรงฉีกขาดจากพีคของแรง (force peaks) ที่ไดจากเสนกราฟที่บันทึก
โดยอตัโนมัติ (autographic) หรือไดจากอุปกรณอิเล็กทรอนิกสทีเ่ชื่อมตอกับ เครือ่งทดสอบแรงดึง

4.  เคร่ืองมือและอุปกรณ

4.1 ขอกําหนดของเครื่องทดสอบแรงดงึชนิดอัตรายืดคงที ่ มีดังนี้
4.1.1 อัตราเร็วของระยะยืดคงที่ ที่ (100  10) มิลลิเมตรตอนาที
4.1.2 ตั้งคาระยะทดสอบท่ี (100  1) มิลลิเมตร
4.1.3 มีอุปกรณ หรือวิธกีารระบุ หรือบนัทึกคาแรงดงึที่ทําใหช้ินทดสอบฉีกในระหวางการทดสอบ
4.1.4 ความคลาดเคลื่อนของคาแรงดึงสูงสุดตองไมเกิน  รอยละ 1 และความคลาดเคลื่อนของระยะหาง

ระหวางตัวยึดจับ ตองไมเกิน   1 มิลลิเมตร
4.1.5 ถาการบันทึกคาแรงดึงและระยะยืดไดมาจากแผงวงจรสําหรับเก็บขอมูล (data acquisition boards)

และซอฟตแวร ตองบนัทึกขอมูลไดอยางนอย 8 คาตอวนิาที
4.2 อปุกรณหนบียดึ (clamping device)

4.2.1 อุปกรณหนีบยึดของเครื่ องตองอยู ในตําแหนงที่ทําใหกึ่ งกลางของตัวยึดจับ (jaws) ทั้ ง 2 ตัว
อยูตรงกับแนวแรงดึงขอบดานหนาของตัวยึดจับตองตั้งฉากกับแนวแรงดึง และผิวหนาสําหรับยึดจับ
ตองอยูในระนาบเดียวกนั

4.2.2 ตวัยดึจบัตองยดึชิน้ทดสอบไดโดยไมลืน่หลดุ  และไมทําใหชิน้ทดสอบขาดหรอืมีความแข็งแรงลดลง
4.2.3 ตัวยดึจับควรมีความกวาง 75  มิลลเิมตร แตตองไมนอยกวาความกวางของชิ้นทดสอบ

4.3 อปุกรณตดัชิน้ทดสอบ อาจเปนแบบเจาะผา (hollow punch) หรอืแบบตดัชิน้ทดสอบ (template) และกรรไกร
สําหรับตดัชิน้ทดสอบใหมขีนาดตามรปูที ่1

5. ภาวะทดสอบ

5.1 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบขั้นตน (precondition) ที่อุณหภูมิไมเกิน 50 องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ
รอยละ 10 ถึง รอยละ 25  จนชิ้นทดสอบอยูในภาวะสมดุล
หมายเหตุ   ภาวะสมดลุของตวัอยางทดสอบ หมายถงึ มวลของตวัอยางทดสอบทีช่ัง่หางกนัสองครัง้ไมนอยกวา
              2 ชั่วโมง แตกตางกันไมเกิน รอยละ 0.25

5.2 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบ (condition) ในบรรยากาศมาตรฐานสําหรับการทดสอบสิ่งทอ ที่อุณหภูมิ
(20  2)  องศาเซลเซียส  ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65  4)  ไมนอยกวา 24 ชั่วโมง โดยไมมีแรงใดๆ
กระทําตอตวัอยางทดสอบ  และทําการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน
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6. การเตรียมชิ้นทดสอบ

6.1 การชักตวัอยาง
6.1.1 หากไมมีการตกลงกันระหวางผูที่เกี่ยวของเปนอยางอื่น ใหชักตัวอยางตามภาคผนวก ก. ขอแนะนํา

การชักตวัอยาง
6.1.2 ตัวอยางที่ชักไดตามตารางที่ ก.1 ใหนํามาตัดเปนตัวอยางทดสอบ (laboratory samples) ตามท่ีกําหนด

ในขอ ก.3
6.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

6.2.1 ทัว่ไป
6.2.1.1 สําหรับผาทอ ใหนําตัวอยางทดสอบแตละชิ้นมาเตรียมช้ินทดสอบ 2 ชุด คือ ชิ้นทดสอบจาก

แนวเสนดายยืน 1 ชุด และชิ้นทดสอบจากแนวเสนดายพุง 1 ชุด ตามภาคผนวก ข. รูปแบบ
การตัดชิ้นทดสอบ โดยใหตัดชิ้นทดสอบหางจากริมผาประมาณ 150 มิลลิเมตร  ชิ้นทดสอบ
ในแนวเสนดายยืนตองมีเสนดายยืนที่ ไมซ้ํากัน และชิ้ นทดสอบในแนวเสนดายพุ ง ตองมี
เสนดายพุงที่ไมซ้ํากัน  ชิ้นทดสอบแตละชุดมีจํานวนไมนอยกวา 5 ชิ้น หรือมากกวา (ถาตองการ)

6.2.1.2 สําหรับผาชนดิอืน่ใหใชแนวทีเ่กีย่วของ เชน  แนวตามยาว (length) และแนวตามขวาง (transverse)
ของเครื่องจักร

6.2.2 ขนาดชิน้ทดสอบ
6.2.2.1 ชิ้นทดสอบกวาง 50 มิลลิเมตร

ตัดชิ้นทดสอบตามรูปที่ 1 โดยมีความกวาง (50  1) มิลลิเมตร และความยาว (200  2)
มิลลิเมตร  แลวตัดตรงกึง่กลางของดานกวางดานหนึ่งใหเปนรอยแยกยาว  (100  1)   มลิลิเมตร
ทําเครื่องหมายท่ีดานกวางอีกดานหนึ่งหางจากริมในแนวกึ่งกลาง (25  1) มิลลิเมตร  สําหรับ
ทําเครื่องหมายจุดสุดทายของการฉีก
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1  เคร่ืองหมายจดุสดุทายของการฉกี

2  รอยตัด

รปูที ่ 1  ชิน้ทดสอบรูปทรงคลายขากางเกง
(ขอ 6.2.2.1)

6.2.2.2 ชิน้ทดสอบกวาง 200 มลิลเิมตร (กรณพีเิศษ)

หากใชชิน้ทดสอบกวาง 50 มลิลเิมตร ไมได  หรอืผามคีวามตานแรงฉกีขาดพเิศษ (special tear-

resistant fabrics) ใหใชชิ้นทดสอบที่มีความกวาง (200 ± 2) มิลลิเมตร และความยาว

(200 ± 2) มิลลิเมตร และตองเปนไปตามขอตกลงระหวางผูที่เกี่ยวของ การเตรียมชิ้นทดสอบ

ตามภาคผนวก ง.

6.2.3 การตดัชิน้ทดสอบ

สำหรบัผาทอ ใหตดัช้ินทดสอบแตละชิน้โดยใหดานยาวขนานกับแนวเสนดายยนืหรอืแนวเสนดายพงุของ

ผาตัวอยางทดสอบ  เมื่อดานยาวของชิ้นทดสอบขนานกับแนวเสนดายยืน ทิศทางของการฉีก คือ

การฉีกเสนดายพุง และเมื่อดานยาวของช้ินทดสอบขนานกับแนวเสนดายพุง ทิศทางของการฉีก คือ

การฉกีเสนดายยนื

7. การทดสอบ
7.1 ระยะทดสอบ

ตัง้ระยะทดสอบท่ีเคร่ืองทดสอบแรงดึง ที ่100 มลิลเิมตร

7.2 อตัราเรว็ของระยะยดื

ตัง้อตัราเรว็ของระยะยืดท่ีเคร่ืองทดสอบแรงดงึ ที ่100 มลิลเิมตรตอนาที

 7.3 การยึดช้ินทดสอบ

ยึดปลายช้ินทดสอบท่ีตัดแลวแตละขางดวยตัวยึดจับแตละอันโดยใหรอยตัดอยูตรงกันในแนวก่ึงกลางของ

ตวัยึดจับสวนปลายช้ินทดสอบดานท่ีไมไดตดัใหปลอยอยางอสิระตามรูปท่ี 2 ตำแหนงของปลายช้ินทดสอบ

ทัง้สองขางในตวัยึดจับตองเหมาะสมเพือ่ใหการฉกีเริม่ในแนวขนานกับรอยตัด และอยใูนแนวของแรงฉกีขาด

ขณะทีเ่ริม่การฉกีตองไมใหชิน้ทดสอบมแีรงดึงเริม่ตน (pretension)

 (200 ± 2) mm 

(100 ± 1) mm        (25±1) mm 

(50
 ±

 1)
 m

m 
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รปูที ่ 2  การยดึชิน้ทดสอบ
(ขอ 7.3)

7.4 การทดสอบสำหรบัชิน้ทดสอบกวาง 50 มลิลเิมตร

7.4.1 เปดอุปกรณบันทึกแรงฉีกขาด แลวเริ่มทดสอบโดยใหตัวยึดจับเคลื่อนที่ดวยความเร็ว 100 มิลลิเมตร

ตอนาที  ฉกีช้ินทดสอบจนถึงจุดท่ีทำเครือ่งหมายไวใกลปลายช้ินทดสอบ

7.4.2 บันทึกแรงฉีกขาด หนวยเปนนิวตัน ในกรณีที่ตองการกราฟของการฉีกใหบันทึกการเคลื่อนที่ของ

ตวัยดึจบั หรอืระยะการฉกีขาดโดยใชอปุกรณบนัทกึหรอืแผงวงจรเก็บขอมลู (ตามขอ 4.1) และคำนวณ

แรงฉีกขาดจากการประเมนิคาพคีตามขอ 8.

7.4.3 ในกรณทีีป่ระเมนิผลพีคดวยมือ (manual) ของผาท่ีมโีครงสรางแนน มจีำนวนเสนดายตอเซนตเิมตรสงู

ซึง่พคีปรากฏถีม่าก ใหตัง้อตัราเรว็ของกระดาษกราฟตออตัราเรว็ของระยะยดืเปน 2 : 1

7.4.4 สังเกตวาการฉีกเกิดตลอดช้ินทดสอบตามแนวแรงหรือไม  และมีเสนดายล่ืนหลุดแทนการฉีกขาด

บนผาหรอืไม  ผลทดสอบทีใ่ชไดตองมลีกัษณะตอไปน้ีครบทุกขอ

7.4.4.1 ไมมเีสนดายลืน่หลดุออกจากผา

7.4.4.2 ไมมกีารลืน่หลดุในตัวยดึจบั

7.4.4.3 การฉกีขาดเกดิโดยสมบูรณและขาดตามทศิทางของแรงฉีก

7.4.5 ถามีผลการทดสอบที่ใชไมไดตั้งแต 3 ชิ้นจาก 5 ชิ้น แสดงวาวิธีการทดสอบนี้ไมเหมาะสม สำหรับ

ใชทดสอบตัวอยางนัน้

7.4.6 ถามีการตกลงกันระหวางผูที่เก่ียวของที่จะเพ่ิมช้ินทดสอบ ใหเพ่ิมจำนวนช้ินทดสอบเปนสองเทา และ

บนัทกึในการรายงานผล

7.5 สำหรบัช้ินทดสอบกวาง 200  มลิลิเมตร  ใหใชวธิทีดสอบตามภาคผนวก ง.

 
 

 

ตัวยึดจับ 

ตัวยึดจับ 

แนวแรงฉีกขาด 

แนวแรงฉีกขาด 
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8.  การคํานวณและการแสดงผล

การคํานวณคาแรงฉีกขาด ทําได 2 วิธี คือ คํานวณดวยมือและคํานวณโดยใชอุปกรณอิเล็กทรอนิกส
ซึ่งการคํานวณทัง้สองวธิอีาจใหผลไมเหมือนกนัและไมสามารถนํามาเปรียบเทยีบกนัได

8.1 การประเมนิผลของแรงฉกีจากกราฟโดยการคํานวณดวยมอื (ตวัอยางการคํานวณตามภาคผนวก ค.)
8.1.1 แบงกราฟของพีคที่บันทึกไดเปน 4 สวน เทาๆ กัน โดยเริ่มจากพีคแรกจนถึงพีคสุดทาย ในการ

คํานวณคาเฉลี่ยจะไมใชสวนแรก แตใหใช 3 สวนที่เหลือ โดยทําเครื่องหมายท่ีพีคสูงสุด 2 พีค และพีค
ต่ําสุด 2 พีค ของแตละสวน จะไดพีคทั้งหมด 12 พีค พีคที่เหมาะสมสําหรับการคํานวณ คือ พีคที่มี
แรงเพิม่ขึ้นและลดลงอยางนอย รอยละ 10

8.1.2 คํานวณคาเฉลี่ยแรงฉีกขาดของชิ้นทดสอบแตละช้ินจากคาฉีกขาดทั้ง 12 พีค ตามขอ 8.1.1   เปนนิวตัน
หมายเหตุ สำหรับการประเมินด วยมือให เลือกใชพีคได เพียง 12 พีค เพื่ อไม ให เสียเวลามากเกินไป

แตการคํานวณดวยอุปกรณอิเล็กทรอนิกสสามารถคํานวณคาเฉลี่ยจากทุกพีค

8.1.3 คํานวณคาเฉลี่ ยแรงฉีกขาดของผ าตัวอยางแตละแนว จากคาเฉลี่ ยแรงฉีกขาดของชิ้ นทดสอบ
แตละชิ้นตามขอ 8.1.2  และปดเศษใหมีตัวเลขที่มีนัยสําคัญ 2 ตําแหนง

8.1.4 คํานวณสัมประสิทธิ์การแปรผันของแรงฉีกขาดใหละเอียดถึง รอยละ 0.1 และคาแรงฉีกขาดที่
ขีดจํากัดความเชื่อมั่นที่ระดับ รอยละ 95 เปนนิวตัน ปดเศษใหมีตัวเลขที่มีนัยสําคัญ 2 ตําแหนง
โดยใชคาเฉลีย่แรงฉีกขาดของชิน้ทดสอบทีค่ํานวณไดตามขอ 8.1.2 (กรณีทีต่องการ)

8.1.5 คํานวณคาเฉลี่ยแรงฉีกขาดที่ไดจากคาของพีคสูงสุด 6 พีค ของแตละชิ้นทดสอบ  เปนนิวตัน
(กรณทีี่ตองการ)

8.1.6 บนัทกึคาทีไ่ดจากพีคสูงสุดและพีคต่ําสุดของแตละชิน้ทดสอบ  เปนนวิตนั (กรณทีีต่องการ)
8.2 การคํานวณโดยใชอปุกรณอิเลก็ทรอนกิส (ตวัอยางการคํานวณตามภาคผนวก ค.)

8.2.1 แบงระยะการฉกีขาดทีบ่นัทกึไดเปน 4 สวน เทาๆ กนั  โดยเริม่จากพคีแรกจนถงึพคีสดุทาย ไมใชสวนแรก
แตใชทุกพีคที่อยู ใน 3 สวนที่ เหลือ โดยพีคที่เหมาะสมสําหรับการคํานวณคือพีคที่มีแรงเพิ่มขึ้น
และลดลงอยางนอย รอยละ 10

8.2.2 คํานวณคาเฉลีย่แรงฉกีขาดของชิน้ทดสอบแตละชิน้จากทุกพีคทีบ่ันทกึไดตามขอ 8.2.1  เปนนิวตนั
8.2.3 คํานวณคาเฉลี่ ยแรงฉีกขาดของผ าตัวอยางแตละแนว จากคาเฉลี่ ยแรงฉีกขาดของชิ้ นทดสอบ

แตละชิ้นตามขอ 8.2.2  และปดเศษใหมีตัวเลขที่มีนัยสําคัญ 2 ตําแหนง
8.2.4 คํานวณสัมประสิทธิ์ การแปรผันของแรงฉีกขาดใหละเอียดถึง รอยละ 0.1 และคาแรงฉีกขาด

ที่ขีดจํากัดความเชื่อม่ันที่ระดับ รอยละ 95 เปนนิวตัน ปดเศษใหมีตัวเลขท่ีมีนัยสําคัญ 2 ตําแหนง
โดยใชคาเฉล่ียแรงฉีกขาดของชิ้นทดสอบท่ีคํานวณไดตามขอ 8.2.2  (กรณทีี่ตองการ)



-7-

มอก. 121 เลม 17-2553

9. การรายงานผล

ใหระบุรายละเอียดในรายงานผลการทดสอบ ดังตอไปนี้
9.1 มาตรฐาน  วิธีทดสอบที่ใช  และวันทีท่ดสอบ
9.2 วิธกีารชักตัวอยางและตวัอยางทดสอบ (กรณีทีต่องการ)
9.3 จํานวนชิน้ทดสอบ  รวมท้ังจํานวนชิน้ทดสอบทีไ่มใชผลทดสอบพรอมเหตผุล
9.4 ขอสงัเกตทีไ่ดจากการฉีกขาดที่ไมปกติ
9.5 วิธีคํานวณผลแรงฉีกขาด คํานวณดวยมือ (ขอ 8.1) หรือคํานวณดวยอุปกรณอเิล็กทรอนิกส (ขอ 8.2)
9.7 สิง่ทีแ่ตกตางไปจากทีร่ะบใุนวิธกีารทดสอบ (ถาม)ี โดยเฉพาะถามกีารใชชิน้ทดสอบแบบกวาง 200 มลิลเิมตร

(ขอ 6.2.2.2)
9.8 คาเฉลี่ยแรงฉีกขาดของการฉีกเสนดายยืน และการฉีกเสนดายพุง เปนนิวตัน  ถามีชิ้นทดสอบเพียง 3 หรือ

4  ชิ้นเทานั้นที่ฉีกขาดอยางถูกตอง ใหระบุผลการทดสอบของชิ้นทดสอบทุกชิน้ที่ฉีกขาดอยางถูกตอง
9.9 คาสมัประสิทธิก์ารแปรผนัของแรงฉกีขาด  เปนรอยละ (กรณีท่ีตองการ)
9.10 คาแรงฉีกขาดทีข่ีดจํากัดความเชื่อม่ันที่ระดับ รอยละ 95  เปนนิวตัน (กรณีท่ีตองการ)
9.11 คาเฉลี่ยแรงฉีกขาดที่ไดจากคาของพีคสูงสุดของแตละชิ้นทดสอบ (ขอ 8.1.5) จากการประเมินดวยมือ

เปนนิวตัน (กรณทีี่ตองการ)
9.12 คาที่ไดจากพีคสูงสุดและพีคต่ําสุดของแตละชิ้นทดสอบ (ขอ 8.1.6) จากการประเมินดวยมือ  เปนนิวตัน

(กรณทีี่ตองการ)
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ภาคผนวก ก.

ขอแนะนําการชกัตวัอยาง
(ขอ 6.1.1 )

ก.1 รุน (lot) ในที่นี้ หมายถึง  ผาที่มีวัสดุการทําและกรรมวิธีการทอเหมือนกัน ที่ทําหรือซ้ือขายหรือสงมอบ
ในคราวเดยีวกนั

ก.2 ใหชักตวัอยางจากผาทีไ่มมีชิน้ทีเ่สียหายหรอืเปยกชืน้ ตามขนาดตวัอยางที่กําหนดในตารางที่ ก.1

ตารางที ่ ก.1   การชักตัวอยาง
(ขอ ก.2)

ก.3 ใหตดัตวัอยางทดสอบ (laboratory samples) จากผาแตละพับหรอืมวน โดยสุมตดัหางจากปลายผาอยางนอย
3 เมตร บริเวณที่ไมมีรอยพับ รอยยับ หรือมีตําหนิที่มองเห็นได ใหมีขนาดความยาวไมนอยกวา 1 เมตร
และมคีวามกวางเตม็หนาผา

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

พับหรือมวน พับหรือมวน

                    ไมเกิน     3 1

                    4    ถึง    10 2

                   11   ถึง   30 3

                   31   ถึง    75 4

                   76  ขึ้นไป 5
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ภาคผนวก ข.
รปูแบบการตัดชิน้ทดสอบ (test specimens)

(ขอ 6.2.1)

1    ริมผา 
2    ชิ้นทดสอบสําหรับการฉีกเสนดายพุง 
3    ชิ้นทดสอบสําหรับการฉีกเสนดายยืน 
4    แนวเสนดายยืน 

 

1 1 

150 mm 

150 mm 

2 

3 

4 
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ภาคผนวก  ค.

ตัวอยางการคํานวณคาแรงฉีกขาด
(ขอ 8.1)

การประมาณคาของพีคทีเ่หมาะสม (ดูขอ 2.6)
เพ ่ือใหการประเมินดวยมือสะดวกยิ่งขึ้น ใหหาชวงพีคปานกลางโดยประมาณ และหาคาพีคที่เหมาะสม โดยใชคา
รอยละ 10 ของคาพีคปานกลางในการช้ีบงพีคที่มีแรงเพิ่มขึ้นและลดลงอยางนอย รอยละ 10

ตวัอยาง คาพคีปานกลาง 85     นิวตัน   ถึง   90    นิวตัน โดยประมาณ
คา รอยละ 10 ของพีคปานกลาง   8.5  นิวตัน   ถึง     9.0  นิวตัน
พีคเหมาะสมหาไดจากพคีทีม่ีแรงเพิม่ขึน้และลดลง มากกวา 8 นิวตัน

1    แรง 
2    ระยะยืด ซึ่งในการทดสอบการฉีกขาดนี้ คือ ระยะฉีกขาด 
3    ชวงพีคปานกลาง โดยประมาณ 
4    สวนที่ไมนํามาใชในการคํานวณ 
5    สวนที่ 1  สําหรับการคํานวณ 
6    สวนที่ 2  สําหรับการคํานวณ 
7    สวนที่ 3  สําหรับการคํานวณ 
8    จุดสุดทายของการฉีก 
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ภาคผนวก ง.

การเตรียมชิ้นทดสอบกวาง 200 มลิลิเมตร
(ขอ 6.2.2.2)

ง.1 ทัว่ไป
ง.1.1 ในกรณีที่ชิ้นทดสอบที่ใชคาแรงฉีกขาดไมได เนื่องจากเสนดายลื่นหลุดออกจากชิ้นผา การฉีกขาด

เกิดไมสมบูรณ หรือการฉีกขาดไมอยูในแนวแรงฉีก มีจํานวนชิ้นทดสอบที่ใชไมไดตั้งแต 3 ชิ้น จาก
5 ชิ้น วิธีการทดสอบดังกลาวถือวาไมเหมาะสม ใหทําการทดสอบโดยใชชิ้นทดสอบที่มีความกวาง
และความยาว (200  2) มิลลิเมตร (รูปท่ี ง.1)

ง.1.2 สําหรับผาที่มีสมบัติตานแรงฉีกขาดพิเศษ เชน ผาที่มีโครงสรางหลวม (loose fabrics) ผาริบสตอป
(rip-stop fabrics) ผาตานแรงฉีกที่ทําจากเสนใยประดิษฐ (man-made-fiber tear-resistant fabrics)
ที่ใชในงานทางดานเทคนิค (เชน ผาที่ใชในงานเคลือบ หรือทําถุงลมนิรภัย (air bags)) ในกรณีนี้
ใหทําการทดสอบโดยใชช้ินทดสอบท่ีมีความกวางและความยาว (200  2) มิลลิเมตร (รูปท่ี ง.1)

ง.2 การทดสอบ
ง.2.1 พับชิ้นทดสอบสวนที่มีลักษณะคลายขากางเกงโดยพับครึ่งจากดานนอกเขาหารอยตัดและใหขนานกับ

รอยตดั  วางสวนทีพ่บั (หรือขา) ในตวัยดึจบั (ความกวางของขาเปนครึง่หนึง่ของความกวางของปลายชิน้
ทดสอบ) (ดูรูปที่ ง.2)

  ง.2.2 ฉีกชิ้นทดสอบดวยวิธีการทดสอบและภาวะตามท่ีระบุในมาตรฐานการทดสอบนี้ทั้งหมด ยกเวนเรื่อง
ความกวางของตวัยดึจบัทีม่ีความกวางอยางนอยครึง่หนึง่ของความกวางของชิน้ทดสอบ

  ง.2.3 สําหรับผาที่ มีสมบัติตานแรงฉีกขาดพิเศษ ใหประเมินทุกพีคตามขอ 8.2 ผาที่ มีการออกแบบ
ใหมีการตานแรงฉีกขาดพิเศษนี้อาจใหกราฟการฉีกที่ไมเหมือนกราฟการฉีกขาดทั่วไป แนะนําให
ผูที่เกี่ยวของตองตกลงกันในวธิีการประเมินผลและการใชกราฟ
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รูปที่ ง.1   ชิ้นทดสอบที่มีความกวางและความยาว (200  2) มลิลิเมตร
(ขอ 2.1.1 และขอ 2.1.2)

 

(100    1) mm 
   (25    1) mm 

(2
00

  
 2)

 m
m

 

1  เครื่องหมายจุดสุดทายของการฉีก 
2  รอยตัด 

 

(200  2) mm 
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รูปที ่ง.2   การยึดชิ้นทดสอบกวาง  200 มิลลิเมตร ในตัวยดึจับ
(ขอ 2.2.1)

1    ริมของชิ้นทดสอบ 
      ที่เกิดจากการพับ 
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ภาคผนวก จ.
วธิหีาคาสมัประสทิธิก์ารแปรผนั (coefficient of variation; CV)

สมัประสิทธ์ิการแปรผนั (CV)  คำนวณโดยใชสตูร

เมื่อ คือ คาเฉลีย่ของผลการทดสอบ

Xi คือ ผลการทดสอบแตละคา

N คือ จำนวนครัง้ของการทดสอบ

S คือ ความเบีย่งเบนมาตรฐาน

ถาทำการทดสอบผาหลายๆ พบั  จะหาคาความเบีย่งเบนมาตรฐานสำหรับขีดจำกดัความคลาดเคล่ือนท่ียอมไดของ

คาเฉลี่ยของตัวอยางไดจาก

เมื่อ T  คอื  ผลรวมของผลการทดสอบจากผาหนึง่พบั

n   คอื  จำนวนผลการทดสอบจากผาหนึง่พบั

X
S100

รอยละCV =

x


