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วธิทีดสอบสิง่ทอ

เลม  24   ความหนาของผา

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดวธิีทดสอบความหนาของผาและผลิตภัณฑสิ่งทอเมื่ออยูใตแรงกด
ทีก่ําหนด

1.2 วธิกีารทดสอบนี ้ไมใชทดสอบกบัสิง่ทอสําหรบัปพูืน้ ผานอนวฟูเวน (nonwovens) สิง่ทอทางธรณ ี(geotextiles)
และผาเคลือบ

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ความหนาของสิง่ทอ  หมายถงึ ระยะตัง้ฉากระหวางแผนอางอิง (reference plate) กับแปนกดวงกลม (circular

pressure feet) ที่กดบนสิ่งทอโดยใชแรงกด ไมเกิน 1 กิโลพาสคัล

3. หลักการทดสอบ

3.1 วางชิ้นทดสอบบนแผนอางอิง  ใชแปนกดวงกลมกดบนช้ินทดสอบในแนวขนานกนัดวยแรงกดตามที่กําหนด
วดัระยะหางระหวางแผนอางองิกบัแปนกดวงกลมในแนวตัง้ฉาก คาทีไ่ดเปนความหนาของตัวอยาง

4. เคร่ืองมอืและอุปกรณ

4.1 เคร่ืองวดัความหนา มสีวนประกอบดังนี้
4.1.1 แปนกดวงกลม

ควรใชแปนกดวงกลมที่ มีพื้ นที่  (2 000  20) ตารางมิลลิเมตร หรือมีเสนผานศูนยกลาง
(50.5  0.2) มิลลิเมตร แปนกดวงกลมตองเปลี่ยนขนาดได เพื่อใหมีพื้นที่เหมาะสมกับชนิด
ของตัวอยางที่จะทดสอบ (ภาคผนวก ก. ขอ ก.1) หากใชแปนกดวงกลมท่ีมีพื้นที่ทดสอบขนาดอื่น
ตองเปนไปตามขอตกลงของผูทีเ่กีย่วของ และใหระบุในรายงานผลทดสอบดวย

4.1.2 แผนอางอิง
มีผิวหนาดานบนเรียบ ที่มีเสนผานศูนยกลางใหญกวาเสนผานศูนยกลางของแปนกดวงกลมอยางนอย
50 มิลลิเมตร
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4.1.3 อปุกรณเลือ่นแปนกดวงกลม
ใชเลื่อนแปนกดวงกลมในทิศทางตั้งฉากกับผิวดานบนของแผนอางอิง เพื่อใหหนาของแปนกดวงกลม
อยูในแนวนอนและขนานกับผิวดานบนของแผนอางองิ ใหแรงกดบนชิน้ทดสอบซึง่วางอยูบนแผนอางองิ
เปน (1  0.01) กิโลพาสคัล และ (0.1  0.001) กิโลพาสคัล (ภาคผนวก ก. ขอ ก.2)

4.1.4 มาตรวัดความหนา (thickness gauge)  อานคาไดละเอียด  0.01 มิลลิเมตร
ใชอานคาระยะตั้งฉากระหวางผิวหนาของแปนกดวงกลม (ขอ 4.1.1) กับแผนอางอิง (ขอ 4.1.2)

4.2 นาฬกิาจบัเวลา

5.  ภาวะทดสอบ

5.1 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบ (condition)  ในบรรยากาศมาตรฐานสําหรับการทดสอบสิ่งทอ ที่อุณหภูมิ
(20  2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65  4) เปนเวลาไมนอยกวา 16 ชั่วโมง ในสภาพ
คลายตวั (relaxed state) และทําการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน

6.  การชักตัวอยางและการเตรียมชิ้นทดสอบ

6.1 การชักตัวอยางใหเปนไปตามท่ีมีการกําหนดไวในขอกําหนดผลิตภัณฑ  หรือเปนไปตามขอตกลงระหวาง
ผูที่เกี่ยวของ

6.2 เลือกพื้นที่ทดสอบบนผืนผาตัวอยาง ตามภาคผนวก ก. รปูที่ ก.1 ใหหางจากริมผาอยางนอย 150 มิลลเิมตร
และไมมรีอยยบั
สาํหรบัผาทีไ่มคงรปูทรง  เชน  ผาถกับางชนดิ   หรอืผามคีวามกวางมากและไมสามารถจบัหรอืถอืโดยไมบดิเบีย้ว
ใหตดัเปนชิน้ทดสอบจากพื้นที่สวนตางๆ ของผาตัวอยาง ตามภาคผนวก ก. รูปที ่ก.1

6.3 ปรบัภาวะตวัอยางทดสอบในสภาพคลายตวั  ในบรรยากาศมาตรฐานสําหรบัการทดสอบ

7.  การทดสอบ

7.1 ทําความสะอาดแปนกดวงกลม (ขอ 4.1.1) และแผนอางอิง (ขอ 4.1.2) ตรวจสอบแกนของแปนกด
วงกลมใหเคลื่อนที่ไดสะดวก เลื่อนแปนกดวงกลมบนแผนอางอิง โดยมีแรงกดที่เหมาะสมตามที่กําหนด
ตั้งมาตรวัดความหนา (ขอ 4.1.4) ใหอานที่ศูนย  ควรใชแรงกด (1  0.01) กิโลพาสคัล

7.2 ยกแปนกดวงกลมขึ้น วางผาตัวอยางบริเวณที่จะทดสอบหรือชิ้นทดสอบบนแผนอางอิง โดยปราศจาก
แรงดงึและไมบดิเบีย้ว

7.3 เลื่อนแปนกดวงกลมลงบนชิ้นทดสอบอยางเบาๆ อานคาความหนาของผาตัวอยางหรือชิ้นทดสอบจาก
มาตรวัดความหนาหลังจากวางแปนกดวงกลมเปนเวลา (30  5) วินาที

7.4 หาความหนาของผ าตั วอย างจากพื้ นที่ บริ เวณต างๆ ของผืนผ าตั วอย าง อย างนอย 5 ตําแหน ง
หรือชิ้นทดสอบอยางนอย 5 ชิ้น (ภาคผนวก ก. รูปที่ ก.1)
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8.  การคํานวณ

8.1 คํานวณความหนาเฉลี่ยท่ีวัดไดตามขอ 7. ใหมีคาละเอยีดถึง 0.01 มลิลิเมตร
8.2 คํานวณสัมประสิทธ์ิการแปรผัน (coefficient of variation) ของคาความหนา เปนรอยละ ใหละเอียดถึง

รอยละ 0.1 และคาความหนาใหละเอียดถึง 0.01 มิลลิเมตร ที่ขีดจํากัดความเชื่อม่ัน (confidence limits)
ที่ระดับ รอยละ 95 (ถาตองการ)

9.  การรายงานผล

ใหระบุรายละเอียดในรายงานผลการทดสอบ ดังตอไปนี้
9.1 มาตรฐานทดสอบทีใ่ช  และวนัทีท่ดสอบ
9.2 รายละเอียดของผาตวัอยาง
9.3 พืน้ทีข่องแปนกดวงกลมท่ีใช
9.4 แรงกดทีใ่ช
9.5 จาํนวนชิน้ทดสอบ
9.6 คาความหนาเฉลีย่  เปนมิลลิเมตร
9.7 คาสัมประสิทธ์ิการแปรผันของคาความหนา เปนรอยละ และคาความหนาที่ขีดจํากัดความเชื่อม่ันที่ระดับ

รอยละ 95 เปนมิลลิเมตร (ในกรณีที่ตองการ)
9.8 สิง่ทีแ่ตกตางไปจากท่ีระบุในวธิีการทดสอบ (ถามี)
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ภาคผนวก ก.

การเลอืกพืน้ทีข่องแปนกดวงกลม  แรงกด  และตําแหนงของพืน้ทีท่ดสอบ
(ขอ 4.1.1 ขอ 4.1.3 และ ขอ 6.2)

ก.1 แปนกดวงกลม
ในกรณีที่ไมใชพ้ืนที่ทดสอบของแปนกดวงกลมตามที่แนะนําในขอ 4.1.1  ใหเลือกใชขนาดแปนกดวงกลม
แบบใดแบบหนึง่  ดังนี้

ก.1.1 ผาหนาแคบ เชน ผาที่มีความกวางสําหรับใชงานนอยกวา 50 มิลลิเมตร ใชแปนกดวงกลมที่มีพ้ืนที่
ทดสอบ (100  1) ตารางมิลลิเมตร หรือมีเสนผานศูนยกลาง (11.28  0.05) มิลลิเมตร

ก.1.2 ผาอืน่ๆ ใชแปนกดวงกลมที่มีพืน้ทีท่ดสอบ (10 000  100) ตารางมลิลิเมตร หรือมีเสนผานศนูยกลาง
(112  0.5) มิลลิเมตร

ก.2 แรงกดทีใ่ช
ในกรณีที่ไมใชแรงกดตามขอ 7.1 เชน ทดสอบผาที่มีขนหรือหวง (raised , pile or loop fabrics) และผาถัก
บางชนิดใหใชแรงกด (0.1  0.001) กิโลพาสคัล

ก.3 พื้นที่ทดสอบ (test  areas)
ตําแหนงของพืน้ที่ทดสอบ  หรือตําแหนงตัดชิน้ทดสอบบนผาตัวอยาง  แสดงดังรูปที ่ก.1
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รปูที ่ก.1   ตําแหนงของพืน้ทีท่ดสอบหรอืชิน้ทดสอบ
(ขอ ก.3)


