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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วธิทีดสอบสิง่ทอ

เลม  24   ความหนาของผา

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดวธิีทดสอบความหนาของผาและผลิตภัณฑสิ่งทอเมื่ออยูใตแรงกด
ทีก่ําหนด

1.2 วธิกีารทดสอบนี ้ไมใชทดสอบกบัสิง่ทอสําหรบัปพูืน้ ผานอนวฟูเวน (nonwovens) สิง่ทอทางธรณ ี(geotextiles)
และผาเคลือบ

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ความหนาของสิง่ทอ  หมายถงึ ระยะตัง้ฉากระหวางแผนอางอิง (reference plate) กับแปนกดวงกลม (circular

pressure feet) ที่กดบนสิ่งทอโดยใชแรงกด ไมเกิน 1 กิโลพาสคัล

3. หลักการทดสอบ

3.1 วางชิ้นทดสอบบนแผนอางอิง  ใชแปนกดวงกลมกดบนช้ินทดสอบในแนวขนานกนัดวยแรงกดตามที่กําหนด
วดัระยะหางระหวางแผนอางองิกบัแปนกดวงกลมในแนวตัง้ฉาก คาทีไ่ดเปนความหนาของตัวอยาง

4. เคร่ืองมอืและอุปกรณ

4.1 เคร่ืองวดัความหนา มสีวนประกอบดังนี้
4.1.1 แปนกดวงกลม

ควรใชแปนกดวงกลมที่ มีพื้ นที่  (2 000  20) ตารางมิลลิเมตร หรือมีเสนผานศูนยกลาง
(50.5  0.2) มิลลิเมตร แปนกดวงกลมตองเปลี่ยนขนาดได เพื่อใหมีพื้นที่เหมาะสมกับชนิด
ของตัวอยางที่จะทดสอบ (ภาคผนวก ก. ขอ ก.1) หากใชแปนกดวงกลมท่ีมีพื้นที่ทดสอบขนาดอื่น
ตองเปนไปตามขอตกลงของผูทีเ่กีย่วของ และใหระบุในรายงานผลทดสอบดวย

4.1.2 แผนอางอิง
มีผิวหนาดานบนเรียบ ที่มีเสนผานศูนยกลางใหญกวาเสนผานศูนยกลางของแปนกดวงกลมอยางนอย
50 มิลลิเมตร
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4.1.3 อปุกรณเลือ่นแปนกดวงกลม
ใชเลื่อนแปนกดวงกลมในทิศทางตั้งฉากกับผิวดานบนของแผนอางอิง เพื่อใหหนาของแปนกดวงกลม
อยูในแนวนอนและขนานกับผิวดานบนของแผนอางองิ ใหแรงกดบนชิน้ทดสอบซึง่วางอยูบนแผนอางองิ
เปน (1  0.01) กิโลพาสคัล และ (0.1  0.001) กิโลพาสคัล (ภาคผนวก ก. ขอ ก.2)

4.1.4 มาตรวัดความหนา (thickness gauge)  อานคาไดละเอียด  0.01 มิลลิเมตร
ใชอานคาระยะตั้งฉากระหวางผิวหนาของแปนกดวงกลม (ขอ 4.1.1) กับแผนอางอิง (ขอ 4.1.2)

4.2 นาฬกิาจบัเวลา

5.  ภาวะทดสอบ

5.1 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบ (condition)  ในบรรยากาศมาตรฐานสําหรับการทดสอบสิ่งทอ ที่อุณหภูมิ
(20  2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65  4) เปนเวลาไมนอยกวา 16 ชั่วโมง ในสภาพ
คลายตวั (relaxed state) และทําการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน

6.  การชักตัวอยางและการเตรียมชิ้นทดสอบ

6.1 การชักตัวอยางใหเปนไปตามท่ีมีการกําหนดไวในขอกําหนดผลิตภัณฑ  หรือเปนไปตามขอตกลงระหวาง
ผูที่เกี่ยวของ

6.2 เลือกพื้นที่ทดสอบบนผืนผาตัวอยาง ตามภาคผนวก ก. รปูที่ ก.1 ใหหางจากริมผาอยางนอย 150 มิลลเิมตร
และไมมรีอยยบั
สาํหรบัผาทีไ่มคงรปูทรง  เชน  ผาถกับางชนดิ   หรอืผามคีวามกวางมากและไมสามารถจบัหรอืถอืโดยไมบดิเบีย้ว
ใหตดัเปนชิน้ทดสอบจากพื้นที่สวนตางๆ ของผาตัวอยาง ตามภาคผนวก ก. รูปที ่ก.1

6.3 ปรบัภาวะตวัอยางทดสอบในสภาพคลายตวั  ในบรรยากาศมาตรฐานสําหรบัการทดสอบ

7.  การทดสอบ

7.1 ทําความสะอาดแปนกดวงกลม (ขอ 4.1.1) และแผนอางอิง (ขอ 4.1.2) ตรวจสอบแกนของแปนกด
วงกลมใหเคลื่อนที่ไดสะดวก เลื่อนแปนกดวงกลมบนแผนอางอิง โดยมีแรงกดที่เหมาะสมตามที่กําหนด
ตั้งมาตรวัดความหนา (ขอ 4.1.4) ใหอานที่ศูนย  ควรใชแรงกด (1  0.01) กิโลพาสคัล

7.2 ยกแปนกดวงกลมขึ้น วางผาตัวอยางบริเวณที่จะทดสอบหรือชิ้นทดสอบบนแผนอางอิง โดยปราศจาก
แรงดงึและไมบดิเบีย้ว

7.3 เลื่อนแปนกดวงกลมลงบนชิ้นทดสอบอยางเบาๆ อานคาความหนาของผาตัวอยางหรือชิ้นทดสอบจาก
มาตรวัดความหนาหลังจากวางแปนกดวงกลมเปนเวลา (30  5) วินาที

7.4 หาความหนาของผ าตั วอย างจากพื้ นที่ บริ เวณต างๆ ของผืนผ าตั วอย าง อย างนอย 5 ตําแหน ง
หรือชิ้นทดสอบอยางนอย 5 ชิ้น (ภาคผนวก ก. รูปที่ ก.1)



-3-

มอก. 121 เลม 24-2553

8.  การคํานวณ

8.1 คํานวณความหนาเฉลี่ยท่ีวัดไดตามขอ 7. ใหมีคาละเอยีดถึง 0.01 มลิลิเมตร
8.2 คํานวณสัมประสิทธ์ิการแปรผัน (coefficient of variation) ของคาความหนา เปนรอยละ ใหละเอียดถึง

รอยละ 0.1 และคาความหนาใหละเอียดถึง 0.01 มิลลิเมตร ที่ขีดจํากัดความเชื่อม่ัน (confidence limits)
ที่ระดับ รอยละ 95 (ถาตองการ)

9.  การรายงานผล

ใหระบุรายละเอียดในรายงานผลการทดสอบ ดังตอไปนี้
9.1 มาตรฐานทดสอบทีใ่ช  และวนัทีท่ดสอบ
9.2 รายละเอียดของผาตวัอยาง
9.3 พืน้ทีข่องแปนกดวงกลมท่ีใช
9.4 แรงกดทีใ่ช
9.5 จาํนวนชิน้ทดสอบ
9.6 คาความหนาเฉลีย่  เปนมิลลิเมตร
9.7 คาสัมประสิทธ์ิการแปรผันของคาความหนา เปนรอยละ และคาความหนาที่ขีดจํากัดความเชื่อม่ันที่ระดับ

รอยละ 95 เปนมิลลิเมตร (ในกรณีที่ตองการ)
9.8 สิง่ทีแ่ตกตางไปจากท่ีระบุในวธิีการทดสอบ (ถามี)
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ภาคผนวก ก.

การเลอืกพืน้ทีข่องแปนกดวงกลม  แรงกด  และตําแหนงของพืน้ทีท่ดสอบ
(ขอ 4.1.1 ขอ 4.1.3 และ ขอ 6.2)

ก.1 แปนกดวงกลม
ในกรณีที่ไมใชพ้ืนที่ทดสอบของแปนกดวงกลมตามที่แนะนําในขอ 4.1.1  ใหเลือกใชขนาดแปนกดวงกลม
แบบใดแบบหนึง่  ดังนี้

ก.1.1 ผาหนาแคบ เชน ผาที่มีความกวางสําหรับใชงานนอยกวา 50 มิลลิเมตร ใชแปนกดวงกลมที่มีพ้ืนที่
ทดสอบ (100  1) ตารางมิลลิเมตร หรือมีเสนผานศูนยกลาง (11.28  0.05) มิลลิเมตร

ก.1.2 ผาอืน่ๆ ใชแปนกดวงกลมที่มีพืน้ทีท่ดสอบ (10 000  100) ตารางมลิลิเมตร หรือมีเสนผานศนูยกลาง
(112  0.5) มิลลิเมตร

ก.2 แรงกดทีใ่ช
ในกรณีที่ไมใชแรงกดตามขอ 7.1 เชน ทดสอบผาที่มีขนหรือหวง (raised , pile or loop fabrics) และผาถัก
บางชนิดใหใชแรงกด (0.1  0.001) กิโลพาสคัล

ก.3 พื้นที่ทดสอบ (test  areas)
ตําแหนงของพืน้ที่ทดสอบ  หรือตําแหนงตัดชิน้ทดสอบบนผาตัวอยาง  แสดงดังรูปที ่ก.1
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รปูที ่ก.1   ตําแหนงของพืน้ทีท่ดสอบหรอืชิน้ทดสอบ
(ขอ ก.3)


