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ดงัมรีายการละเอียดตอทายประกาศนี้
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

วธิทีดสอบส่ิงทอ
เลม 28  ความตานทานการลืน่ของเสนดายในผาทอทีต่ะเขบ็

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดวธิทีดสอบความตานทานตอการลืน่ของเสนดายในผาทอทีต่ะเขบ็

1.2 วิธทีดสอบนี ้ แบงเปน 2 วิธ ี  คือ

1.2.1 วิธทีดสอบโดยการกำหนดระยะเปดของตะเข็บคงท่ี (fixed seam opening method)  วิธน้ีีไมเหมาะกบั

ผาท่ีมกีารยดื (stretch fabrics)

1.2.2 วิธีทดสอบโดยการกำหนดแรงคงที่ (fixed load method)  วิธีนี้เหมาะกับผาที่ใชสวมใสทุกชนิด

ผาบเุคร่ืองเรือนท่ีเปนผาทอ (upholstery woven fabrics) และผาทีม่กีารยดืรวมถึงผาทีม่เีสนดายยดืหยนุ

(elastomeric yarn) เปนองคประกอบ

1.3 วิธทีดสอบน้ีไมเหมาะกบัผาอตุสาหกรรม (industrial fabrics)  เชน สายพาน ( beltings)

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 เคร่ืองทดสอบแรงดึงชนิดอัตรายืดคงท่ี (constant-rate-of-extension (CRE) testing machine)  หมายถงึ

เคร่ืองทดสอบแรงดึงท่ีมตีวัยึดจับ (jaws) ตวัหน่ึงอยกูบัท่ีและอกีตัวหน่ึงเคล่ือนท่ีดวยความเร็วคงท่ีตลอด

การทดสอบ  โดยระบบการทดสอบท้ังหมดตองไมเปล่ียนทิศทาง

2.2 การทดสอบโดยวธิดีงึแบบแกรบ (grab test) หมายถงึ การทดสอบแรงดงึโดยการทีต่วัยึดจับของเครือ่งทดสอบ

แรงดงึจับหรอืยดึช้ินทดสอบเฉพาะบรเิวณสวนกลางของช้ินทดสอบเทานัน้

2.3 การลื่นของเสนดาย หรือการลื่นของตะเข็บ (yarn slippage, seam slippage) หมายถึง การเคลื่อนท่ีของ

เสนดายพงุบนเสนดายยนื หรอืการเคลือ่นท่ีของเสนดายยนืบนเสนดายพงุในผาทอ  ซึง่เปนผลจากแรงดึง

          หมายเหต ุ การลืน่ของตะเข็บเปนสมบัตขิองผา  ไมใชความแข็งแรงของตะเข็บ

2.4 การลืน่ของเสนดายยนื (warp slippage) หมายถงึ การทีเ่สนดายยนืเกดิการลืน่บนเสนดายพงุ (เสนดายยนื

ตัง้ฉากกบัแนวแรงดึง)

2.5 การล่ืนของเสนดายพงุ (weft slippage) หมายถงึ การท่ีเสนดายพงุเกดิการล่ืนบนเสนดายยืน (เสนดายพงุ

ตัง้ฉากกบัแนวแรงดึง)

2.6 ระยะเผ่ือเย็บ (seam allowance)  หมายถงึ ระยะหางระหวางแนวตะเข็บกับริมผาดานท่ีตดิกัน

2.7 ระยะเปดของตะเข็บ (seam opening)  หมายถงึ ระยะหางระหวางเสนดายท้ังสองขางของแนวตะเข็บท่ีเคล่ือน

ออกจากแนวตะเข็บ
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3. หลักการทดสอบ
3.1 วิธีทดสอบโดยการกำหนดระยะเปดของตะเข็บคงท่ี  ใหดึงชิ้นทดสอบสวนท่ีไมมีตะเข็บและที่มีตะเข็บดวย

เคร่ืองทดสอบแรงดึงโดยวิธดีงึแบบแกรบ  บนัทึกกราฟระหวางแรงดงึและการยดืของช้ินทดสอบท้ังสองสวน

โดยใหเริม่จากระยะพกิดัแนวระนาบ (abscissa) เดยีวกัน  คาแรงดงึทีท่ำใหตะเขบ็แยกตามระยะทีต่องการ

คือ คาแรงดงึทีจุ่ดทีก่ราฟทัง้สองหางกนัในระยะเทากบัทีต่ะเขบ็แยกทีก่ำหนด

3.2 วิธทีดสอบโดยการกำหนดแรงคงที ่  ใหพบัชิน้ทดสอบตามดานกวางแลวเย็บตะเข็บ  ตดัริมช้ินทดสอบใกล

รอยพบั  จากนัน้ใชเครือ่งทดสอบแรงดงึและตวัยึดจับสำหรบัการดงึแบบแกรบเพือ่ใหแรงดงึทีเ่หมาะสมกบั

ชนิดของผาในแนวตัง้ฉากกบัตะเขบ็  วัดความกวางของรอยแยกของตะเขบ็

4. เครือ่งมอืและอุปกรณ
4.1 เคร่ืองทดสอบแรงดึงชนิดอตัรายืดคงท่ี

เปนเคร่ืองทดสอบแรงดึงที่มีอุปกรณหรือวิธีการระบุหรือบันทึกคาแรงดึงที่ทำใหชิ้นทดสอบยืดจนขาด

และระยะยดืของช้ินทดสอบทีแ่รงดงึขาด ความผิดพลาด (error) ของคาแรงดงึสงูสดุตองไมเกนิ รอยละ ± 1

และความคลาดเคลือ่นของระยะหางระหวางตวัยึดจับ  ตองไมเกนิ  ± 1  มลิลเิมตร  และมลีกัษณะ ดงัน้ี

         หมายเหตุ  ถามกีารใชเคร่ืองทดสอบอ่ืนท่ีไมเปนไปตามท่ีระบน้ีุ ใหระบใุนรายงานผลการทดสอบดวย

4.1.1 ถาการบันทึกคาแรงดึงและการยืด ไดมาจากแผงวงจรสำหรับเก็บขอมูล (data acquisition boards)

และซอฟตแวร   ตองบนัทึกขอมลูไดอยางนอย  8  คาตอวินาที

4.1.2 ตองใหอตัราเร็วของระยะยืดคงท่ี ที ่50  มลิลเิมตรตอนาท ี  โดยมีความแมน (accuracy)  รอยละ 10

4.1.3 ตัง้คาระยะทดสอบ (gauge length) ที ่(100 ± 1) มลิลเิมตร

4.1.4 อปุกรณยดึจับของเคร่ืองตองอยใูนตำแหนงท่ีทำใหกึง่กลางของตัวยึดจับท้ัง 2 ตวั อยตูรงกับแนวแรงดึงท่ี

ใหขอบดานหนาของตัวยึดจับตองต้ังฉากกบัแนวแรงและผิวหนาสำหรบัยึดจับตองอยใูนระนาบเดียวกัน

4.1.5 ตวัยึดจับตองยดึชิน้ทดสอบไดโดยไมลืน่หลดุและไมทำใหชิน้ทดสอบขาดหรอืมคีวามแขง็แรงลดลง

4.1.6 ผิวหนาของตัวยึดจับตองเรียบและแบน  ยกเวนในกรณีที่ไมสามารถยึดช้ินทดสอบดวยตัวยึดจับ

ผิวหนาเรียบ ใหใชตวัยึดจับท่ีมผิีวเปนรอง เพือ่ปองกันการลืน่ หรอืใชวัสดอุืน่ชวยในการยึด  เชน กระดาษ

หนงั พลาสตกิ หรอืยาง

    หมายเหตุ  กรณทีีเ่กดิการขาด หรอืการลืน่หลดุอยางหลกีเลีย่งไมไดทีต่วัยึดจับแบบเรียบแลว อาจใชตวัยึด

         จับแบบแคปสแตน (capstan jaws)   วัดระยะยดืจากเครือ่งวัดการยดืขยาย ( extensionmeter)

         ซึง่วัดระยะเคลือ่นท่ีของจุดอางองิสองจดุบนช้ินทดสอบ

4.1.7 พืน้ท่ีทีใ่ชยดึจับช้ินทดสอบมีขนาด (25 ± 1) มลิลเิมตร × (25 ± 1) มลิลเิมตร ใหเลอืกได 2 วิธ ี คือ

4.1.7.1 ตวัยึดจับดานหลงัมขีนาดความกวาง 25 มลิลเิมตร × ความยาวอยางนอย 40 มลิลเิมตร (ขนาดท่ี

เหมาะสม คือ 50 มลิลเิมตร) วางดานทีก่วางกวาใหตัง้ฉากกบัแนวแรงดงึ สวนตัวยึดจับดานหนาวาง

ใหตัง้ฉากกบัตวัยึดจับดานหลงัเพือ่ใหดานทีก่วางกวาขนานกบัแนวแรงดงึ ตามภาคผนวก ค. รปูท่ี ค.1
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4.1.7.2 ตวัยึดจับดานหลงัมขีนาดความกวาง  25 มลิลเิมตร × ความยาวอยางนอย 40 มลิลเิมตร (ขนาดท่ี

เหมาะสม คือ 50 มลิลเิมตร) วางดานทีก่วางกวาใหตัง้ฉากกบัแนวแรงดึง  สวนตัวยึดจับดานหนา

มขีนาด 25 มลิลเิมตร × 25 มิลลเิมตร ตามภาคผนวก ค. รปูท่ี ค.1

4.1.8 ถาเคร่ืองทดสอบแรงดึงไมมคีอมพิวเตอรควบคุม  จะตองมีเคร่ืองบนัทึกแรงดึง และอตัราการยืด

4.2 อปุกรณสำหรบัตดัช้ินทดสอบ

4.3 จักรเย็บผาไฟฟา  เข็มจักรเปนแบบเข็มเด่ียว  การเย็บเปนแบบล็อกสติทช (lock stitch)  สามารถเย็บฝเข็มแบบ

301 ได  (ตาม ISO 4915)  ดงัรปูที ่1

รปูที ่1  รปูแบบของฝเขม็แบบ 301
(ขอ 4.3)

ฝเข็มน้ีเกดิจากดายเยบ็  2  เสน เสนท่ีหน่ึงมาจากการรอยผานเขม็จักร  เสนท่ีสองมาจากกระสวย หวงของ

ดายเยบ็เสนท่ีหนึง่จากเข็มจักรทะลผุานผาจากดานบนและไปคลองกับดายเยบ็ท่ีอยดูานลาง และดายเยบ็จาก

เขม็จกัรถกูดงึกลบัมาเพือ่ใหจุดทีด่ายคลองกนัอยรูะหวางผวิผาทัง้สองทีถ่กูนำมาเยบ็เขาดวยกัน

4.4 เข็มจักร แปนฟน (throat plate) ฟนจักร (feed-dog) เพือ่เย็บตะเข็บตามเกณฑกำหนดในตารางท่ี 1

4.5 ดายเยบ็  ตามตารางที ่1

4.6 ไมบรรทัด ทีม่ขีีดแบงอานคาไดละเอยีด 0.5 มลิลเิมตร

5.  ภาวะทดสอบ
5.1 ปรับภาวะตัวอยางทดสอบ (condition) ในบรรยากาศมาตรฐานสำหรับการทดสอบส่ิงทอ ที่อุณหภูมิ

(20 ± 2) องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธ รอยละ (65 ± 4) เปนเวลาไมนอยกวา 8 ชั่วโมง

หรอืจนตัวอยางทดสอบอยใูนภาวะสมดลุ และทำการทดสอบในบรรยากาศมาตรฐาน

         หมายเหตุ  ภาวะสมดลุของตวัอยางทดสอบ หมายถงึ มวลของตวัอยางทดสอบทีช่ัง่หางกนัสองครัง้ไมนอยกวา

2 ชัว่โมง แตกตางกนัไมเกนิ รอยละ 0.25

 

ดายเยบ็ทีม่าจากเขม็

ดายเยบ็ทีม่าจากกระสวย
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6. การเตรยีมชิน้ทดสอบ
6.1 การชกัตวัอยาง

6.1.1 หากไมมกีารตกลงกนัระหวางผทูีเ่กีย่วของเปนอยางอืน่ ใหชกัตัวอยางตามขอแนะนำการชกัตัวอยาง

ตามภาคผนวก ก.

6.1.2 ตวัอยางทีช่กัไดตามตารางที ่ก.1  ใหนำมาตดัเปนตัวอยางทดสอบ (laboratory samples) ตามทีก่ำหนด

ในขอ ก.3

6.1.3 กรณทีีต่องการใหซกัและทำใหแหง หรอืซกัแหง (dry clean)  กอนทดสอบ  ใหใชวิธทีีต่กลงกันระหวาง

ผเูกีย่วของ หรอืใชวิธตีาม  ISO 6330  หรอื  ISO 3175-2

6.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

6.2.1 การปรบัตัง้จกัรเยบ็ผา

ใสเข็มจักร  แปนฟน  และฟนจักรท่ีเหมาะสม   ปรับต้ังจักรเย็บผาเพือ่ใหไดจำนวนฝเข็มตามตารางที ่1

พบัชิน้ทดสอบเปนสองชัน้ ปรับแรงดงึของเสนดายบนทีร่อยผานเข็มจักรและเสนดายลางทีผ่านกระสวย

ใหพอเหมาะ  เมือ่ทำการเยบ็ชิน้ทดสอบแลวเสนดายบนและเสนดายลางจะคลองกันตรงกลางระหวาง

ผิวผาดานบนและผิวผาดานลางของตะเข็บ

ตารางท่ี 1   เกณฑการเยบ็ตะเข็บ
(ขอ 6.2.1)

6.2.2 การตดั และการเยบ็ชิน้ทดสอบ

นำตวัอยางทดสอบมาตัดเปนช้ินทดสอบ ตามภาคผนวก ข. รปูแบบการตัดช้ินทดสอบ  ใหหางจากรมิผา

ประมาณ 150 มลิลเิมตร และไมควรซ้ำแนวเสนดายยนื หรอืแนวเสนดายพงุ

ดายเย็บ

พอลิเอสเทอรคอรสปน 100 %

(แกนกลางเปนเสนใยยาว หุมดวยเสนใยส้ัน) 

ขนาดเสนดายโดยประมาณ (เทกซ)

เส้ือผา 45 ± 5 90 0.9 50 ± 2

ผาบุเครื่องเรือน 74 ± 5 110 1.10* 32 ± 2

หมายเหตุ  :  ใชแวนขยายตรวจดูวาเข็มจักรไมเสียหาย

             *  สําหรับผาบุเครื่องเรือน ใหใชเข็มเยบ็ปลายกลม

ขนาดเข็มจักร

จํานวนฝเข็ม 

/100 มิลลิเมตร
ชนิดผา

เมตริก มิลลิเมตร
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6.2.2.1 วิธทีดสอบโดยการกำหนดระยะเปดของตะเขบ็คงที่

(1) การลืน่ของเสนดายยนื ใหตดัช้ินทดสอบ จำนวน 5 ชิน้ แตละชิน้กวาง 100 มลิลเิมตร ในแนว

เสนดายยืน  และยาว 400 มลิลเิมตร ในแนวเสนดายพงุ  ในกรณทีีเ่ปนการลืน่ของเสนดายพงุ

ใหตัดชิ้นทดสอบ จำนวน 5 ชิ้น  แตละชิ้นกวาง 100 มิลลิเมตร ในแนวเสนดายพุง และยาว

400 มลิลเิมตร ในแนวเสนดายยนื

(2) พับช้ินทดสอบหางจากริมผาดานหนึ่งเปนระยะ 110  มิลลิเมตร โดยใหหนาผาหันเขาดานใน

และใหขนานกับดาน 100 มิลลิเมตร เย็บตะเข็บแบบล็อกสติทชหางจากแนวพับเปนระยะ

20 มลิลเิมตร ดงัรปูที ่2  ขีดเสนตรงขนานกับดานยาวหางจากรมิผาดานใดดานหนึง่เปนระยะ

38 มิลลิเมตร เพื่อใหตัวยึดจับสามารถจับไดตรงแนวเสนดายระหวางการทดสอบบริเวณ

ทีม่ตีะเข็บ และไมมตีะเข็บไดตรงแนวเดียวกัน

(3) ตดัสวนท่ีเยบ็ตะเขบ็ใหหางจากแนวตะเขบ็เปนระยะ 12 มลิลเิมตร ดงัรปูที ่2 โดยตัดท้ัง 2 ชัน้

ระยะเผือ่เยบ็ควรเทากนัท้ังสองดาน

(4) ตดัช้ินทดสอบแตละช้ินหางจากรอยพับ 110  มลิลเิมตร  และขนานกับตะเขบ็ท่ีเยบ็ จะไดชิ้น

ทดสอบจำนวน 2 ชิน้  คอื ชิน้ท่ีหนึง่มตีะเขบ็   อกีชิน้ไมมตีะเขบ็และมคีวามยาว 180 มลิลเิมตร

รปูที ่2  การเตรียมชิน้ทดสอบสำหรับวธิกีำหนดระยะเปดของตะเข็บคงท่ี
(ขอ 6.2.2.1 (2)  และขอ 6.2.2.1 (3))

110

180

100 

20

ขีดเสนตรงตลอดแนว

แนวตะเข็บ

12

แนวเสนท่ีตัด

แนวเสนที่ตัด

หนวยเปนมิลลิเมตร



-6-

มอก. 121 เลม 28-2552

6.2.2.2 วิธทีดสอบโดยการกำหนดแรงคงที่

(1) ตัดชิ้นทดสอบเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผากวาง 100 มิลลิเมตร ยาว 200 มิลลิเมตร  ถาไมไดตกลง

เปนอยางอื่นใหตัดชิ้นทดสอบจำนวน  5  ชิ้น โดยใหดานยาวขนานกับแนวเสนดายพุงของผา

เพือ่หาการลืน่ของเสนดายยนื ในทำนองเดียวกันตัดช้ินทดสอบจำนวน  5  ชิน้ โดยใหดานยาว

ขนานกับแนวเสนดายยืนของผาเพือ่หาการลืน่ของเสนดายพงุ (ตามภาคผนวก ข.)

(2) พบัคร่ึงชิน้ทดสอบโดยจบัปลายของดานทีส่ัน้กวาเขาดวยกัน  และใหดานหนาผาอยขูางในเยบ็

ตะเขบ็แบบลอ็กสตทิชใหหางจากแนวพบัเปนระยะ 20 มลิลเิมตร ดงัรปูที ่3  เยบ็ตะเขบ็อยาง

รวดเร็ว   และรกัษาความเรว็ใหคงทีต่ลอดการเยบ็ตะเขบ็เพือ่ใหระยะฝเข็มคงท่ี   ถาจำเปนใหผูก

ปลายดายเยบ็ตะเขบ็

(3) ตดัช้ินทดสอบสวนท่ีเยบ็ตะเข็บใหหางจากแนวตะเข็บเปนระยะ 12 มลิลเิมตร โดยตัดออกทัง้

2 ชัน้ ดงัรปูที ่3  ระยะเผือ่เยบ็ควรมีระยะเทาๆ กนัตลอดทัง้สองขาง

รปูที ่3   การเตรยีมชิน้ทดสอบสำหรบัวธิกีำหนดแรงคงที่
(ขอ 6.2.2.2 (2) และขอ 6.2.2.2 (3))

100

100

12 20

แนวตะเข็บ

แนวเสนที่ตัด

หนวยเปนมิลลิเมตร
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7. การทดสอบ
7.1 วิธทีดสอบโดยการกำหนดระยะเปดของตะเข็บคงท่ี  ดำเนนิการทดสอบตามข้ันตอนตอไปน้ี

7.1.1 ตัง้ระยะทดสอบทีเ่คร่ืองทดสอบแรงดึง (100 ±  1) มลิลเิมตร ตองระวังใหตวัยึดจับอยใูนแนวเดียวกันและ

ขนานกนั

7.1.2 ตัง้เครือ่งทดสอบแรงดงึใหมอีตัราเรว็ของระยะยดืคงที ่ (50 ± 5)  มลิลเิมตรตอนาที

7.1.3 ยดึจับชิน้ทดสอบท่ีไมมตีะเข็บซึง่ผานการปรับภาวะแลว โดยใหชิน้ทดสอบอยตูรงกลางและใชวิธดีงึแบบแกรบ

จนกระท่ังแรงดงึเกนิ  200 นิวตัน  ในกรณทีีเ่คร่ืองทดสอบไมมคีอมพวิเตอรเปนตัวควบคุมการบนัทึกกราฟ

ใหตัง้อตัราสวนระหวางการบนัทึกกราฟตออตัราเรว็ของระยะยดืเปน 5 ตอ 1  เพือ่สรางกราฟของ

แรงดงึและอตัราเรว็ของระยะยดืใหมคีวามแมนยำ

7.1.4 ยดึจับชิน้ทดสอบทีม่ตีะเขบ็ซึง่ผานการปรบัภาวะแลว  โดยใหแนวตะเข็บอยตูรงกลางและเปนแนวเสนตรง

ขนานกบัตวัยึดจับและใชวิธดีงึแบบแกรบ ในกรณทีีเ่ครือ่งทดสอบไมมคีอมพวิเตอรเปนตัวควบคุมการ

บนัทึกกราฟ  ใหเริม่การทดสอบท่ีจุดเดียวกันกับชิน้ทดสอบท่ีไมมตีะเข็บแลวบันทึกในกราฟ ดงัรปูท่ี 4

7.1.5 ทดสอบจนครบ 5 ชิน้  โดยตองแยกชิน้ทดสอบแตละค ู(ใหทดสอบแตละคพูรอมกนั) ทดสอบทัง้แนว

เสนดายยนืและแนวเสนดายพงุ

รปูที ่4   การคำนวณระยะเปดของตะเขบ็จากกราฟ
(ขอ 7.1.4)

X = ระยะยืด (มิลลิเมตร) 

แรงที่ทําใหตะเข็บเปด 3 มิลลิเมตร 

แรงที่ทําใหตะเข็บเปด 5 มิลลิเมตร 

x + 15 มิลลิเมตร 

x 

x + 25 มิลลิเมตร 

ชิ้นทดสอบที่ไมมีตะเข็บ 

5 

ชิ้นทดสอบที่มีตะเข็บ Y = แรง (นิวตัน) 
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7.2 วิธทีดสอบโดยการกำหนดแรงคงที ่ ดำเนนิการทดสอบตามขัน้ตอนตอไปนี้

7.2.1 ตัง้ระยะทดสอบทีเ่คร่ืองทดสอบแรงดงึ (100 ± 1) มลิลเิมตร ตองระวงัใหตวัยึดจับอยใูนแนวเดียวกัน

และขนานกัน

7.2.2 ยดึจับชิน้ทดสอบทีผ่านการปรบัภาวะแลว โดยใหแนวตะเขบ็อยตูรงกลางระหวางตวัยึดจับและขนานกบัขอบ

ของตัวยดึจับ

7.2.3 ดงึชิน้ทดสอบ โดยคอย ๆ เพิม่แรงดึงจนถึงแรงดึงท่ีเหมาะสมตาม ตารางท่ี 2 โดยดึงดวยอัตราเร็วของ

ระยะยดืคงท่ี (50 ± 5) มลิลเิมตรตอนาที

ตารางที ่2  แรงดงึชิน้ทดสอบ
(ขอ 7.2.3)

7.2.4 เมือ่ถึงแรงสงูสดุตามท่ีตองการแลว  ใหลดแรงลงทันทีใหเหลอื 5 นิวตัน ดวยอัตราเร็วของระยะยืดคงท่ี

(50 ± 5) มลิลเิมตรตอนาที

7.2.5 วัดความกวางระยะเปดของตะเข็บทันทีทีต่ำแหนงทีก่วางทีส่ดุ หนวยเปนมิลลเิมตร โดยวัดบริเวณท่ีตัง้ฉาก

กบัแนวตะเข็บ วัดจากรมิท่ีไมเกดิการบดิเบีย้วของผาทัง้สองดานของแนวตะเข็บ  ดังรปูที ่5

7.2.6 ทดสอบจนครบ 5 ชิน้  โดยตองแยกเปนผลการทดสอบของแนวเสนดายยนืและของแนวเสนดายพงุ

แรงดึงช้ินทดสอบ

(นิวตัน)

ผาท่ีใชทําเครื่องแตงกาย   มวลตอพื้นท่ี

            ≤   220  กรัมตอตารางเมตร   60

            >   220  กรัมตอตารางเมตร 120

ผาบุเครื่องเรือน 180

ชนิดผา
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รูปที ่5   ความกวางระยะเปดตะเข็บสงูสุด
(ขอ 7.2.5)

8.  การคํานวณ

8.1 วธิีทดสอบโดยการกําหนดระยะเปดของตะเขบ็คงที ่ใหคํานวณตามขัน้ตอนดงัตอไปนี้
8.1.1 ถามีการใชเครือ่งบนัทึกกราฟ  สําหรับเสนกราฟแตละคูใหปฏิบตัิ ดังนี้

8.1.1.1 วัดระยะหางระหวางเสนกราฟของชิ้นทดสอบท่ีไมมีตะเข็บและเสนกราฟของชิ้นทดสอบท่ีมีตะเข็บ
หรอืระยะ x  ดงัรปูที ่4  ทีแ่รงดงึ 5 นวิตนั  เพือ่เปนคาชดเชยสําหรับทําใหชิน้ทดสอบตรงในตอนแรก
โดยวัดระยะใหมีความละเอียด 0.5 มิลลิเมตร  ดังรูปท่ี 4

8.1.1.2 นําระยะการยดืตวัที ่5 นวิตนั (x) รวมกบัระยะทีต่องวดั ตามตารางที ่3  เปนคา  x'  สําหรับระยะเปด
ของตะเข็บที่ตองการ

8.1.1.3 หาจดุทีเ่สนกราฟท้ัง  2  เสนแยกออกจากกนัโดยขนานกับแกน x เทากับระยะ x'  และบนัทกึคาแรง
ทีจ่ดุนัน้ หนวยเปนนวิตนั

8.1.2 ถาใชเครือ่งคอมพิวเตอรในการบนัทึกผล  ใหบันทกึผลตามการคํานวณของเครือ่งคอมพิวเตอร
8.1.3 รายงานคาเฉลี่ยของแรงที่ทําใหเกิดการลื่นของเสนดายยืน 5 คา และคาเฉลี่ยของแรงท่ีทําใหเกดิการล่ืน

ของเสนดายพุง  5  คา หนวยเปนนิวตัน

 

 ระยะเปดตะเขบ็สูงสุด 

 แนวตะเข็บ  
แนวตะเข็บ 

 
ระยะเปดตะเข็บสูงสุด 
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8.1.4 ถาระยะที่ตองวัดไมสามารถวัดไดที่แรงนอยกวาหรือเทากับ 200 นิวตัน ใหรายงานผลเปนมากกวา

200 นวิตัน

8.1.5 ถาผาฉกีขาด หรอืตะเข็บขาดทีแ่รงนอยกวาหรอืเทากับ 200 นวิตนั   และไมสามารถวดัระยะแยกตวัได

ใหรายงานผลเปนผาขาด หรือตะเขบ็ขาด  และบนัทึกแรงทีเ่กิดท่ีจดุน้ัน ๆ

ตารางท่ี  3  ระยะวดัสำหรบัระยะเปดของตะเข็บ โดยใชเครือ่งบนัทกึกราฟ
(ขอ 8.1.1.2)

8.2 วธิทีดสอบโดยการกำหนดแรงคงท่ี  ใหคำนวณตามขัน้ตอนดังตอไปน้ี

8.2.1 ใหคำนวณคาเฉล่ียระยะเปดของตะเข็บจากการลื่นของเสนดายยืนและการลื่นของเสนดายพุงเปน

มลิลเิมตร

8.2.2 ถาผาขาด หรือตะเข็บขาด และไมสามารถวดัระยะเปดของตะเข็บได ใหบนัทึกในรายงานผลการทดสอบ

9.  การรายงานผล
ใหระบรุายละเอยีดในรายงานผลการทดสอบ ดงัตอไปนี้

9.1 มาตรฐาน วธิทีดสอบทีใ่ช และวนัท่ีทดสอบ

9.2 ตวัอยางทดสอบและวธิกีารชกัตวัอยาง (กรณีทีต่องการ)

9.3 สำหรับวิธีทดสอบโดยการกำหนดระยะเปดของตะเข็บคงท่ี  ใหบันทึกคาเฉล่ียของแรงท่ีทำใหตะเข็บเปด

เปนนิวตัน   ทัง้การลืน่ของเสนดายยืนและการลืน่ของเสนดายพงุ   ระยะเปดของตะเขบ็ท่ีเลือก เปนมิลลิเมตร

หรือระบแุรงดงึมากกวา 200 นวิตัน หรือผาขาดหรอืตะเขบ็ขาด  และเเรงดงึท่ีจดุน้ัน

9.4 สำหรบัวิธทีดสอบโดยการกำหนดแรงคงที ่ใหรายงานระยะเปดของตะเข็บ  เปนมิลลิเมตร  คาแรงดึงสูงสุด

ทีใ่หกบัชิน้ทดสอบ เปนนิวตัน  จำนวนช้ินทดสอบท่ีเกดิผาขาดหรอืตะเขบ็ขาด (ถาม)ี

9.5 สิง่ทีเ่บีย่งเบนไปจากมาตรฐาน  (ถาม)ี

ระยะเปดของตะเข็บ ระยะท่ีวัด (มิลลิเมตร)

(มิลลิเมตร) (อัตราสวนความเร็วการบันทึกกราฟตออัตราเร็วของการดึง 5 : 1)

2 10

3 15

4 20

5 25

6 30
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ภาคผนวก ก.
ขอแนะนำวธิกีารชกัตวัอยาง

(ขอ 6.1.1)

ก.1 รุน (lot) ในที่น้ี หมายถึง ผาที่มีวัสดุการทำและกรรมวิธีการทำเหมือนกัน ที่ทำหรือซื้อขายหรือสงมอบใน

คราวเดียวกัน

ก.2 ใหชกัตวัอยางจากผาทีไ่มมชีิน้ท่ีเสยีหายหรอืเปยกชืน้  ตามขนาดตัวอยางทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางท่ี ก.1   การชกัตวัอยาง
(ขอ ก.2)

ก.3 ใหตดัตัวอยางทดสอบ (laboratory samples) จากผาแตละพบัหรอืมวน  โดยสมุตัดหางจากปลายผาอยางนอย

3 เมตร  บรเิวณทีไ่มมรีอยพบั รอยยบั หรอืมตีำหนทิีม่องเหน็ได ใหมขีนาดความยาวไมนอยกวา 1 เมตร

และมคีวามกวางเตม็หนาผา

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

(พับหรือมวน) (พับหรือมวน)

                ไมเกิน     3 1

                 4  ถึง   10 2

               11  ถึง   30 3

               31  ถึง   75 4

               76  ข้ึนไป 5
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ภาคผนวก ข.
รปูแบบการตดัชิน้ทดสอบจากตวัอยางทดสอบ (laboratory sample)

(ขอ 6.2.2.1(1) และ ขอ 6.2.2.2 (1)) 

1 ริมผา 
2 ชิ้นทดสอบการล่ืนของเสนดายพุงบนเสนดายยืน 
3 ชิ้นทดสอบการล่ืนของเสนดายยืนบนเสนดายพุง 
4 ทิศทางของเสนดายยืน 

 

150 mm 

150 mm 

3 

2 

4
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ภาคผนวก ค.
การจดัวางตัวยดึจับโดยวิธแีกรบ

 ≥ 40 

25 ≥ 40 2 1 

25 

3 

25 2 1 

25 

≥ 40 

3 

รูป ค.1  ตัวยึดจับทั้งดานหนาและดานหลัง  

มีขนาด 25 มิลลิเมตร × 40 มิลลิเมตร  เปนอยางนอย 

 1  ตัวยึดจับดานหลัง 
2   ตัวยึดจับดานหนา 
3   แนวของแรงดึง 

รูป ค.2  ตัวยึดจับดานหนามีขนาด 25 มิลลิเมตร × 25 มิลลิเมตร  

และตัวยึดดานหลังมีขนาด 25 มิลลิเมตร × 40 มิลลิเมตร  เปนอยางนอย 

หนวยเปนมิลลิเมตร 

หนวยเปนมิลลิเมตร 


