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โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  แลกเกอรฟลูออเรสเซนซแอโรซอล
มาตรฐานเลขที่  มอก. 1244 - 2537

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัที ่ 2001 (พ.ศ. 2537)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม แลกเกอรฟลูออเรสเซนซแอโรซอล ลงวันที่ 8 กันยายน พ.ศ. 2537   และออกประกาศกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แล็กเกอรฟลูออเรสเซนซแอโรซอล มาตรฐานเลขที่ มอก. 1244–2552 ขึ้นใหม

ดงัมรีายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมีผลตั้งแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

       ประกาศ ณ วันที่    30    มกราคม  พ.ศ. 2552

ชาญชัย    ชัยรุงเรือง

             รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม



-1-

มอก. 1244-2552

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

แลก็เกอรฟลูออเรสเซนซแอโรซอล

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะแลก็เกอรฟลอูอเรสเซนซทีบ่รรจุในกระปองอดัความดัน

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี ใหเปนไปตาม มอก.  285 เลม 45 และดงัตอไปน้ี

2.1 แล็กเกอรฟลูออเรสเซนซแอโรซอล ซึ่งตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “แล็กเกอร” หมายถึง แล็กเกอรที่มี

ผงสีฟลูออเรสเซนซบรรจุอยูในกระปองที่มีสารขับดันท่ีเปนกาซหรือกาซเหลว (liquefied gas)

เปนตัวชวยใหมกีำลงัฉดีพนออกมาเปนละอองเลก็ ๆ

2.2 แลก็เกอร หมายถงึ สารทีเ่มือ่ใชเคลอืบแลวแหงโดยทีต่วัทำละลายระเหยไปเทานัน้

2.3 ผงสีฟลอูอเรสเซนซ (fluorescent pigment) หมายถงึ ของแข็งท่ีเปนผงละเอียดใชในการทำส ีและไมละลาย

ในสิง่นำส ีเปนองคประกอบท่ีทำใหเกดิส ี สามารถเรอืงแสงโดยดูดกลนืพลงังานแสง และคายพลงังานออกมา

เปนแสงในชวงคล่ืนท่ีมองเหน็ได

3. สวนประกอบ
3.1 สวนประกอบสำคญัของแลก็เกอร

3.1.1 แลก็เกอร ประกอบดวย

3.1.1.1 ผงสฟีลอูอเรสเซนซ

3.1.1.2 สิง่นำส ีเชน อะครลิกิเรซนิ หรอืสไตรนี-อะครลิกิเรซนิ หรอืเซลลโูลสแอซเีทตบวิทิเรต พลาสตไิซเซอร

(plasticizer) และตวัทำละลายทีเ่หมาะสม หรอือาจมสีารคงสภาพ (stabilizer)

3.1.2 สารขับดัน ควรเปนไฮโดรคารบอน (hydrocarbon) หรือไฮโดรคารบอนผสมกับแฮโลเจเนเทด

ไฮโดรคารบอน (halogenated hydrocarbon) หรอืแฮโลเจเนเทดไฮโดรคารบอน

หามใชไวนิลคลอไรด และสารขับดันประเภทคลอโรฟลูออโรคารบอน
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4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

4.1.1 ความดนั

เมื่อทดสอบตามขอ 8.3 แลว ความดันตองไมเกิน 0.96 เมกะพาสคัล และกระปองแล็กเกอร

ตองไมรัว่ หรอืเสยีรปู

4.1.2 คุณลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ

ตองเปนไปตามตารางที ่1

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ
(ขอ 4.1.2)

4.2 คณุลกัษณะทางคณุภาพ

4.2.1 สี

ใหเปนไปตามที่ผูทำระบุไวที่ฉลาก และเทียบไดกับแถบสีมาตรฐานของโรงงานผูทำหรือตามขอตกลง

ระหวางผซูือ้กบัผขูาย

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.9

4.2.2 ความเปนฟลอูอเรสเซนซ

เม่ือนำแผนทดสอบจากขอ 8.9 ไปใสในตูทดสอบที่มีแหลงกำเนิดแสงอัลตราไวโอเลต (UV) แลว

แผนทดสอบตองเกดิการวาวแสง (ฟลอูอเรสเซนซ)

4.2.3 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเขยากระปองแล็กเกอรดวยมือ เปนเวลาไมเกิน 60 วินาที แล็กเกอรตองกระจายตัวอยางทั่วถึง

และเมือ่นำไปทดสอบตอตามขอ 8.10 แลว ฟลมแลก็เกอรตองมกีารกระจายตวัของผงสฟีลอูอเรสเซนซ

อยางสม่ำเสมอ ไมเปนผิวสม ยอย เปนฟอง เปนหลมุ เปนเม็ด เปนรอยดางหรอืมสีิง่ผิดปกติอืน่ๆ

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยนํ้าหนัก ไมนอยกวา 15 ขอ 8.4

2 ระยะเวลาการแหง ขอ 8.5

     แหงท่ีผิว (surface dry) นาที ไมเกิน 15

     แหงแข็ง (hard dry) ชั่วโมง ไมเกิน 2

3 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 40 ขอ 8.6

4 ความเงาท่ีมุม 60 องศา รอยละ ไมเกิน 15 ขอ 8.7

5 ปริมาณตะกั่ว รอยละโดยน้ําหนักของ

สารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.06 ขอ 8.8
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4.2.4 สมบตัใินการพน

4.2.4.1 เมื่อทดสอบตามขอ 8.11.1 แลว ฟลมแล็กเกอรตองมีการกระจายตัวของผงสีฟลูออเรสเซนซ

อยางสม่ำเสมอไมเปนผิวสม ยอย เปนฟอง เปนหลมุ  เปนเม็ด เปนรอยดาง หรอืมสีิง่ผิดปกติอืน่ ๆ

4.2.4.2 เมือ่ทดสอบตามขอ 8.11.2 แลว ตองพนไดไมนอยกวารอยละ 95 ของน้ำหนกัสทุธิ

4.2.5 ความทนการดัดโคง

เมื่อทดสอบตามขอ 8.12 แลว ฟลมแล็กเกอรตองสามารถทนการดัดโคงรอบแมนเดรล (mandrel)

ขนาดเสนผานศนูยกลาง 8 มลิลเิมตร ไดโดยไมราวหรอืลอน

4.2.6 ความติดแนน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.13 แลว ความติดแนนของแลก็เกอรตองไมต่ำกวาระดบั 4B

4.2.7 การดงึตวั

เม่ือทดสอบตามขอ 8.14 แลว ฟลมแล็กเกอรที่พนทับตองไมดึงหรือมวนฟลมของแล็กเกอร

ชัน้แรกท่ีเคลือบไว

4.2.8 การทำงานของหวัพน

เม่ือทดสอบตามขอ 8.15 แลว แลก็เกอรทีพ่นออกมาตองตอเน่ืองไมขาดชวง หวัพนตองพนไดสะดวก

และไมอดุตันดวยแลก็เกอรทีส่ะสมรอบ ๆ

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุแลก็เกอรในกระปองแอโรซอลตาม มอก. 974

5.2 ปริมาตรระบแุละน้ำหนกัสทุธขิองแลก็เกอรแตละกระปอง

ตองเปนไปตามตารางที ่2 และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.16

ตารางที ่ 2  ปรมิาตรระบ ุและน้ำหนักสทุธิ
(ขอ 5.2)

ปริมาตรระบุ นํ้าหนักสุทธิ

cm
3

g

400 300

300 225

150 112
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6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่กระปองแล็กเกอรทุกกระปอง อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) แถบสหีรอืหมายเลขสี

(3) ปริมาตรระบ ุเปนลกูบาศกเซนตเิมตร และน้ำหนกัสทุธ ิเปนกรัม

(4) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(5) คำแนะนำเกีย่วกับการใช

(6) คำเตือนเกี่ ยว กับอันตรายท่ีอาจเกิด ข้ึน  ซึ่ งอย างนอยตองระบุขอความหรือสัญลักษณ

ทีม่คีวามหมายดงัตอไปนี้

  อยาเกบ็ในท่ีมอีณุหภมูเิกนิ 40 องศาเซลเซยีส

  อยาเจาะกระปองหรอืโยนเขากองไฟหรอืเตาเผา

  อยาพนใกลเปลวไฟ

  พนในบริเวณท่ีอากาศถายเทไดสะดวก

  เกบ็ใหพนมือเด็กและหางจากเปลวไฟ

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ  หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหทดสอบท่ีอณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 5)

8.2 การเตรียมแล็กเกอรเขมขน (lacquer concentrate) และแผนทดสอบ

8.2.1 การเตรียมแล็กเกอรเขมขน

เขยาแลก็เกอรจนสวนผสมภายในเขากนัดี ตัง้ไวสกัครแูลวนำมาไลสารขบัดันออก โดยวางกระปองแลก็เกอร

ตั้งข้ึน เจาะรูขนาดไมเกิน 1 มิลลิเมตรดวยเข็มท่ีดานบนของกระปอง ปลอยใหสารขับดันร่ัวออก

เปนเวลาประมาณ 10 นาที จึงขยายรูเจาะใหกวางข้ึน รอจนหมดเสียงของสารขับดันแลว

จึงตัดสวนบนของกระปองออก จากนั้นใหถายสวนท่ีเหลือในกระปองลงในบีกเกอรที่ทราบน้ำหนักแลว

ลางกระปองหลาย ๆ คร้ังดวยแอซีโทน และเทรวมไวในบีกเกอรใบเดิม แลวนำไประเหย

บนเคร่ืองอังน้ำจนมีน้ำหนักเหลืออยูนอยกวารอยละ 40 ของน้ำหนักสุทธิ จากน้ันเติมแนฟทา

หรอืตวัทำละลายตามคำแนะนำของผทูำ เพือ่ปรับน้ำหนกัของของผสมใหเปนรอยละ 40 ของน้ำหนกัสทุธิ
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8.2.2 การเตรียมแผนทดสอบ

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 3

8.3 การทดสอบความดัน

8.3.1 เคร่ืองมือ

8.3.1.1 เคร่ืองวัดความดัน (pressure guage) ทีม่หีวัตอกับวาลวกระปองแลก็เกอรได

8.3.1.2 อางน้ำทีค่วบคุมอณุหภมูไิดที ่(55 ± 1) องศาเซลเซยีส

8.3.2 วิธทีดสอบ

แชแล็กเกอรตัวอยางโดยวางต้ังไวในอางน้ำที่มีระดับน้ำสูงกวากระปอง เปนเวลา 15 นาที สังเกตวา

มีรอยร่ัวหรือไม จากน้ันใหเขยาแล็กเกอร เปนเวลา 5 วินาที แลวแชลงในอางน้ำใบเดิมพรอมกับ

วัดความดันทันทีดวยเคร่ืองวัดความดัน ใหทำเชนน้ี 2 คร้ัง ถงึ 3 คร้ัง แลวหาคาเฉลีย่ของความดนัท่ีวัดได

หมายเหตุ กอนทดสอบควรตรวจสภาพเคร่ืองมือตามคำแนะนำของผูทำ

8.4 การทดสอบสารท่ีไมระเหย

ใหปฏิบัติตาม มอก. 285 เลม 6 โดยใชแล็กเกอรเขมขนท่ีเตรียมตามขอ 8.2.1 แลวคำนวณปริมาณ

สารท่ีไมระเหย จากสตูร

สารทีไ่มระเหย รอยละ =

เมือ่ A คือ สารทีไ่มระเหยของแลก็เกอรเขมขน เปนรอยละ

8.5 การทดสอบระยะเวลาการแหง

พนแล็กเกอรตวัอยางโดยตอเน่ืองลงบนกระจกขนาด 100 มลิลเิมตร × 300 มลิลเิมตร ทีว่างเอยีงเปนมุม

ประมาณ 15 องศากับแนวด่ิง โดยใหกระปองแล็กเกอรตัวอยางขนานกับแผนทดสอบ และอยูหางกัน

250 มิลลิเมตร ถึง 300 มิลลิเมตร พนโดยกดหัวพนจนเปดเต็มท่ีไปตามแนวระดับจากดานหนึ่ง

ไปยังอีกดานหนึ่ง โดยเริ่มจากดานบนของแผนทดสอบลงมายังดานลาง และใหฟลมเกยกันตามแนวระดับ

หลังจากน้ันพนทับอีกช้ันทันทีตามแนวด่ิงจากดานบนลงมาดานลาง โดยเร่ิมจากดานหนึ่งไปยังอีกดานหน่ึง

และใหฟลมเกยกนั ทัง้นีต้องพนใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหงแตละชัน้ (25 ± 5) ไมโครเมตร  แลวนำไป

ทดสอบตาม มอก. 285 เลม 9 และเลม 10

8.6 การทดสอบความละเอยีด

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 8 โดยใชแลก็เกอรเขมขนท่ีเตรยีมตามขอ 8.2.1

8.7 การทดสอบความเงาทีม่มุ 60 องศา

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 17 โดยพนแลก็เกอรตวัอยางลงบนแผนทดสอบ ใหไดความหนาของฟลม

เมือ่แหง (50 ± 5) ไมโครเมตร และวดัความเงาท่ีมมุ 60 องศา

8.8 การทดสอบปรมิาณตะกัว่

ใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 27 โดยใชแลก็เกอรเขมขนท่ีเตรียมตามขอ 8.2.1

40A

100



-6-

มอก. 1244-2552

8.9 การทดสอบสี

พนแล็กเกอรตัวอยางบนพื้นขาวของกระดาษแข็งที่มีคุณภาพตามมอก. 285 เลม 16 หรือวัสดุอื่น

ทีม่คุีณภาพเทยีบเทา ทีร่ะยะหางประมาณ 250 มลิลเิมตร ถงึ 300 มลิลเิมตร  ใหไดความหนาของฟลม

เม่ือแหง (75 ± 5) ไมโครเมตร ปลอยไวใหแหงเปนเวลาอยางนอย 48 ชั่วโมง แลวทดสอบตาม

มอก. 285 เลม 15

8.10 การทดสอบภาวะในภาชนะบรรจุ

พนแล็กเกอรตัวอยางบนกระจกที่วางในแนวด่ิง ที่ระยะหาง 250 มิลลิเมตร ถึง 300 มิลลิเมตร โดยให

กระปองขนานกับแผนทดสอบ และกดหัวพนจนเปดเต็มท่ีในระหวางการพนใหสังเกตการพนของหัวพน

และลกัษณะของแล็กเกอรตวัอยางทีพ่นออกมา

8.11 การทดสอบสมบัตใินการพน

8.11.1 ชั่งมวลของแล็กเกอรตัวอยางทั้ งกระปอง (mo) พนแล็กเกอรตัวอยางบนแผนเหล็กขนาด

100 มลิลเิมตร × 300 มลิลเิมตร ตามวธิใีนขอ 8.5 ตัง้ทิง้ไวใหแหงในแนวดิง่ แลวตรวจพินิจผิวฟลม

8.11.2 หลังจากนั้นใหพนตอไปจนพนไมออกหรือพนไมได จากนั้นใหชั่งมวลกระปอง (m1) นำไปเจาะรู

เพือ่ไลสารขับดันออกจนหมด (ตามขอ 8.2.1) แลวตัดสวนบนของกระปอง เทสวนท่ีเหลอืในกระปองออก

และลางกระปองทั้ง 2 สวนใหสะอาด ดวยแนฟทาหรือแอซีโทน ปลอยใหแหงเองเปนเวลาอยางนอย

2 ชั่วโมง ชั่งมวลกระปองเปลาทั้ง 2 สวนรวมตัวเขยา (m2) แลวคำนวณปริมาณแล็กเกอรที่พนได

จากสตูร

แลก็เกอรทีพ่นได รอยละ =             × 100

เม่ือ mo คือ มวลของแล็กเกอรตวัอยางทัง้กระปอง เปนกรัม

m1 คือ มวลของกระปองทีเ่หลอืหลงัจากการพนแลว เปนกรัม

m2 คือ มวลของกระปองเปลาทัง้ 2 สวน รวมตัวเขยา เปนกรัม

8.12 การทดสอบความทนการดัดโคง

พนแล็กเกอรตัวอยางบนแผนเหล็กเคลือบดีบุกหนา 0.3 มิลลิเมตร ที่ระยะหาง 250 มิลลิเมตร

ถงึ 300 มลิลเิมตร โดยพนทับ 3 คร้ัง ถงึ 4 คร้ัง ใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง (75 ± 5) ไมโครเมตร

ในการพนแตละครั้งใหทิ้งแผนทดสอบไว เปนเวลา 2 นาที ถึง 3 นาที กอนการพนทับคร้ังตอไป

และหลังจากการพนคร้ังสุดทาย ใหทิ้งแผนทดสอบไวใหแหง เปนเวลา 2 ชั่วโมง แลวนำไปอบท่ีอุณหภูมิ

(80 ± 2) องศาเซลเซียส  เปนเวลา 1 ชั่วโมง ทิ้งแผนทดสอบไวที่อุณหภูมิหอง เปนเวลา 30 นาที

แลวทดสอบตาม มอก. 285 เลม 19

8.13 การทดสอบความติดแนน

ใหปฏบิตัติาม ASTM D 3359 Method B โดยมขีอกำหนดดงัตอไปนี้

8.13.1 พนแล็กเกอรตัวอยางบนแผนเหล็ก  ที่ ระยะหาง  250 มิลลิ เมตร  ถึง  300 มิลลิ เมตร

ใหไดความหนาของฟลมเม่ือแหง (60 ± 5) ไมโครเมตร

8.13.2 ใชมดีกรีดผิวแผนทดสอบไปตามยาว 6 เสน และขวาง 6 เสน ใหแตละเสนหางกนั 2 มลิลเิมตร

mo -m1

mo -m2
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8.13.3 ใชแถบกาวเซลโลเฟนที่มีความติดแนนอยูในชวง 2.5 นิวตันตอความกวาง 10 มิลลิเมตร

ถึง 3.2 นิวตันตอความกวาง 10 มิลลิเมตร (0.25 กิโลกรัมแรงตอความกวาง 10 มิลลิเมตร ถึง

0.32 กโิลกรมัแรงตอความกวาง 10 มลิลเิมตร) ขนาดหนากวาง 24 มลิลเิมตร

8.14 การทดสอบการดงึตวั

พนแล็กเกอรตัวอยางบนแผนกระจกขนาด 100 มิลลิ เมตร × 300 มิลลิ เมตร ที่ระยะหาง

250 มิลลิเมตร ถึง 300 มิลลิเมตร ใหไดความหนาของฟลมเม่ือแหง (25 ± 5) ไมโครเมตร

ตั้งทิ้งไวใหแหงที่ภาวะทดสอบ แลวพนซ้ำภายหลังการพนคร้ังแรก เปนเวลา 2 ชั่วโมง ใหไดความหนา

ของฟลมเม่ือแหง (50 ± 5) ไมโครเมตร ตรวจพินิจผิวฟลม

8.15 การทดสอบการทำงานของหวัพน

พนแลก็เกอรตวัอยางโดยใหหวัพนเปดเตม็ทีวั่นละ 1 คร้ัง คร้ังละ 15 วินาท ีจำนวน 3 คร้ัง ภายในเวลา

10 วัน ในระหวางการพนแตละครั้ง ใหสังเกตการพนของหัวพนและลักษณะของแล็กเกอรที่พนออกมา

และภายหลงัการพนแตละครัง้ใหทำความสะอาดหวัพน ตามคำแนะนำของผทูำทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

8.16 การทดสอบน้ำหนักสทุธิ

น้ำหนกัสทุธ ิ หาไดจาก

ผลตางระหวางมวลของแลก็เกอรตวัอยางทัง้กระปอง (mo) กบัมวลของกระปองทัง้ 2 สวน รวมตัวเขยา (m2)

หนวยเปนกรัม
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ภาคผนวก ก.
     การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่ น้ี หมายถึง แล็กเกอรที่มีสีและสวนประกอบอยางเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธี เดียวกัน

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยาง

ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรับ

ทีก่ำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถอืวาแลก็เกอรรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

 ตารางท่ี ก.1 แผนการชักตวัอยาง
(ขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2)

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวน

กระปอง กระปอง ท่ียอมรับ

             ไมเกิน 1 800 2 0

                เกิน 1 800 8 1


