
สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอตุสาหกรรม ICS 23.040.01 ISBN 978-974-292-347-1

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 126    2548

ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั
STANDARD  FOR  ASBESTOS  CEMENT  PRESSURE  COUPLINGS



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 123 ตอนที ่68ง
วนัที ่20 กรกฎาคม พทุธศกัราช 2549

มอก. 126     2548



คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 22
มาตรฐานทอกระเบือ้งกระดาษชนดิทนความดนั

(2)

ประธานกรรมการ
นายนติย  นติเิอกบตุร การประปานครหลวง

กรรมการ
นายวนิจิ  ชยัชนะศริวิทิยา กรมโยธาธกิารและผงัเมอืง

นางอภญิญา  จาวงั

นายพนมกร  ไทยสนัตสิขุ กรมชลประทาน

นายสมชาย  ธรรมสจัจกลู

นายอานนท  เหลอืงบรบิรูณ กรมทางหลวง

นายกติตพินัธ  ยิม้ประเสรฐิ

นายบญุตวง  สารศกัดิ์ สำนกัการโยธา  กรงุเทพมหานคร

นายวชิยั  เรอืงรงุ

นายสชุาต ิ แกวทอง สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นายศาตราวธุ  เหมนธิิ

นายปฏกิร ณ สงขลา สมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ

นางวฒันา  แพรไพศาล บรษิทั ชลประทานซเีมนต จำกดั

นายพริณุ  เอือ้อจัจมิากลุ

นายบญุพงษ  กจิวฒันาชยั วศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

นายมานติย  กธูนพฒัน

กรรมการและเลขานุการ
นายนริาศ  เทยีมวงศ สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ไดประกาศใชเปนครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที่

มอก.126-2518 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 92 ตอนที ่120 วนัที ่26 มถินุายน พทุธศกัราช 2518 แกไขครัง้ที ่1

ตามมาตรฐานเลขที ่มอก.126-2529 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 103 ตอนที ่76 วนัที ่7 พฤษภาคม

พทุธศกัราช 2529 ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหเหมาะสมและสอดคลองกบัสภาวะปจจบุนั

ของอุตสาหกรรม ขอตอซีเมนตใยหินชนิดทนความดัน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนด

มาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมกำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำและเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

มอก.81–2548 ทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั

มอก.15 เลม 1–2547 ปนูซเีมนตปอรตแลนด

มอก.237-2520 แหวนยางสำหรบัทอน้ำชนดิทนความดนั

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้เปนเลมหนึง่ในอนกุรมมาตรฐานชดุทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ซึง่มาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมในชดุนีม้อีกีเลมหนึง่คอื

มอก.81-2548 ทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3485  ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ขอตอซีเมนตใยหินชนิดทนความดัน

มาตรฐานเลขที ่มอก.126–2529

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่150 (พ.ศ.2518)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ลงวนัที ่26 พฤษภาคม พ.ศ.2518 และประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่1014 (พ.ศ.2529) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง

แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั (แกไขครัง้ที ่1) ลงวนัที ่24 มนีาคม

พ.ศ.2529 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั  มาตรฐาน

เลขที ่มอก.126–2548 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นีใ้หมผีลเมือ่พนกำหนด 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่24 มนีาคม พ.ศ. 2549

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

สรุยิะ จงึรงุเรอืงกจิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ซึง่ทำขึน้สำหรบัใชกบั

ทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนัตามมอก.81

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ขอตอ” หมายถงึ ขอตอทีท่ำขึน้ดวย

ปนูซเีมนตปอรตแลนด ใยหนิ และน้ำ สำหรบัใชตอทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนัตามมอก.81

2.2 แหวนยาง หมายถงึ ยางกนัซมึ มลีกัษณะเปนวงแหวน ใชเปนตวัอดัแนนอยรูะหวางทอกบัขอตอ ตาม มอก.237

2.3 ขนาดระบ ุหมายถงึ เสนผานศนูยกลางภายในของทอเปนมลิลเิมตรตามมอก.81 ทีน่ำมาใชกบัขอตอ

3. ชัน้คณุภาพ และแบบ
3.1 ชัน้คณุภาพ

ขอตอที่มีขนาดระบุไมเกิน 1 000 แบงชั้นคุณภาพตามความดันทดสอบไฮดรอลิก (work hydraulic test

pressure) เปน 12 ชัน้คณุภาพ ดงัแสดงในตารางที ่1
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ตารางที ่1 ชัน้คณุภาพของขอตอทีม่ขีนาดระบไุมเกนิ 1 000
(ขอ 3.1)

หมายเหตุ ขอตอทีม่ขีนาดระบเุกนิ 1 000 ไมกำหนดชัน้คณุภาพตามตารางที ่ l
ชั้นคุณภาพใหเปนไปตามขอกำหนดเฉพาะของการนำไปใชงาน

3.2 แบบ

ขอตอ แบงเปน 2 แบบ

3.2.1 ขอตอแบบทำมมุได ใชกบัทอทีม่ขีนาดระบ ุ100 ถงึ 200 ทอสามารถขยบัทำมมุไดเลก็นอย ดงัแสดงในรปู

ที ่1

ชั้นคุณภาพ ความดันทดสอบไฮดรอลิก สําหรับใชกับทอ

เมกะพาสคัล บาร ชั้นคุณภาพ

PJ 5 0.5 5 PP 5

PJ 6 0.6 6 PP 6

PJ 10 1.0 10 PP 10

PJ 12 1.2 12 PP 12

PJ 15 1.5 15 PP 15

PJ 18 1.8 18 PP 18

PJ 20 2.0 20 PP 20

PJ 24 2.4 24 PP 24

PJ 25 2.5 25 PP 25

PJ 30 3.0 30 PP 30

PJ 35 3.5 35 PP35

PJ 36 3.6 36 PP 36
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รปูที ่1 ขอตอแบบทำมมุได
(ขอ 3.2.1)

3.2.2 ขอตอแบบตอตรง ใชกบัทอทีม่ขีนาดระบ ุ250 หรอืมากกวา ดงัแสดงในรปูที ่2

รปูที ่2 ขอตอแบบตอตรง
(ขอ 3.2.2)

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ขนาด

ขนาดระบ ุความยาว ระยะหางของรองแหวนยางกบัขอบรองแหวนยางนอกสดุ (b) เสนผานศนูยกลางภายใน

เสนผานศนูยกลางภายนอก และความหนา ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

d Dd

d Dd

b

b

l

l
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5. สวนประกอบและการทำ
5.1 ขอตอตองทำดวยสารผสมที่เปนเนื้อเดียวกัน ประกอบดวยปูนซีเมนตปอรตแลนด ซึ่งเปนไปตามมอก.15

เลม 1 เปนสวนใหญ ใยหนิหรอืเสนใยอืน่ทีม่คีณุภาพดแีละน้ำ

5.2 แหวนยางทีใ่ชกบัขอตอตองเหมาะสมกบัแบบของขอตอนัน้ๆ และตองเปนไปตามมอก.237

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ผวิภายในของขอตอและรองสำหรบัใสแหวนยางตองเรยีบและสม่ำเสมอ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 ความทนความดนัทดสอบไฮดรอลกิ

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลว ขอตอตองไมแตกราว รัว่ หรอืปรากฏรอยซมึใดๆ ทีเ่หน็ไดจากผวิภายนอก

ของขอตอ

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ขอตอทุกชิ้น อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน

และถาวร

(1) ชัน้คณุภาพ

(2) ขนาดระบ ุและความยาวระบุ

(3) วนั เดอืน ปทีท่ำ

(4) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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9. การทดสอบ
9.1 ขนาด

9.1.1 เสนผานศนูยกลางภายใน

ใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร วดัเสนผานศนูยกลางภายในตรงสวนทีแ่คบทีส่ดุ 2 ตำแหนง

ทีต่ัง้ฉากกนั แลวรายงานผลคาทีว่ดัไดทัง้ 2 คา

9.1.2 ความหนา

ใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร วดัความหนาของขอตอทีร่องแหวนยางรองนอก ทัง้ 2

รอง รองละ 2 ตำแหนงทีต่ัง้ฉากกนั แลวรายงานผลคาทีว่ดัไดทัง้ 4 คา

9.1.3 ความยาว

ใหใชสายวดัโลหะทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร วดัความยาว 4 ตำแหนง แตละตำแหนงหางกนัประมาณ

1 ใน 4 ของเสนรอบวงปลายขอตอ แลวเฉลีย่คาทีว่ดัไดทัง้ 4 คาเปนความยาวของขอตอ

9.1.4 ระยะหางของรองแหวนยางกบัขอบรองแหวนยางนอกสดุ

ใหใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.1 มิลลิเมตร วัดระยะจากริมนอกของรองแหวนยางรองนอกสุดถึง

ปลายสดุของขอตอดานนัน้ วดัดานละ 2 ตำแหนงทีต่ัง้ฉากกนั แลวเฉลีย่คาทีว่ดัไดทัง้ 4 คาเปนระยะหางของ

รองแหวนยางกบัขอบรองแหวนยางนอกสดุ

9.2 ความทนความดนัทดสอบไฮดรอลกิ

9.2.1 เครื่องมือ

เครือ่งทดสอบความดนัทดสอบไฮดรอลกิ ดงัตวัอยางแสดงในรปูที ่3

9.2.2 วธิทีดสอบ

9.2.2.1 ใชฝาครอบที่เหมาะสมครอบหัวทายของขอตอใหแนนสนิท แลวตอเขากับเครื่องทดสอบความทน

ความดนัทดสอบไฮดรอลกิ โดยวดัความดนัภายในดวยมาตรความดนัทีผ่านการสอบเทยีบแลว และมี

ความเทีย่งตรงทีอ่านได 0.05 เมกะพาสคลั (0.5 บาร)

9.2.2.2 เพิ่มความดันทีละนอยในอัตราที่สม่ำเสมอจนถึงคาที่กำหนดตามชั้นคุณภาพของขอตอตัวอยาง

ในตารางที ่1 และรกัษาระดบัความดนันัน้ไวเปนเวลา 30 วนิาท ีแลวตรวจพนิจิ

9.2.2.3 ยอมใหเวลาการทดสอบลดลงเหลอื 5 วนิาทไีดสำหรบัขอตอทีม่ขีนาดระบไุมเกนิ 350 ทีช่ัน้คณุภาพ

เดยีวกนั แตความดนัภายในตองเพิม่ขึน้รอยละ 10 ของคาทีก่ำหนดในตารางที ่1
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รปูที ่3 เครือ่งทดสอบความดนัทดสอบไฮดรอลกิ
(ขอ 9.2.1)
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ขอตอทีม่ชีัน้คณุภาพ ขนาดระบแุละความยาวระบเุดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนัและ

ตอเนือ่งกนัในระยะเวลาหนึง่

ก.2 ใหชกัตวัอยางเมือ่ขอตอมอีายไุมนอยกวา 14 วนั ยกเวนขอตอทีบ่มดวยไอน้ำแลวตามกรรมวธิขีองผทูำ

ก.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และความทนความดนัทดสอบไฮดรอลกิ

ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการ

กบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.3.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดและลกัษณะทัว่ไป

ก.3.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 1 ชิน้ จาก 200 ชิน้ (เศษของ 200 ชิน้ทีเ่กนิ 50

ชิน้ ใหถอืเปน 200 ชิน้)

ก.3.1.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 และขอ 6.1 ทกุขอ จงึจะถอืวาขอตอรนุนัน้เปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ถาผลการทดสอบตัวอยางไมเปนไปตามขอใดขอหนึ่ง ใหชักตัวอยางมาอีก 2 ชิ้นจากขอตอรุนนั้น

มาทดสอบใหม ผลทดสอบทัง้ 2 ชิน้ ตองเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดทกุขอ จงึจะถอืวาขอตอรนุนัน้

เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนความดนัทดสอบไฮดรอลกิ

ก.3.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 1 ชิน้จาก 100 ชิน้ (เศษของ 100 ชิน้ ใหถอืเปน

100 ชิน้)

ก.3.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 จงึจะถอืวาขอตอรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.4 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางตองเปนไปตามขอ ก.3.1.2 และขอ ก.3.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาขอตอรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


