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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 22
มาตรฐานทอกระเบือ้งกระดาษชนดิทนความดนั

(2)

ประธานกรรมการ
นายนติย  นติเิอกบตุร การประปานครหลวง

กรรมการ
นายวนิจิ  ชยัชนะศริวิทิยา กรมโยธาธกิารและผงัเมอืง

นางอภญิญา  จาวงั

นายพนมกร  ไทยสนัตสิขุ กรมชลประทาน

นายสมชาย  ธรรมสจัจกลู

นายอานนท  เหลอืงบรบิรูณ กรมทางหลวง

นายกติตพินัธ  ยิม้ประเสรฐิ

นายบญุตวง  สารศกัดิ์ สำนกัการโยธา  กรงุเทพมหานคร

นายวชิยั  เรอืงรงุ

นายสชุาต ิ แกวทอง สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นายศาตราวธุ  เหมนธิิ

นายปฏกิร ณ สงขลา สมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ

นางวฒันา  แพรไพศาล บรษิทั ชลประทานซเีมนต จำกดั

นายพริณุ  เอือ้อจัจมิากลุ

นายบญุพงษ  กจิวฒันาชยั วศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

นายมานติย  กธูนพฒัน

กรรมการและเลขานุการ
นายนริาศ  เทยีมวงศ สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ไดประกาศใชเปนครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที่

มอก.126-2518 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 92 ตอนที ่120 วนัที ่26 มถินุายน พทุธศกัราช 2518 แกไขครัง้ที ่1

ตามมาตรฐานเลขที ่มอก.126-2529 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 103 ตอนที ่76 วนัที ่7 พฤษภาคม

พทุธศกัราช 2529 ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหเหมาะสมและสอดคลองกบัสภาวะปจจบุนั

ของอุตสาหกรรม ขอตอซีเมนตใยหินชนิดทนความดัน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนด

มาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมกำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำและเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

มอก.81–2548 ทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั

มอก.15 เลม 1–2547 ปนูซเีมนตปอรตแลนด

มอก.237-2520 แหวนยางสำหรบัทอน้ำชนดิทนความดนั

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้เปนเลมหนึง่ในอนกุรมมาตรฐานชดุทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ซึง่มาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมในชดุนีม้อีกีเลมหนึง่คอื

มอก.81-2548 ทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3485  ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ขอตอซีเมนตใยหินชนิดทนความดัน

มาตรฐานเลขที ่มอก.126–2529

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่150 (พ.ศ.2518)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ลงวนัที ่26 พฤษภาคม พ.ศ.2518 และประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่1014 (พ.ศ.2529) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง

แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั (แกไขครัง้ที ่1) ลงวนัที ่24 มนีาคม

พ.ศ.2529 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั  มาตรฐาน

เลขที ่มอก.126–2548 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นีใ้หมผีลเมือ่พนกำหนด 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่24 มนีาคม พ.ศ. 2549

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

สรุยิะ จงึรงุเรอืงกจิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ซึง่ทำขึน้สำหรบัใชกบั

ทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนัตามมอก.81

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ขอตอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนั ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ขอตอ” หมายถงึ ขอตอทีท่ำขึน้ดวย

ปนูซเีมนตปอรตแลนด ใยหนิ และน้ำ สำหรบัใชตอทอซเีมนตใยหนิชนดิทนความดนัตามมอก.81

2.2 แหวนยาง หมายถงึ ยางกนัซมึ มลีกัษณะเปนวงแหวน ใชเปนตวัอดัแนนอยรูะหวางทอกบัขอตอ ตาม มอก.237

2.3 ขนาดระบ ุหมายถงึ เสนผานศนูยกลางภายในของทอเปนมลิลเิมตรตามมอก.81 ทีน่ำมาใชกบัขอตอ

3. ชัน้คณุภาพ และแบบ
3.1 ชัน้คณุภาพ

ขอตอที่มีขนาดระบุไมเกิน 1 000 แบงชั้นคุณภาพตามความดันทดสอบไฮดรอลิก (work hydraulic test

pressure) เปน 12 ชัน้คณุภาพ ดงัแสดงในตารางที ่1
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ตารางที ่1 ชัน้คณุภาพของขอตอทีม่ขีนาดระบไุมเกนิ 1 000
(ขอ 3.1)

หมายเหตุ ขอตอทีม่ขีนาดระบเุกนิ 1 000 ไมกำหนดชัน้คณุภาพตามตารางที ่ l
ชั้นคุณภาพใหเปนไปตามขอกำหนดเฉพาะของการนำไปใชงาน

3.2 แบบ

ขอตอ แบงเปน 2 แบบ

3.2.1 ขอตอแบบทำมมุได ใชกบัทอทีม่ขีนาดระบ ุ100 ถงึ 200 ทอสามารถขยบัทำมมุไดเลก็นอย ดงัแสดงในรปู

ที ่1

ชั้นคุณภาพ ความดันทดสอบไฮดรอลิก สําหรับใชกับทอ

เมกะพาสคัล บาร ชั้นคุณภาพ

PJ 5 0.5 5 PP 5

PJ 6 0.6 6 PP 6

PJ 10 1.0 10 PP 10

PJ 12 1.2 12 PP 12

PJ 15 1.5 15 PP 15

PJ 18 1.8 18 PP 18

PJ 20 2.0 20 PP 20

PJ 24 2.4 24 PP 24

PJ 25 2.5 25 PP 25

PJ 30 3.0 30 PP 30

PJ 35 3.5 35 PP35

PJ 36 3.6 36 PP 36
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รปูที ่1 ขอตอแบบทำมมุได
(ขอ 3.2.1)

3.2.2 ขอตอแบบตอตรง ใชกบัทอทีม่ขีนาดระบ ุ250 หรอืมากกวา ดงัแสดงในรปูที ่2

รปูที ่2 ขอตอแบบตอตรง
(ขอ 3.2.2)

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ขนาด

ขนาดระบ ุความยาว ระยะหางของรองแหวนยางกบัขอบรองแหวนยางนอกสดุ (b) เสนผานศนูยกลางภายใน

เสนผานศนูยกลางภายนอก และความหนา ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

d Dd

d Dd

b

b

l

l
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5. สวนประกอบและการทำ
5.1 ขอตอตองทำดวยสารผสมที่เปนเนื้อเดียวกัน ประกอบดวยปูนซีเมนตปอรตแลนด ซึ่งเปนไปตามมอก.15

เลม 1 เปนสวนใหญ ใยหนิหรอืเสนใยอืน่ทีม่คีณุภาพดแีละน้ำ

5.2 แหวนยางทีใ่ชกบัขอตอตองเหมาะสมกบัแบบของขอตอนัน้ๆ และตองเปนไปตามมอก.237

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ผวิภายในของขอตอและรองสำหรบัใสแหวนยางตองเรยีบและสม่ำเสมอ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 ความทนความดนัทดสอบไฮดรอลกิ

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลว ขอตอตองไมแตกราว รัว่ หรอืปรากฏรอยซมึใดๆ ทีเ่หน็ไดจากผวิภายนอก

ของขอตอ

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ขอตอทุกชิ้น อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน

และถาวร

(1) ชัน้คณุภาพ

(2) ขนาดระบ ุและความยาวระบุ

(3) วนั เดอืน ปทีท่ำ

(4) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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9. การทดสอบ
9.1 ขนาด

9.1.1 เสนผานศนูยกลางภายใน

ใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร วดัเสนผานศนูยกลางภายในตรงสวนทีแ่คบทีส่ดุ 2 ตำแหนง

ทีต่ัง้ฉากกนั แลวรายงานผลคาทีว่ดัไดทัง้ 2 คา

9.1.2 ความหนา

ใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร วดัความหนาของขอตอทีร่องแหวนยางรองนอก ทัง้ 2

รอง รองละ 2 ตำแหนงทีต่ัง้ฉากกนั แลวรายงานผลคาทีว่ดัไดทัง้ 4 คา

9.1.3 ความยาว

ใหใชสายวดัโลหะทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร วดัความยาว 4 ตำแหนง แตละตำแหนงหางกนัประมาณ

1 ใน 4 ของเสนรอบวงปลายขอตอ แลวเฉลีย่คาทีว่ดัไดทัง้ 4 คาเปนความยาวของขอตอ

9.1.4 ระยะหางของรองแหวนยางกบัขอบรองแหวนยางนอกสดุ

ใหใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.1 มิลลิเมตร วัดระยะจากริมนอกของรองแหวนยางรองนอกสุดถึง

ปลายสดุของขอตอดานนัน้ วดัดานละ 2 ตำแหนงทีต่ัง้ฉากกนั แลวเฉลีย่คาทีว่ดัไดทัง้ 4 คาเปนระยะหางของ

รองแหวนยางกบัขอบรองแหวนยางนอกสดุ

9.2 ความทนความดนัทดสอบไฮดรอลกิ

9.2.1 เครื่องมือ

เครือ่งทดสอบความดนัทดสอบไฮดรอลกิ ดงัตวัอยางแสดงในรปูที ่3

9.2.2 วธิทีดสอบ

9.2.2.1 ใชฝาครอบที่เหมาะสมครอบหัวทายของขอตอใหแนนสนิท แลวตอเขากับเครื่องทดสอบความทน

ความดนัทดสอบไฮดรอลกิ โดยวดัความดนัภายในดวยมาตรความดนัทีผ่านการสอบเทยีบแลว และมี

ความเทีย่งตรงทีอ่านได 0.05 เมกะพาสคลั (0.5 บาร)

9.2.2.2 เพิ่มความดันทีละนอยในอัตราที่สม่ำเสมอจนถึงคาที่กำหนดตามชั้นคุณภาพของขอตอตัวอยาง

ในตารางที ่1 และรกัษาระดบัความดนันัน้ไวเปนเวลา 30 วนิาท ีแลวตรวจพนิจิ

9.2.2.3 ยอมใหเวลาการทดสอบลดลงเหลอื 5 วนิาทไีดสำหรบัขอตอทีม่ขีนาดระบไุมเกนิ 350 ทีช่ัน้คณุภาพ

เดยีวกนั แตความดนัภายในตองเพิม่ขึน้รอยละ 10 ของคาทีก่ำหนดในตารางที ่1
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รปูที ่3 เครือ่งทดสอบความดนัทดสอบไฮดรอลกิ
(ขอ 9.2.1)
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ขอตอทีม่ชีัน้คณุภาพ ขนาดระบแุละความยาวระบเุดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนัและ

ตอเนือ่งกนัในระยะเวลาหนึง่

ก.2 ใหชกัตวัอยางเมือ่ขอตอมอีายไุมนอยกวา 14 วนั ยกเวนขอตอทีบ่มดวยไอน้ำแลวตามกรรมวธิขีองผทูำ

ก.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และความทนความดนัทดสอบไฮดรอลกิ

ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการ

กบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.3.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดและลกัษณะทัว่ไป

ก.3.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 1 ชิน้ จาก 200 ชิน้ (เศษของ 200 ชิน้ทีเ่กนิ 50

ชิน้ ใหถอืเปน 200 ชิน้)

ก.3.1.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 และขอ 6.1 ทกุขอ จงึจะถอืวาขอตอรนุนัน้เปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ถาผลการทดสอบตัวอยางไมเปนไปตามขอใดขอหนึ่ง ใหชักตัวอยางมาอีก 2 ชิ้นจากขอตอรุนนั้น

มาทดสอบใหม ผลทดสอบทัง้ 2 ชิน้ ตองเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดทกุขอ จงึจะถอืวาขอตอรนุนัน้

เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนความดนัทดสอบไฮดรอลกิ

ก.3.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 1 ชิน้จาก 100 ชิน้ (เศษของ 100 ชิน้ ใหถอืเปน

100 ชิน้)

ก.3.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 จงึจะถอืวาขอตอรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.4 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางตองเปนไปตามขอ ก.3.1.2 และขอ ก.3.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาขอตอรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


