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ASTM D 50-90 Standard Test Methods for Chemical Analysis of Yellow,

(Reapproved 2005) Orange, Red, and Brown Pigments Containing Iron and

Manganese

ASTM D 562-01 Standard Test Methods for Consistency of  Paints Measuring

Krebs Unit (KU) Viscosity Using a Stormer-Type

Viscometer

ASTM D 2371-85 Standard Test Methods for Pigment Content of Solvent-

(Reapproved 2005) Reducible Paints

ASTM D 2832-92 Standard Test Guide for Determining Volatile  and  Nonvolatile

(Reapproved 2005) Content of Paint and Related Coating

ASTM D 3359-02 Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape

Test

Fed. Test Method Std. 141D Federal Test Method Standard Paint, Varnish, Lacquer and

March 22, 2001 Related Materials : Methods of Inspection, Sampling and

Testing

Method 2131.2 Application of sprayed films

Method 3011.3 Condition in container

ISO 1513 : 1992 Paints  and  varnishes-Examination  and  preparation of

(Technical Corrigendum 1:1994) samples for testing

ISO 1514 : 2004 Paints and varnishes-Standard panels for testing

ISO 1517 : 1973 Paints and varnishes Surface-drying  test-Ballotini method

ISO 1519 : 2002 Paints and varnishes-Bend test (cylindrical mandrel)

ISO 1523 : 2002 Determination of flash point-Closed cup equilibrium

method

ISO 1524 : 2000 Paints varnishes and printing inks-Determination of  fineness

of grind

ISO 2808 : 1997 Paints and varnishes-Determination of film thickness

ISO 2811-1 : 1997 Paints and varnishes-Determination of density-Part 1 :

Pyknometer method

ISO 2812-2 : 1993 Paints and varnishes-Determination of resistance to liquids

-Part 2 : Water immersion method



คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

ISO 8501-1 : 1988 Preparation of steel substrates before application of paints

(Supplement : 1994) and related products-Visual assessment of surface

cleanliness- Part 1 : Rust grades and preparation grades  of

uncoated steel substrates and of steel substrates after overall

removal of previous coatings

ISO 9117 : 1990 Paints and varnishes-Determination of through-dry state

and through-dry time- Method of test

ISO 15528 : 2000 Paints, varnishes and raw materials for paints and  varnishes-

Sampling

มอก. 285 เลม 45 - 2531 นยิามศพัททีเ่กีย่วของกบัส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3743 ( พ.ศ. 2550 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สปีระสาน (เชือ่มยดึ) ไวนลิทาร

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สเีชือ่มยดึไวนลิ-ทาร

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีประสาน (เชื่อมยึด) ไวนิลทาร

มาตรฐานเลขที ่มอก.1289–2538

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ฉบบัที ่ 2071 (พ.ศ.2538)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม สปีระสาน (เชือ่มยดึ) ไวนลิทาร ลงวนัที ่ 8 กนัยายน 2538 และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม สเีชือ่มยดึไวนลิ-ทาร มาตรฐานเลขที ่  มอก. 1289-2550 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีด

ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่19 เมษายน พ.ศ. 2550

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

โฆสติ  ปนเปยมรษัฎ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สเีชือ่มยดึไวนลิ–ทาร

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะสเีชือ่มยดึทีม่ไีวนลิและทารเปนองคประกอบหลกั

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก. 285 เลม 45 และดงัตอไปนี้

2.1 สีเชื่อมยึดไวนิล–ทาร หรือที่เรียกอีกชื่อหนึ่งวา สีประสานไวนิล–ทาร หมายถึง สีที่ใชสำหรับทาทับสีโคล

ทารอพีอกซ ีกอนทาสกัีนเพรยีงไวนลิ เพือ่ชวยใหชัน้ของสทีัง้สองยดึตดิกนัดี

3. คณุลกัษณะทีต่องการ
3.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางที ่1

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 3.1)

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ไอรออน (III) ออกไซด รอยละของผงสี 20  ถึง  25 ASTM D 50

2 ผงสี รอยละโดยน้ําหนัก 30  ถึง  35 ASTM D 2371

3 สารท่ีระเหยได รอยละโดยน้ําหนัก 48  ถึง  53 ASTM D 2832

4 ส่ิงนําสีสวนท่ีไมระเหย รอยละโดยน้ําหนัก 16  ถึง  20 ขอ 7.2

5 ความหนาแนน กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร 1.08 ถึง 1.32 ISO 2811 Part 1

6 ความขนเหลว หนวยเครบส  80  ถึง 100 ASTM D 562

7 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 90 ISO 1524

8 ระยะเวลาที่สีแหง ขอ 7.3

    - แหงท่ีผิว นาที  ไมเกิน 30

    - แหงแข็ง  ชั่วโมง  ไมเกิน 4

9 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส  ไมนอยกวา 20 ISO 1523
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3.2 คณุลกัษณะทางคณุภาพ

3.2.1 สี

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

3.2.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุสีตัวอยางครั้งแรก ตองไมมีฝาลอยอยูที่ผิวหนา คนใหเปนเนื้อเดียวกันไดงาย

ไมจบัตวัเปนกอนหรอืนอนกนแขง็ และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม Fed. Test Method Std. 141D method 3011.3

3.2.3 ความตดิแนน

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.4 แลว ฟลมสตีองมคีวามตดิแนน โดยยอมใหมรีองรอยของการหลดุลอกของสี

ทีจ่ดุตดัไดเลก็นอย หรอืทีแ่นวขดีแตละแนวกวางตองไมเกนิ 1.6 มลิลเิมตรจากแนวขดี

หมายเหต ุ ขอกำหนดนี้เปนความติดแนนของสีทั้งระบบ

3.2.4 ความทนการดดัโคง

เมื่อทดสอบตามขอ 7.5 แลว ฟลมสีตองทนตอการดัดโคงโดยไมราวหรือลอน และยังคงติดแนนกับ

แผนทดสอบ

3.2.5 ความทนน้ำ

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.6 แลว ฟลมสตีองไมพองหรอืยน

4. การบรรจุ
4.1 ใหบรรจสุเีชือ่มยดึไวนลิ–ทารในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

4.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหปรมิาตรสทุธขิองสเีชือ่มยดึไวนลิ–ทารในแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลกูบาศก

เดซเิมตร 4 ลกูบาศกเดซเิมตร และ 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

5. เครือ่งหมายและฉลาก
5.1 ทีภ่าชนะบรรจสุเีชือ่มยดึไวนลิ–ทารทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) สขีองผลติภณัฑ

(3) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร (ลติร)

(4) เดอืน ปทีท่ำ

(5) รหสัรนุทีท่ำ

(6) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช

(7) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(8) ประเทศทีท่ำ
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(9) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ได เชน มสีารพษิ  สารกอมะเรง็ ไวไฟ ระวงัเขาตา เกบ็ใหพน

มือเด็ก

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

6. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
6.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

7. การทดสอบ
ใหใชวธิทีดสอบทีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา แตในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใชวธิทีีก่ำหนด

ในมาตรฐานนีเ้ปนวธิตีดัสนิ

7.1 การตรวจและการเตรียมตัวอยาง แผนทดสอบ และการเคลือบ ใหปฏิบัติตาม ISO 1513 ISO 1514

และ Fed. Test Method Std. 141D method 2131.2 ตามลำดบั

7.2 สิง่นำสสีวนทีไ่มระเหย

คำนวณหาสิง่นำสสีวนทีไ่มระเหย โดยวธิหีกัลบน้ำหนกัจากสตูร ดงันี้

สิง่นำสสีวนทีไ่มระเหย รอยละโดยน้ำหนกั = 100 - (A+B)

เมื่อ A คือ ผงส ีเปนรอยละโดยน้ำหนกั

B คือ สารทีร่ะเหยได เปนรอยละโดยน้ำหนกั

7.3 ระยะเวลาทีส่แีหง

7.3.1 แหงทีผ่วิ

เคลือบสีตัวอยางบนแผนกระจกที่สะอาดและแหงดวยเครื่องทำฟลม ใหมีความหนาฟลมสีเปยก

ประมาณ 50 ไมโครเมตร ทดสอบระยะเวลาทีส่แีหงทีผ่ิวตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 1517

7.3.2 แหงแขง็

เคลือบสีตัวอยางบนแผนกระจกที่สะอาดและแหงดวยเครื่องทำฟลม ใหมีความหนาฟลมสีเปยก

ประมาณ 50 ไมโครเมตร ทดสอบระยะเวลาทีส่แีหงแขง็ตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 9117

7.4 ความตดิแนน

7.4.1 เตรียมพื้นผิวของแผนเหล็กทดสอบขนาด 100 มิลลิเมตร × 150 มิลลิเมตร ความหนาไมนอยกวา

0.25 มลิลเิมตร โดยการพนทรายใหไดความสะอาดตามลกัษณะ Sa 2
1
/2 ใน ISO 8501-1 แลวเคลอืบ

สรีองพืน้ สตีวัอยาง และสกีนัเพรยีงไวนลิใหไดความหนาของฟลมสเีมือ่แหงตามทีก่ำหนดในตารางที ่3

หมายเหตุ 1. Sa (blast-cleaning) หมายถงึ การเตรยีมพืน้ผวิเหลก็กอนการเคลอืบสโีดยการทำความสะอาด

ดวยวิธีพนทราย

2. Sa 2
1
/2 (very thorough blast-cleaning) หมายถงึ ลกัษณะของพืน้ผวิหลงัการพนทรายแลว

ทีป่ราศจากคราบน้ำมนั ไขมนั สะเกด็ สนมิ สเีกา ตลอดจนสิง่สกปรกอืน่ๆ เมือ่มองดวยตาเปลา

มรีอยเปอนเหลอือยบูางเลก็นอย เปนจดุๆ หรอืเสนเลก็ๆ
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ตารางที ่3 ความหนาของฟลมสสีำหรบัการทดสอบความตดิแนน
(ขอ 7.4.1)

หมายเหตุ 1. ใหใชสรีองพืน้ สตีวัอยาง และสกีนัเพรยีงไวนลิ ทีท่ำจากโรงงานเดยีวกนัและมเีครือ่งหมาย

การคาเดียวกัน

2. วดัความหนาของฟลมสเีมือ่เคลอืบครบ   24   ชัว่โมง   แลวเคลอืบสชีัน้ถดัไป การวดั

ความหนาของฟลมสใีหปฏบิตัติาม ISO 2808

3. เมือ่เคลอืบสกีนัเพรยีงไวนลิครบ 24 ชัว่โมงแลวใหนำไปทดสอบทนัที

7.4.2 การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 3359 โดยวธิ ีX - cut

7.5 ความทนการดดัโคง

เคลือบสีตัวอยางบนแผนเหล็กเคลือบดีบุก ใหไดความหนาของฟลมสีแหงประมาณ 25 ไมโครเมตร ถึง

30 ไมโครเมตร ปลอยไวใหแหงเปนเวลา 72 ชั่วโมง แลวทดสอบตาม ISO 1519 โดยดัดโคงรอบแกน

ทรงกระบอกขนาดเสนผานศนูยกลาง 6 มลิลเิมตร ตรวจพนิจิฟลมสบีรเิวณทีม่กีารดดัโคง

7.6 ความทนน้ำ

เคลือบสีตัวอยางบนแผนเหล็กทดสอบใหไดความหนาของฟลมสีแหงประมาณ 25 ไมโครเมตร ถึง

30 ไมโครเมตร ทิง้ไวใหแหงเปนเวลา 72 ชัว่โมง เคลอืบขอบและดานหลงัแผนเหลก็ทดสอบดวยไขพาราฟน

แลวทดสอบตาม  ISO 2812-2 เปนเวลา 24 ชัว่โมง ตรวจพนิจิฟลมสทีนัที

ลําดับที่ สีรองพ้ืน  สีตัวอยาง ความหนาของฟลมสี

และสีกันเพรียงไวนิล ไมโครเมตร

1  สีรองพื้นโคลทารอีพอกซี  สีน้ําตาล 100 ± 10

2  สีรองพื้นโคลทารอีพอกซี  สีดํา 100 ± 10

3  สีตัวอยาง 45 ± 5

4  สีกันเพรียงไวนิล 50 ± 5
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 6.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ สเีชือ่มยดึไวนลิ–ทารทีม่สีวนประกอบและสเีดยีวกนั บรรจใุนภาชนะบรรจชุนดิและขนาด

เดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. ในแตละรายการตองไมเกินเลขจำนวน

ทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาสเีชือ่มยดึไวนลิ–ทารรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตาม ISO 15528 หรืออาจใชแผนการชักตัวอยางอื่น

ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 3. ทกุรายการ จงึจะถอืวาสเีชือ่มยดึไวนลิ–ทารรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสเีชือ่มยดึไวนลิ–ทารตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสเีชือ่มยดึไวนลิ

–ทารรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน  90 2 0

91  ถึง  150 8 1

    151  ถึง  500 13 2

          เกิน  500 20 3


