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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ดายเย็บฝาย

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมดายเย็บฝายท่ีทำจากฝายรอยละ 100 ที่ชุบมันและไมชุบมัน

อาจตกแตงใหเรียบ ลืน่ หรอืใหมคุีณลกัษณะพเิศษอืน่ๆ ดวยสารเคมีหรอืไมกไ็ด

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปน้ี

2.1 ดายเย็บฝาย (cotton sewing thread) ในที่น้ีจะเรียกวาดายเย็บ หมายถึง ดายที่ทำจากฝายรอยละ 100

ดายที่ใชสำหรับเย็บโดยปกติประกอบดวยดายเดี่ยวหลายเสนตีเกลียวแนบแนน อาจตกแตงใหเรียบ ลื่น

หรอืใหมคุีณลกัษณะพเิศษอืน่ๆ ดวยสารเคมหีรอืไมกไ็ด

2.2 เทกซ (tex) หมายถึง หนวยในการกำหนดขนาดหรือความละเอียดของเสนดายท่ีเปนระบบตรง

คำนวณจากน้ำหนกัตอหนวยความยาวของเสนดาย โดยกำหนดวา เสนดายขนาด 1 เทกซ คือ เสนดายน้ำหนกั

1 กรัมตอความยาว 1 000 เมตร

2.3 เบอรดายระบบองักฤษ (English cotton count; NeC) หมายถงึ หนวยในการกำหนดขนาดหรอืความละเอยีด

ของเสนดายทีเ่ปนระบบกลบั คำนวณจากความยาวตอน้ำหนกัของเสนดาย โดยกำหนดวา ดายเบอร 1 NeC

คือ เสนดายยาว 840 หลา ตอน้ำหนกั 1 ปอนด

3. ชนดิ

3.1 ดายเยบ็ฝายแบงออกเปน 3 ชนิด  ไดแก

3.1.1 ไมฟอก

3.1.2 ฟอก

3.1.3 ยอมสี
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น

4.1 ขนาดดายเยบ็ฝาย

ใหระบุเปนเบอรดายระบบอังกฤษหรือเทกซ และตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก โดยมีเกณฑความ

คลาดเคล่ือนจากท่ีระบไุวเปนไปตามตารางท่ี 1

การทดสอบใหปฎบิตัติาม  ISO 2060 option 1

ตารางที ่1 เกณฑความคลาดเคลือ่นของขนาดดายเยบ็ฝาย

(ขอ 4.1)

4.2 ความยาว

ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นจากทีร่ะบไุวเปนไปตามตารางที ่2

การทดสอบใหปฎิบตัติาม ขอ 9.2

ตารางที ่2 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความยาว

(ขอ 4.2)

4.3 น้ำหนกั

ใหเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลากโดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนจากท่ีระบไุวเปนไปตามตารางท่ี 3

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

ชนิด
เกณฑความคลาดเคล่ือนท่ียอมให

รอยละ

ไมฟอก                       ±   5

ฟอก                       ± 10

ยอมสี                       ± 10

ความยาวระบุ

เมตร

เกณฑความคลาดเคล่ือนท่ียอมให

รอยละ

                 ไมเกิน  1 000 -1.0

       1 001      ถึง  5 000 -0.5

       5 001  ข้ึนไป -0.4
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ตารางท่ี 3 เกณฑความคลาดเคลือ่นของน้ำหนัก

(ขอ 4.3)

5. คณุลักษณะทีต่องการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป

เปนเสนเรียบ มีขนาดและจำนวนเกลียวสม่ำเสมอ และตองปราศจากขอบกพรองที่มีผลตอการใชงาน

เชน สไีมสม่ำเสมอ ดางหรอืเปรอะเปอน ทีส่งัเกตเหน็ไดอยางชดัเจน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 รอยตอ

จำนวนรอยตอตอความยาว 1 000 เมตร ใหเปนไปตามตารางที่ 4 และในกรณีที่มีการตีเกลียวมากกวา

1 คร้ัง ใหนับรอยตอของการตีเกลยีวคร้ังสดุทาย

การทดสอบการนบัจำนวนรอยตอ ใหปฏบิตัติามขอ 9.4

ตารางท่ี 4 รอยตอ

(ขอ 5.2)

5.3 แรงดงึขาด

5.3.1 แรงดงึขาดของดายเยบ็ฝาย ใหเปนไปตามตารางที ่5

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 2062

น้ําหนักระบุ

กรัม

เกณฑความคลาดเคล่ือนท่ียอมให

รอยละ

            ไมเกิน    50 -1.5

       51      ถึง  100 -1.0

     100   ข้ึนไป -0.5

ความยาวท่ีระบุไวท่ีฉลาก

เมตร

จํานวนรอยตอตอความยาว 1 000 เมตร

ไมเกิน (แหง)

           ไมเกิน  1 000 2.0

  1 001  ขึ้นไป 1.0
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ตารางที ่5 แรงดงึขาด

(ขอ 5.3)

แรงดึงขาดต่ําสุด

NeC เทกซ NeC เทกซ นิวตัน

     14      42.2 28     21.1 2            7.3

     15      39.4 30     19.7 2            7.0

     16      36.9 32     18.5 2            6.7

     20      29.5 40     14.8 2            5.6

     22      26.8 44     13.4 2            5.2

     25      23.6 50     11.8 2            4.4

     30      19.7 60       9.8 2            3.8

     32.5      18.2 65       9.1 2            3.6

     40      14.8 80       7.4 2            3.0

     50      11.8     100       5.9 2            2.5

       5.3    111.4 16     36.9 3          18.8

       6.7      88.1 20     29.5 3          16.1

     10      59.0 30     19.7 3          10.9

     12      49.2 36     16.4 3            9.4

     13.3      44.4 40     14.8 3            8.5

     16.7      35.4 50     11.8 3            7.0

     20      29.5 60       9.8 3            5.9

     23.3      25.3 70       8.4 3            5.3

     26.7      22.1 80       7.4 3            4.7

     33.3      17.7     100       5.9 3            3.8

     10      59.0 40     14.8 4          11.2

       7.5      78.7 30     19.7 2 × 2          14.7

     20      29.5 80       7.4 2 × 2            6.9

จํานวนเสนควบ
ขนาดดายเย็บฝาย ขนาดดายเด่ียว
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ตารางที ่5 แรงดึงขาด(ตอ)

(ขอ 5.3)

หมายเหตุ 1. ขนาดดายเดี่ยวในตารางนี้ หมายถึง ขนาดดายเดี่ยวกอนการควบเปนดายเย็บ

2. ขนาดดายเย็บระบุแตละขนาดอาจใชขนาดดายเดี่ยว และจำนวนเสนควบอ่ืนๆ เพื่อใหไดขนาดรวมเทากับ

ขนาดดายเย็บระบุแตคาแรงดึงขาดต่ำสุด ตองเปนไปตามท่ีกำหนดสำหรับขนาดดายเย็บระบุน้ันๆ

3. แรงดึงขาดตามขนาดดายเย็บท่ีไมไดระบุไวในตารางน้ีใหคำนวณและเทียบคาที่ใกลเคียงท่ีสุดในตาราง

แรงดึงขาดตํ่าสุด

NeC เทกซ NeC เทกซ นิวตัน

      3.3    178.9 20     29.5 2 × 3           32.6

      5    118.1 30     19.7 2 × 3           22.7

      6      98.4 36     16.4 2 × 3           19.4

      6.7      88.1 40     14.8 2 × 3           17.7

      8.3      71.1 50     11.8 2 × 3           14.6

    10      59.0 60       9.8 2 × 3           11.6

    13.3      44.4 80       7.4 2 × 3             9.9

    15      39.4 90       6.6 2 × 3             9.0

    16.7      35.4     100       5.9 2 × 3             8.2

      3.3    178.9 30     19.7 3 × 3           33.0

      4.4    134.2 40     14.8 3 × 3           26.0

      6.7      88.1 60       9.8 3 × 3           17.4

      8.9      66.3 80       7.4 3 × 3           15.4

    11.1      53.2     100       5.9 3 × 3           12.5

      2.5    236.2 30     19.7 4 × 3           44.0

      3.3    178.9 40     14.8 4 × 3           35.7

      5    118.1 60       9.8 4 × 3           22.6

      6.7      88.1 80       7.4 4 × 3           20.6

      3.3    178.9 60       9.8 6 × 3           36.2

ขนาดดายเย็บฝาย ขนาดดายเด่ียว
จํานวนเสนควบ
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5.3.2 สมัประสทิธิก์ารเปลีย่นแปลงแรงดงึขาด (coefficient of breaking force variation)

สมัประสทิธ์ิการเปลีย่นแปลงแรงดงึขาดของเสนดายฝายตองไมเกนิรอยละ 10

ทดสอบแรงดึงขาดตาม ISO 2062 และคำนวณสัมประสิทธิก์ารเปลีย่นแปลงแรงดึงขาด ดงัสมการ

เมื่อ C คือ สมัประสทิธ์ิการเปลีย่นแปลงแรงดงึขาด เปนรอยละ

คือ จำนวนชิน้ทดสอบ

คือ คาทีว่ดัไดแตละคา

คือ คาเฉล่ียของผลรวมท่ีวดัได

5.4 สมัประสิทธิก์ารเปลีย่นแปลงจำนวนเกลียว (coefficient of variation in number of twists)

สมัประสิทธิก์ารเปลีย่นแปลงจำนวนเกลยีว ไมเกนิรอยละ 7.5

ทดสอบจำนวนเกลียวตาม ISO 2061 และคำนวณสมัประสิทธิก์ารเปลีย่นแปลงจำนวนเกลียวดังสมการ

เมื่อ C คือ สมัประสทิธิก์ารเปลีย่นแปลงจำนวนเกลียว

คือ จำนวนชิน้ทดสอบ

คือ จำนวนเกลียวทีค่ำนวณไดแตละคา

คือ คาเฉล่ียของจำนวนเกลยีว

5.5 จำนวนเสนควบและทิศทางการตเีกลียวคร้ังสุดทาย (number of doubled yarns and twist direction)

จำนวนเสนควบและทิศทางการตเีกลยีวคร้ังสดุทาย ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหเปนไปตาม ISO 2061

5.6 กรดซลัฟวริกและคลอรนีตกคาง

ตองไมพบกรดซลัฟวรกิหรอืคลอรนีตกคางในดายเยบ็ฝายทีผ่านการฟอกหรอืยอม

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.5

5.7 คณุลกัษณะดานความปลอดภัย

ใหเปนไปตามตารางที ่6

( ) ( )
100

1
2

×
−−

=
∑

x
nxx

C
/

( ) ( )
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1
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ตารางที ่6 คณุลกัษณะดานความปลอดภัย

(ขอ 5.7)

หมายเหตุ * 1. ยกเวนดายเย็บฝายสีขาว

2. หมายถงึ แอโรแมติกแอมีน 24 ตวั รายละเอียดดังในภาคผนวก ข

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย
เกณฑ

ท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 อนุภาคโลหะหนัก นอยกวา

    - ตะกั่ว        1.0

    - แคดเมียม        0.1

    - โครเมียมท้ังหมด        2.0

    - โครเมียม (VI)        0.5

    - ทองแดง      50.0

2 สีเอโซ (azo dye) ที่ให

แอโรแมติกแอมีน (aromatic

 amine) * ไมเกิน

มิลลิกรัมตอ

กิโลกรัม 

(mg/kg)

30

EN 14362 part 1 

EN 14362 part 2

มิลลิกรัมตอ

กิโลกรัม 

(mg/kg)
สกัดดวยสารละลายเหง่ือตาม ISO 105-

E04 Test Solution II ท่ี 40 C เปนเวลา 

1 ช่ัวโมง แลวนํามาวัดดวยเครื่อง Atomic

 Absorption Spectrometer (AAS) หรือ 

Inductively Coupled Plasma Atomic 

Emission Spectrometry  (ICP) สําหรับตะกั่ว 

แคดเมียม โครเมียมทั้งหมด และทองแดง 

สวนโครเมียม (VI) วัดดวยเครื่อง UV-VIS 

Spectrophotometer
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5.8 ความคงทนของสี

ใหเปนไปตามตารางที ่7

ตารางท่ี 7 ความคงทนของสี

(ขอ 5.8)

หมายเหต ุ 
1)
ใชผาประกบ multifiber type DW ทีเ่ปนไปตาม ISO 105-F10

2)
ยกเวนดายเย็บฝายสีขาว

อัตราควางคงทนของ อัตราควางคงทน

สียอมธรรมชาติ ของสียอมคงทน

1 ความคงทนของสีตอแสง ระดับ ISO 105-B02

(แสงซีนอนอารก) เมื่อเทียบกับ

ผาขนสัตวสีน้ําเงินมาตรฐาน 

ไมนอยกวา

2 ความคงทนของสีตอการซัก
1),2)

เกรยสเกล ISO 105-C06 วิธี B2S

ไมนอยกวา ระดับ

- การเปล่ียนสี 3-4 4

- การเปอนสี 4 4

3 ความคงทนของสีตอการซักแหง
2)

เกรยสเกล ISO 105-D01

ไมนอยกวา ระดับ

- การเปล่ียนสี 3-4 3-4

4 ความคงทนของสีตอเหงื่อ
1),2)

เกรยสเกล ISO 105-E04

ไมนอยกวา ระดับ

- การเปล่ียนสี 3 4

- การเปอนสี 3 4

5 ความคงทนของสีตอการขัดถู
2)

เกรยสเกล ISO 105-X12

ไมนอยกวา ระดับ

- สภาพแหง 4 4

- สภาพเปยก 3 3

4 5

วิธีทดสอบตามรายการที่ คุณลักษณะ หนวย

เกณฑท่ีกําหนด
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6. การบรรจุ

6.1 ใหกรอดายเย็บฝาย เปนไจ หรือหลอด หรือลูก หรือกลุม หรืออื่นๆ ใหเรียบรอย และมีวัสดุหุมหอที่ไจ

หรอืหลอด หรอืลกู หรอืกลมุ หรอือืน่ๆ และหบีหอใหญมดิชิดกันสิง่สกปรก และการเปยกชืน้

7. เครือ่งหมายและฉลาก

7.1 ที่ภาชนะบรรจุดายเย็บฝายทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “ดายเยบ็ฝาย”

(2) ขนาดดายเยบ็เปนเบอรดายระบบองักฤษ  หรอืเทกซ

(3) ขนาดดายเดีย่ว จำนวนเสนควบและทศิทางการตีเกลยีวคร้ังสดุทาย

(4) ชนิด

(5) ความยาว  เปนเมตร หรอื น้ำหนกัเปนกรัม หรอืกโิลกรมั

(6) สยีอมคงทน (เฉพาะกรณทีีเ่ปนสียอมคงทน)

(7) เดอืน ปทีท่ำ

(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(9) ประเทศท่ีทำ

ในกรณีที่ ใชภาษาตางประเทศดวย หรือในกรณีที่ ใช เฉพาะภาษาตางประเทศเพื่อการสงออก

ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7.2 ทีด่ายเย็บทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “ดายเยบ็ฝาย”

(2) ขนาดดายเยบ็เปนเบอรดายระบบองักฤษ  หรอืเทกซ

(3) ความยาว  เปนเมตร หรอื น้ำหนกัเปนกรมั

(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

7.3 กรณีตองการระบุเบอรดายเย็บ ใหคำนวณตามภาคผนวก ค.  ยกเวนแตใชมาตรฐานอื่นในการคำนวณ

ใหระบมุาตรฐานทีใ่ชคำนวณไวดานลางของเบอรดายเยบ็ดวย
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8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก  ก.

9. การทดสอบ

9.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4) เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชัว่โมง

9.2 ความยาวเสนดายเยบ็

9.2.1 นำเสนดายเยบ็ฝายตวัอยางไปหาความยาวตอหลอด ตามวธิ ีISO 2060 option 1

9.2.2 วัดความยาวท่ีไดเปนเมตรจากจำนวนรอบท่ีไดในการกรอดายตัวอยาง (ถาใชเคร่ืองกรอดายท่ีมเีสนรอบวง

1 เมตร จะไดความยาวเทากบัจำนวนรอบทีไ่ด และความยาวของ  สวนสุดทายทีเ่หลอื)

9.3 น้ำหนกัของเสนดาย

9.3.1 นำดายเยบ็ฝายตวัอยางท่ีดำเนนิการทดสอบตาม ขอ 9.2 ความยาวเสนดายตอไจ หรอืหลอด หรอืลกู

หรอืกลมุ หรอือืน่ๆ ไปชัง่น้ำหนกัของตวัอยางเปนกรมั

9.4 จำนวนรอยตอ ตอความยาว 1 000 เมตร

ใหนับจำนวนรอยตอทัง้หมดของชิน้ทดสอบ แลวคำนวณโดยใชสตูร ดงันี้

จำนวนรอยตอ  =      × 100

เม่ือ K คือ จำนวนรอยตอ ทัง้หมดทีนั่บไดจากชิน้ทดสอบ

L คือ ความยาวของช้ินทดสอบ เปนเมตร

9.5 กรดซลัฟวริกและคลอรนีตกคาง

9.5.1 การตรวจหากรดซลัฟวริก

ใสดายเย็บฝายตัวอยางหนักประมาณ 3 กรัม ลงในขวดแกวขนาด 250 ลูกบาศกเซนติเมตร

เติมน้ำกลั่นลงไป 100 ลูกบาศกเซนติเมตร ทิ้งไปประมาณ 20 - 30 นาที โดยเขยาเปนคร้ังคราว

รินของเหลวสวนบนลงในหลอดทดลองประมาณ 5 ลูกบาศกเซนติเมตร  จากนั้นหยดสารละลาย

เมทิลเรตความเขมขน 0.2 กรัมตอลกูบาศกเดซเิมตร ลงไปประมาณ 0.1 - 0.2 ลกูบาศกเซนติเมตร

สังเกตดูการเปลี่ยนแปลงของสีที่เกิดข้ึน ในกรณีที่สารละลายเปลี่ยนเปนสีแดง (แสดงวามีสภาพ

เปนกรดหรือมีกรดตกคางอยู) ใหแยกดายเย็บฝายตัวอยางออกจากสารละลายที่ เหลือ

จากน้ันทำใหสารละลายเขมขนจนเหลือ 5 ลูกบาศกเซนติเมตร เติมสารละลายกรดไฮโดรคลอริก

ที่มีความเขมขน 1.402 โมลตอลูกบาศกเดซิเมตร จำนวน 1 ลูกบาศกเซนติเมตรและสารละลาย

แบเรียมคลอไรดไดไฮเดรตที่มีความเขมขน 0.524 โมลตอลูกบาศกเดซิเมตร จำนวน 1 ลูกบาศก

เซนติเมตร ถาเกดิตะกอนขนุขาวแสดงวามกีรดซลัฟวริกตกคาง

K

L
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9.5.2 การตรวจหาคลอรีน

ใสดายเย็บฝายตัวอยางหนักประมาณ 3 กรัม ลงในขวดแกว เติมน้ำกลั่น 100 ลูกบาศกเซนติเมตร

สารละลายกรดซัลฟวริกที่มีความเขมขน 1.087 โมลตอลูกบาศกเดซิเมตร จำนวนประมาณ

3 ลูกบาศกเซนติเมตร และสารละลายแปงโพแทสเซียมไอโอไดด
(1) จำนวน 1 ลูกบาศกเซนติเมตร

เขยาใหเขากนั ทิง้ไว 10 นาที ถาสารละลายเปลีย่นเปนสีมวงหรือสน้ีำเงนิ แสดงวามคีลอรีนอยู

หมายเหตุ
(1)

สารละลายแปงโพแทสเซยีมไอโอไดดเตรยีมโดยละลายแปง  1 กรมั และโพแทสเซยีมไอโอไดด

1 กรมั ในน้ำกลัน่ 100 ลกูบาศกเซนติเมตร
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ภาคผนวก  ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

( ขอ 8.1)

ก. 1 รุน ในที่น้ี หมายถึง ดายเย็บฝายชนิดเดียวกัน ที่มีขนาดระบุเดียวกัน ที่ทำหรือซื้อขายหรือสงมอบ

ในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวิชาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก. 2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบ ลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุ  และเครือ่งหมายและฉลาก

ก. 2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางท่ี ก.1 สดมภที่ 2

และใหสุมตัวอยางจากสดมภที่ 2 ตัวอยางละ 5 ไจ หรือ หลอด หรือ ลูก กลุม หรืออื่นๆ

จากมัดใหญหรือหีบหอ

ก.2.1.2 ใหทำการตรวจสอบลักษณะทั่วไป การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลากที่ตัวอยางทุกมัดใหญ

หรอืหบีหอ และทีท่กุไจ หรอื หลอด หรอื ลกู กลมุ หรืออืน่ๆ

ก.2.1.3 จำนวนตัวอยางที่ ไม เปนไปตามขอ  5.1 ขอ  6. ขอ  7.1 และขอ  7.2 ตองไม เกิน

เลขจำนวนท่ียอมรับที่กำหนดในตารางที่ ก.1 จึงจะถือวาดายเย็บฝายรุนน้ัน เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรับการทดสอบลักษณะทัว่ไป  การบรรจุ

และเครื่องหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ขนาดตัวอยาง

ไจ หรือ หลอด หรือ ลูก 

หรือ กลุม หรืออื่นๆ

            ไมเกิน  200            3                15 0

         201  ถึง  500          13                65 1

              เกิน   500          20              100 2

ขนาดรุน

มัดใหญหรือหีบหอ

ขนาดตัวอยาง

มัดใหญหรือหีบหอ
เลขจํานวนที่ยอมรับ
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ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือน

ก.2.2.1 ใหใชชักตัวอยางจากขอ ก.2.1.1 ที่ผานเกณฑตามขอ ก.2.1.3 แลว สำหรับการทดสอบขนาด

และเกณฑความคลาดเคลือ่น จำนวนรอยละ 20

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุตวัอยาง จึงจะถอืวาดายเยบ็ฝายรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบรอยตอ แรงดึงขาด สัมประสิทธิ์การเปลี่ยนแปลง

จำนวนเกลียว จำนวนเสนควบและทิศทางการตีเกลียวคร้ังสุดทาย กรดซัลฟวริกและคลอรีนตกคาง

คุณลกัษณะดานความปลอดภยั และความคงทนของสี

ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางจากขอ ก.2.1.1 ที่ผานเกณฑตามขอ ก.2.1.3 แลว สำหรับการทดสอบรอยตอ

แรงดึงขาด สัมประสิทธิ์การเปลี่ยนแปลงจำนวนเกลียว จำนวนเสนควบและทิศทางการตีเกลียว

คร้ังสดุทาย กรดซัลฟวริกและคลอรนีตกคาง คุณลกัษณะดานความปลอดภัย และความคงทนของสี

จำนวนรอยละ 20

ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4 ขอ 5.5 ขอ 5.6 ขอ 5.7 และขอ 5.8

ทกุรายการ จึงจะถอืวาดายเย็บฝายรนุน้ัน เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ  ก. 2.2.2  และขอ ก.2.3.2   ทกุขอ จึงจะถอืวาดายเย็บฝายรนุน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี
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ภาคผนวก ข.

รายชือ่แอโรแมติกแอมนี

(ขอ 5.7)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส

(CAS number)

1 92-67-1 biphenyl-4-ylamine ไบฟนิล-4-อิลามีน

4-amionobiphenyl 4-แอมิโนไบฟนิล

xenylamine ซีนิลามีน

2 92-87-5 benzidine เบนซิดีน

3 95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน

4 91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน

5 97-56-3 o-aminoazotoluene ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน

4-amino-2’,3-dimethylazobenzene 4-แอมิโน-2’,3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน

4-o-tolylazo-o-toluidine 4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6 99-55-8 5-itro-o-toluidine 5-ไนไทร-ออรโท-โทลูอิดีน

7 106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน

8 615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

9 101-77-9 4-4’-methylenedianiline 4,4’-เมทิลีนไดแอนิลีน

4-4’-diaminodiphenylmethane 4,4’-ไดแอนมิโนไดฟนิลมีเทน

10 91-94-1 3,3’-dichlorobenzidine 3,3’-ไดคลอโรเบนซิดีน

3,3’-dichlorobiphenyl-4,4’-ylenediamine 3,3’-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4’-อิลีนไดแอมีน

11 119-90-4 3,3’-dimethoxybenzidine 3,3’-ไดเมทอกซีเบนซิดีน

o-dianisidine ออรโท-ไดแอนิซิดีน

12 119-93-7 3,3’-dimethylbenzidine 3,3’-ไดเมทิลเบนซิดีน

4,4’-bi-o-toluidine 4,4’-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13 838-88-0 4,4’-methylenedi-o-toluidine 4,4’-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน

14 120-71-8 6-methoxy-m-toluidine 6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน

p-cresidine พารา-ครีซิดีน

15 101-14-4 4,4’-methylenedi-bis-(2-chloro-aniline) 4,4’-เมทิลีน-บีส-(2-คลอโร-แอนิลีน)

2,2’-dichloro-4,4'-methylene-dianiline 2,2’-ไดคลอโร-4,4’-เมทิลีน-ไดแอนิลีน

ชื่อสาร

(substance)
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รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี (ตอ)

(ขอ 5.7)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส

(CAS number)

16 101-80-4 4,4’-oxydianiline 4,4’-ออกซีไดแอนิลีน

17 139-65-1 4,4’-thiodianiline 4,4’-ไทโอไดแอนนิลีน

18 95-53-4 o-toluidine ออรโท-โทลูอิดีน

2-aminotoluene 2-แอมิโนโทลูอีน

19 95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

20 137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน

21 90-04-0 o-anisidine ออรโท-แอนิซิดีน

2-methoxyaniline 2-เมทอกซีแอนิลีน

22 60-09-3 4-aminoazobenzene 4-แอมิโนเอโซเบนซีน

P-aminoazobenzene พารา-แอมิโนโซเบนซีน

23 95-68-1 2,4-xylidine 2,4-ไซลิดีน

24 87-62-7 2,6-xylidine 2,6-ไซลิดีน

ชื่อสาร

(substance)
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ภาคผนวก ค.

การเปรยีบเทยีบเบอรดายฝาย

ค.1 เบอรดายเย็บ (ticket number) คือ วิธีการระบุขนาดเสนดายเย็บมาตรฐานมีทั้งระบบท่ีใชเบอรดาย

ระบบอังกฤษและเทกซ คำนวณจากเบอรดายฝายหรอืระบบอืน่ๆ เชน ระบบเทกซ

ตารางท่ี ค.1 ตารางเปรียบเทียบเบอรดายเยบ็ฝาย

ค.2 เบอรดายเย็บ ในที่น้ีคำนวณจากขนาดเสนดายเด่ียวกอนนำมาควบเกลียว เบอรดายระบบอังกฤษ (NeC)

ซึง่คาทีค่ำนวณตามสตูรคำนวณ ขอ ค.3 และการแสดงคา ตามขอ ค.4

ค.3 การคำนวณหาเบอรดายเย็บ

N  =

เม่ือ a คือ จำนวนเสนควบ (number of yarn doubling)

b คือ ขนาดดายเดีย่ว (yarn count of raw yarn) หนวยในเบอรดายระบบองักฤษ (NeC)

N คือ เบอรดายเย็บ

ตวัอยางการคำนวณ

- เสนดายเดีย่วขนาด 80 NeC ควบ 3 เสน

N  =

N  =   80

เบอรดายเยบ็  =  80

b × 3

3

80 × 3

      3

NeC เทกซ NeC เทกซ

      5.0   118.1 30 19.7 2 × 3            8

      6.7     88.1 40 14.8 2 × 3          20

    10.0     59.0 60   9.8 2 × 3          30

    12.5     47.2 50 11.8 4

    13.3     44.4 40 14.8 3

    16.7     35.4 50 11.8 3          50

40 14.8 2

60   9.8 3

    25.0     23.6 50 11.8 2          80

    20.0     29.5

เบอรดายเย็บ

(ticket number)

         40

         60

ขนาดดายเย็บระบุ ขนาดดายเดี่ยว
จํานวนเสนควบ
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ค.4 การแสดงเบอรดายเยบ็

ค.4.1 สำหรบัเบอรดายเยบ็  ทีม่คีามากกวาหรอืเทากบั 20 ใหปดเศษโดยใหมคีาใกลเคยีงจำนวนเตม็สบิ โดย

- ถาหลกัหนวยของคาทีไ่ดมคีานอยกวา 5 ใหปดเศษทิง้

- ถาหลกัหนวยของคาทีไ่ดมคีามากกวาหรอืเทากบั 5 ใหปดข้ึน

ตวัอยางเชน เบอรดายเย็บ 42 ปดเศษเทากบั 40

เบอรดายเย็บ 45 ปดเศษเทากบั 50

ค.4.2 สำหรบัเบอรดายเยบ็  ทีม่คีานอยกวา 20 ใหหารดวย 2 ใหแสดงคาโดย

- ถาคาทีไ่ดเปนจำนวนเต็มเลขคใูหรายงานคาทีไ่ด

- ถาคาทีไ่ดเปนจำนวนเตม็เลขค่ีใหบวกคาทีไ่ดดวย 1

- ถาคาทีไ่ดไมใชจำนวนเตม็ ใหปดเศษเปนจำนวนเตม็เลขคทูีใ่กลเคยีง

ตวัอยางเชน

เสนดายเด่ียวเบอร 30  NeC ควบ 4 × 3

N =

=  15

เบอรดายเยบ็ =   8

(7.5 มคีานอยกวา 20 ใหหารดวย 2 และปดเศษเปนจำนวนเตม็เลขคทูีใ่กลเคยีง)

30 × 3

 4 × 3


