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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมกอกน้าํปดอตัโนมัตสํิาหรบัอางลางหนา-ลางมือ ไดประกาศ ใชครัง้แรกเปนมาตรฐาน
เลขท่ี มอก.1377-2539 ในราชกิจจานเุบกษา ฉบบัประกาศท่ัวไปเลม 113ตอนท่ี 72ง วนัท่ี 5กนัยายน พุทธศักราช
2539 ซ่ึงตอมา ไดประกาศแกไขปรับปรุง ดังนี้
ประกาศแกไขปรับปรุงครั้งท่ี 1 เปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1377-2542 ในราชกิจจานุเบกษาฉบับประกาศท่ัวไป
เลม 116 ตอนพิเศษ 111ง วันท่ี 29 ธันวาคม พุทธศักราช 2542
ประกาศแกไขปรบัปรงุครัง้ท่ี2 เปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.1377-2547ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานท่ัวไป
เลม 122 ตอนท่ี 38ง วันท่ี 12 พฤษภาคม พุทธศักราช 2548
บดันีเ้ห็นสมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหมีความเหมาะสมย่ิงขึน้ในเรือ่งผลท่ีเกดิขึน้กบัน้าํท้ังเกณฑกาํหนดและวธีิทดสอบ
และการทดสอบสมรรถนะ จึงไดแกไขปรับปรงุโดยการยกเลิกมาตรฐานเดมิ และกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี ้กําหนดขึน้โดยอาศยัขอมูลจากผูทําในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

JIS B 2061-2006 Faucets, ball taps and flush valves
JIS H 8501 : 1999 Methods of thickness test for metallic coatings

ในเรือ่งวธีิทดสอบความหนาของผิวเคลือบ
JIS H 8502 : 1999 Methods of corrosion resistance test for metallic coatings

ในเรื่องวิธีทดสอบความทนการกดักรอนของผิวเคลือบ
JIS S 3200-7 : 2004 Equipment for water supply service - Test methods of effect

to water quality ในเรื่องวิธีทดสอบผลท่ีเกิดขึ้นกับน้ํา
มอก.285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุท่ีเกี่ยวของ
      เลม 42 -2531 เลม 42 ความทนละอองน้ําเกลือพนตอเนื่อง
      เลม 47 -2540 เลม 47 การกรีดเปนตาราง
มอก.1083-2535 การวดัความหนาของผิวชบุเคลือบโดยวธีิการใชกลองจลุทรรศน
มอก.1486-2540 ชุดสายน้ําดีสําหรับเครื่องสุขภัณฑ : สายพลาสติก

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้รบัมาตรฐานระหวางประเทศดังตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ
ISO 7-1 : 1994 Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads -

Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรื่องเกลียว
ISO 228-1 : 2000 Pipe threads where pressure - tight joints are not made on

The threads -
Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรื่องเกลียว

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4448 ( พ.ศ. 2555 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
กอกน้ําปดอตัโนมัตสํิาหรบัอางลางหนา–ลางมือ

โดยท่ีเปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสสาหกรรมกอกน้าํปดอตัโนมัตสํิาหรบัอางลางหนา–
ลางมือ มาตรฐานเลขท่ี  มอก.1377–2547

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 3320 (พ.ศ.
2547) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่อง ยกเลิกและกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกอกน้ําปดอัตโนมัติสําหรบัอางลางหนา–ลางมือ ลงวันท่ี 29 ธันวาคม  พ.ศ. 2547
และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมกอกน้ําปดอัตโนมัติสําหรับอางลางหนา–ลางมือ
มาตรฐานเลขท่ี มอก.1377–2555 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 60 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

          ประกาศ ณ วันท่ี 28 สิงหาคม พ.ศ. 2555

             รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
(หมอมราชวงศพงษสวัสดิ์  สวัสดิวัตน)
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มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรม
กอกน้ําปดอัตโนมัติสําหรับอางลางหนา–ลางมือ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี ้ครอบคลุมกอกน้ําปดอตัโนมัติสําหรับอางลางหนา-ลางมือ มีปริมาตรน้ํา

สูงสุดตอครัง้ไมเกนิ 0.60 L (ลิตร) และมีปรมิาตรน้าํเฉล่ียตอครัง้ไมเกนิ 0.40 L มีเวลาท่ีน้าํไหลออกเฉล่ียตอ
ครั้งไมนอยกวา 2 s (วินาที) ท่ีความดันระหวาง 0.10 MPa (เมกะพาสคัล) กับ 0.30 MPa มีความดันใชงาน
ต่ําสุด 0.10 MPa มีความดันใชงานสูงสุด 0.75 เมกะพาสคัล และมีอุณหภูมิใชงานไมเกิน 60 ๐C (องศา
เซลเซียส)

2. บทนิยาม
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มีดงัตอไปนี้

2.1 กอกน้ําปดอัตโนมัติสําหรับอางลางหนา-ลางมือ (self-closing faucet for wash basin) ซ่ึงตอไปใน
มาตรฐานนี้จะเรยีกวา “กอกน้ํา” หมายถึง อุปกรณสําหรบัเปดปดน้ําท่ีใชกบัอางลางหนา-ลางมือ โดยเปดน้ํา
ไดดวยมือ (manual) และปดน้ําไดเองโดยอัตโนมัติ ดังตัวอยางในรูปท่ี 1 และรูปท่ี 2

2.2 กอกน้ําชนิดอยูนอกผนัง (wall expose) หมายถึง กอกน้ําท่ีมีตัวเรือนติดตั้งอยูนอกผนัง
2.3 กอกน้ําชนิดอยูบนพืน้ หมายถงึ (deck expose) หมายถึง กอกน้ําท่ีมีตวัเรือนตดิตัง้อยูบนพืน้ขอบอางลางหนา

หรอืบนพืน้ระดบัท่ีรองรบัอางลางหนา
2.4 กอกน้ําแบบเดี่ยว (single) หมายถึง กอกน้ําท่ีมีทางน้ําเขาทางเดียว คือทางน้ําเย็น

3. ประเภท ชนิด และแบบ
3.1 กอกน้ํา มี 2 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภทตดิตัง้ตามแนวนอน มีชนดิเดยีว คือ ชนดิอยูนอกผนงั และมีแบบเดยีว คือ แบบเดีย่ว ดงัตวัอยาง
ในรูปท่ี 1

3.1.2 ประเภทติดตั้งตามแนวตั้ง มีชนิดเดียว คือ ชนิดอยูบนพื้น และมีแบบเดียว คือ แบบเดี่ยว ดังตัวอยางใน
รูปท่ี 2

4. มิติและเกณฑความคลาดเคล่ือน
4.1 มิติและเกณฑความคลาดเคล่ือนของกอกน้ํา ใหเปนไปตามรูปท่ี 1 รูปท่ี 2 และตารางท่ี 1 การทดสอบให

ปฏิบัติตามขอ 9.3
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รูปท่ี 1 ตัวอยาง มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อนของกอกนํ้า
ประเภทติดตั้งตามแนวนอน ชนิดออยูนอกผนัง แบบเดี่ยว

(ขอ 2.1 ขอ 3.1.1 และขอ 4.1)

รูปท่ี 2 ตัวอยาง มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อนของกอกนํ้า
ประเภทตดิตัง้ตามแนวตัง้ ชนิดอยูบนพืน้ แบบเดีย่ว

(ขอ 2.1 ขอ 3.1.2 และขอ 4.1)

(ขนาด)
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ตารางท่ี 1 มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อนของกอกนํ้า
       (ขอ 4.1)

5. คุณลักษณะที่ตองการ
5.1 ลักษณะท่ัวไป

5.1.1 ผิวภายนอกตองเรยีบไมมีขอบคม ท่ีเปดปดตองใชงานไดงายและสะดวก
5.1.2 โลหะท่ีใชทําสวนประกอบตางๆของกอกน้ํา ตองเปนโลหะท่ีไมเปนสนิม เชน ทองแดงเจือ (ทองบรอนซ

หรือทองเหลือง) หรือเหล็กกลาไรสนิม
5.1.3 ผิวภายนอกเคลือบโครเมียม หรอืทองคํา ตองมันเงาหรอืมันดาน ปราศจากตําหน ิไมราว ไมลอก ไมพอง

และไมมัว
5.1.4 ผิวภายนอกเคลือบสี ตองไมบุม ไมพอง ไมเปนคล่ืน ไมราว ไมแตก ไมนูน ไมดาง ไมมีส่ิงสกปรกท่ีเปน

ตําหนิหรือรูเข็ม
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

5.2 ความทนความดนั
เม่ือทดสอบตามขอ 9.4 แลว ท่ีความดัน 1.75 MPa กอกน้ําตองไมรั่วซึมหรือเสียหาย

5.3 สมรรถนะ
เม่ือทดสอบตามขอ 9.5 ท่ีความดัน 0.10 MPa 0.20 MPa และ 0.30 MPa แลว

5.3.1 ปรมิาตรน้าํ
ตองมีปริมาตรน้ําสูงสุดตอครั้งไมเกิน 0.60 L และมีปริมาตรน้ําเฉล่ียตอครั้งไมเกิน 0.40 L

มิติ รายละเอียด

A1 เกลียวนอกแบบเกลียวเรียว
เกลียวนอกแบบเกลียวเรียว
เกลียวในแบบเกลียวขนาน
เกลียวในแบบเกลียวเรียว
เกลียวนอกแบบเกลียวขนาน เกณฑความคลาดเคล่ือนชั้น A
เกลียวนอกแบบเกลียวขนาน เกณฑความคลาดเคล่ือนชั้น B

B ความยาวเกลียว

C
ระยะระหวางปากกอกกับศูนยกลางทางน้ําเขาหรือระยะระหวาง
ปากกอกกับพื้นระดับ

D ระยะระหวางศูนยกลางปากกอกกับศูนยกลางตัวเรือน
L ความยาวเกลียว

ต่ําสุด 25

ต่ําสุด 70
ต่ําสุด 10

A2 Rc1/2
G1/2A
G1/2B

ต่ําสุด 45

ขนาด
(mm)
R1/2
R1/2

G1/2 หรือ Rp1/2
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5.3.2 เวลาท่ีน้ําไหลออก
ตองมีเวลาท่ีน้ําไหลออกเฉล่ียตอครั้งไมนอยกวา 2 s

5.4 การปองกนัการกระแทกของน้ํา
เม่ือทดสอบตามขอ 9.6 ความดันท่ีเกิดจากการกระแทกของน้ําตองไมเกิน 1.5 MPa

5.5 ความคงทนตอการใชงาน (durability)
เม่ือทดสอบตามขอ 9.7 เปนจาํนวน 100 000 รอบ แลว กอกน้าํตองใชงานได ไมรัว่ซึม และ ตองใหปรมิาตรน้าํ
ตอครั้งไมเกิน 0.60 L

5.6 ความหนาของผิวเคลือบ
 5.6.1 กอกน้ําเคลือบนิกเกลิ–โครเมียม

ตองมีความหนาของนิกเกิลไมนอยกวา 5 m (ไมโครเมตร) และโครเมียมไมนอยกวา 0.1 m
 5.6.2 กอกน้ําเคลือบทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม

ตองมีความหนาของทองแดงและนิกเกิลไมนอยกวา 5 m และโครเมียมไมนอยกวา 0.1 m
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก.1083 หรือวิธีอื่นท่ีเชื่อถือได

5.7 การตดิแนนของผิวเคลือบ
 5.7.1 โลหะ

 5.7.1.1 สวนประกอบของกอกน้าํท่ีทําดวยโลหะเคลือบนกิเกลิ–โครเมียม หรอืโลหะเคลือบทองแดง–นกิเกลิ–
โครเมียม
เม่ือทดสอบตามขอ 9.8.1.1 แลว ผิวเคลือบตองไมลอก หรือไมหลุดลอน

 5.7.1.2 สวนประกอบของกอกน้ําท่ีทําดวยโลหะเคลือบสี
เม่ือทดสอบตาม มอก.285 เลม 47 ผิวเคลือบตองอยูในเกณฑระดับ 1 (ผิวเคลือบหลุดลอกออก
เล็กนอยท่ีตําแหนงเสนตดักนั) หรอืเกณฑระดบั 0 (ขอบเสนเรยีบสมํ่าเสมอไมมีตารางใดหลุดออก)

5.7.2 พลาสตกิ
 5.7.2.1 สวนประกอบของกอกน้าํท่ีทําดวยพลาสตกิเคลือบนกิเกลิ–โครเมียม หรอืพลาสตกิเคลือบทองแดง–

นิกเกิล–โครเมียม
เม่ือทดสอบตามขอ 9.8.2.1 หรือขอ 9.8.2.2 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ไมบวม ไมปริ หรือไมราว

5.7.2.2 สวนประกอบของกอกน้าํท่ีทําดวยพลาสตกิเคลือบสี
เม่ือทดสอบตาม มอก.285 เลม 47 ผิวเคลือบตองอยูในเกณฑระดับ 1 (ผิวเคลือบหลุดลอกออก
เล็กนอยท่ีตําแหนงเสนตดักนั) หรอืเกณฑระดบั 0 (ขอบเสนเรยีบสมํ่าเสมอไมมีตารางใดหลุดออก)

5.8 ความทนการกัดกรอนของผิวเคลือบ
5.8.1 กอกน้ําเคลือบนิกเกิล–โครเมียม หรือกอกน้ําคลือบทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม

เม่ือทดสอบตามขอ 9.9.1 แลว ผิวเคลือบตองอยูในเกณฑเลขระดับ (rating number) 9 หรือสูงกวา
ตามผนวก ก.

5.8.2 กอกน้ําเคลือบสี
เม่ือทดสอบตามขอ 9.9.2 แลว ผิวเคลือบตองไมพอง ออนตัวหรือหลุดลอน
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5.9 ผลท่ีเกดิขึน้กบัน้ํา
เม่ือทดสอบตามขอ 9.10 แลว

5.9.1 สารละลายตวัอยางท่ีไดตองใสไมมีสี และปราศจากส่ิงแปลกปลอมท่ีมองเห็นได
5.9.2 ปริมาณของแคดเมียม ตะกั่ว และสังกะสี ตองไมเกินเกณฑท่ีกําหนดในตารางท่ี 2

ตารางท่ี 2 ปริมาณของแคดเมยีม ตะกัว่ และสังกะสี
(ขอ 5.9.2)

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจุกอกน้ําในภาชนะบรรจุท่ีเหมาะสม เพื่อปองกันความเสียหายอันจะเกิดขึ้นในระหวางการขนสง

และการเกบ็รกัษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก
7.1 ท่ีกอกน้ําทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็นไดงายชัดเจน

ตดิแนนหรอืถาวร
(1) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน

7.2 ท่ีภาชนะบรรจุกอกน้ําทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็น
ไดงาย ชัดเจน
(1) ชือ่ “กอกน้ําปดอัตโนมัติสําหรับอางลางหนา-ลางมือ”
(2) ประเภท ชนดิและแบบ แบบรุนและรหัสรุน
(3) ป เดือน ท่ีทํา หรือรหัสรุนท่ีทํา
(4) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
ในกรณท่ีีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสินใหเปนไปตามภาคผนวก ข.

สารละลายตัวอยาง
ปริมาณสูงสุด

(mg/L)
แคดเมียม 0.001

ตะกั่ว 0.007
สังกะสี 0.97
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9. การทดสอบ
9.1 การทดสอบรับรองเฉพาะแบบ (type approval test)

เพือ่ทดสอบวาผลิตภณัฑเปนไปตามมาตรฐาน ประกอบดวยรายการทดสอบตอไปนี้
(1) มิติ
(2) ลักษณะท่ัวไป
(3) ความทนความดนั
(4) สมรรถนะ
(5) การปองกนัการกระแทกของน้ํา
(6) ความคงทนตอการใชงาน
(7) ความหนาของผิวเคลือบ
(8) การตดิแนนของผิวเคลือบ
(9) ความทนการกัดกรอนของผิวเคลือบ
(10) ผลท่ีเกดิขึน้กบัน้ํา

9.2 การทดสอบรับรอง (conformity of production test)
เพือ่ทดสอบวาผลิตภณัฑมีคุณภาพตามท่ีกาํหนด และยังคงเปนไปตามมาตรฐาน ประกอบดวยรายการทดสอบ
ตามขอ 9.1 ยกเวนความคงทนตอการใชงาน

9.3 มิติ
9.3.1 ขนาดระบเุกลียว

ใหวัดดวยเครื่องตรวจมิติเกลียว G1/2, G1/2A, G1/2B, R1/2, Rc1/2, Rp1/2, PF1/2 หรือ
PT1/2

9.3.2 ความยาวเกลียวและมิตอิืน่
ใหใชเครื่องวัดท่ีวัดไดละเอียดถึง 0.05 mm

9.4 ความทนความดนั
9.4.1 เครื่องมือ

เครื่องทดสอบท่ีอัดน้ําใหมีความดันไดไมนอยกวา 1.75 MPa และอานคาไดละเอียดถึง 0.05 MPa
9.4.2 วธีิทดสอบ

ประกอบกอกน้าํเขากบัเครือ่งทดสอบ ปดกอกน้ําจนสุด แลวจายน้ําเขาดานน้ําเย็น โดยเพิม่ความดนัอยาง
สมํ่าเสมอจนไดความดันเปน 1.75 MPa แลวคงคาความดันนี้ไวเปนเวลาอยางนอย 1 min  ตรวจพินิจ
กอกน้ําขณะทดสอบ ตองไมรั่วซึมหรือเสียหาย
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9.5 สมรรถนะ
9.5.1. เครื่องทดสอบ

9.5.1.1 เครือ่งอดัความดนัน้าํ ประกอบดวยเครือ่งสูบน้าํ ถงัความดนั เครือ่งอดัอากาศ และเครือ่งวดัความดนั
ท่ีอานคาไดละเอยีดถงึ 0.01 MPa เพือ่รกัษาระดบัความดนัในการทดสอบใหคลาดเคล่ือนไดไมเกนิ
0.01 MPa สามารถอดัน้าํใหมีความดนัไดไมนอยกวา 0.30 MPa และมีอตัราการไหลของน้ําไมนอย
กวา 14.0 L/min ท่ีความดัน 0.10 MPa

9.5.1.2 ภาชนะตวงท่ีมีขดีบอกปรมิาตร
9.5.1.3 นาฬิกาจบัเวลา

9.5.2 สมรรถนะของเครื่องทดสอบ
ปรับอัตราการไหลของน้ําใหอยูระหวาง 14.0 L/min กับ 18.0 L/min ท่ีความดัน (0.10  0.01)
MPa แลวบนัทึกคาสมรรถนะของเครือ่งทดสอบ

9.5.3 วธีิทดสอบ
9.5.3.1 ประกอบกอกน้ําเขากับเครื่องทดสอบ
9.5.3.2 จายน้ําใหไหลผานกอกน้ํา ดวยสมรรถนะของเครื่องทดสอบตามขอ 9.5.2 เพิ่มความดัน อยาง

สมํ่าเสมอ จนความดันเปน 0.10 MPa คงคาความดันนี้ไว
9.5.3.3 นําภาชนะตวงรองรับปริมาตรน้ํา กดท่ีเปดน้ําใหสุดแลวปลอยทันท่ี จับเวลาตั้งแตน้ําไหลออกจาก

กอกน้ํา จนหยุดไหล
9.5.3.4 บันทึกปรมิาตรน้ําในภาชนะตวงและเวลาท่ีน้ําไหลออก แลวหาปริมาตรน้ําและเวลาท่ีน้ําไหลออกซํ้า

อีก 2 ครั้ง
9.5.3.5 ปฏิบัติซํ้าตามขอ 9.5.3.2 ถึงขอ 9.5.3.4 ท่ีความดัน 0.20 MPa และ 0.30 MPa

9.5.4 การรายงานผล
9.5.4.1 ใหรายงานสมรรถนะของเครื่องทดสอบตามขอ 9.5.2 เปน ลิตรตอนาที
9.5.4.2 ใหรายงานปรมิาตรน้าํและเวลาท่ีน้าํไหลออกตามขอ 9.5.3.4 และขอ 9.5.3.5 ท้ัง 9 คา  เปนลิตรและ

เปนวนิาที ตามลําดบั
9.5.4.3 ใหรายงานปริมาตรน้ําเฉล่ียตอครั้งและเวลาท่ีน้ําไหลออกเฉล่ียตอครั้งตามขอ 9.5.4.2 แตละคา

เปนลิตร และเปนวนิาที ตามลําดบั
9.6 การปองกนัการกระแทกของน้ํา

9.6.1 เครื่องมือ
เครื่องทดสอบตามขอ 9.4.1 หรือ ขอ 9.5.1.1

9.6.2 วธีิทดสอบ
9.6.2.1 ประกอบกอกน้ําเขากบัเครื่องทดสอบ แลวกดท่ีเปดน้ําใหสุดและคงไว
9.6.2.2 จายน้ําใหไหลผานกอกน้ํา แลวเพิ่มความดันอยางสมํ่าเสมอจนไดความดันเปน 0.15 MPa แลว

คงคาความดนันีไ้ว
9.6.2.3 ปลอยท่ีเปดน้าํทันที แลวบนัทึกความดนัสูงสุดท่ีเกดิขึน้จากการกระแทกของน้ํา
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9.7 ความคงทนตอการใชงาน (durability)
9.7.1 เครื่องมือและอปุกรณ

9.7.1.1 เครื่องทดสอบ ตามขอ 9.5.1.1
9.7.1.2 เครื่องมือท่ีเปดปดกอกน้ําไดอยางตอเนื่อง โดยแตละรอบของการเปดปดกอกน้ําตองเปดไดไม

นอยกวารอยละ 80 ของการเปดจนสุด และตองอยูในตําแหนงปดไดประมาณ 2 s (วินาที)
9.7.2 วธีิทดสอบ

9.7.2.1 ประกอบกอกน้ําตามคําแนะนําของผูทําเขากบัเครือ่งมือและอุปกรณตามขอ 9.7.1
9.7.2.2 จายน้ําใหไหลผานกอกน้ําท่ีความดัน 0.10 MPa เปดปดกอกน้ําเปนจํานวน 100 000  รอบ

โดยแตละรอบน้าํตองหยุดไหลเม่ืออยูในตําแหนงปด
9.7.2.3 นํากอกน้ําไปทดสอบความทนความดันตามขอ 9.4 โดยใหความดันทดสอบเปน 0.75 MPa

ตรวจพินจิกอกน้ําขณะทดสอบ ตองไมรั่วซึม
9.7.2.4 นํากอกน้ําไปทดสอบปริมาตรน้ําตามขอ 9.5.3 โดยไมตองบันทึกเวลาท่ีน้ําไหลออกและใหรายงาน

ผลตามขอ 9.5.4.2 เฉพาะคาปริมาตรน้ําสูงสุดตอครั้ง
9.8 การตดิแนนของผิวเคลือบ

9.8.1 โลหะ
9.8.1.1 โลหะเคลือบนิกเกิล–โครเมียม หรือโลหะเคลือบทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม

(1) ทองแดงเจือเคลือบนิกเกิล–โครเมียม หรือทองแดงเจือเคลือบทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม
อบสวนประกอบของกอกน้ําท่ีอุณหภูมิ (250  10) ๐C เปนเวลา 1 h (ชั่วโมง) แลวนําไป
จุมลงในน้ําท่ีอุณหภูมิหองเปนเวลาไมนอยกวา 1 min ทําใหแหง แลวตรวจพินิจ ผิวเคลือบ
ตองไมลอก หรือไมหลุดลอน

(2) สังกะสีเจือเคลือบนิกเกิล–โครเมียม หรือสังกะสีเจือเคลือบทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม
ปฏิบัติตามขอ 9.8.1.1 (1) แตใชอุณหภูมิ (150  5) ๐C

9.8.2 พลาสตกิ
9.8.2.1 ใชแทงโลหะ ขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 mm ยาวพอประมาณใหจับถูไดง ายและสะดวก

ดานปลายท่ีใชถูมีลักษณะโคงเปนรูปครึ่งทรงกลมถูบนชิ้นทดสอบอยางตอเนื่อง ดวยความเร็วและ
แรงกดท่ีเหมาะสมเปนเวลา 30 s โดยชวงความยาวท่ีถูแตละครั้งอยูระหวาง 50 mm กับ 60 mm
ท้ังนี้การถูแตละครั้ งตองไมกดจนปลายแทงโลหะกัดผิวเคลือบ จนทําใหผิวเคลือบหลุดลอก
หรือเปนรอยแลวตรวจพินิจผิวเคลือบบริเวณท่ีถ ูผิวเคลือบตองไมพอง ไมบวม ไมปริ หรือไมราว

9.8.2.2 แชตวัอยางในน้ําท่ีอุณหภูมิ (70  1) ๐C เปนเวลา 7 d (วัน) แลวตรวจพินจิ ผิวเคลือบตองไมพอง
ไมบวม ไมปริ หรือไมราว

9.9 ความทนการกัดกรอนของผิวเคลือบ
9.9.1 กอกน้ําเคลือบนิกเกิล–โครเมียม หรือทองแดง–นิกเกิล–โครเมียม

ใหทดสอบดวยวิธีแคสส (copper-accelerated acetic acid salt spray test, CASS) เปนเวลา 8 h
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9.9.2 กอกน้ําเคลือบสี
9.9.2.1 สารละลาย

ละลายสารโซเดียมคลอไรด (50  1) g/L (กรัมตอลิตร)
9.9.2.2 วธีิทดสอบ

ปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 42 โดยพนละอองน้ําเกลือท่ีอุณหภูมิ (35  3) ๐C เปนเวลา 500 h
9.10 ผลท่ีเกดิขึน้กบัน้ํา

9.10.1 หลักการทดสอบ
การทดสอบผลท่ีเกิดขึ้นกับน้ํา เปนการทดสอบเพื่อหาปริมาณของแคดเมียม ตะกั่ ว และสังกะสี
ซ่ึงเปนสารประกอบท่ีอยูในวสัดท่ีุใชทํากอกน้าํ โดยการวเิคราะหหาปรมิาณของแคดเมียม ตะกัว่ และสังกะสี
ในสารละลายตวัอยาง ดวยอะทอมิกแอบซอรปชัน่สเปกโทรมิเตอร โดยมีขัน้ตอน ดังนี้
1. เตรียมสารท่ีใชละลายแคดเมียม ตะกัว่ และสังกะสี
2. เตรยีมกอกน้าํตวัอยางและเตรยีมสารละลายตวัอยาง
3. วิเคราะหหาแคดเมียม ตะกั่ว และสังกะสี จากสารละลายตัวอยาง ดวยอะทอมิกแอบซอรปชัน

สเปกโทรมิเตอร และปรบัคาผลการวเิคราะห
4. รายงานผลการวเิคราะห

9.10.2 การเตรยีมสารละลาย
9.10.2.1 เครื่องมือและอปุกรณ

(1) ปเปตต (measuring pipette) ขนาด 0.5 mL (มิลลิลิตร) จํานวน 3 อัน
(2) ปเปตตปริมาตร (volumetric pipette) ขนาด 1 mL จํานวน 2 อัน ขนาด 2 mL  10 mL

และ 20 mL จํานวนขนาด ละ 1 อัน
(3) ขวดปริมาตร (volumetric flask) ขนาด 100 mL จํานวน 1 ใบ และ1 000 mL จํานวน 4 ใบ
(4) หลอดสําหรับหยดสารละลาย (dropper)
(5) ขวดท่ีทําดวยพอลิเอทิลีน สําหรับเก็บสารละลายตัวอยาง ขนาด 250 mL และ 500 mL
(6) ตูดูดควัน ( hood)
(7) เครื่องชั่ง ท่ีอานไดละเอียดถึง 0.0001 g
(8) เครือ่งวดัปริมาณคลอรนีในน้ํา (DPD colorimeter)
หมายเหตุ DPD หมายถึง N,N-diethyl-p-phenylene diamine sulfate

(9) เครือ่งวดัความเปนกรด-ดาง
9.10.2.2 สารเคมี

(1) โซเดยีมไฮโพคลอไรต (NaOCl)
(2) แคลเซียมคลอไรด (CaCl2)
(3) โซเดยีมไฮโดรเจนคารบอเนต (NaHCO3)
(4) กรดไฮโดรคลอริก (HCl)
(5) โซเดยีมไฮดรอกไซด (NaOH)
(6) น้ํากล่ันหรือน้ําขจัดไอออนแลว (deionized water)
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9.10.2.3 การเตรยีมสารละลายตัง้ตน
(1) สารละลายโซเดยีมไฮโพคลอไรต ท่ีปรมิาณความเขมขนคลอรนี 0.3 mg/mL (มิลลิกรมัตอ

มิลลิลิตร)
เจอืจางสารละลายโซเดยีมไฮโพคลอไรตในน้าํกล่ัน หรอืน้าํขจดัไอออนแลวจนไดปรมิาณคลอรนี
0.3 mg/mL แลวใสในขวดปรมิาตร ปดฝาใหสนทิ เก็บไวในท่ีเย็นและมืด

(2) สารละลายแคลเซียมคลอไรด 0.04 mol/L (โมลตอลิตร) ชั่งสารแคลเซียมคลอไรด 4.44 g
ใสในขวดปรมิาตรขนาด 1 L ละลายดวยน้ํากล่ันหรอืน้าํขจดัไอออนแลว ปรบัปรมิาตรจนได 1
L ดวยน้ํากล่ันหรอืน้ําขจัดไอออนแลว

(3) สารละลายโซเดียมไฮโดรเจนคารบอเนต 0.04 mol/L ชัง่สารโซเดยีมไฮโดรเจนคารบอเนต
3.36 g ใสในขวดปรมิาตรขนาด 1 L ละลายดวยน้ํากล่ันหรือน้ําขจัดไอออนแลวปรับปรมิาตร
จนได 1 L ดวยน้ํากล่ันหรือน้ําขจัดไอออนแลว

(4) สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ 1  99 นํากรดไฮโดรคลอรกิ 1 mL ใสลงในขวดปรมิาตรขนาด
100 mL ท่ีมีน้ํากล่ันหรือน้ําขจัดไอออนแลว ปรับปริมาตรจนได 100 mL ดวยน้ํากล่ันหรือ
น้ําขจดัไอออนแลว

(5) สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 0.1 mol/L ชั่งสารโซเดียมไฮดรอกไซด 4.00 g ใสในขวด
ปรมิาตรขนาด 1 L ละลายดวยน้าํกล่ันหรอืน้าํขจดัไอออนแลว ปรบัปรมิาตรจนได 1 L ดวยน้ํา
กล่ันหรือน้ําขจดัไอออนแลว

9.10.2.4 การเตรยีมสารละลายปริมาตร 1 L
เทน้ํากล่ันหรือน้ําขจัดไอออนแลวประมาณ 900 mL ใสขวดปริมาตรขนาด 1 L เติมสารละลาย
โซเดียมไฮโพคลอไรต ตามขอ 9.10.2.3 (1) จํานวน 1 mL สารละลายแคลเซียมคลอไรด ตามขอ
9.10.2.3 (2) จํานวน 11.3 mL และสารละลายโซเดียมไฮโดรเจนคารบอเนตตามขอ 9.10.2.3
(3) จํานวน 22.5 mL แลวเติมน้ํากล่ันหรือน้ําขจัดไอออนแลว ใหไดปริมาตรรวม 1 L

9.9.2.5 คุณภาพของสารละลาย
คุณภาพของสารละลายท่ีเตรียมไดตามขอ 9.10.2.4 ตองมีคาความเปนกรด–ดาง (7.0  0.1)
และมีคลอรีนคงเหลือ (0.3  0.1) mg/L
หมายเหตุ การปรบัคาความเปนกรด-ดาง ใหปรบัดวยสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิตามขอ 9.10.2.3

(4) หรือดวยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดตามขอ 9.10.2.3 (5)
9.10.3 การเตรยีมกอกน้ําตวัอยางและการเตรยีมสารละลายตวัอยาง

9.10.3.1 กอกน้ําตัวอยาง
(1) กอกน้าํตวัอยางท่ีใชทดสอบในแตละชดุตองมีจาํนวนเทากนั โดยมีตวัเรอืนรวมท้ังสวนประกอบ

เชน หัวกอก สายน้ําดี หรือทอน้ํา (ถามี) ท่ีบรรจุปริมาตรน้ํารวมกันไดไมนอยกวา 100 mL
(2) เปดท่ีเปดปดของกอกน้ําตวัอยางทดสอบทุกหนวยใหสุด แลวตอเขากบัแหลงจายน้าํประปา

โดยยึดกอกน้าํใหอยูในลักษณะท่ีหงายเพือ่เกบ็น้าํไดมากท่ีสุด เตมิน้าํประปาใหเตม็กอกน้าํ จาย
น้าํประปาใหไหลผานกอกน้าํดวยอตัราการไหลไมเกนิ 6 L/min ท่ีความดนั 0.10 MPa เพือ่ลาง
กอกน้าํใหสะอาดเปนเวลา (60  3) min ถอดกอกน้าํออกจากแหลงจายน้าํและลางภายในดวย
น้ํากล่ันหรือน้ําขจัดไอออนแลวอีก 3 ครั้ง



–11–

มอก. 1377–2555

9.10.3.2 สารละลายตวัอยาง
(1) หลังจากลางน้ําสะอาดแลว นํามาอุดหรือปดปากกอกใหแนนดวยจกุพอลิเอทิลีน หรอืจุกท่ีทํา

ดวยวสัดท่ีุไมทําปฏิกิรยิากบัสารละลายท่ีใช ใสสารละลายท่ีเตรยีมไดตามขอ 9.10.2 ใหเตม็
อุดหรอืปดทางน้ําเขาดวยจกุชนดิเดยีวกนั

 (2) เก็บชิ้นทดสอบไวท่ีอุณหภูมิหองเปนเวลา 2 h แลวเทสารละลายออก
 (3) ทําซํ้าตามขอ 9.10.3.2 (1) และ 9.10.3.2 (2) อีก 3 ครั้ง
 (4) ทําซํ้าตามขอ 9.10.3.2 (1) อีกครั้ง แลวเก็บชิ้นทดสอบไวท่ีอุณหภูมิหองเปนเวลา 16 h

นําสารละลายท่ีไดของแตละชดุตวัอยางแยกใสขวดพอลิเอทิลีน ไปตรวจพนิจิ สี และส่ิง
แปลกปลอม  และวิเคราะหหาปริมาณของแคดเมียม ตะกั่ว และสังกะสี

หมายเหตุ ในกรณีที่ไมอาจนําสารละลายตัวอยางขางตน ไปวิเคราะหหาปริมาณของแคดเมียม ตะกั่ว
และสังกะสี ไดตอเนื่อง ใหเก็บสารละลายตัวอยางไวในตูเย็นที่อุณหภูมิประมาณ 4 ๐C ได
แตตองไมเกิน 1 เดือน

9.10.4 การวเิคราะหหาปริมาณของแคดเมียม ตะกั่ว และสังกะสี
ใหวิเคราะหปริมาณของแคดเมียม ตะกั่ว และสังกะสี ดวยอะทอมิกแอบซอรปชันสเปกโทรมิเตอรหรือ
เครือ่งวิเคราะหอื่น มีความละเอียดอานคาไดเปนไมโครกรัมตอลิตร และคาท่ีอานไดตองมีความละเอียด
นอยกวาเกณฑท่ีกําหนดในตารางท่ี 2 แลวปรบัคาท่ีไดทุกคาใหม โดยใชสูตรในการคํานวณ ดังนี้

B =

เม่ือ B คือ คาปริมาณของแคดเมียม หรือตะกั่ว หรือสังกะสี หนวยเปน mg/L
VL คือ   ปรมิาตรของสารละลายตวัอยางท่ีไดจากกอกน้าํในแตละชดุตวัอยาง ตามขอ 9.9.3.2

(4) หนวยเปน mL
VF    คือ ปริมาตรภายในของกอกน้ําในแตละชุดตัวอยางท่ีบรรจุน้ําได เทากบั 1 L
C คือ คาปริมาณของแคดเมียม หรือตะกั่ว หรือสังกะสี ท่ีวิเคราะหไดจากอะทอมิกแอบ

ซอรปชันสเปกโทรมิเตอร หรือเครื่องวิเคราะหอื่นท่ีเทียบเทา หนวยเปน mg/L
9.10.5 การรายงานผล

9.10.5.1 ใหรายงานสภาพสี และส่ิงแปลกปลอมของสารละลายตวัอยาง
9.10.5.2 ใหระบุเครือ่งมือและเทคนิคในการวเิคราะห
9.10.5.3 ใหรายงานคาปริมาณของแคดเมียม ตะกั่ ว และสังกะสี แตละคาในแตละชุดตัวอยางเปน

มิลลิกรมัตอลิตร

VL X C
1000 X VF
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ภาคผนวก ก.

เกณฑเลขระดับ (rating number)
( ขอ 5.8.1 )

ก.1 เกณฑเลขระดับ 9
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ก.2 เกณฑเลขระดับ 9.3
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ก.3 เกณฑเลขระดับ 9.5
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ก.4 เกณฑเลขระดับ 9.8
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ภาคผนวก ข.

การชักตัวอยางและเกณฑตัดสนิ
( ขอ 8.1 )

ข.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง กอกน้ําประเภท ชนิด แบบ แบบรุนและรหัสรุนเดียวกันทําจากวัสดุอยางเดียวกัน โดย
กรรมวิธีเดียวกัน ในคราวเดียวกัน หรือท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน

ข.1.1 แบบรุน หมายถึง กอกน้ําท่ีตัวเรือนทําจากวัสดุเดียวกัน มีวาลว และตัวควบคุมปริมาตรน้ําอยางเดียวกัน
ตามท่ีออกแบบไว

ข.1.2 รหัสรุน หมายถึง กอกน้ําแบบรุนเดียวกัน มีรูปรางของตัวเรือน หัวกอก สายน้ําดี ทอน้ํา หรือท่ีเปดปดน้ํา
อยางเดยีวกนัตามท่ีออกแบบไว

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวชิาการกบัแผนท่ีกําหนดไว

ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบมิต ิลักษณะท่ัวไป และเครือ่งหมายและฉลาก
ข.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธีิสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1
ข.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนท่ี

ยอมรับท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถือวากอกน้ํารุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ตารางท่ี ข.1 แผนการชักตวัอยางสําหรับการทดสอบมติิ ลกัษณะท่ัวไป และเคร่ืองหมายและฉลาก
(ขอ ข.2.1.1)

ข.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบความทนความดนั สมรรถนะ การปองกนัการกระแทก
ของน้ํา และความคงทนตอการใชงาน ตามลําดบั

ข.2.2.1 ชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน หรือจากตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ ข.2.1 แลว จํานวน
2 หนวย

ข.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4 และขอ 5.5 ทุกรายการ จึงจะถือวา
กอกน้าํรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ขนาดรุน
หนวย

ขนาดตัวอยาง
หนวย เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 3 200 2 0
3 201 ถึง 10 000 8 1
เกิน 10 000 ขึ้นไป 13 2
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ข.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบความหนาของผิวเคลือบ และการตดิแนนของผิวเคลือบ
ข.2.3.1 ชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน หรือจากตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ ข.2.1 แลว จํานวน

2 หนวย
ข.2.3.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.6 และขอ 5.7 ทุกรายการ จึงจะถือวากอกน้ํารุนนั้นเปนไป

ตามเกณฑท่ีกําหนด
ข.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบความทนการกดักรอนของผิวเคลือบ

ข.2.4.1 ชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน หรือจากตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ ข.2.1 แลว จํานวน
2 หนวย

ข.2.4.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.8 จึงจะถือวากอกน้ํารุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
ข.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบผลท่ีเกดิขึน้กบัน้ํา

ข.2.5.1 ชกัตวัอยางโดยวธีิสุมจากรุนเดยีวกนั จํานวน 2 ชดุตวัอยาง โดยแตละชดุตวัอยางตองมีจํานวนเทากนั
และตองบรรจปุรมิาตรน้าํ (ตวัเรอืนและสวนประกอบ เชน หัวกอก สายน้าํด ีหรอืทอน้าํ) รวมกนัไดไม
นอยกวา 100 mL

ข.2.5.2 ตวัอยางท้ัง 2 ชดุตวัอยาง ตองเปนไปตามขอ 5.9 จงึจะถอืวากอกน้าํรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกาํหนด
ข.3 เกณฑตดัสิน

ตัวอยางกอกน้ําตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 ขอ ข.2.2.2 ขอ ข.2.3.2 ขอ ข.2.4.2 และขอ ข.2.5.2 ทุกขอ
จงึจะถอืวากอกน้ํารุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้


