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คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 365
มาตรฐานถังพลาสติก

ประธานกรรมการ
นางจนิตนา  ลกีจิวัฒนะ กรมวิทยาศาสตรบริการ

กรรมการ
นางอุมา  บริบรูณ กรมวิทยาศาสตรการแพทย

นายประพิศ  ยอดสุวรรณ สำนักงานคณะกรรมการคมุครองผบูริโภค

นายนิยม  อนุนันตกุล สถาบนัวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นายสวัุฒน  กาญจนกุล บริษัท พรเีมยีรโพรดกัส จำกดั

นายไพศาล  ใสสะอาด บรษัิท โคหเลอร (ประเทศไทย) จำกัด (มหาชน)

นายกำชยั  สทิธอิมรพร บริษัท มารเทค โปรดักส จำกดั

นายชัยนรินทร  จรัสจริาวัฒน บรษัิท ธรรมสรณ จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางกรรณิการ  โตประเสริฐพงศ สำนกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

นายอาศริวรรธน  โพธพินัธุ
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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม  ถงัเกบ็น้ำพลาสตกิ  น้ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี  มอก.1379-

2539 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 113 ตอนที ่ 77ง วันท่ี 24 กนัยายน พทุธศกัราช 2539

ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรับปรุงเพือ่ใหทนัตอการพฒันาทางวิชาการ และเทคโนโลยีปจจุบนัจึงไดแกไข

ปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนดมาตรฐานน้ีข้ึนใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูภายในประเทศและเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

BS 4213 : 2004 Cisterns for domestic use - Cold water storage and combined feed and

expansion (thermoplastic) cisterns up to 500 l - Specification

ISO 527-1 : 1993 Plastics - Determination of tensile properties - General principles

JIS C 1609 : 1993 Illuminance meters

มอก.656-2529 วิธวิีเคราะหผลิตภณัฑพลาสตกิท่ีใชกบัอาหาร

มอก.1139-2536 ทอทองแดงไรตะเขบ็
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี 3833 ( พ.ศ. 2551 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เร่ือง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ถงัเก็บน้ำพลาสตกิ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  ถังเก็บน้ำพลาสติก มาตรฐานเลขที่

มอก.1379-2539

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2181 (พ.ศ. 2539)

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511  เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม  ถงัเกบ็น้ำพลาสตกิ มาตรฐานเลขที ่มอก. 1379-2539 ลงวนัท่ี 12 กนัยายน พ.ศ.2539 และออก

ประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ถงัเกบ็น้ำพลาสตกิ มาตรฐานเลขท่ี  มอก.1379-2551 ข้ึนใหม

ดงัมีรายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้น้ี ใหมผีลเม่ือพนกำหนด 120 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 4 เมษายน พ.ศ. 2551

สุวทิย  คณุกติติ

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม



-1-

มอก. 1379-2551

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ถงัเกบ็น้ำพลาสตกิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะถงัเกบ็น้ำพลาสตกิสำหรบัใชตัง้บนพืน้หรอืบนอาคารรปู

ทรงกระบอก ทรงเหลีย่ม ทรงกรวย และทรงกรวยคว่ำ ทีม่คีวามจไุมนอยกวา 200 ลกูบาศกเดซเิมตร  แตไมเกนิ

20 000 ลกูบาศกเดซเิมตร เพือ่เกบ็น้ำดืม่น้ำใชในอาคารบานเรอืนและทีอ่ยอูาศยั โดยไมรวมถงึถังเกบ็น้ำ

พลาสตกิเสรมิใยแกว

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ถงัเกบ็น้ำพลาสตกิ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ถงั” หมายถงึ ถงัเกบ็น้ำซึง่ประกอบดวยตวัถงัทำดวย

พลาสตกิ สวนฝาปด ขอตอและทอ อาจทำดวยพลาสตกิหรอืโลหะทีไ่มเกดิสนมิ

2.2 ความจทุัง้หมด (total capacity) หมายถงึ ปรมิาตรภายในของถงัคดิจากปรมิาตรของน้ำทีบ่รรจเุตม็ถงั

2.3 ความจรุะบ ุ(nominal capacity) หมายถงึ ปรมิาตรทีก่ำหนดใหสำหรบัใชงาน หรอืปรมิาตรถงึขดีแสดงระดบัน้ำ

3. ประเภท
3.1 ถงัแบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทไมทบึแสง (ใชงานภายในอาคาร หรอืในสถานทีซ่ึง่ไมไดรบัแสงอาทติยโดยตรง)

3.1.2 ประเภททบึแสง

4. ขนาด
4.1 ความจทุัง้หมด

ตองมากกวาความจรุะบทุีผ่ทูำระบไุวในฉลากไมนอยกวารอยละ 5 โดยปรมิาตร

การทดสอบใหทำโดยการวดัปรมิาตรน้ำเตม็ถงัทีอ่ณุหภมูหิอง

4.2 ความจรุะบุ

หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหความจรุะบขุองถงัเปนไปตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 ความจรุะบขุองถงั
(ขอ 4.2)

5. วสัดุ
5.1 วัสดุที่ทำดวยพลาสติก เชน พอลิเอทิลีนหรือเอทิลีนโคพอลิเมอรใหมที่ยังไมผานการใชงานและตองมี

คณุลกัษณะดงันี้

5.1.1 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัเกีย่วกบัการละลายของสารเคมี

ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา ตองเปนไปตามตารางที ่2

การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 656 โดยตัดตัวอยางเปนชิ้นทดสอบขนาด 150 มิลลิเมตร × 200

มลิลเิมตร จากถงัตวัอยาง

ตารางที ่2 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา
(ขอ 5.1.1)

5.1.2 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัของเนือ้พลาสตกิ

ตองเปนไปตามตารางที ่3

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 656

200 1 000 2 500         5 000 15 000

500 1 500 3 000         6 000 20 000

700 2 000 4 000       10 000

ความจุระบุ

dm
3

รายการที่ ตัวทําละลาย สารท่ีละลายออกมา เกณฑที่กําหนด

1 นํ้า สารที่ทําปฏิกิริยากับโพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต

มิลลิกรัมของโพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต

ตอลูกบาศกเดซิเมตรของสารละลาย ไมเกิน

10

2 นํ้า ส่ิงที่เหลือจากการระเหย มิลลิกรัมตอลูกบาศก

เดซิเมตรของสารละลาย ไมเกิน

30

3 สารละลายกรดแอซีติก 1+24 โลหะหนัก(เทียบเปนตะกั่ว) มิลลิกรัมตอลูกบาศก

เดซิเมตรของสารละลาย ไมเกิน

1
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ตารางที ่3 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัของเนือ้พลาสตกิ
(ขอ 5.1.2)

5.2 วสัดทุีท่ำดวยโลหะตองมสีวนประกอบทางเคมตีามตารางที ่4

การทดสอบทำโดยวธิวีเิคราะหสวนประกอบทางเคมทีัว่ไป หรอืวธิอีืน่ทีเ่ทยีบเทา

ตารางที ่4 สวนประกอบทางเคมขีองโลหะ
(ขอ 5.2)

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด

mg/kg

1 ตะกั่ว ไมเกิน 100

2 แคดเมียม ไมเกิน 100

ประเภทของโลหะ สวนประกอบทางเคมี เกณฑท่ีกําหนด

คารบอน รอยละ ไมเกิน 0.08

ซิลิคอน รอยละ ไมเกิน 1.00

แมงกานีส รอยละ ไมเกิน 2.00

ฟอสฟอรัส รอยละ ไมเกิน 0.045

กํามะถัน รอยละ ไมเกิน 0.03

นิกเกิล รอยละ 8.0 ถึง 10.5

โครเมียม รอยละ 18.0 ถึง 20.0

ดีบุก รอยละ 4.0 ถึง 6.0

ตะก่ัว รอยละ 4.0 ถึง 6.0

สังกะสี รอยละ 4.0 ถึง 7.0

ทองแดง รอยละ 82 ถึง 87

ทองแดง รอยละ 56 ถึง 64

ตะก่ัว รอยละ 0.5 ถึง 3.5

เหล็ก รอยละ ไมเกิน 0.35

สังกะสี สวนท่ีเหลือ

เหล็กกลาไรสนิม

บรอนซ

ทองเหลือง
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองไมมขีอบกพรองใด ๆ โดยเฉพาะขอบกพรองทีอ่าจมผีลเสยีตอการใชงาน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 ผลทีเ่กดิกบัน้ำ

เมือ่บรรจนุ้ำเตม็ถงัทิง้ไวเปนเวลา 48 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิ น้ำตองไมมกีลิน่ทีน่ารงัเกยีจและสขีองนำ้ตอง

ไมเปลีย่นไปจากเดมิ

6.3 ความทนทานตอการเสยีรปู (resistance to deformation)

6.3.1 ถงัทรงกระบอก ถงัทรงกรวย และถงัทรงกรวยคว่ำ

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.1.2 แลวเสนรอบวงทีว่ดัไดจะแตกตางจากเสนรอบวงเดมิไมเกินรอยละ 2 และถงัตอง

ไมบวม หรอืเสยีรปูทรง ในบรเิวณอืน่ๆ ทีน่อกเหนอืจากจดุวดั

6.3.2 ถังทรงเหลี่ยม

เมื่อทดสอบตามขอ 9.1.3 แลวความยาวที่วัดไดของแตละดานจะแตกตางจากความยาวเดิมไมเกิน

รอยละ 2 และถงัตองไมบวม หรอืเสยีรปูทรง ในบรเิวณอืน่ๆ ทีน่อกเหนอืจากจดุวดั

6.4 ความทนความดนัภายใน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลว ถงัตองไมรัว่ซมึ หรอืแตก

6.5 การโกงตวั

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว การโกงตวัทีป่ลายทอทองแดงตองไมเกนิ 32 มลิลเิมตร

6.6 ความลา

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว ถงัตองไมแตก

6.7 ความทนแรงกระแทก (impact resistance)

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว ถงัตองไมแตก หรอื ราว

6.8 ความตานแรงดงึและความยดืเมือ่ขาด

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว คาความตานแรงดงึสงูสดุ ตองไมนอยกวา 7.6 เมกะพาสคลั และความยดืเมือ่ขาด

ตองไมนอยกวา รอยละ 100

6.9 อายกุารใชงาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7 แลว ตองมคีาความตานแรงดงึไมนอยกวารอยละ 70 ของคาความตานแรงดงึสงูสดุ

ทีห่าไดตามขอ 6.8

6.10 ความทบึแสง (เฉพาะประเภททบึแสง)

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว ตองมคีารอยละอตัราการสองผานไมเกนิ 0.1



-5-

มอก. 1379-2551

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ถังทุกใบอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และ

ไมลบเลอืนงาย

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภท

(3) ความจรุะบ ุเปนลกูบาศกเดซเิมตร

(4) ปทีท่ำ หรอื รหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหทดสอบทีอ่ณุหภมูโิดยรอบ

9.1 ความทนทานตอการเสยีรปู

9.1.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีส่ามารถวดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

9.1.2 ถงัทรงกระบอก ถงัทรงกรวย และถงัทรงกรวยคว่ำ

9.1.2.1 วางถังตัวอยางบนพื้นราบ ทำเครื่องหมายเสนรอบวงใหขนานกับพื้นราบที่ตำแหนง 1 ใน 3 ของ

ความสงูของถงัตวัอยางจากพืน้ราบ แลววดัเสนรอบวงทีต่ำแหนงดงักลาว

9.1.2.2 เตมิน้ำใหถงึขดีแสดงระดบัน้ำ ดวยอตัราไมนอยกวา 23 ลกูบาศกเดซเิมตรตอนาท ีใชฟลมพอลเิอทลินี

ปดปากถงัเพือ่ปองกนัการระเหย ปดฝาตัง้ทิง้ไวเปนเวลา 10 วนั

9.1.2.3 วดัเสนรอบวงทีต่ำแหนงเดมิตามขอ 9.1.2.1

9.1.2.4 คำนวณหาคาความแตกตางของเสนรอบวงทีว่ดัไดเปนรอยละ โดยเทยีบกบัเสนรอบวงเดมิ

9.1.3 ถังทรงเหลี่ยม

9.1.3.1 วางถงัตวัอยางบนพืน้ราบ ทำเครือ่งหมายเสนรอบรปูใหขนานกบัพืน้ราบทีต่ำแหนง 1 ใน 3 ของ

ความสงูของถงัตวัอยางจากพืน้ราบ แลววดัความยาวของแตละดานทีต่ำแหนงดงักลาว

9.1.3.2 เตมิน้ำใหถงึขดีแสดงระดบัน้ำ ดวยอตัราไมนอยกวา 23 ลกูบาศกเดซเิมตรตอนาท ีใชฟลมพอลเิอทลินี

ปดปากถงัเพือ่ปองกนัการระเหย ปดฝาตัง้ทิง้ไวเปนเวลา 10 วนั

9.1.3.3 วดัความยาวของแตละดานทีต่ำแหนงเดมิตามขอ 9.1.3.1

9.1.3.4 คำนวณหาคาความแตกตางของความยาวแตละดานทีว่ดัไดเปนรอยละ โดยเทยีบกบัความยาวเดมิ

ของแตละดาน
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9.2 ความทนความดนัภายใน

9.2.1 เครื่องมือ

เครือ่งทดสอบทีส่ามารถใหความดนัไดไมนอยกวาความดนัทดสอบ

9.2.2 วธิทีดสอบ

9.2.2.1 เตมิน้ำใหถงึขดีแสดงระดบัน้ำ ปดปากถงัตวัอยางใหแนนแลวตอเขากบัเครือ่งทดสอบความดนั

9.2.2.2 เพิ่มความดันภายในถังตัวอยางใหไดความดันทดสอบ รักษาระดับความดันนี้ไวเปนเวลา 2 นาที

แลวตรวจพนิจิ

9.2.3 วธิกีารคำนวณ

คำนวณคาความดนัทดสอบ จากสตูร

5 × ρ × g × h

1 000

เมื่อ P คือ ความดนัทดสอบ เปนกโิลพาสคลั

ρ คือ ความหนาแนนของน้ำ เปน 1 000 กโิลกรมัตอลกูบาศกเมตร

g คือ ความเรงเนือ่งจากแรงโนมถวงของโลก เปน 9.78 เมตรตอวนิาทกีำลงัสอง

h คือ ความสงูของน้ำจากกนถงัถงึขดีแสดงระดบัน้ำ เปนเมตร

9.3 การโกงตวั

9.3.1 เจาะถงัตวัอยางใหเปนรขูนาดเสนผานศนูยกลาง (38 ± 1) มลิลเิมตร ในระดบัทีต่่ำกวาขดีแสดงระดบัน้ำ

(60 ± 5) มลิลิเมตร

9.3.2 ตัง้ถงัตวัอยางบนพืน้ราบตอทอทองแดงทีเ่ปนไปตาม มอก.1139 ทีม่เีสนผานศนูยกลางภายนอก 12.7

มลิลเิมตร ยาว 305 มลิลเิมตร และหนา 0.6 มลิลเิมตร เขากบัถงัตวัอยางในตำแหนงทีเ่จาะไวโดยใชทีย่ดึ

โดยใหทอทองแดงขนานกบัพืน้ราบ ดงัแสดงในรปูที ่1 รปูที ่2 หรอื รปูที ่3 ตามรปูทรงของถงั

9.3.3 เตมิน้ำใหถงึขดีแสดงระดบัน้ำ กดปลายทอในแนวตัง้ฉากดวยแรง 37 นวิตนั อานระยะทีป่ลายทอทองแดง

เคลือ่นทีไ่ป ใหแรงกดเปนเวลา 1 ชัว่โมง อานระยะทีป่ลายทอทองแดงเคลือ่นทีไ่ปอกีครัง้

9.3.4 เปรยีบเทยีบความแตกตางของคาทีอ่านไดทัง้ 2 ครัง้ เปนคาการโกงตวั

9.4 ความลา

9.4.1 เตรยีมถงัตวัอยางตามขอ 9.3.1 และขอ 9.3.2

9.4.2 เตมิน้ำใหถงึขดีแสดงระดบัน้ำ กดปลายทอทองแดงในแนวตัง้ฉากดวยแรง 22.5 นวิตนั แลวปลอยให

ทอเคลือ่นทีก่ลบั ปฏบิตัเิชนเดยีวกนันีด้วยอตัราเรว็ 10 รอบตอนาท ีจำนวน 100 000 รอบแลวตรวจพนิจิ

บรเิวณทีต่ออปุกรณทดสอบ

P =
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รปูที ่1 แสดงการประกอบอปุกรณทดสอบเขากบัถงัตวัอยางทรงกระบอกหรอืทรงเหลีย่ม
(ขอ 9.3.2)

รปูที ่2 แสดงการประกอบอปุกรณทดสอบเขากบัถงัตวัอยางทรงกรวย
(ขอ 9.3.2)
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รปูที ่3 แสดงการประกอบอปุกรณทดสอบเขากบัถงัตวัอยางทรงกรวยคว่ำ
(ขอ 9.3.2)

9.5 ความทนแรงกระแทก

9.5.1 คว่ำถงัตวัอยางไวเปนเวลา 1 ชัว่โมง

9.5.2 ปลอยมวล 2.5 กิโลกรัมที่มีปลายเปนรูปครึ่งทรงกลม ขนาดเสนผานศูนยกลาง 25 มิลลิเมตร ให

ตกกระแทกกนถงัตวัอยางโดยอสิระ 4 ครัง้ ทีต่ำแหนงตางๆกนั ทีร่ะยะความสงู 3 เมตรจากจดุตกกระทบ

ทำซ้ำเชนนีอ้กี 3 ครัง้ บรเิวณขอบกนถงัตวัอยางทีต่ำแหนงตางๆกนั แลวตรวจพนิจิ

9.6 ความตานทานแรงดงึและความยดืเมือ่ขาด

9.6.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัผนงัถงัตวัอยางตามแนวตัง้และแนวขวางของถงั และกนถงั เปนชิน้ทดสอบ ใหมรีปูรางดงัรปูที ่4 และ

มมีติติามตารางที ่5 บรเิวณละ 5 ชิน้ โดยชิน้ทดสอบตองมผีวิและขอบเรยีบ

9.6.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม ISO 527-1 โดยดงึชิน้ทดสอบดวยอตัราเรว็ (500 ±  50) มลิลเิมตรตอนาทสีำหรบั

ถงัตวัอยางทีท่ำดวยพอลเิอทลินีความหนาแนนตัง้แต 0.910 กรมัตอลกูบาศกเซนตเิมตร ถงึ 0.925 กรมัตอ

ลูกบาศกเซนติเมตร และใชอัตราเร็ว (100 ± 10) มิลลิเมตรตอนาที สำหรับถังตัวอยางที่ทำดวย

พอลเิอทลินีความหนาแนนเกนิ 0.925 กรมัตอลกูบาศกเซนตเิมตร
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รปูที ่4 รปูรางของชิน้ทดสอบ
(ขอ 9.6.1)

ตารางที ่5 มติขิองชิน้ทดสอบ
(ขอ 9.6.1)

มิติ เกณฑท่ีกําหนด

mm

A ≥ 150

B 106 ถึง 120

C 60 ± 0.5

D 10 ± 0.2

E 20 ± 0.2

F 50 ± 0.5

G 115 ± 1

R ≥ 60
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9.7 อายกุารใชงาน

9.7.1 เครื่องมือ

ตอูบแบบอากาศหมนุเวยีนทีค่วบคมุอณุหภมูไิดที ่(87 ± 3) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 60 วนั พรอมทีย่ดึ

ชิน้ทดสอบ

9.7.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ใหปฏบิตัติามขอ 9.6.1

9.7.3 วธิทีดสอบ

9.7.3.1 ยดึชิน้ทดสอบดวยทีย่ดึ แขวนไวในตอูบทีม่อีณุหภมู ิ(87 ±  3) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 60 วนัแลว

นำไปทดสอบความตานแรงดงึตามขอ 9.6.2

9.7.3.2 เปรียบเทียบคาความตานแรงดึงของแตละบริเวณในขอ 9.7.3.1 กับคาความตานแรงดึงเดิมของ

แตละบรเิวณในขอ 9.6.2

9.8 ความทบึแสง (เฉพาะประเภททบึแสง)

9.8.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัความสองสวาง ชัน้คณุภาพ AA ตามทีก่ำหนดใน JIS C 1609 หรอืเครือ่งมอือ่ืนใดทีใ่หผล

เทยีบเทา

9.8.2 วธิทีดสอบ

9.8.2.1 ใหทดสอบระหวางเวลา 10.00 น. ถงึ 14.00 น. ในวนัทีม่แีสงแดด โดยปดทกุรเูปดดวยวสัดุทบึแสง

เพือ่ไมใหแสงเขา วางถงัในทีม่แีสงแดดวดัความสองสวางภายในถงัตวัอยาง โดยไมตองใสน้ำ ในแนว

ระดบัทีจ่ดุตางๆ หาง 100 มลิลเิมตรจากรอบผนงักบักนถงั และอกี 4 จดุ หรอืมากกวา ทีบ่รเิวณ

รนู้ำเขา-ออก และฝาปด

9.8.2.2 นำคาทีว่ดัไดทัง้หมดมาเฉลีย่เปนคาความสองสวางภายในถงัน้ำ

9.8.3 วธิกีารคำนวณ

คำนวณหาอตัราการสองผาน จากสตูร

คาความสองสวางในถงัน้ำ (ลกัซ)     × 100

คาความสองสวางนอกถงัน้ำ (ลกัซ)

9.8.4 การรายงานผล

ใหรายงานผลละเอยีดถงึทศนยิมตำแหนงที ่2

อตัราการสองผาน รอยละ =



-11-

มอก. 1379-2551

ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑการชกัตวัอยาง

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ถงัทีม่รีปูทรง ประเภท ความจรุะบเุดยีวกนั ทำดวยวสัดชุนดิเดยีวกนั สเีดยีวกนั โดย

กรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด วสัด ุคณุลกัษณะทีต่องการ (ยกเวนความตาน

แรงดงึและความยดืเมือ่ขาด) และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากถงัรนุเดยีวกนั จำนวน 2 ใบ

ก.2.1.2 ตวัอยางถงัทกุใบตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. ขอ 6.1 ขอ 6.2 ขอ 6.3 ขอ 6.4 ขอ 6.5 ขอ 6.6

ขอ 6.7 ขอ 6.9 ขอ 6.10 และขอ 7. ทกุขอ จงึจะถอืวาถงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความตานแรงดงึและความยดืเมือ่ขาด

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากถงัตวัอยางจากขอ ก.2.2.2 จำนวน 1 ใบ

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.8 จงึจะถอืวาถงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางถังตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาถังรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


