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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมสมดุนกัเรยีนนี ้ ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.145-2518 ใน
ราชกจิจานเุบกษา เลม 92 ตอนที ่240 วนัที ่24 พฤศจกิายน พทุธศกัราช 2518 ตอมาไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิ
มาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.145-2529 ในราชกจิจานเุบกษาฉบบัพเิศษ
เลม 103 ตอนที ่ 139 วนัที ่ 7 สงิหาคม พทุธศกัราช 2529 และแกไขมาตรฐานครัง้ที ่ 1 เปนมาตรฐานเลขที่
มอก.145-2533 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 107 ตอนที ่238 วนัที ่29 พฤศจกิายน พทุธศกัราช 2533
ตอมาไดพจิารณาเหน็เปนการสมควรทีจ่ะแกไขปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมสมดุนกัเรยีน เพือ่ใหมคีวาม
เหมาะสมยิง่ขึน้ จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

BS 4448-1988 School exercise books and papers
มอก.33-2531 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมขนาดกระดาษตัดสำหรับกระดาษพิมพและ

กระดาษเขยีน
มอก. 121 เลม 8-2518 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมวธิทีดสอบสิง่ทอ เลม 8 แรงดงึและการยดืตวั

ทีท่ำใหเสนดายขาด
มอก.135-2526 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมดายเยบ็ฝาย
มอก.181-2530 มาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมกาวโพลไิวนลิอะซเีทตอมิลัชนั
มอก.247-2520 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมดายเยบ็โพลเิอสเตอร
มอก.287-2533 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมกระดาษพมิพและเขยีน

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้รบัมาตรฐานระหวางประเทศตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ
ISO 536-1995 Paper and board - Determination of grammage
ISO 2759-2001 Board-Determination of bursting strength
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
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โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สมดุนกัเรยีน มาตรฐานเลขที ่มอก.145-2533
อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 1061 (พ.ศ. 2529)
เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สมดุนกัเรยีน ลงวนัที ่24 กรกฎาคม พ.ศ. 2529 ซึง่แกไขเพิม่เตมิ
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ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่10 สงิหาคม พ.ศ. 2549

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
 สรุยิะ  จงึรงุเรอืงกจิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สมดุนกัเรยีน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กำหนดสมุดนักเรียนที่มีปกสมุดทำจากกระดาษและไมครอบคลุม

สมดุวาดเขยีน สมดุกราฟ สมดุฉกี และสมดุบนัทกึประจำวนั

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 สมุดนักเรียน ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “สมุด” หมายถึง ผลิตภัณฑที่ทำขึ้นโดยนำกระดาษเขียน
(หรอืเดมิเรยีกวา กระดาษปอนดสำหรบัเขยีน) มเีสนบรรทดัทัง้สองหนา เยบ็หรอืผนกึเขาเปนเลม และมปีกหมุ
ใชสำหรบัเขยีน

2.2 กระดาษเนือ้ใน หมายถงึ กระดาษเขยีนทีม่เีสนบรรทดัทัง้สองหนาใชสำหรบัเขยีน โดยไมรวมกระดาษทีผ่นกึตดิ
กบัปกหนาและปกหลงัของสมดุ

2.3 จำนวนแผนสทุธ ิหมายถงึ จำนวนของกระดาษเนือ้ใน โดยไมนบัรวมกระดาษทีผ่นกึตดิกบัปกหนาและปกหลัง
ของสมดุ (ถาม)ี

3. ประเภทและจำนวนแผนสทุธิ
3.1 สมดุแบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 สมดุปกออน
3.1.2 สมดุปกแขง็

3.2 สมดุแตละประเภท แบงตามจำนวนแผนสทุธขิองกระดาษเนือ้ในตามตารางที ่1



มอก. 145–2549

–2–

ตารางที ่1 จำนวนแผนสทุธขิองสมดุ
(ขอ 3.2)

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ปกสมดุ

ขนาดของปกสมดุ ใหเปนไปตามตารางที ่2 โดยแตละดานคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ ± 2 มลิลเิมตร
การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.2.2.1

4.2 กระดาษเนือ้ใน
สมดุปกออนและสมดุปกแขง็ กระดาษเนือ้ในตองมขีนาดเทากบัขนาดปกสมดุ
สมดุปกแขง็ ซึง่ปกสมดุมนี้ำหนกัมาตรฐานตัง้แต 600 กรมัตอตารางเมตรขึน้ไป (ตามขอ 6.1.4.2) กระดาษ
เนือ้ในอาจมขีนาดเลก็กวาได โดยขอบแตละดานของกระดาษเนือ้ในจะสัน้กวาปกสมดุดานทีส่มนยักนัไดไมเกนิ
ดานละ 3 มลิลเิมตร
การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.2.2.2

ตารางที ่2 ขนาดของปกสมดุ
(ขอ 4.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ประเภท
จํานวนแผนสุทธิ

แผน
20

สมุดปกออน 30
40
50

สมุดปกแข็ง 60
80

100

ช่ือขนาด กวาง × ยาว

A4 210 x 297
A5 148 x 210
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5. วสัดแุละการทำ
5.1 วสัดุ

5.1.1 ดายเยบ็ (ชกัตวัอยางจากโรงงานทีท่ำ) อาจทำจากใยสงัเคราะหหรอืฝาย
5.1.1.1 กรณทีีเ่ปนดายเยบ็ฝาย แนะนำใหเปนไปตามมาตรฐานเลขที ่มอก. 135 โดยตองมคีวามตานแรงดงึ

ไมนอยกวา 3.60 นวิตนัตอความยาว 300 มลิลเิมตร
5.1.1.2 กรณทีีเ่ปนดายเยบ็ทำจากใยสงัเคราะห แนะนำใหเปนไปตามดายเยบ็พอลเิอสเตอร มาตรฐานเลขที่

มอก. 247 โดยตองมคีวามตานแรงดงึไมนอยกวา 3.60 นวิตนัตอความยาว 500 มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 121 เลม 8

5.1.2 ลวดเยบ็ ตองเปนลวดเยบ็เคลอืบผวิทีใ่ชกบัเครือ่งเยบ็ (stitching machine) และตองมเีสนผานศนูยกลาง
ไมนอยกวา 0.50 มลิลเิมตร
การวดัใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีด 0.01 มลิลเิมตร

5.1.3 กาว แนะนำใหใชกาวทีม่คีณุภาพไมดอยกวากาวพอลไิวนลิอะซเีทตอมิลัชนั ตามมาตรฐานเลขที ่มอก. 181
5.2 การทำ

การเขารปูเลมสมดุ ทำไดดงันี้
5.2.1 การเยบ็ดวยลวดเยบ็

ตองเยบ็ใหตรงรอยแนวพบัอยางนอย 2 ตำแหนง เมือ่เยบ็แลว ขาลวดเยบ็แตละขางตองยาวไมนอยกวา
5 มลิลเิมตร ปลายลวดตองเรยีบแนบกบักระดาษเนือ้ใน
ถาเยบ็ 2 ตำแหนง อตัราสวนของระยะหางแตละชวงเปน 1 : 2 : 1 โดยประมาณ (ดงัแสดงในรปูที ่1)
ถาเยบ็มากวา 2 ตำแหนง ระยะหางแตละชวงตองเทากนั โดยจะคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ ± 15 มลิลเิมตร
การวดัใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีด 0.5 มลิลเิมตร



มอก. 145–2549

–4–

รปูที ่ 1  แสดงอตัราสวนของระยะหางแตละชวง
สำหรบัการเยบ็ดวยลวดเยบ็ 2 ตำแหนง

(ขอ 5.2.1)

5.2.2 การเยบ็ดวยดาย
ตองเยบ็ใหตรงแนวรอยพบัอยางนอย 2 ชวงตดิตอกนั ในแตละชวงใหมรีะยะหางเทากนั โดยจะคลาดเคลือ่น
ไดไมเกนิ ± 10 มลิลเิมตร
การวดัใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีด 0.5 มลิลเิมตร

5.2.3 การผนกึดวยกาว (ถาม)ี
สนัของกระดาษเนือ้ในทีผ่นกึตดิกนัแลว ตองผนกึตดิกบัปกไดแนน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ปกสมดุและกระดาษเนือ้ใน ยอมใหมตีำหน ิเชน รอยพบักอนตดัเลม ยน ฉกีขาด เปนร ูหรอืรอยเปอน
ดงันี้
สำหรบัสมดุ 20 แผน  30 แผน  40 แผน และ 50 แผน รวมกนัไดไมเกนิ 5 แหง
สำหรบัสมดุ 60 แผน  80 แผน และ 100 แผน รวมกนัไดไมเกนิ 10 แหง

6.1.2 เสนบรรทดัของกระดาษเนือ้ในแตละเสน ตองขนานกบัขอบบนสดุของสมดุ พมิพใหชดัเจนเปนสนี้ำเงนิ
สเีขยีว สฟีา หรอืสเีทา และเปนเสนเตม็ตดิตอกนัตลอดความกวาง  เสนบรรทดัของกระดาษเนือ้ในทัง้สอง
หนาทีแ่นบกนั ตองอยใูนระดบัเดยีวกนัโดยประมาณ
เสนบรรทดับนสดุแตละหนาอาจเปนเสนหนาหรอืเสนค ูและเปนสอีืน่กไ็ด

6.1.3 รปูเลมสมดุ ตองเปนสีเ่หลีย่มมมุฉาก
6.1.4 สมดุปกแขง็

6.1.4.1 ปกสมดุทีม่นี้ำหนกัมาตรฐานตัง้แต 230 กรมัตอตารางเมตร หรอืนอยกวา 600 กรมัตอตารางเมตร
ปกหนาและปกหลงัตองทำจากกระดาษประเภทและชนดิเดยีวกนั มสีพีืน้และ/หรอืผวิเคลอืบเดยีวกนั
และเปนเนือ้เดยีวกนัตลอดทัง้แผน

6.1.4.2 ปกสมดุทีม่นี้ำหนกัมาตรฐานตัง้แต 600 กรมัตอตารางเมตรขึน้ไป ดานนอกของปกหนาและปกหลงั
ตองมีกระดาษหุมใหเรียบรอย และดานในตองมีกระดาษชนิดเดียวกับกระดาษเนื้อในผนึกติดอยู
ดานละ 1 แผน และทีส่นัสมดุตองหมุดวยวสัดทุีเ่หมาะสม

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ
6.2 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ

6.2.1 ปกสมดุ
6.2.1.1 สมดุปกออน

ตองเปนกระดาษปกทีม่คีณุภาพเปนไปตาม มอก. 287
กรณทีีท่ำจากกระดาษประเภทและชนดิอืน่ ๆ ตองมนี้ำหนกัมาตรฐานและคณุภาพไมต่ำกวาเกณฑ
กำหนดของกระดาษปกตาม มอก. 287

6.2.1.2 สมดุปกแขง็
ตองมนี้ำหนกัมาตรฐานตัง้แต 230 กรมัตอตารางเมตร ขึน้ไป โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นจากคา
ทีร่ะบไุดไมเกนิ ± รอยละ 5
ปกสมดุทีท่ำจากกระดาษแขง็หมุดวยกระดาษ ตองมนี้ำหนกัมาตรฐานตัง้แต 600 กรมัตอตารางเมตร
ขึน้ไป และมคีวามตานแรงดนัทะลไุมนอยกวา 400 กโิลพาสคลั
ปกสมดุอืน่ ๆ  ทีไ่มไดหมุดวยกระดาษ ตองมนี้ำหนกัมาตรฐานตัง้แต 230 กรมัตอตารางเมตร และมี
ความตานแรงดนัทะลไุมนอยกวา 300 กโิลพาสคลั
การทดสอบน้ำหนกัมาตรฐานใหปฏบิตัติาม ISO 536 และการทดสอบความตานแรงดนัทะลใุหปฏบิตัิ
ตาม ISO 2759
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6.2.2 กระดาษเนือ้ใน
ตองเปนกระดาษเขยีนทีม่นี้ำหนกัมาตรฐาน 50 กรมัตอตารางเมตร 60 กรมัตอตารางเมตร หรอื 70
กรมัตอตารางเมตร และมคีณุภาพเปนไปตาม มอก. 287

6.2.3 จำนวนแผนสทุธขิองกระดาษเนือ้ใน
สมดุแตละเลม ตองมจีำนวนแผนสทุธขิองกระดาษเนือ้ในไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีป่กสมดุ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.3

6.2.4 ชองบรรทดั
ชองบรรทดัของสมดุแตละเลม ตองกวางโดยเฉลีย่ 6 มลิลเิมตร หรอื 8 มลิลเิมตร โดยมเีกณฑความ
คลาดเคลือ่นไดไมเกนิ ± 0.3 มลิลเิมตร
การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.4

7. การบรรจุ
7.1 ใหหอสมดุทีเ่ปนประเภท จำนวนแผนสทุธ ิและขนาดเดยีวกนั ดวยกระดาษหรอืวสัดอุืน่ทีเ่หมาะสม แลวปดให

เรยีบรอย
7.2 ขนาดบรรจ ุใหเปนดงันี้

7.2.1 สมดุปกออน หอละ 10 เลม 20 เลม 50 เลม หรอื 100 เลม
7.2.2 สมดุปกแขง็ หอละ 10 เลม 20 เลม หรอื 50 เลม

7.3 ใหบรรจหุอสมดุทีเ่ปนประเภท จำนวนแผนสทุธ ิและขนาดเดยีวกนัในภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนั
การเสยีหายทีอ่าจจะเกดิขึน้ระหวางการขนสง

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ทีด่านนอกของปกหลงัของสมดุทกุเลม อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ประเภทและจำนวนแผนสทุธิ
(2) ชือ่ขนาดหรอืขนาด เปนมลิลเิมตร
(3) น้ำหนกัมาตรฐานของกระดาษเนือ้ในและกระดาษปก
(4) เดอืน  ป  ทีท่ำ
(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(6) ประเทศทีท่ำ

8.2 ทีภ่าชนะบรรจสุมดุทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็
ไดงาย ชดัเจน
(1) ประเภทและจำนวนแผนสทุธิ
(2) ชือ่ขนาดหรอืขนาด เปนมลิลเิมตร
(3) น้ำหนกัมาตรฐานของกระดาษเนือ้ในและกระดาษปก
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(4) จำนวนเลม
(5) เดอืน  ป  ทีท่ำ
(6) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(7) ประเทศทีท่ำ
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ  ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ
10.1 ลำดบัการทดสอบ

10.1.1 ตวัอยางสมดุทีส่มุไดตามตารางที ่ก.2 สดมภที ่2 แตละตวัอยาง ใหนำมาทดสอบลกัษณะทัว่ไปกอน แลวจงึ
สมุไปทดสอบขนาดของปกสมดุและขนาดของกระดาษเนือ้ในตามลำดบั

10.1.2 ตวัอยางสมดุทีส่มุไดตามตารางที ่ก.2 สดมภที ่6 แตละตวัอยาง ใหนำมาทดสอบการทำกอน แลวจงึนำไป
ทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ  โดยใหนบัจำนวนแผนสทุธขิองกระดาษเนือ้ใน วดัชองบรรทดั แลวนำ
ตวัอยางทัง้หมดมารวมกนัเพือ่สมุไปทดสอบคณุลกัษณะของกระดาษเนือ้ในและปกสมดุตามลำดบั

10.2 ขนาด
10.2.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีด 1 มลิลเิมตร
10.2.2 วธิวีดั

10.2.2.1 ปกสมดุ
วางตวัอยางราบลงบนพืน้ราบและเรยีบ วดัความกวางและความยาวแตละดานของปกสมดุ ทัง้ปกหนา
และปกหลงั อยางนอยดานละ 2 ตำแหนง

10.2.2.2 กระดาษเนือ้ใน
นำกระดาษเนือ้ในคทูีส่อง ทีถ่ดัจากปกสมดุของตวัอยางมากางออก แลววางลงบนพืน้ราบและเรยีบ
วดัความกวางและความยาวของกระดาษเนือ้ใน 2 ตำแหนง ดงันี้
(1) ความกวาง ใหวดัจากมมุซายถงึมมุขวาของแผนกระดาษทีก่างออก แลวหารดวย 2 การวดัใหวดั

ทัง้มมุบนและมมุลาง
(2) ความยาว ใหวัดจากมุมบนถึงมุมลาง การวัดใหวัดทั้งดานซายและขวาของแผนกระดาษที่

กางออก
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10.2.3 การรายงานผล
10.2.3.1 ปกสมดุ

ใหรายงานคาเฉลีย่ความกวางและความยาวของปกสมดุตวัอยางใหมคีวามละเอยีด 1 มลิลเิมตร
10.2.3.2 กระดาษเนือ้ใน

ใหรายงานคาเฉลีย่ความกวางและความยาวของกระดาษเนือ้ในแตละตำแหนงของตวัอยาง ใหมคีวาม
ละเอยีด 1 มลิลเิมตร

10.3 จำนวนแผนสทุธขิองกระดาษเนือ้ใน
10.3.1 วธิทีดสอบ

ใหนบัเฉพาะจำนวนแผนกระดาษเนือ้ในของตวัอยาง โดยไมรวมกระดาษเนือ้ในทีผ่นกึตดิกบัดานในของ
ปกหนาและปกหลงั (ถาม)ี

10.3.2 การรายงานผล
ใหรายงานจำนวนแผนสทุธขิองกระดาษเนือ้ในของตวัอยาง

10.4 ชองบรรทดั
10.4.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีด 0.1 มลิลเิมตร
10.4.2 วธิทีดสอบ

นำกระดาษเนือ้ในตวัอยาง 1 ค ูมาวางบนพืน้ราบ สมุวดัความกวางของชองบรรทดัแตละชอง จำนวน 10
ชอง ทีบ่รเิวณกลางแผน แลวหาคาเฉลีย่ความกวางของชองบรรทดั

10.4.3 การรายงานผล
ใหรายงานคาเฉลีย่ความกวางของชองบรรทดัของตวัอยาง ใหมคีวามละเอยีด 0.1 มลิลเิมตร
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 9.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ สมดุประเภท จำนวนแผนสทุธ ิและขนาดเดยีวกนั มเีครือ่งหมายการคาเดยีวกนั ทำจาก
วสัดอุยางเดยีวกนั ดวยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบดายเยบ็
ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางดายเยบ็โดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 คาเฉลีย่ความตานแรงดงึของชิน้ตวัอยางในตารางที ่ก.1  สดมภที ่4 ตองเปนไปตามขอ 5.1.1 (แลวแต

กรณ)ี จงึจะถอืวาสมดุรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบความตานแรงดงึของดายเยบ็
(ขอ ก.2.1)

หมายเหต ุ * แพก็เกจ หมายถงึ เสนดายซึง่อยใูนลกัษณะเปน ไจ  เขด็  หลอด  กลมุ และอืน่ ๆ
ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป
ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางสมดุโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2  สดมภที ่2
ก.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6.1 ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดไวในตารางที ่ก.2

สดมภที ่3  จงึจะถอืวาสมดุรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบขนาดของปกสมดุและขนาดของกระดาษเนือ้ใน
ก.2.3.1 ใหสมุหรอืใชตวัอยางสมดุในชดุเดยีวกบัตวัอยางทีผ่านการทดสอบลกัษณะทัว่ไปแลว ตามจำนวนที่

กำหนดในตารางที ่ก.2  สดมภที ่4
ก.2.3.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.  ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดไวในตารางที ่ก.2

สดมภที ่5  จงึจะถอืวาสมดุรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน
มัดใหญหรือหีบหอ

ขนาดตัวอยาง
มัดใหญหรือหีบหอ

ขนาดตัวอยางท่ี
เลือกจากสดมภท่ี 2

แพ็กเกจ*
จํานวนชิ้นทดสอบ

            ไมเกิน   15 1 5 25
         16    ถึง    25 2 10 50

      เกิน   25 3 15 75
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ขนาดรุน ลวดเย็บ การทํา และ
คุณลักษณะท่ีตองการอื่นๆ

เลม
ขนาดตัวอยาง

เลม
เลขจํานวนท่ี
ยอมรับ

ขนาดตัวอยาง
เลม

เลขจํานวนท่ี
ยอมรับ

ขนาดตัวอยาง
เลม

    ไมเกิน  500 8 1 3 0 3
   501 ถึง   3 200 13 2 13 1 5
3 201 ถึง 35 000 20 3 20 2 8
        เกิน 35 000 32 5 32 3 13

ขนาดของปกสมุดและ
ขนาดของกระดาษเนื้อใน

ลักษณะท่ัวไป

ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบลวดเยบ็ การทำ และคณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ
ก.2.4.1 ใหชกัตวัอยางสมดุโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2  สดมภที ่6  สำหรบั

ตวัอยางลวดเยบ็ใหใชตวัอยางทีไ่ดจากตวัอยางสมดุทีผ่านการทดสอบการทำแลว
ก.2.4.2 ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.1.2  ขอ 5.2 (แลวแตกรณ)ี และขอ 6.2 ทกุรายการ จงึจะถอืวา

สมดุรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป ขนาด ลวดเยบ็ การทำ
และคณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ

(ขอ ก.2.2  ขอ ก.2.3 และ ขอ ก.2.4)

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางสมดุตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2  ขอ ก.2.2.2  ขอ ก.2.3.2 และ ขอ ก.2.4.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสมดุ
รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


