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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งซกัผาใชในทีอ่ยอูาศยั

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมถึงเครื่องซักผาสำหรับใชในที่อยูอาศัย และงานที่มีลักษณะ

คลายกนั ทีใ่ชกบัแหลงจายไฟฟากระแสสลบั แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดไมเกนิ 250 โวลต สำหรบัไฟฟาเฟสเดยีว
และไมเกนิ 480 โวลต สำหรบัไฟฟา 3 เฟส ทัง้ทีม่หีรอืไมมอีปุกรณทำความรอน ทำการซกัไดทัง้น้ำรอนและ/
หรอืน้ำเยน็ รวมถงึเครือ่งใชทีท่ำการซกั สลดัน้ำดวยการหมนุเหวีย่ง และทำผาแหงไดในเครือ่งเดยีวกนั ซึง่เรยีกวา
“เครือ่งซกัอบผา” สวนเครือ่งซกัผาทีไ่มไดประสงคใหใชงานปกตใินทีอ่ยอูาศยั แตอาจเปนตนเหตขุองอนัตราย
ตอสาธารณะ เชน เครื่องซักผาที่ประสงคใหบุคคลทั่วไปใชในรานเครื่องซักผา ที่ใชรวมกันในอาคารชุด
หรอืเครือ่งซกัผาในรานซกัรดี ใหถอืวาอยใูนขอบขายนีด้วย ซึง่ตอไปนีใ้นมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เครือ่งซกัผา”

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มครอบคลมุถงึ
- เครือ่งซกัผาทีอ่อกแบบเฉพาะสำหรบังานทางอตุสาหกรรม
- เครือ่งซกัผาทีใ่ชในสภาวะพเิศษ หรอืผดิปกต ิเชน สภาพแวดลอมทีก่ดักรอนหรอืทีอ่าจจะระเบดิ  (เนือ่งจาก

กาซ ไอ หรอืฝนุ) ไดงาย

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เครือ่งซกัผา (clothes washing machine) หมายถงึ เครือ่งใชสำหรบัการซกัทำความสะอาดและการลางผา
โดยใชน้ำ ซึง่อาจมกีารแยกน้ำสวนเกนิออกจากผาดวย

2.2 เครือ่งซกัผาแบบใบพดั (impeller-type washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีน่้ำในถงัซกัทวมผาทัง้หมด
และแรงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากใบพดัหมนุรอบแกนอยางตอเนือ่ง หรอือาจหมนุกลบั หลงัจากหมนุครบรอบ
หลายรอบ โดยทีจ่ดุสงูสดุของใบพดันีจ้ะอยตู่ำกวาระดบัน้ำต่ำสดุ

2.3 เครือ่งซกัผาแบบใบกวน (agitator-type washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีน่้ำในถงัซกัทวมผาทัง้หมด
และแรงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากใบกวนหมนุกลบัไปกลบัมารอบแกนตัง้ โดยทัว่ไปสวนของใบกวนจะอยสูงูเหนอื
ระดบัน้ำสงูสดุ

2.4 เครือ่งซกัผาแบบถงันอน (horizontal drum type washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีถ่งัซกัเปนแบบ
ถงันอน น้ำในถงัซกัทวมผาเพยีงบางสวน และแรงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากถงัซกัหมนุอยางตอเนือ่ง หรอืหมนุ
กลับไปกลบัมาเปนชวงๆ
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2.5 เครือ่งซกัผาแบบจานหมนุ (nutator washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีบ่รรจผุาลงในตะกราแนวตัง้
และน้ำในถงัซกัผาทวมผาเพยีงบางสวน โดยทีแ่รงกระทำเชงิกลเกดิขึน้จากจานหมนุ (nutation plate) ทีพ่ืน้ลาง
ตะกรา ทัง้นีก้ารหมนุอาจหมนุอยางตอเนือ่งหรอืเปนชวงๆ ในทศิทางเดยีวหรอืกลบัไปกลบัมา

2.6 เครือ่งซกัอบผา (washer-dryer) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีม่กีารปนสลดัน้ำและการอบผา (ปกตใิชความรอนและ
การกลบัผา) ดวย

2.7 เครือ่งซกัผาควบคมุดวยมอื (manual electric washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีต่องใชมอืเปลีย่น
ขัน้ตอนการทำงานระหวางการซกั การลาง และการปนสลดัน้ำ

2.8 เครือ่งซกัผากึง่อตัโนมตั ิ(automatic electric washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีก่ารเปลีย่นขัน้ตอน
การทำงานระหวางการซกักบัการลาง หรอืระหวางการลางกบัการปนสลดัน้ำเปนไปโดยอตัโนมตัิ

2.9 เครือ่งซกัผาอตัโนมตั ิ(full automatic electric washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีก่ารเปลีย่นขัน้ตอน
การทำงานระหวางการซกั การลาง และการปน สลดัน้ำเปนไปโดยอตัโนมตัไิมตองใชมอืเปลีย่นแตอยางใด

2.10 ถงัปนสลดัน้ำ (spin extractor) หมายถงึ ถงัปนทีท่ำหนาทีส่ลดัน้ำออกจากผาโดยอาศยัการหมนุเหวีย่ง

2.11 เครือ่งซกัผาถงัเดีย่ว (single tub washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีถ่งัซกัทำหนาทีท่ัง้ซกัและปน
สลดัน้ำออกจากผาโดยอาศยัการหมนุเหวีย่งเมือ่สิน้สดุรอบการซกัหรอืทำหนาทีซ่กัอยางเดยีว โดยอาจมหีรอื
ไมมอีปุกรณกำเนดิความรอนภายในเครือ่ง

2.12 เครือ่งซกัผาถงัค ู(two tub washing machine) หมายถงึ เครือ่งซกัผาทีม่ถีงัซกัทำหนาทีซ่กัและถงัปนสลดัน้ำ
ทำหนาทีป่นสลดัน้ำแยกจากกนั โดยอาจจะมหีรอืไมมอีปุกรณกำเนดิความรอนภายในเครือ่ง

2.13 ความจทุีก่ำหนด (rated capacity) หมายถงึ มวลสงูสดุเปนกโิลกรมัของผาแหงสำหรบัผาชนดิทีก่ำหนดทีผ่ทูำ
ระบวุาสามารถซกัไดในหนึง่ครัง้หรอืหนึง่รอบของการทำงาน กรณทีีผ่ทูำระบเุปนชวง เชน 4.5 กโิลกรมั ถงึ
5 กโิลกรมั ใหใชคามากทีส่ดุ

2.14 ความจขุองการซกั (washing capacity) หมายถงึ มวลของผาทดสอบตามภาคผนวก ก. ในสภาพแหงเปนกโิลกรมั
ทีส่ามารถซกัไดในหนึง่ครัง้ ทีแ่ตละระดบัน้ำ

2.15 ความจมุาตรฐานของการซกั (standard washing capacity) หมายถงึ คาสงูสดุของความจขุองการซกัเปนกโิลกรมั

2.16 ความจมุาตรฐานของการสลดัน้ำ (standard water-extracting capacity) หมายถงึ มวลสงูสดุเปนกโิลกรมัของ
ผาทดสอบตามภาคผนวก ก. ในสภาพแหง ทีส่ามารถปนสลดัน้ำไดในหนึง่ครัง้

2.17 ความจมุาตรฐานของการสลดัและการลาง (standard water-extracting and rinsing capacity) หมายถงึ มวลสงูสดุ
เปนกโิลกรมั ของผาทดสอบตามภาคผนวก ก. ในสภาพแหง ทีส่ามารถปนสลดัน้ำและลางไดในหนึง่ครัง้

2.18 ปรมิาณน้ำ (quantity of water) หมายถงึ ปรมิาณโดยประมาณของน้ำในถงัซกัทีเ่หมาะสมทีส่ดุเปนลติร สำหรบั
ซกัผาทีม่มีวลเทากบัความจขุองการซกั
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2.19 ปรมิาณน้ำมาตรฐาน (standard quantity of water) หมายถงึ ปรมิาณน้ำในถงัซกัทีเ่หมาะสมทีส่ดุเปนลติร
สำหรบัซกัผาทีม่มีวลเทากบัความจมุาตรฐานของการซกั

2.20 ระดบัน้ำและเสนระดบัน้ำ (water level and water level line) หมายถงึ ระดบัน้ำและเสนระดบัน้ำในถงัซกั
เมือ่บรรจผุาแหงตามความจขุองการซกัและเตมิน้ำในปรมิาณทีเ่หมาะสม

2.21 ปริมาณน้ำใชมาตรฐาน (standard quantity of used water) หมายถึง ปริมาณน้ำเปนลิตรที่เครื่องซักผา
กึง่อตัโนมตัแิละอตัโนมตัใิชไปทัง้หมดสำหรบัการซกัหนึง่รอบ

3. แบบ
3.1 เครือ่งซกัผาแบงตามโครงสรางการทำงานเปน 3 แบบ คอื

3.1.1 แบบใบพดั
3.1.2 แบบใบกวน
3.1.3 แบบถงันอน

4. คุณลักษณะที่ตองการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

4.1.1 เครือ่งซกัผาตองไมทำใหผาเสยีหาย กรณทีีใ่ชเครือ่งซกัผาตามทีร่ะบใุนคมูอืแนะนำการใช
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.1.2 ถังซักและฝาปดเปดตองไมมีการรั่วซึมเมื่อเติมน้ำจนถึงระดับน้ำสูงสุดที่ระบุในคูมือแนะนำการใชหรือ
จนถึงระดับน้ำสูงสุดที่แสดงดวยเสนระดับน้ำสูงสุดในถังซัก อุณหภูมิของน้ำที่ใชทดสอบการรั่วซึมตอง
มคีาไมนอยกวา 50 องศาเซลเซยีส กรณทีีเ่ครือ่งซกัผามอีปุกรณใหความรอนแกน้ำขณะซกั อณุหภมูขิองน้ำ
ทีใ่ชทดสอบการรัว่ซมึตองมคีาเทากบัอณุหภมูสิงูสดุ แตตองไมนอยกวา 50 องศาเซลเซยีส ขณะปนสลดัน้ำ
ตองไมมีน้ำกระเซ็นออกจากเครื่อง
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.1.3 ชองปอนน้ำลงถงัซกัตองสงูกวาระดบัน้ำสงูสดุในถงัซกัอยางนอย 40 มลิลเิมตร
การทดสอบใหทำโดยการวดั

4.1.4 ปรมิาณน้ำมาตรฐาน
ใหเปนไปตามทีผ่ทูำระบไุวทีฉ่ลาก และคลาดเคลือ่นไดไมมากกวารอยละ + 10 ของคาทีร่ะบุ
การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก ข.

4.1.5 ปรมิาณน้ำใชมาตรฐาน (เฉพาะเครือ่งซกัผาอตัโนมตั ิและกึง่อตัโนมตั)ิ
ใหเปนไปตามทีผ่ทูำระบไุวทีฉ่ลาก และคลาดเคลือ่นไดไมมากกวารอยละ + 10 ของคาทีร่ะบุ
การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก ค.

4.2 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั ใหเปนไปตาม มอก.1463
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4.3 คณุลกัษณะดานสมรรถนะ
คณุลกัษณะดานสมรรถนะประกอบดวย สมรรถนะของการซกั (washing performance) สมรรถนะของการปน
สลดัน้ำ (water-extracting performance) และสมรรถนะของการลาง (rinsing performance) ใหเปนไปตามทีผ่ทูำ
ระบไุวทีฉ่ลาก
การทดสอบใหปฏบิตัดิงันี้

4.3.1 เครือ่งซกัผาแบบถงันอน ใหเปนไปตาม IEC 60456
4.3.2 เครือ่งซกัผาแบบใบพดั และแบบใบกวน ใหอางองิตาม JIS C 9606 โดยดดัแปลงบางสวนเพือ่ความ

เหมาะสม โดยมรีายละเอยีด ดงัตอไปนี้
4.3.2.1 สมรรถนะของการซกั

ใหแสดงคาอตัราสวนของความสามารถในการซกั ในรายงานผลการทดสอบสมรรถนะของการซกัแสดง
ไดดวยคาอตัราสวนของความสามารถในการซกั ซึง่เปนคาเปรยีบเทยีบความสามารถในการซกัระหวาง
เครือ่งซกัผาทีน่ำมาทดสอบกบัเครือ่งซกัผาอางองิ
เครือ่งซกัผาอางองิมรีายละเอยีดแสดงในภาคผนวก ง. หรอืเทยีบเทา (เชน เครือ่งซกัผา Wascator
FOM 71 MP) โดยคาความสามารถในการซกัของเครือ่งซกัผาอางองิทีไ่ดจากการทดสอบในหวัขอนี้
ตองมคีาอยรูะหวาง 0.35 ถงึ 0.5
หมายเหตุ การทดสอบหาคาความสามารถในการซักนี้เปนการทดสอบหาสมรรถนะของการซักของ

เครื่องซักผาไมใชสมรรถนะของการซักของผงซักฟอก

ความสามารถในการซกั หาไดจากสตูร

D =

เมื่อ D คือ ความสามารถในการซกั
RWคือ คาการสะทอนแสงของผาเปอน (soiled cloth) หลงัการซกั เปนรอยละ
R1 คือ คาการสะทอนแสงของผาเปอนกอนการซกั เปนรอยละ
R0 คือ คาการสะทอนแสงของผาดัง้เดมิ เปนรอยละ

อตัราสวนของความสามารถในการซกั หาไดจากสตูร

C =

เมื่อ C คือ อตัราสวนของความสามารถในการซกั
Dt คือ ความสามารถในการซกัของเครือ่งซกัผาทีน่ำมาทดสอบ
Dr คือ ความสามารถในการซกัของเครือ่งซกัผาอางองิ

การทดสอบใหปฏบิตัดิงัตอไปนี้
(1) ผาเปอนใหเปนไปตาม JIS C 9606

RW - R1

R0 - R1

Dt

Dr
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(2) การวดัคาการสะทอนแสง การวดัคาการสะทอนแสงใหใชมาตรวดัแสง (photometer) หรอืมาตร
วดัคาการสะทอนแสงแบบโฟโตอเิลก็ทรกิ (photo-electric reflectance meter) หรอืมาตรวดั
แสงแบบแถบคลื่น (spectrophotometer) หรือเครื่องมืออื่นที่ใหผลเทียบเทา ที่ใชแสงที่มี
ความยาวคลืน่อยใูนชวง 510 นาโนเมตร ถงึ 550 นาโนเมตร
- การปรบัตัง้มาตรวดัคาการสะทอนแสง ใหปรบัตัง้ดงันี้

บอรดสขีาวแมกนเีซยีมออกไซด ตัง้คาการสะทอนแสงเทากบัรอยละ 100 สวนวตัถสุดีำ
(blackbody) ตัง้คาการสะทอนแสงเทากบัรอยละ 0

- ใหวดัคาการสะทอนแสงกอนและหลงัการทดสอบการซกั โดยวางผาเปอนซอนกนัอยางนอย
10 ชิน้

- ใหวดัผาเปอนทกุชิน้ทีต่ำแหนงกึง่กลางของผาทัง้ดานหนาและดานหลงั ดานละ 1 จดุ แลวนำ
คาวดัทัง้หมดมาเฉลีย่เปนคาการสะทอนแสงของผาเปอน

- คาการสะทอนแสงเฉลีย่กอนการทดสอบตองมคีารอยละ 40 ± รอยละ 5
(3) การเกบ็รกัษาผาเปอน ความรอนและความชืน้อาจทำใหผาเปอนเสือ่มคณุภาพได จงึตองเกบ็

ผาเปอนในทีม่ดืและเยน็ทีอ่ณุหภมูริะหวาง 0 องศาเซลเซยีส ถงึ 5 องศาเซลเซยีส
หามนำเอาผาเปอนทีเ่กบ็รกัษาไวนานกวา 1 ปมาทดสอบ

(4) ผาทีใ่ชในการทดสอบ ในการทดสอบแตละครัง้ใหใชผาปรมิาณเทากบัคาความจมุาตรฐานของ
การซกั โดยผาทีใ่ชในการทดสอบใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

(5) น้ำทีใ่ชในการซกั ในการทดสอบแตละครัง้ใหใชน้ำปรมิาณเทากบัปรมิาณน้ำมาตรฐานโดยใหใช
น้ำประปาทีม่คีาความกระดาง (CaCO3 และ MgCO3) ไมเกนิ 100 มลิลกิรมัตอลติร ขณะเริม่
การทดสอบอณุหภมูขิองน้ำประปาดงักลาวตองมคีา 30 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส

(6) ผงซกัฟอกทีใ่ชในการทดสอบ ใหเปนไปตาม JIS C 9606
กอนใสผาลงในเครื่องซักผา ตองปอนน้ำและเติมผงซักฟอกจนความเขมขนของสารละลาย
มคีาเทากบัรอยละ 0.2 โดยน้ำหนกัทีป่ราศจากน้ำ (anhydride) เพือ่ทำใหความเขมขนของ
สารละลายสม่ำเสมอ จากนัน้จงึใสผาลงในเครือ่งซกัผา

(7) ระยะเวลาของการซกั สำหรบัเครือ่งซกัผาอางองิใหซกัเปนเวลานาน 20 นาท ีสวนเครือ่งซกัผา
ทีน่ำมาทดสอบซึง่ระยะเวลาของการซกัตัง้โดยผใูช ใหกำหนดระยะเวลาของการซกั 10 นาที
กรณทีีไ่มสามารถตัง้ระยะเวลาของการซกัไดถงึ 10 นาท ีใหตัง้ระยะเวลาของการซกันานทีส่ดุ
เทาทีจ่ะทำได
เครื่องซักผาที่นำมาทดสอบซึ่งระยะเวลาของการซักถูกกำหนดโดยอัตโนมัติดวยโปรแกรม
หรอือปุกรณตัง้เวลา ใหทดสอบดวยระยะเวลาของการซกัตามโปรแกรมมาตรฐานทีร่ะบโุดยผทูำ
เครื่องซักผาที่มีการติดตั้งอุปกรณควบคุมอัตราการไหลของน้ำ ใหทดสอบการซักที่คาอัตรา
การไหลของน้ำมาตรฐานระบโุดยผทูำ ทีแ่รงดนัไฟฟาทีก่ำหนดและความถีท่ีก่ำหนด
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(8) การปฏบิตัติอผาเปอน ทนัททีีซ่กัเสรจ็ใหเลาะผาเปอนออก จบัปลายขางหนึง่ของผา ลางเบาๆ
ดวยน้ำสะอาดทีอ่ณุหภมูหิอง บบีเบาๆ นำไปผึง่ใหแหงตามธรรมชาต ิแลวนำมารดีทีอ่ณุหภมูิ
150 องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส (หรอืทีอ่ณุหภมู ิ180 องศาเซลเซยีส ± 5 องศา
เซลเซยีส ถามผีาอืน่วางทบั) โดยตองระมดัระวงัไมใหผาเกดิรอยมนั(shine)

(9) รอบของการทดสอบ ใหทดสอบการซกัอยางนอย 4 รอบ ภายใตภาวะเดยีวกนักบัเครือ่งซกัผา
เครื่องเดียวกัน นำคาความสามารถของการซักของแตละรอบมาเฉลี่ยเปนคาความสามารถ
ของการซักของเครื่องซักผา

(10) เครือ่งซกัผาอางองิดงัแสดงในภาคผนวก ง. ใหมลีกัษณะสมบตัดิงันี้
- เปนแบบใบกวน
- ถังซักและใบกวนจะตองมีรูปรางและขนาดตามที่ระบุในภาคผนวก ง. ใบกวนหมุนรอบ

แกนหมนุเปนมมุประมาณ 220 องศา กลบัไปกลบัมาดวยอตัราความเรว็ 50 รอบตอนาที
- คาความจมุาตรฐานของการซกัมคีาเทากบั 1.5 กโิลกรมั
- คาปรมิาณน้ำมาตรฐานมคีาเทากบั 30 ลติร

4.3.2.2 สมรรถนะของการปนสลดัน้ำ
สมรรถนะของการปนสลดัน้ำของเครือ่งซกัผาแสดงไดดวยคาประสทิธภิาพของการปนสลดัน้ำ (water-
extracting efficiency) หาไดจากสตูร

ประสทิธภิาพของการปนสลดัน้ำ (รอยละ) =                                                   × 100

เครือ่งซกัผาถงัเดีย่วทีถ่งัซกัทำหนาทีท่ัง้ซกัและปนสลดัน้ำตองมคีาประสทิธภิาพของการปนสลดัน้ำ
ไมนอยกวารอยละ 45
กรณเีครือ่งซกัผาถงัคทูีม่ถีงัปนสลดัน้ำแยกจากถงัซกั ประสทิธภิาพของการปนสลดัน้ำของถงัปนสลดัน้ำ
ตองมคีาไมนอยกวารอยละ 50
การทดสอบใหปฏบิตัดิงัตอไปนี้
(1) นำผาแหงตามทีร่ะบใุนภาคผนวก ก. ปรมิาณเทากบัคาความจมุาตรฐานของการสลดัน้ำ จมุลง

ในน้ำเปนเวลาไมนอยกวา 1 ชัว่โมง
(2) ทำการปนสลดัน้ำ โดยปอนแรงดนัไฟฟาทีม่แีรงดนัเทากบัแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด และความถี่

เทากบัความถีท่ีก่ำหนด (หากระบคุาแรงดนัไฟฟาและความถีม่ากกวา 1 คา ใหใชคาทีใ่หผล
เลวทีส่ดุ)
เครือ่งซกัผาทีต่ัง้เวลาปนสลดัน้ำดวยมอื ใหปนสลดัน้ำเปนเวลานาน 3 นาท ี(เวลาทีป่อนกระแสให
มอเตอรปนสลดัน้ำ) กรณทีีร่ะยะเวลาการปนสลดัน้ำถกูกำหนดตายตวัในโปรแกรมมาตรฐาน
ใหระยะเวลาการปนสลดัน้ำเปนไปตามโปรแกรมมาตรฐานของเครือ่งซกัผา และกรณทีีร่ะยะเวลา
การปนสลดัน้ำกำหนดโดยตวัรบัร ู(sensor) ใหเครือ่งซกัผาปนสลดัน้ำจนหยดุเอง

มวลของผาแหง (กโิลกรมั)

มวลของผาหลงัการปนสลดัน้ำ (กโิลกรมั)
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4.3.2.3 สมรรถนะของการลาง
สมรรถนะของการลาง แสดงไดดวยคาประสทิธภิาพของการลาง (rinsing efficiency) เครือ่งซกัผา
ตองมคีาประสทิธภิาพของการลางไมนอยกวา 1
ประสทิธภิาพของการลาง หาไดจากสตูร

R =

เมื่อ R คือ ประสทิธภิาพของการลาง
A คือ สภาพนำไฟฟาของสารละลายกอนลาง เปนซเีมนสตอเมตร หรอืโอหมยกกำลงัลบหนึง่

ตอเมตร
B คือ สภาพนำไฟฟาของสารละลายหลงัลาง เปนซเีมนสตอเมตร หรอืโอหมยกกำลงัลบหนึง่

ตอเมตร
C คือ สภาพนำไฟฟาของน้ำปอน เปนซเีมนสตอเมตร หรอืโอหมยกกำลงัลบหนึง่ตอเมตร
K คือ สมัประสทิธิก์ารลางมคีาเทากบั 0.9

การทดสอบใหปฏบิตัติาม JIS C 9606 โดยยอมใหใชน้ำประปาทีม่คีาความกระดางไมเกนิ 100
มลิลกิรมัตอลติร

5. เครือ่งหมายและฉลาก
5.1 เครือ่งซกัผาทกุเครือ่งอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

และถาวร ตาม มอก.1463 และดงัตอไปนี้

(1) ความจมุาตรฐานของการซกั หรอืความจทุีก่ำหนด  เปนกโิลกรมั
(2) ความจมุาตรฐานของการสลดัน้ำ  เปนกโิลกรมั กรณทีีไ่มมกีารปนสลดัน้ำใหแสดงเครือ่งหมาย “-”
(3) ความจมุาตรฐานของการลาง  เปนกโิลกรมั กรณทีีไ่มมกีารลางใหแสดงเครือ่งหมาย “-”
(4) ปรมิาณน้ำมาตรฐาน  เปนลติร
(5) ปรมิาณน้ำใชมาตรฐาน  เปนลติร (เฉพาะเครือ่งซกัผากึง่อัตโนมตัแิละอตัโนมตั)ิ
(6) สมรรถนะของการซกั

สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบใบพดั และแบบใบกวนใหแสดง
“สมรรถนะของการซกั (JIS) C = ใหแสดงเปนตวัเลขทศนยิม 2 ตำแหนง”
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบถงันอนใหแสดง
“สมรรถนะของการซกั (IEC) q = ใหแสดงเปนตวัเลขทศนยิม 2 ตำแหนง”

(7) สมรรถนะของการปนสลดัน้ำ (ถาม)ี
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบใบพดั และแบบใบกวนใหแสดง
“สมรรถนะของการปนสลดัน้ำ (JIS) รอยละ ใหแสดงเปนตวัเลขจำนวนเตม็ 2 หลกั”
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบถงันอนใหแสดง
“สมรรถนะของการปนสลดัน้ำ (IEC) รอยละ ใหแสดงเปนตวัเลขจำนวนเตม็ 2 หลกั”

A - B
(A-C)K
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(8) สมรรถนะของการลาง (ถาม)ี
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบใบพดั และแบบใบกวนใหแสดง
“สมรรถนะของการลาง (JIS) ใหแสดงเปนตวัเลขจำนวนเตม็ 2 หลกั”
สำหรบัเครือ่งซกัผาแบบถงันอนใหแสดง
“สมรรถนะของการลาง (IEC) ใหแสดงเปนตวัเลขจำนวนเตม็ 2 หลกั”

กรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

6. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
6.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ เครือ่งซกัผาแบบรนุ (model) เดยีวกนั ทีท่ำ หรอืสงมอบ หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

6. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

6.2.1 การชกัตวัอยาง
ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 1  เครือ่ง

6.2.2 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางเครือ่งซกัผาตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. ทกุรายการจงึจะถอืวาเครือ่งซกัผารนุนัน้เปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ก.
ผาทีใ่ชในการทดสอบ

(ขอ 2.14)

ก.1 ผาทีน่ำมาทำเปนผาทีใ่ชในการทดสอบตองเปนผาฝายทีม่สีมบตัดิงันี้
- ความหนาแนนของเสนดายยนื เทากบั 30 เสนตอเซนตเิมตร ± 2 เสนตอเซนตเิมตร
- ความหนาแนนของเสนดายพงุ เทากบั 27 เสนตอเซนตเิมตร ± 2 เสนตอเซนตเิมตร
- ขนาดของเสนดายยนื (ระบบองักฤษ ,Ne) เทากบั 32 ± 2S

- ขนาดของเสนดายพงุ (ระบบองักฤษ ,Ne) เทากบั 36 ± 2S

- น้ำหนกัผา เทากบั 100 กรมัตอตารางเมตร ± 10 กรมัตอตารางเมตร
ก.2 นำผาในขอ ก.1 มาตดัและเยบ็เปนผาปทูีน่อน เสือ้เชิต้ ผาเชด็ตวั และผาเชด็หนา รปูรางและมติ ิ ดงัแสดงในรปู

ที ่ก.1
ก.3 การตดัและเยบ็ผาทีใ่ชในการทดสอบใหปฏบิตัดิงันี้
ก.3.1 ผาปทูีน่อน
ก.3.1.1 ตดัผาฝายในขอ ก. 1 เปน 2 ชิน้

(1) ชิน้ ก ขนาด ยาว 2 530 มลิลเิมตร กวาง 700 มลิลเิมตร
(2) ชิน้ ข ขนาด ยาว 2 530 มลิลเิมตร กวาง 915 มลิลเิมตร

ก.3.1.2 การเยบ็ใหทำเปนขัน้ตอนดงันี้
(1) วางผาชิน้ ก บนผาชิน้ ข ดงัแสดงในรปูที ่ก.2 โดยวางใหขอบดานหนึง่ของผาชิน้ ก. เหลือ่มขอบ

ของผาชิน้ ข อย ู5 มลิลเิมตร แลวเยบ็ผาชิน้ ก เขากบัผาชิน้ ข ตามเสนแนวทีห่างจากขอบของ
ผาชิน้ ก อย ู5 มลิลเิมตร

(2) พลกิผาใหผาชิน้ ข อยบูนผาชิน้ ก ดงัแสดงในรปูที ่ก.3 แลวเยบ็ตามเสนแนวทีห่างจากขอบของ
ผาชิน้ ข อย ู1 มลิลเิมตร ถงึ 2 มลิลเิมตร

(3) เยบ็ขอบตามแนวกวางของผาทัง้ 2 ชิน้ ดงัแสดงในรปูที ่ก.4
ก.3.2 เสื้อเชิ้ต
ก.3.2.1 ตดัผาฝายในขอ ก. 1 เปน 3 ชิน้ ชิน้ลำตวั 1 ชิน้ ชิน้แขน 2 ชิน้

(1) ชิน้ลำตวั ขนาด ยาว 1 630 มลิลเิมตร กวาง 630 มลิลเิมตร
(2) ชิน้แขน ขนาด ยาว 630 มลิลเิมตร กวาง 430 มลิลเิมตร

ก.3.2.2 การเยบ็ใหทำเปนขัน้ตอน ดงันี้
(1) วางผาชิน้แขน 1 ชิน้ บนผาชิน้ลำตวั โดยวางใหผาชิน้แขนดานนอกทบัอยกูลางผาชิน้ลำตวัดานใน

ดงัแสดงในรปูที ่ก.5 เยบ็ผาชิน้แขนตดิกบัชิน้ลำตวัทีบ่รเิวณชองแขน เปนแนวตะเขบ็ยาว 400
มลิลเิมตร (ปลายรอยตะเขบ็หางชายผาขางละ 15 มลิลเิมตร) แลวเยบ็ขอบปลายแขนแบบ
ตะเขบ็ 3 ทบ ดงัแสดงในรปูที ่ก.5 ขวามอื
เยบ็ผาชิน้แขนชิน้ทีส่องในทำนองเดยีวกบัผาชิน้แขนชิน้แรก โดยใหแนวตะเขบ็อยคูนละดานของ
ชิน้ลำตวั
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(2) พลกิผาชิน้ลำตวัใหดานนอกอยขูางบน แยกชายผาของชิน้แขนกบัชายผาของชิน้ลำตวับรเิวณ
ชองแขนออกจากกนั พบัผาตามแนวกึง่กลางของแนวยาวของผาชิน้ลำตวั ดงัแสดงในรปูที ่ก.6
เยบ็ใตแขนตามแนวหางจากขอบ 5 มลิลเิมตร
โดยรายละเอยีดของแนวตะเขบ็บรเิวณใตแขน ดงัแสดงในรปูที ่ก.6 ขวามอื เยบ็แขนอกีขางใน
ทำนองเดยีวกนั

(3) กลบัเสือ้เชิต้ดานในออก ดงัแสดงในรปูที ่ก.7 เยบ็ใตแขนตามแนวหางจากขอบ 10 มลิลเิมตร
เยบ็แขนอกีขางในทำนองเดยีวกนั

(4) กลบัเสือ้เชิต้ดานนอกออก ดงัแสดงในรปูที ่ก.8 เยบ็ขางลำตวัตามแนวหางจากขอบ 5 มลิลเิมตร
เยบ็ขางลำตวัอกีขางในทำนองเดยีวกนั

(5) กลบัลำตวัดานในออกทบัแขนดานนอก ดงัแสดงในรปูที ่ก.9 เยบ็รอบแขนบรเิวณชองแขน
ดงัแสดงในรปูที ่ก.9 ขวามอื เยบ็รอบแขนอกีขางในทำนองเดยีวกนั

(6) กลบัเสือ้เชิต้ดานในออก ดงัแสดงในรปูที ่ก.10 เยบ็ขางลำตวัทัง้ 2 ขาง ตามแนวหางจากขอบ
10 มลิลเิมตร

(7) เยบ็ขอบชายเสือ้ดานลางแบบตะเขบ็ 3 ทบ ดงัแสดงในรปูที ่ก.11
(8) กลับเสือ้ดานนอกออก จะไดเสือ้เชิต้ทีพ่รอมนำไปทดสอบ

ก.3.3 ผาเชด็ตวัและผาเชด็หนา
ก.3.3.1 ตดัผาฝายในขอ ก. 1 ดงันี้

(1) ผาเชด็ตวั ขนาด ยาว 815 มลิลเิมตร  กวาง 630 มลิลเิมตร
(2) ผาเชด็หนา ขนาด ยาว 430 มลิลเิมตร  กวาง 415 มลิลเิมตร

ก.3.3.2 เยบ็ขอบของผาเชด็ตวัและผาเชด็หนา 3 ดาน หลงัเยบ็ขอบ ผาเชด็ตวัจะมขีนาดยาว 800 มลิลเิมตร
กวาง 600 มลิลเิมตร และผาเชด็หนาจะมขีนาดกวางและยาวเทากบั 400 มลิลิเมตร ดงัรปูที ่ก.1(3)
และ ก.1(4)  โดยรายละเอยีดการเยบ็ขอบแสดงไดดงัรปูที ่ก.12

ก.4 กอนนำผาไปใชในการทดสอบใหกำจดัแปง (destarch) โดยมขีัน้ตอน ดงัตอไปนี้
(1) ซกัดวยน้ำประปา (ไมใสผงซกัฟอก) เปนเวลานาน 10 นาที
(2) ปนสลดัน้ำ นาน 2 นาที
(3) ลางดวยน้ำประปา อตัราไหลเทากบั 15 ลติรตอนาท ีเปนเวลานาน 2 นาที
(4) ซ้ำขัน้ตอนที ่(2) และ (3) อกี 1 ครัง้
(5) ปนสลดัน้ำนาน 5 นาที
กำจดัแปงซ้ำอกี 3 ครัง้
ผาทีจ่ะไปใชทดสอบตองมมีวลหลงัการกำจดัแปง ไมนอยกวารอยละ 93 ของมวลกอนการกำจดัแปง
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ก.5 จำนวนของผาทีใ่ชในการทดสอบใหปฏบิตัดิงันี้
ก.5.1 ใสผาปทูีน่อนและเสือ้เชิต้จำนวนขึน้อยกูบัคาความจขุองการซกั ดงัแสดงในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 จำนวนผาปทูีน่อนและเสือ้เชิต้ทีใ่ชในการทดสอบ
(ขอ ก. 5.1)

ก.5.2 ใสผาเชด็ตวัและผาเชด็หนาโดยอตัราสวนของผาเชด็ตวัตอผาเชด็หนามคีาเทากบั 2 ตอ 1 จนมวลของผา
ทดสอบมคีาเทากบัมวลทีต่องการ

ก.5.3 การใสผาลงในเครือ่งซกัผา ใหใสเปนลำดบัโดยใสผาทีม่มีวลมากกวากอน
ก.5.4 สำหรบัการทดสอบสมรรถนะของการซกัใหเยบ็ผาเปอน ทีต่ำแหนงระบใุนรปูที ่ก.1 โดยจำนวนชิน้ของ

ผาเปอนขึน้อยกูบัคาความจขุองการซกั ดงัแสดงในตารางที ่ก.2

ความจุของการซัก
kg

จํานวนผาปูท่ีนอน
ชิ้น

จํานวนเส้ือเชิ้ต
ชิ้น

                               < 1 0 0
≥ 1 และ < 2 0 1
≥ 2 และ < 3 1 2
≥ 3 และ < 4 1 2
≥ 4 และ < 5 2 4
≥ 5 และ < 6 2 4
≥ 6 และ < 7 3 6
≥ 7 และ < 8 3 6
≥ 8 และ < 9 4 8
≥ 9 และ < 10 4 8
เครื่องซักผาอางอิง 1 1
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ตารางที ่ก.2  จำนวนผาเปอนทีใ่ชในการทดสอบ
(ขอ ก 5.4)

ก.5.5 ผาทีใ่ชในการทดสอบตองแหง แตยอมใหผาทีใ่ชในการทดสอบทีไ่มไดเยบ็ผาเปอนเปยกได  ถาการลาง
ดพีอ

ก.5.6 การวดัคามวลของผาทีใ่ชในการทดสอบใหวดัหลงัจากผามมีวลคงที ่โดยเกบ็ผาทีอ่ณุหภมู ิ20 องศาเซลเซยีส
± 2 องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ รอยละ 65 ± รอยละ 5 เปนเวลานาน 24 ชัว่โมง ถาไมสามารถ
เกบ็ผาทีส่ภาพแวดลอมดงักลาว ใหอบผาดวยเครือ่งอบผานานครัง้ละ 10 นาท ีจนผามมีวลแหง (bone-
dry mass) เปลีย่นแปลงไมเกนิรอยละ 1 คามวลของผาทีใ่ชในการทดสอบ กรณทีีใ่ชเครือ่งอบผา จะมคีา
เทากบัคามวลแหงทีว่ดัไดหลงัอบคณูดวย 1.08

ความจุของการซัก จํานวนผาเปอน ชิ้น
kg ผาปูท่ีนอน เส้ือเชิ้ต ผาเช็ดตัว ผาเช็ดหนา รวมทั้งส้ิน

                               < 1 0 0 3 2 5
≥ 1 และ < 2 0 1 6 3 10
≥ 2 และ < 3 3 2 3 2 10
≥ 3 และ < 4 3 2 3 2 10
≥ 4 และ < 5 6 4 3 2 15
≥ 5 และ < 6 6 4 3 2 15
≥ 6 และ < 7 9 6 3 2 20
≥ 7 และ < 8 9 6 3 2 20
≥ 8 และ < 9 12 8 3 2 25
≥ 9 และ < 10 12 8 3 2 25
เครื่องซักผาอางอิง 3 1 4 2 10
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(1)  ผาปทูีน่อน

(2)  เสือ้เชิต้ (3)  ผาเชด็ตวั

หนวยเปนมลิลเิมตร
เครือ่งหมาย � แสดงตำแหนงทีเ่ยบ็
ผาเปอน กรณกีารทดสอบ
ความสามารถในการซกั

(4)  ผาเชด็หนา

รปูที ่ก.1  ขนาดและรปูรางของผาทีใ่ชในการทดสอบและตำแหนงทีเ่ยบ็ผาเปอน
(ขอ ก.2 )

2 500
1 700

1 
60

0
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.2 การเยบ็ผาปทูีน่อนครัง้ที ่1
(ขอ ก.3.1.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.3 การเยบ็ผาปทูีน่อนครัง้ที ่2
(ขอ ก.3.1.2(2))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.4 การเยบ็ผาปทูีน่อนครัง้ที ่3
(ขอ ก.3.1.2(3))
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.5 การเยบ็แขนเสือ้เชิต้ครัง้ที ่1
(ขอ ก.3.2.2(1))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.6 การเยบ็แขนเสือ้เชิต้ครัง้ที ่2
(ขอ ก.3.2.2(2))
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.7 การเยบ็แขนเสือ้เชิต้ครัง้ที ่3
(ขอ ก.3.2.2(3))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.8 การเยบ็ขางลำตวัเสือ้เชิต้ครัง้ที ่1
(ขอ ก.3.2.2(4))

5
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.9 การเยบ็รอบแขนเสือ้เชิต้บรเิวณชองแขน
(ขอ ก.3.2.2(5))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.10 การเยบ็ขางลำตวัเสือ้เชิต้ครัง้ที ่2
(ขอ ก.3.2.2(6))
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.11 การเยบ็รอบขอบดานลางของเสือ้เชิต้
(ขอ ก.3.2.2(7))

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ก.12 การเยบ็ขอบผาเชด็ตวัและผาเชด็หนา
(ขอ ก.3.3.2)

แนวเย็บ

1 ถึง 2

5

10
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ภาคผนวก ข.
ปรมิาณน้ำมาตรฐาน

(ขอ 4.1.4)

การวดัปรมิาณน้ำใหปฏบิตัเิปนขัน้ตอนดงัตอไปนี้

ข.1 ปรบัอตัราไหลของน้ำประปาใหมคีาเทากบั 15 ลติรตอนาท ี± 1.0 ลติรตอนาท ีโดยใหวดัอตัราไหลกอนและ
หลงัการทดสอบ

ข.2 ใสผาทีใ่ชในการทดสอบตามทีร่ะบใุนภาคผนวก ก. ขณะแหง ใหมมีวลเทากบัคาความจขุองการซกั แลวปอนน้ำ
ประปาจนระดบัน้ำในถงัมคีาถงึเสนระดบัน้ำ หรอืจนเครือ่งซกัผาหยดุปอนน้ำโดยอตัโนมตัิ

ข.3 หาคาปรมิาณน้ำตามวธิใีดวธิหีนึง่ ดงัตอไปนี้

(1) จบัเวลาปอนน้ำตัง้แตเริม่ปอนน้ำจนระดบัน้ำมคีาถงึระดบัน้ำหรอืเสนระดบัน้ำ หรอืจนเครือ่งซกัผาหยดุ
ปอนน้ำโดยอตัโนมตั ิแลวนำไปคำนวณหาปรมิาณน้ำจากสตูร

ปรมิาณน้ำ (ลติร) =  เวลาปอนน้ำ (วนิาท)ี × 0.25 (ลติรตอวนิาท)ี
(2) ปอนน้ำประปาจนระดบัน้ำมคีาถงึระดบัน้ำหรอืเสนระดบัน้ำ หรอืจนเครือ่งซกัผาหยดุปอนน้ำโดยอตัโนมตัิ

วดัปรมิาณน้ำโดยอาศยัมาตรอตัราการไหลแบบรวมหนวย (integrating flowmeter) ทีม่สีเกลประสทิธผิล
ไมเกนิ 1 ลติร
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ภาคผนวก ค.
ปรมิาณน้ำใชมาตรฐาน (เฉพาะเครือ่งซกัผาอตัโนมตัแิละกึง่อตัโนมตั)ิ

(ขอ 4.1.5)

การวดัปรมิาณน้ำใชมาตรฐานใหปฏบิตัเิปนขัน้ตอนดงัตอไปนี้

ค.1 ปรบัอตัราไหลของน้ำประปาใหมคีาเทากบั 15 ลติรตอนาท ี± 1.0 ลติรตอนาท ีโดยใหวดัอตัราไหลกอนและหลงั
การทดสอบ

ค.2 ใสผาทีใ่ชในการทดสอบขณะแหงตามทีร่ะบใุนภาคผนวก ก. ใหมมีวลเทากบัคาความจมุาตรฐานของการซกั

ค.3 ตัง้โปรแกรมการซกัทีใ่ชเวลาซกัมากทีส่ดุ โดยระดบัน้ำในถงัมคีาเทากบัระดบัน้ำสงูสดุ

ค.4 ใหเครือ่งซักผาทำงาน 1 รอบ โดยปอนแรงดนัไฟฟาเทากบัแรงดนัทีก่ำหนดและความถีเ่ทากบัความถีท่ีก่ำหนด

ค.5 หาคาปรมิาณน้ำใชมาตรฐานตามวธิใีดวธิหีนึง่ ดงัตอไปนี้

(1) จบัเวลาทีเ่ครือ่งซกัผาปอนน้ำลงถงัขณะทำงาน 1 รอบ แลวนำไปคำนวณหาปรมิาณน้ำใชมาตรฐานจากสตูร

ปรมิาณน้ำใชมาตรฐาน  เปนลติร  = (       × S1) + (      × S2)

เมื่อ S1 คือ เวลาทีเ่ครือ่งซกัผาปอนน้ำในชวงเวลาซกั เปนวนิาที
S2 คือ เวลาทีเ่ครือ่งซกัผาปอนน้ำในชวงเวลาลาง เปนวนิาที
a คือ อตัราไหลของน้ำปอนขณะลาง เปนลติรตอนาที

(2) วดัปรมิาณน้ำทีใ่ชในการทำงาน 1 รอบ โดยอาศยัมาตรอตัราการไหลแบบรวมหนวยทีม่สีเกลประสทิธผิล
ไมเกนิ 1 ลติร

15
60

a
60
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ภาคผนวก ง.
เครือ่งซกัผาอางองิ

(ขอ 4.3.2.1)

ง.1 ขอกำหนดของเครือ่งซกัผาอางองิอาจแสดงดงัตวัอยาง รปูที ่ง.1 ถงึ ง.4 วสัดทุีใ่ชตองเปนแผนเหลก็กลาไรสนมิ
อะลมูเินยีมเจอื หรอืเหลก็ทีม่กีารปองกนัไมใหเกดิสนมิ บรเิวณผวิภายในของถงัซกัและผวิของใบกวนจะตอง
เปนวสัดทุีม่ผีวิเรยีบทีส่ดุ

รปูที ่ง.1 ภาพแสดงการประกอบเครือ่ง

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.2 ขนาดของถงัซกั
(ขอ ง.1)
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.3 รปูรางและขนาดของใบกวน
(ขอ ง.1)
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หนวยเปนมลิลเิมตร

- อตัราทด : มคีาเทากบั 29 สำหรบั 50 เฮริตซ
- อตัราทด : มคีาเทากบั 35 สำหรบั 60 เฮริตซ
- มอเตอรทีใ่ชอาจเปนแบบมอเตอร 4 ขัว้ ทีม่กีำลงัออกประมาณ 200 วตัต

รปูที ่ง.4 รายละเอยีดของเฟองทด
(ขอ ง.1)

เกลียวตัวหนอนตอโดยตรงกับเพลามอเตอร

เพลาของใบกวน
เฟองกลม
(pinion)

ลูกกล้ิง
เฟองหวี
(rack)

ลอเฟองตัวหนอน
(worm wheel)

276
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.5 รายละเอยีดของลอเฟองตวัหนอน
(รปูที ่ง.4)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.6 รายละเอยีดของเกลยีวตวัหนอน
(รปูที ่ง.4)

มอดูล 3 mm
จํานวนฟนเฟอง 35
มุมความดัน 14.5o

วัสดุ ทองบรอนซฟอสฟอรัส (phosphor bronze)

มอดูล 3 mm
เง่ือนไขและทิศทาง มุมซายทางเดียว

มุมความดัน 14.5o

ระยะชวงเกลียว (pitch) 9.42 mm
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4.4

2.5 3.1
25

100

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.7 รายละเอยีดของเฟองหวี
(รปูที ่ง.4)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ง.8 รายละเอยีดของเฟองกลม
(รปูที ่ง.4)

มอดูล 2.5 mm
จํานวนฟนเฟอง 12
มุมความดัน 14.5o


