
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่2491 ( พ.ศ. 2541 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา
และแผนบาง สำหรบังานโครงสรางทัว่ไป (แกไขครัง้ที ่1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน
แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง สำหรบังานโครงสรางทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก.1479-2540

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหลก็กลาคารบอน
รดีรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง สำหรบังานโครงสรางทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก. 1479-2540
ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2338 (พ.ศ. 2540) ลงวนัที ่30 ธนัวาคม พ.ศ. 2540 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.1479-2540”  เปน “มอก.1479-2541”
2. ใหเพิม่ความตอไปนี ้เปนขอ 1.3

“1.3 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มครอบคลมุถงึ
1.3.1 เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง สำหรบังานอืน่ ๆ  ที่

ไดกำหนดเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว
1.3.2 เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง ทีน่ำไปรดีเยน็ตอ”
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3. ใหเพิม่ความตอไปนีเ้ปนขอ 2.2
“2.2 เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง ทีน่ำไปรดีเยน็ตอ หมายถงึ

เหลก็กลาคารบอนรดีรอน ทีน่ำไปรดีตอ โดยไมมกีารอบเพิม่อณุหภมู ิและการรดีตอดงักลาว
ไมครอบคลมุถงึการรดีปรบัสภาพ (skin pass หรอื temper rolling) หรอืการรดีเพือ่ขึน้รปู
(roll forming)”

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 60 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่13 กรกฎาคม พ.ศ. 2542

สวุจัน  ลปิตพลัลภ
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 116 ตอนที ่107ง
วนัที ่24 ธนัวาคม พทุธศกัราช 2542



สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ICS  77.080.20 ISBN 974-607-783-1

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก.1479  2540

เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ
แผนหนา และแผนบาง
สำหรับงานโครงสรางทั่วไป
HOT-ROLLED CARBON STEEL COIL, STRIP, PLATE AND SHEET FOR
GENERAL STRUCTURE



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ

แผนหนา และแผนบาง
สำหรับงานโครงสรางทั่วไป

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่ 6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศัพท 2023300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษาฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 115 ตอนที ่23 ง
วนัที ่  19  มนีาคม  พทุธศกัราช  2541

มอก.1479   2540



คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 90
มาตรฐานเหลก็แผน

(2)

1. ผแูทนกรมอทูหารเรอื
2. ผแูทนกรมสงเสรมิอตุสาหกรรม
3. ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
4. ผแูทนสำนกังานเศรษฐกจิอตุสาหกรรม กระทรวงอตุสาหกรรม
5. ผแูทนสภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย
6. ผแูทนสมาคมผผูลติชิน้สวนยานยนต
7. ผแูทนบรษิทั เหลก็แผนรดีเยน็ไทย จำกดั (มหาชน)
8. ผแูทนบรษิทั สยามสตลีกรปุอนิเตอรเนชัน่แนล จำกดั (มหาชน)
9. ผแูทนบรษิทั สหวริยิาสตลี อนิดสัตร ีจำกดั (มหาชน)

10. ผแูทนบรษิทั สยามยไูนเตด็สตลี (1995) จำกดั
11. ผแูทนบรษิทั แอล พ ีเอน็ เพลทมลิ จำกดั (มหาชน)
12. ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เปนกรรมการและเลขานกุาร



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

เนือ่งจากมกีารใชเหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ  แผนหนา และแผนบาง สำหรบังานโครงสรางทัว่ไป
เพือ่เปนการสงเสรมิอตุสาหกรรมประเภทนี ้ จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเหลก็กลาคารบอนรดีรอน
แผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง สำหรบังานโครงสรางทัว่ไป ขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

JIS G 3101-1995 Rolled Steel for general structure
JIS G 3193-1990 Dimensions, Mass and Permissible Variations of Hot Rolled Steel

Plates, Sheets and Strip
JIS Z 2241-1993 Method of Tensile Test for Metallic Materials
JIS Z 2201-1980 Test Pieces for Tensile test for metallic materials
มอก.244 เลม 11-2525 การทดสอบเหลก็และเหลก็กลา เลม 11 การทดสอบเหลก็กลาโดยการ

ดดัโคง (ทัว่ไป)
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมในอนกุรมมาตรฐานชดุเหลก็กลาคารบอนรดีรอน ทีป่ระกาศไปแลวมดีงันี้

มอก.528-2540 เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง
สำหรบังานทัว่ไปและงานขึน้รปู



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 2338 ( พ.ศ. 2540 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา

และแผนบาง สำหรบังานโครงสรางทัว่ไป

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เหลก็กลาคารบอนรดีรอน
แผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง สำหรบังานโครงสรางทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก.1479-2540 ไว ดงัมี
รายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่ 30  ธนัวาคม  พ.ศ. 2540

     รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
  สมศกัดิ ์  เทพสทุนิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน
แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง
สำหรับงานโครงสรางทั่วไป

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด  ชนดิ ลกัษณะและชัน้คณุภาพ มวลพืน้ฐาน ขนาดและเกณฑความ

คลาดเคลือ่น  สวนประกอบทางเคม ีคณุลกัษณะทีต่องการ  เครือ่งหมายและฉลาก  การชกัตวัอยางและเกณฑ
ตดัสนิ และการทดสอบเหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง สำหรบังาน
โครงสรางทัว่ไป

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมถึงเหล็กกลาคารบอนรีดรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา
และแผนบาง สำหรบัใชในงานโครงสรางทัว่ไป ไดแก โครงสรางสะพาน เรอื รถไฟบรรทกุสนิคา  (rolling stock)
และโครงสรางอืน่ๆ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เหลก็กลาคารบอนรดีรอนแผนมวน แผนแถบ แผนหนา และแผนบาง สำหรบังานโครงสรางทัว่ไป  ซึง่ตอไปใน
มาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็แผน” หมายถงึ เหลก็กลาคารบอนทีม่สีวนประกอบทางเคมดีงัตารางที ่ 8 และรดี
เปนแผนขณะรอน

2.2 ขอบรดี (mill edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการรดีรอนโดยไมมกีารตกแตง ขอบรดีนีอ้าจบาง
และฉกีเปนบางแหง หรอืมคีวามไมสม่ำเสมอ หรอืมรีอยราว

2.3 ขอบตดั (cut edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการตดั หลงัจากรดีรอน
2.4 ขอบตดัปกต ิ(normal cut edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการตดัเหลก็แผนครัง้แรก เพือ่ใหได

ความกวางและความยาวตามทีก่ำหนด
2.5 ขอบตดัแตงซ้ำ (resheared or fine cut edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการตดัเหลก็แผนอกีครัง้

หลงัจากการตดัครัง้แรก
2.6 ขอบตดัซอย (slitted edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการตดัแบงเหลก็แผนใหไดขนาดตามขอ

ตกลงในการซือ้ขาย
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3. ชนดิ ลกัษณะ และชัน้คณุภาพ
3.1 เหลก็แผนแบงออกเปน 4 ชนดิ คอื

3.1.1 เหลก็แผนมวน ไดแกเหลก็แผนทีเ่ปนมวน ซึง่มหีนากวางตัง้แต 600 มลิลเิมตรขึน้ไป
3.1.2 เหลก็แผนแถบ ไดแกเหลก็แผนทีเ่ปนแถบยาว ทำเปนมวน ซึง่มหีนากวางนอยกวา 600 มลิลเิมตร
3.1.3 เหลก็แผนหนา ไดแกเหลก็ทีม่คีวามหนาระบตุัง้แต 3.15 มลิลเิมตร ถงึ 100 มลิลเิมตร
3.1.4 เหลก็แผนบาง ไดแก เหลก็แผนทีม่คีวามหนาระบนุอยกวา 3.15 มลิลเิมตร

3.2 เหลก็แผนแบงตามลกัษณะขอบ ออกเปน 2 ลกัษณะ คอื
3.2.1 ขอบรดี
3.2.2 ขอบตดั

3.3 เหลก็แผนแบงตามความตานแรงดงึต่ำสดุตามตารางที ่10  ออกเปน 4 ชัน้คณุภาพ คอื
3.3.1 SS 330
3.3.2 SS 400
3.3.3 SS 490
3.3.4 SS 540

4. มวลพื้นฐาน ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน
4.1 มวลพืน้ฐานของเหลก็แผน กำหนดใหเทากบั 7.85 กโิลกรมัตอความหนา 1 มลิลเิมตรตอพืน้ที ่1 ตารางเมตร

และใหไวเปนขอแนะนำ
4.2 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น

4.2.1 มติขิองเหลก็แผน
ใหเปนไปตามตารางที ่1

4.2.2 เกณฑความคลาดเคลือ่น
4.2.2.1 ความหนาใหเปนไปตามตารางที ่2
4.2.2.2 ความกวางใหเปนไปตามตารางที ่3
4.2.2.3 ความยาวใหเปนไปตามตารางที ่4

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1
4.3 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา

4.3.1 เหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั
ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่5

4.3.2 เหลก็แผนมวนขอบตดัและเหลก็แผนแถบ
ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่6

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2
4.4 ความไมไดฉากของเหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว ความไมไดฉากทีม่มุตองไมเกนิรอยละ 1 ของความกวาง
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4.5 ความราบของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง
เมือ่วางเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบางในแนวราบตามปกต ิ ระยะเบีย่งเบนของความราบตองไมเกนิเกณฑที่
กำหนดในตารางที ่7
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4

ตารางที ่1 มติขิองเหลก็แผน
(ขอ 4.2.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ เสนผานศนูยกลางภายใน และเสนผานศนูยกลางภายนอกของมวนของเหลก็แผนมวน
และเหลก็แผนแถบ ใหเปนไปตามขอตกลงในการซือ้ขาย

ตารางที ่2 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความหนา
(ขอ 4.2.2.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

มติิ เหลก็แผนมวน เหลก็แผนแถบ เหลก็แผนหนา เหลก็แผนบาง
ความหนา ไมเกิน 20 ไมเกิน 20 3.15 ถึง 100 นอยกวา 3.15
ความกวาง ต้ังแต 600 ข้ึนไป นอยกวา 600 เปนไปตามขอตกลง

ในการซ้ือขาย
เปนไปตามขอตกลง
ในการซ้ือขาย

ความยาว – – เปนไปตามขอตกลง
ในการซ้ือขาย

เปนไปตามขอตกลง
ในการซ้ือขาย

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ความหนา
ความกวาง
นอยกวา
1 600

ความกวาง
1 600

ถึงนอยกวา
2 000

ความกวาง
2 000

ถึงนอยกวา
2 500

ความกวาง
2 500

ถึงนอยกวา
3 150

ความกวาง
3 150
ถึง

4 000
                 นอยกวา     1.25 + 0.16 – – – –
      1.25 ถึงนอยกวา     1.60 + 0.18 – – – –
      1.60 ถึงนอยกวา     2.00 + 0.19 + 0.23 – – –
      2.00 ถึงนอยกวา     2.50 + 0.20 + 0.25 – – –
      2.50 ถึงนอยกวา     3.15 + 0.22 + 0.29 + 0.29 – –
      3.15 ถึงนอยกวา     4.00 + 0.24 + 0.34 + 0.34 – –
     4.00 ถึงนอยกวา      5.00 + 0.45 + 0.55 + 0.55 + 0.65 –
     5.00 ถึงนอยกวา      6.30 + 0.50 + 0.60 + 0.60 + 0.75 + 0.75
     6.30 ถึงนอยกวา    16.00 + 0.55 + 0.65 + 0.65 + 0.80 + 0.80
   16.00 ถึงนอยกวา    25.00 + 0.65 + 0.75 + 0.75 + 0.95 + 0.95
   25.00 ถึงนอยกวา    40.00 + 0.70 + 0.80 + 0.80 + 1.00 + 1.00
   40.00 ถึงนอยกวา    63.00 + 0.80 + 0.95 + 0.95 + 1.10 + 1.10
             63.00  ถึง  100.00 + 0.90 + 1.10 + 1.10 + 1.30 + 1.30
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ตารางที ่3 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความกวาง
(ขอ 4.2.2.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร
เกณฑความคลาดเคลื่อน

ขอบรีด ขอบตัด

ความกวาง ความหนา
เหล็กแผนหนา

และ
เหล็กแผนบาง

เหล็กแผนมวน
และ

เหล็กแผนตัด
จากแผนมวน

ตัดปกติ ตัดแตงซํ้า ตัดซอย

          นอยกวา 3.15 +5 +2 +0.3
  0   0

3.15 ถึงนอยกวา 6.00 +5 +3 +0.5
นอยกวา 160 – –   0   0

6.00 ถึงนอยกวา 20.00 +10 +4
   0   0 –

20.00 ขึ้นไป +10 –
   0

          นอยกวา 3.15 +5 +2 +0.4
  0   0

3.15 ถึงนอยกวา 6.00 +5 +3 +0.5
160 ถึง นอยกวา 250 – –   0   0

6.00 ถึงนอยกวา 20.00 +10 +4
   0   0 –

20.00 ขึ้นไป +15 –
    0

          นอยกวา 3.15 +5 +2 +0.5
  0   0

3.15 ถึงนอยกวา 6.00 +5 +3 +0.5
250 ถึง นอยกวา 400 +ไมระบุ –   0   0

6.00 ถึงนอยกวา 20.00 0 +10 +4
    0   0

20.00 ขึ้นไป +15 –
    0 –

          นอยกวา 3.15 +10 +3 +0.5
    0   0

3.15 ถึงนอยกวา 6.00 +10 +3 +0.5
400 ถึง นอยกวา 630 +ไมระบุ +20     0   0

6.00 ถึงนอยกวา 20.00 0           0 +10 +5
   0   0

20.00 ขึ้นไป +15 –
   0 –
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ตารางที ่3 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความกวาง (ตอ)
หนวยเปนมลิลเิมตร

เกณฑความคลาดเคลื่อน
ขอบรีด ขอบตัด

ความกวาง ความหนา
เหล็กแผนหนา

และ
เหล็กแผนบาง

เหล็กแผนมวน
และ

เหล็กแผนตัด
จากแผนมวน

ตัดปกติ ตัดแตงซํ้า ตัดซอย

          นอยกวา 3.15 +10 +4
    0   0

3.15 ถึงนอยกวา 6.00 +10 +4
630 ถึง นอยกวา 1 000 +ไมระบุ +25     0   0 –

6.00 ถึงนอยกวา 20.00 0           0 +10 +6
   0   0

20.00 ขึ้นไป +15 –
   0

          นอยกวา 3.15 +10 +4
    0   0

3.15 ถึงนอยกวา 6.00 +10 +4
1 000 ถึงนอยกวา 1 250 +ไมระบุ +30     0   0 –

6.00 ถึงนอยกวา 20.00 0           0 +15 +6
   0   0

20.00 ขึ้นไป +15 –
   0

          นอยกวา 3.15 +10 +4
    0   0

3.15 ถึงนอยกวา 6.00 +10 +4
1 250 ถึง นอยกวา 1 600 +ไมระบุ +35     0   0 –

6.00 ถึงนอยกวา 20.00 0           0 +15 +6
   0   0

20.00 ขึ้นไป +15 –
   0

          นอยกวา 3.15 +10 +4
    0   0

3.15 ถึงนอยกวา 6.00 +10 +4
1 600 ขึ้นไป +ไมระบุ +40     0   0 –

6.00 ถึงนอยกวา 20.00 0           0 +รอยละ1.2 +6
   0   0

20.00 ขึ้นไป +รอยละ 1.2 –
   0
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ตารางที ่4 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความยาว
(ขอ 4.2.2.3)

หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ เกณฑความคลาดเคลื่อนที่กำหนดสำหรับเหล็กแผนขอบตัดแตงซ้ำ
ใชสำหรบัเหลก็แผนขอบตดัแตงซ้ำทีม่คีวามหนานอยกวา 20 มลิลเิมตร

ตารางที ่5 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวาของเหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั
(ขอ 4.3.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ สำหรบัเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบางทีม่คีวามกวางนอยกวา 250 มลิลเิมตร ใหใชระยะ
เบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวาตามตารางที ่6

ความยาว ความหนา ขอบตัดปกติ ขอบตัดแตงซํ้า
นอยกวา 6.00 + 25 +   5

นอยกวา 6 300      0      0
6.00 ขึ้นไป + 25 + 10

     0      0
นอยกวา 6.00 + รอยละ 0.5 + 10

6 300 ขึ้นไป        0      0
6.00 ขึ้นไป + รอยละ 0.5 + 15

       0      0

ระยะเบี่ยงเบนของขอบโคงท่ีดานเวา

ความยาว
ความกวาง

250 
ถึงนอยกวา

630

ความกวาง
630

ถึงนอยกวา
1 000

ความกวาง
1 000 ขึ้นไป

                นอยกวา   2 500   5   4   3
   2 500 ถึงนอยกวา   4 000   8   6   5
   4 000 ถึงนอยกวา   6 300 12 10   8
   6 300 ถึงนอยกวา 10 000 20 16 12
                   10 000 ขึ้นไป 20 ตอความยาว

10 000
16 ตอความยาว

10 000
12 ตอความยาว

10 000
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ตารางที ่6 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวาของเหลก็แผนมวนขอบตดั และเหลก็แผนแถบ
(ขอ 4.3.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ตารางที ่7 ระยะเบีย่งเบนของความราบของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง
(ขอ 4.5)

หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ ระยะเบีย่งเบนของความราบทีก่ำหนดในตารางที ่7 นี ้ใชกบัความยาวในระยะ 2 000 มลิลเิมตร
สำหรบัเหลก็แผนหนา และเหลก็แผนบางทีม่คีวามยาวนอยกวา 2 000 มลิลเิมตร ใหใชความยาวเตม็แผน

ระยะเบ่ียงเบนของความราบ

ความหนา
ความกวาง
นอยกวา
1 250

ความกวาง
1 250

ถึงนอยกวา
1 000

ความกวาง
1 600

ถึงนอยกวา
2 000

ความกวาง
2 000

ถึงนอยกวา
3 000

ความกวาง
3 000 ขึน้ไป

              นอยกวา    1.60 18 20 – – –
  1.60 ถึงนอยกวา     3.15 16 18 20 – –
  3.15 ถึงนอยกวา     4.00 16 – –
  4.00 ถึงนอยกวา     6.00 14 24 25
  6.00 ถึงนอยกวา   10.00 13 21 22
10.00 ถึงนอยกวา   25.00 12 16 17
25.00 ถึงนอยกวา   40.00   9 13 14
40.00 ถึงนอยกวา   63.00   8 11 11
          63.00  ถึง 100.00   7 10 10

ความกวาง ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงท่ีดานเวาตอความยาว 2 000
   นอยกวา 250 8
   250 ขึน้ไป 5
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5. สวนประกอบทางเคมี
5.1 สวนประกอบทางเคมี

สวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากเบา  ใหเปนไปตามตารางที ่8 เมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑ ยอมใหมคีาสงู
กวาคาสงูสดุของตารางที ่8 ตามเกณฑความคลาดเคลือ่นในตารางที ่9
การทดสอบใหใชวธิวีเิคราะหทางเคมทีัว่ไปหรอืวธิอีืน่ทีใ่หผลเทยีบเทา

ตารางที ่8 สวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากเบา
(ขอ2.1 และขอ 5.1)

หนวยเปนรอยละ

ตารางที ่9 เกณฑความคลาดเคลือ่นของสวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑ
(ขอ 5.1)

หนวยเปนรอยละ

สวนประกอบทางเคมี
ชั้นคุณภาพ คารบอน

สูงสุด
แมงกานีส
สูงสุด

ฟอสฟอรัส
สูงสุด

กํามะถัน
สูงสุด

SS330 – – 0.05 0.05
SS400 – – 0.05 0.05
SS490 – – 0.05 0.05
SS540 0.30 1.60 0.04 0.04

สวนประกอบ เกณฑความคลาดเคลื่อน
คารบอน 0.03
แมงกานีส 0.05
ฟอสฟอรัส 0.01
กํามะถัน 0.01
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

เหลก็แผนตองมผีวิเรยีบเกลีย้ง สม่ำเสมอ ปราศจากตำหนทิีเ่ปนผลเสยีหายตอการใชงาน ไมมสีะเกด็ออกไซด
ทีฝ่งตวัในเนือ้เหลก็(rolled-in scale) และตองไมมกีารแยกชัน้ (lamination) ของเนือ้เหลก็
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ หรอืวธิอีืน่ทีใ่หผลเทยีบเทา

6.2 สมบตัทิางกล
6.2.1 ความตานแรงดงึและความยดื

ใหเปนไปตามตารางที ่10
การทดสอบใหปฏบิตัติาม JIS Z 2241 และเตรยีมชิน้ตวัอยางตาม JIS Z 2201

6.2.2 การดดัโคง
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว ตองไมมรีอยราวตรงสวนโคงดานนอกของชิน้ทดสอบ
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ตารางที ่10 ความตานแรงดงึและความยดื
(ขอ 6.2.1)

ชั้นคุณภาพ ความตานแรงดึงที่จุดคราก
ต่ําสุด

เมกะพาสคัล

ความตานแรงดึง
เมกะพาสคัล

ความหนาของ
เหล็กแผน
มิลลิเมตร

หมายเลขชิ้นทดสอบ ความยืด
ต่ําสุด
รอยละ

ความหนาของเหล็กแผน
มิลลิเมตร

ไมเกิน 
16

มากกวา 16
ถึง 40

มากกวา 
40

SS330 205 195 175 330 ถึง 430 ไมเกิน 5 5 26
มากกวา 5 ถึง 16 1A 21
มากกวา 16 ถึง 50 1A 26

มากกวา 40 4 28
SS400 245 235 215 400 ถึง 510 ไมเกิน 5 5 21

มากกวา 5 ถึง 16 1A 17
มากกวา 16 ถึง 50 1A 21

มากกวา 40 4 23
SS490 285 275 255 490 ถึง 610 ไมเกิน 5 5 19

มากกวา 5 ถึง 16 1A 15
มากกวา 16 ถึง 50 1A 19

มากกวา 40 4 21
SS540 400 390 – ต่ําสุด 540 ไมเกิน 5 5 16

มากกวา 5 ถึง 16 1A 13
มากกวา 16 ถึง 50 1A 17
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่มวนของเหล็กแผนมวนและเหล็กแผนแถบทุกมวน และที่มัดของเหล็กแผนหนาและเหล็กแผนบางทุกมัด

อยางนอยตองมเีลข อกัษร  หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย  ชดัเจน
(1) ชนดิและชัน้คณุภาพ
(2) ความกวาง X ความยาว X ความหนา เปน มลิลเิมตร X มลิลเิมตร X มลิลเิมตร
(3) จำนวนแผนในมดั (กรณเีหลก็แผนหนาหรอืเหลก็แผนบาง) มวลเปนกโิลกรมั (กรณเีหลก็แผนมวนหรอื

เหลก็แผนแถบ หาคาโดยการชัง่)
(4) หมายเลขการหลอมหรอืรหสัรนุ
(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
8.1 รนุ  ในทีน่ี ้ หมายถงึ  เหลก็แผนทีม่ชีนดิ ชัน้คณุภาพและมติเิดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบ

หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
8.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบ มติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา และลกัษณะ

ทัว่ไปของเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ
8.2.1.1 ชกัตวัอยางเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดไวใน

ตารางที ่11
8.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 และขอ 6.1 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวน

ทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่11 จงึจะถอืวาเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ
ทีก่ำหนด

ตารางที ่11 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา
และลกัษณะทัว่ไป ของเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ

(ขอ 8.2.1)

หมายเหตุ การทดสอบมติใิหตดัตวัอยางยาว 2 เมตร หางจากตนมวน
ไมนอยกวา 500 มลิลิเมตร

ขนาดรุน
มวน

ขนาดตัวอยาง
มวน

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 50   3 0
51 ขึ้นไป 13 1
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8.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา ความไมไดฉาก
ความราบ และลกัษณะทัว่ไป ของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง

8.2.2.1 ชกัตวัอยางเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที่
12

8.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 ขอ 4.4 ขอ 4.5 และขอ 6.1 ในแตละรายการ ตอง
ไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่12 จงึจะถอืวาเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบางรนุนัน้
เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่12 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา ความไมไดฉาก
ความราบ และลกัษณะทัว่ไปของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง

(ขอ 8.2.2)

8.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบทางเคมี
8.2.3.1 ชกัตวัอยางทีเ่ปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดในขอ 8.2.1.2 หรอืขอ 8.2.2.2 แลว จำนวน 3 แผน
8.2.3.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 จงึจะถอืวาเหลก็แผนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

8.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสมบตัทิางกล
8.2.4.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 3 แผน ตอมวลของเหลก็แผนไมเกนิ 1 000 ตนั ถา

มวลของเหล็กแผนมากกวา 1 000 ตัน ใหชักตัวอยางอีก 3 แผน ตัวอยางแตละแผนมีปริมาณ
เพยีงพอทีจ่ะทำเปนชิน้ทดสอบสำหรบัการทดสอบความตานแรงดงึ ความยดื และการดดัโคง

8.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 จงึจะถอืวาเหลก็แผนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
8.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางเหลก็แผนตองเปนไปตามขอ 8.2.1.2 ขอ 8.2.2.2 ขอ 8.2.3.2 และขอ 8.2.4.2 ทกุขอ จงึจะถอืวา
เหลก็แผนรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

9. การทดสอบ
9.1 มติิ

9.1.1 ความหนา
9.1.1.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.005 มลิลเิมตร

ขนาดรุน
แผน

ขนาดตัวอยาง
แผน

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 100   3 0
101 ขึ้นไป 13 1
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9.1.1.2 วธิวีดั
(1) เหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ

กรณขีอบรดี (เฉพาะเหลก็แผนมวน) ความกวางตัง้แต 50 มลิลเิมตรขึน้ไป วดัหางจากขอบ
เปนระยะไมนอยกวา 25 มลิลเิมตรจากขอบขางทัง้สอง ถาความกวางนอยกวา 50 มลิลเิมตร
วดัตรงแนวกึง่กลาง โดยวดัอยางนอย 3 จดุของแตละขอบ
กรณีขอบตดั ความกวางตัง้แต 30 มลิลเิมตรขึน้ไป วดัหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 15
มลิลเิมตร จากขอบขางทัง้สอง ถาความกวางนอยกวา 30 มลิลเิมตร วดัตรงแนวกึง่กลาง โดยวดั
อยางนอย 3 จดุของแตละขอบ

(2) เหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง
กรณีขอบรีด วัดหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 25 มิลลิเมตรจากขอบทุกดาน โดยวัด
อยางนอย 3 จดุของแตละขอบ
กรณีขอบตัด วัดหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 15 มิลลิเมตรจากขอบทุกดาน โดยวัด
อยางนอย 3 จดุของแตละขอบ

9.1.1.3 การรายงานผล
รายงานผลเปนคาเฉลีย่

9.1.2 ความกวาง
9.1.2.1 วดัความกวางดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร ทีต่ำแหนงหางจากปลายประมาณ 100

มลิลเิมตรทัง้ 2 ขาง แลวรายงานคาเฉลีย่
9.1.2.2 สำหรบัเหลก็แผนขอบตดัซอย ใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร

9.1.3 ความยาว
วดัความยาวดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร ทีต่ำแหนงหางจากขอบประมาณ 100 มลิลเิมตร
ทัง้ 2 ขาง แลวรายงานคาเฉลีย่

9.2 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา
9.2.1 เหลก็แผนหนาขอบตดัและเหลก็แผนบางขอบตดั

วางตวัอยางบนพืน้เรยีบในแนวราบ ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร วดัระยะเบีย่งเบนสงูสดุ(a)
ของขอบทีด่านเวา โดยใหมคีวามยาวเสนคอรดเทากบั 10 000 มลิลเิมตร ดงัรปูที ่1
สำหรับเหล็กแผนหนาขอบตัดและเหล็กแผนบางขอบตัดที่มีความยาวนอยกวา 10 000 มิลลิเมตร
ใหใชความยาวเตม็แผน

9.2.2 เหลก็แผนมวนขอบตดัและเหลก็แผนแถบ
ทดสอบเชนเดยีวกบัขอ 9.2.1 โดยใหมคีวามยาวเสนคอรดเทากบั 2 000 มลิลเิมตร
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รปูที ่1 การวดัระยะเบีย่งเบนสงูสดุของขอบโคง
(ขอ 9.2.1)

9.3 ความไมไดฉากของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบางขอบตดั
วดัความไมไดฉาก โดยวดัความเบีย่งเบน (A) ของขอบแผนไปจากเสนตรงทีท่ำมมุฉากกบัดานประชดิ ดงัรปู
ที ่2

รปูที ่2 การวดัความไมไดฉาก
(ขอ 9.3)

9.4 ความราบของเหลก็แผนหนาและเหลก็แผนบาง
วางตวัอยางบนพืน้เรยีบในแนวราบ ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร วดัระยะหางระหวางผวิลางของ
ตวัอยางกบัพืน้ทีต่ำแหนงตางๆ อานคาสงูสดุใหละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร เปนระยะเบีย่งเบนของความราบ

9.5 การดดัโคง
เตรยีมชิน้ทดสอบและทดสอบตาม มอก.244 เลม 11 โดยดดัโคง 180 องศา และปลายทัง้สองขนานกนั
โดยมเีสนผานศนูยกลางของหวัดดัตามทีก่ำหนด ในตารางที ่13

0
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ตารางที ่13 การดดัโคง
(ขอ 9.5)

ชั้นคุณภาพ เสนผานศูนยกลางของหัวดัด
SS330 ความหนาของชิ้นทดสอบ
SS400 3 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ
SS490 4 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ
SS540 4 เทาของความหนาของชิ้นทดสอบ


