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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี 3534 ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ทอไฟเบอรกลาสสรบัความดันสำหรบังานประปา (แกไขคร้ังที ่1)

โดยที่เปนการสมควรแกไขเพิ่มเติมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทอไฟเบอรกลาสสรับความดัน

สำหรบังานประปา มาตรฐานเลขที ่มอก.1483-2540

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ทอไฟเบอรกลาสส

รบัความดันสำหรบังานประปา มาตรฐานเลขท่ี มอก.1483-2540 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2340

(พ.ศ. 2540)  ลงวันท่ี 30 ธนัวาคม พ.ศ. 2540 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขท่ี “มอก.1483-2540” เปน “มอก.1483-2549”

2. ใหยกเลกิความในขอ 2. และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“2. บทนิยาม
“2.1 ทอไฟเบอรกลาสส หมายถึง ทอที่ทำจากเทอรโมเซตติงเรซินเสริมแรงดวยใยแกว

และอาจมีตัวเติมท่ีเปนเม็ดหรือแผน ผงสี หรือสียอมผสม และอาจมีเรซินเคลือบผิว

ภายนอกและ/หรอืภายใน ทำโดยการพนัเสนใย (filament winding) หรอืการหลอเหว่ียง

(centrifugal casting)

2.2 ทอไฟเบอรกลาสสรับความดันสำหรับงานประปา หมายถึง ทอไฟเบอรกลาสสที่รับ

แรงดนัน้ำไดตามทีก่ำหนดและมีคุณสมบัติเหมาะสมที่จะใชสำหรับงานประปา ซึ่งตอไปใน

มาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ทอ”

2.3 การพันเสนใย หมายถึง กระบวนการทำทอไฟเบอรกลาสสโดยการพันใยแกว

และเคลือบดวยเทอรโมเซตติงเรซิน อยางตอเน่ืองลงบนผิวภายนอกของแบบภายใต

การควบคุมแรงดึงและความรอน กำหนดขนาดระบุตามเสนผานศูนยกลางภายในทอ

ซ ึง่หา ไดจากเสนผานศนูยกลางภายนอกของแบบ   และเสนผานศนูยกลางภายนอกของทอ

หาไดจากปรมิาณวสัดทุีใ่ชพนัลงบนแบบ
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2.4 การหลอเหว่ียง หมายถงึ กระบวนการทำทอไฟเบอรกลาสสโดยการใสเทอรโมเซตติงเรซิน

และใยแกวเขาไปในแบบที่หมุนเหวี่ยงและใหความรอน กำหนดขนาดระบุตามเสนผาน

ศูนยกลางภายนอกของทอซึ่งหาไดจากเสนผานศูนยกลางภายในของแบบ และเสนผาน

ศนูยกลางภายในของทอหาไดจากปรมิาณวสัดุทีใ่สเขาไปในแบบ

2.5 ความดันใชงาน (working pressure) หมายถงึ ความดันสงูสดุท่ีกำหนดใหสำหรบัใชงาน

ไดตดิตอกนัเวลานาน

2.6 ความผิดรูป (deflection or deformation) หมายถงึ อตัราสวนระหวางการลดลงของเสนผาน

ศูนยกลางภายในตอเสนผานศูนยกลางภายในเดิม คิดเปนรอยละของเสนผานศูนยกลาง

ภายในเดมิ

2.7 ความแข็งตงึ (stiffness) หมายถงึ คาแรงกดทีค่ำนวณจากแรงกดตอหนึง่หนวยความยาว

หารดวยความเปล่ียนแปลงของเสนผานศูนยกลางภายใน  ตามทิศทางตามแรงกดของความ

ผิดรูปท่ีกำหนด”

3. ใหยกเลกิความในขอ 4.1 และใหใชความดังตอไปนีแ้ทน

“4.1 ขนาดระบุ และเกณฑคลามคลาดเคล่ือน

4.1.1 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายใน และเกณฑความคลาดเคล่ือนใหเปนไปตาม

ตารางท่ี 2.1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.1

ตารางท่ี 2.1 ขนาดระบ ุเสนผานศนูยกลางภายใน และเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.4.1)

                                                                   หนวยเปนมิลลเิมตร
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ต่ําสุด สูงสุด

      50         48         52 ± 1.5

      80         78         82 ± 1.5

    100         97       103 ± 1.5

    150       147       153 ± 1.5

    200       196       204 ± 1.5

    250       246       255 ± 1.5

    300       296       306 ± 1.8

    400       396       408 ± 2.4

    500       496       510 ± 3.0

    600       595       612 ± 3.6

เสนผานศูนยกลางภายใน
ขนาดระบุ เกณฑความคลาดเคล่ือน
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ตารางที ่2.1 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายใน และเกณฑความคลาดเคลือ่น  (ตอ)
                                                                   หนวยเปนมิลลเิมตร

หมายเหตุ หมายถึง ทอที่นำไปใชงานใตดิน ใหคำนึงถึงวิธีการสำหรับซอมแซมท่ี

เหมาะสมกับเสนผานศูนยกลางภายนอก เม่ือทอเกิดความ

ความเสียหายตอการใชงาน

4.1.2 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก และเกณฑความคลาดเคล่ือนใหเปนไปตาม

ตารางท่ี 2.2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.1

ต่ําสุด สูงสุด

     700        695        714 ± 4.2

     800        795        816 ± 4.2

     900        895        918 ± 4.2

  1 000        995     1 020 ± 4.2

  1 200     1 195     1 220 ± 5.0

  1 400     1 395     1 420 ± 5.0

  1 500     1 495     1 520 ± 5.0

  1 600     1 595     1 620 ± 5.0

  1 800     1 795     1 820 ± 5.0

  2 000     1 995     2 020 ± 5.0

  2 200     2 195     2 220 ± 5.0

  2 400     2 395     2 420 ± 6.0

  2 600     2 595     2 620 ± 6.0

  2 800     2 795     2 820 ± 6.0

  3 000     2 995     3 020 ± 6.0

  3 200     3 195     3 220 ± 6.0

  3 600     3 595     3 620 ± 7.0

ขนาดระบุ
เสนผานศูนยกลางภายใน

เกณฑความคลาดเคล่ือน



ตารางที ่2.2 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก และเกณฑความคลาดเคลือ่น
(ขอ 4.1.2)

                                                                                          หนวยเปนมิลลเิมตร

ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก เกณฑคลามคลาดเคล่ือน

              50                    55 + 1.6

- 2.0

              80                    86 + 1.7

- 2.0

            100                  106 + 1.8

- 2.0

            150                  157 + 1.9

- 2.0

            200                  208 + 2.0

- 2.0

            250                  259 + 2.1

- 2.0

            300                  310 + 2.3

- 2.0

            400                  412 + 2.5

- 2.0

            500                  514 + 2.8

- 2.0

            600                  616 + 3.0

- 2.0

            700                  718 + 3.3

- 2.0

            800                  820 + 3.5

- 2.0

            900                  922 + 3.8

- 2.0

         1 000               1 024 + 4.0

- 2.0

         1 200               1 228 + 4.5

- 2.0

         1 400               1 432 + 5.0

- 2.0

         1 500               1 534 + 5.0

- 2.0
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ตารางท่ี 2.2 ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก และเกณฑความคลาดเคลือ่น  (ตอ)
                                                                                        หนวยเปนมิลลเิมตร

4. ใหยกเลกิความในขอ 6.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“6.2 ผลท่ีเกดิข้ึนกับน้ำ

เมือ่ทดสอบตาม มอก. 982 แลว กลิน่ รส และสขีองน้ำ ตองไมเปลีย่นไป และปรมิาณ

ของสารทีส่กดัไดตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางท่ี 3

ขนาดระบุ เสนผานศูนยกลางภายนอก เกณฑคลามคลาดเคล่ือน

         1 600               1 638 + 5.5

- 2.0

         1 800               1 840 + 6.0

- 2.0

         2 000               2 044 + 6.5

- 2.0

         2 200               2 248 + 7.0

- 2.0

         2 400               2 452 + 7.5

- 2.0

         2 600               2 656 + 8.0

- 2.0

         2 800               2 860 + 8.5

- 2.0

         3 000               3 064 + 9.0

- 2.0

         3 200               3 268 + 10.0

-   2.0

         3 600               3 678 + 10.5

-   2.0
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ตารางท่ี 3 ปรมิาณสารท่ีสกดัได
(ขอ 6.2)

5. ใหยกเลกิความในขอ 7.1 (3) และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“(3) ขนาดระบเุสนผานศนูยกลางภายในหรอืเสนผานศนูยกลางภายนอก”

6. ใหยกเลกิความในขอ 9.1.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“9.1.1 เสนผานศนูยกลางภายในหรอืเสนผานศนูยกลางภายนอก

ใชเคร่ืองวัดท่ีวัดไดละเอียดถึง 0.5 มิลลิเมตร วัดเสนผานศูนยกลางภายใน หรือเสนผาน

ศูนยกลางภายนอก แลแตกรณีที่ปลายท้ังสองของทอ แตละปลายใหวัด 2 คร้ังต้ังฉากกัน

แลวหาคาเฉลีย่ของแตละปลาย”

ทัง้น้ี ใหมผีลเม่ือพนกำหนด 90 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกจิจานุเบกษา เปนตนไป

  ประกาศ ณ วันท่ี 31 กรกฏาคม พ.ศ. 2549

สุรยิะ  จึงรงุเรอืงกจิ

 รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 124 ตอนพเิศษ 26ง

วันท่ี 7 มนีาคม พทุธศกัราช 2550

สารท่ีสกัดได
ปริมาณ

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

สารหนู                   0.05

แบเรียม                   1.0

แคดเมียม                   0.01

โครเมียม                   0.05

ตะก่ัว                   0.05

ปรอท                   0.001

ซีลีเนียม                   0.01

สารฟนอล                   0.001

ของแข็งท่ีละลายไดท้ังหมด

(total dissolved solid)

                70
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