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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมชดุหวัฉดีชะลางนี ้ ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที ่ มอก.1497-2541

ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 115 ตอนที ่ 89ง วนัที ่ 5 พฤศจกิายน พทุธศกัราช 2541 ตอมา

ไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหมคีวามเหมาะสมยิง่ขึน้ ในเรือ่งของแบบ ขนาด คณุลกัษณะทีต่องการ

ของสายหวัฉดี เกีย่วกบัการตดิแนน ความทนตอแสงอลัตราไวโอเลต และผลทีเ่กดิขึน้กบัน้ำ และการทดสอบอตัราน้ำไหล

จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิ และกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำภายในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

มอก.1486-2540 ชดุสายน้ำดสีำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ : สายพลาสตกิ

มอก.1187-2547 ฝกบวัอาบน้ำ

ASTM B 571-97 Test Methods for Adhesion of Metallic Coating

JIS B 0202-1999 Parallel Pipe threads

JIS B 2003-1999 Taper Pipe threads

JIS H 8502-1999 Methods of corrosion resistance test for metallic coatings

มอก.1083-2535 การวดัความหนาของผวิชบุเคลอืบโดยวธิกีารใชกลองจลุทรรศน

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศดงัตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ ในเรือ่งเกลยีว

(1) ISO 7-1 : 1994 Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads - Part1

: Dimensions, tolerances and designation

(2) ISO 228-1 : 2000 Pipe threads where pressure-tight joints are not made on the threads - Part1

: Dimensions, tolerances and designation

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3491  ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ชดุหวัฉดีชะลาง

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  ชดุหวัฉดีชะลาง  มาตรฐานเลขที ่มอก.1497-

2541

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2396 (พ.ศ.2541)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม ชดุหวัฉดีชะลาง ลงวนัที ่ 27 กรกฎาคม พ.ศ.2541 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม ชดุหวัฉดีชะลาง มาตรฐานเลขที ่มอก.1497-2548 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 60 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่26 เมษายน พ.ศ. 2549

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

สรุยิะ  จงึรงุเรอืงกจิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ชดุหวัฉดีชะลาง

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลมุชดุหวัฉดีชะลางทีต่วัหวัฉดีและสายหวัฉดีถอดแยกออกจากกนัได

ใหปรมิาตรน้ำไมมากกวา 6 ลติร และไมนอยกวา 2 ลติร ใน 1 นาท ี ทีค่วามดนั 0.10 เมกะพาสคลั

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ชดุหวัฉดีชะลาง ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ชดุหวัฉดี” หมายถงึ อปุกรณทีใ่ชสำหรบัชะลางในหองสวม

โดยตวัหวัฉดีและสายหวัฉดีถอดแยกออกจากกนัได

2.2 แบบเกลยีวนอก หมายถงึ ชดุหวัฉดีทีม่เีกลยีวของตวัหวัฉดีเปนเกลยีวนอก

2.3 แบบเกลยีวใน หมายถงึ ชดุหวัฉดีทีม่เีกลยีวของตวัหวัฉดีเปนเกลยีวใน

3. แบบ และชัน้คณุภาพ
3.1 ชดุหวัฉดี แบงเปน 2 แบบ คอื

3.1.1 แบบเกลยีวนอก ดงัแสดงตวัอยางในรปูที ่1

3.1.2 แบบเกลยีวใน ดงัแสดงตวัอยางในรปูที ่2

3.2 ชดุหวัฉดีแตละแบบม ี 2 ชัน้คณุภาพ คอื

3.2.1 ชัน้คณุภาพ PN 6

3.2.2 ชัน้คณุภาพ PN 10
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รปูที ่1  ตวัอยาง และขนาดระบเุกลยีวของชดุหวัฉดีแบบเกลยีวนอก
( ขอ 3.1.1 และขอ 4.1 )
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รปูที ่2  ตวัอยาง และขนาดระบเุกลยีวของชดุหวัฉดีแบบเกลยีวใน
( ขอ 3.1.2 และขอ 4.1 )
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4. ขนาด
4.1 ขนาดระบเุกลยีวและความยาวเกลยีว ( ดรูปูที ่1 และรปูที ่2 )

4.1.1 หวัตอสายหวัฉดีดานตอกบัทอน้ำ

4.1.1.1 ตองมีขนาดระบุเกลียว Rp1/2 หรือ Rc1/2 แตหากมีแหวนยางอนุโลมใหมีขนาดระบุเกลียว

G1/2 ได

4.1.1.2 ตองมคีวามยาวเกลยีวไมนอยกวา 7.5 มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3.1

หมายเหตุ 1. Rp1/2   หมายถงึ  ขนาดระบเุกลยีวในแบบเกลยีวขนาน ตาม ISO 7-1
2. Rc1/2   หมายถงึ  ขนาดระบเุกลยีวในแบบเกลยีวเรยีว ตาม ISO 7-1
3. G1/2    หมายถงึ  ขนาดระบเุกลยีวในแบบเกลยีวขนาน ตาม ISO 228-1

4.1.2 ชดุหวัฉดีแบบเกลยีวนอก ตวัหวัฉดีกบัสายหวัฉดี แนะนำใหตอกนัดวยระบบเกลยีว

ทีม่ขีนาดระบเุกลียว 1/2

4.1.3 ชดุหวัฉดีแบบเกลยีวใน ตวัหวัฉดีกบัสายหวัฉดี แนะนำใหตอกนัดวยระบบเกลยีว

ทีม่ขีนาดระบเุกลียว 5/8

4.2 ความยาวสายหวัฉดี

สายหวัฉดีตองมคีวามยาว 900 มลิลเิมตร หรอื 1 200 มลิลเิมตร โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่น ± 9 มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3.2

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 ผวิภายนอกตองเรยีบ ไมมขีอบคม ทีเ่ปดปดตองใชงานไดงายและสะดวก

5.1.2 โลหะที่ใชทำสวนประกอบตางๆ ของชุดหัวฉีด ตองเปนโลหะที่ไมเปนสนิม ประเภททองแดงเจือ

(ทองบรอนซ หรอืทองเหลอืง ) สงักะสเีจอืหรอืเหลก็กลาไรสนมิ

5.1.3 ผวิภายนอกทีเ่คลอืบโครเมยีม ตองมนัเงาหรอืมนัดาน ปราศจากตำหน ิไมราว ไมลอก ไมพอง และไมมวั

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.2 สายหวัฉดี

5.2.1 ชัน้คณุภาพ PN 6 ตองเปนไปตาม มอก.1486 ในรายการความทนการขนัแนนของหวัตอ การโคงงอ

และความคงทนการใชงานของแหวนยาง ( ถาถอดประกอบได )

5.2.2 ชัน้คณุภาพ PN 10 ตองเปนไปตาม มอก.1486 ในรายการความทนการขนัแนนของหวัตอ การโคงงอ

ความคงทนตอการใชงาน และความคงทนการใชงานของแหวนยาง ( ถาถอดประกอบได )

5.3 ความทนความดนั

เมื่อทดสอบตามขอ 9.4 ชุดหัวฉีดตองไมรั่วซึม และเสียหาย ความยาวของสายหัวฉีดตองเปลี่ยนแปลง

ไปไดไมเกนิรอยละ 8 และเสนผานศนูยกลางของสายหวัฉดีตองเปลีย่นแปลงไปไดไมเกนิรอยละ 10
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5.4 ปรมิาตรน้ำ

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว ชดุหวัฉดีตองใหปรมิาตรน้ำไมมากกวา 6 ลติร และไมนอยกวา 2 ลติร ใน 1

นาที

5.5 การกระจายของน้ำ

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว สดัสวนของปรมิาตรน้ำทีค่ำนวณไดตองไมนอยกวารอยละ 95

5.6 การตดิแนนของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

5.6.1 ตวัหวัฉดีทีท่ำดวยโลหะเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

5.6.1.1 ทองแดงเจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกิล-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7.1.1 แลว ผวิเคลอืบตองไมลอก

5.6.1.2 สงักะสเีจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7.1.2 แลว ผวิเคลอืบตองไมลอก

5.6.2 ตวัหวัฉดีทีท่ำดวยพลาสตกิเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอื ทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7.2 แลว ผวิเคลอืบตองไมพอง ไมลอก หรอืไมหลดุลอน

5.7 ความหนาของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

5.7.1 ตวัหวัฉดีเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม

ตองมคีวามหนาของนกิเกลิไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมยีมไมนอยกวา 0.1 ไมโครเมตร

5.7.2 ตวัหวัฉดีเคลอืบทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ตองมคีวามหนารวมของทองแดงและนกิเกลิไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมยีมไมนอยกวา 0.1

ไมโครเมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1083 หรอืวธิอีืน่ทีเ่ทยีบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใชวธิทีีก่ำหนดใน

มอก.1083

5.8 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว ผวิเคลอืบตองอยใูนเกณฑเลขระดบั ( Rating Number ) 9 หรอืสงูกวา

5.9 ความคงทนตอการใชงาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.9 แลว ชดุหวัฉดีตองใชงานได และไมรัว่ซมึ

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจชุดุหวัฉดีในกลอง หบีหอหรอืภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัความเสยีหายอนัจะเกดิขึน้ในระหวาง

การขนสงกบัการเกบ็รกัษา
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีต่วัหวัฉดีทกุหนวยอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

และถาวร

(1) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

7.2 ทีภ่าชนะบรรจชุดุหวัฉดีทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) แบบและชัน้คณุภาพ

(3) แบบรนุและรหสัรนุ

(4) ความยาวสายหวัฉดี เปนมลิลเิมตร

(5) ปเดอืน ทีท่ำ

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 การทดสอบเฉพาะแบบ

เปนการทดสอบเพือ่ตดัสนิวาผลติภณัฑเปนไปตามมาตรฐานหรอืไม ประกอบดวยรายการทดสอบตอไปนี้

(1) ลกัษณะทัว่ไป

(2) ขนาด

(3) สายหวัฉดี

(4) ความทนความดนั

(5) ปรมิาตรน้ำ

(6) การกระจายของน้ำ

(7) การตดิแนนของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

(8) ความหนาของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

(9) ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

(10) ความคงทนตอการใชงาน

9.2 การทดสอบรบัรอง

เปนการทดสอบเพือ่ตดัสนิวาผลติภณัฑมคีณุภาพตามทีก่ำหนดไว และยงัคงเปนไปตามมาตรฐานหรอืไมประกอบ

ดวยรายการทดสอบตามขอ 9.1 ยกเวนความคงทนตอการใชงาน
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9.3 ขนาด

9.3.1 ขนาดระบเุกลยีวและความยาวเกลยีวของหวัตอสายหวัฉดีดานตอกบัทอน้ำ

9.3.1.1 ขนาดระบเุกลยีว

ใหวดัดวยเครือ่งตรวจสอบมติเิกลยีวแบบเสยีบ G1/2 หรอื R1/2 แลวแตกรณ ีโดยยอมใหใชเครือ่ง

ตรวจสอบมติเิกลยีวแบบเสยีบ  PF1/2 หรอื PT1/2

หมายเหตุ 1. PF1/2  หมายถงึ  ขนาดระบเุกลยีวนอกหรอืเกลยีวในแบบเกลยีวขนาน ตาม JIS B 0202
2. PT1/2  หมายถงึ  ขนาดระบเุกลียวนอกหรอืเกลียวในแบบเกลยีวเรยีว ตาม JIS B 0203

9.3.1.2 ความยาวเกลยีว

ใหใชเครือ่งวดัทีม่คีวามละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร วดัมติเิกลยีวอยางนอย 2 แหง แลวรายงานผล

แตละคา

9.3.2 ความยาวสายหวัฉดี

ใชเครื่องวัดที่มีความยาวไมนอยกวาความยาวของสายหัวฉีด และมีความละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร

วดัความยาวของสายหวัฉดีในแนวเสนตรงรวมความยาวของหวัตอทัง้ 2 ขางของสายหวัฉดี

9.4 ความทนความดนั

9.4.1 เครื่องมือ

9.4.1.1 เครือ่งทดสอบ

เครือ่งทดสอบทีอ่ดัน้ำทีอ่ณุหภมูหิองใหมคีวามดนัไดไมนอยกวา 3.0 เมกะพาสคลั มเีครือ่งวดัความดนั

ทีม่คีวามละเอยีดถงึ 0.05 เมกะพาสคลั

9.4.2 วธิทีดสอบ

9.4.2.1 วดัความยาวของสายหวัฉดีตามขอ 9.3.2 แลวบนัทกึคาไว

9.4.2.2 วดัเสนผานศนูยกลางของสายหวัฉดีในแนวตัง้ฉากกนับรเิวณกึง่กลางความยาว แลวบนัทกึเปนคาเฉลีย่

9.4.2.3 ประกอบชุดหัวฉีดเขากับเครื่องทดสอบแลวจายน้ำเขาชุดหัวฉีด โดยเพิ่มความดันอยางสม่ำเสมอ

จนกระทัง่ไดความดนั 1.8 เมกะพาสคลั สำหรบัชดุหวัฉดีชัน้คณุภาพ PN 6 หรอื 3.0 เมกะพาสคลั

สำหรบัชดุหวัฉดีชัน้คณุภาพ PN 10 แลวคงคาความดนันีไ้วเปนเวลาอยางนอย 1 นาท ีตรวจพนิจิ

ชดุหวัฉดีในขณะทีท่ดสอบ

9.4.2.4 วัดความยาวของสายหัวฉีดตามขอ 9.4.2.1 ที่เปลี่ยนแปลงไป แลวรายงานผลคาความยาวของ

สายหวัฉดีทีเ่ปลีย่นแปลงไป เปนรอยละ

9.4.2.5 วดัเสนผานศนูยกลางของสายหวัฉดีตามขอ 9.4.2.2 ทีเ่ปลีย่นแปลงไป แลวรายงานผลคาเสนผาน

ศนูยกลางของสายหวัฉดีทีเ่ปลีย่นแปลงไป เปนรอยละ

9.5 ปรมิาตรน้ำ

9.5.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

9.5.1.1 เครือ่งทดสอบ

เครือ่งทดสอบทีอ่ดัน้ำใหมคีวามดนัไดไมนอยกวา 0.10 เมกะพาสคลั มเีครือ่งวดัความดนัทีม่คีวาม

ละเอยีดถงึ 0.01 เมกะพาสคลั และใน 1 นาท ีตองจายน้ำไดไมนอยกวา 12.0 ลติร ทีค่วามดนั

0.10 เมกะพาสคลั



–8–

มอก. 1497–2548

9.5.1.2 ภาชนะตวงทีม่ขีดีบอกปรมิาตร

9.5.1.3 นาฬกิาจบัเวลา

9.5.2 การเตรยีมการทดสอบ

9.5.2.1 สมรรถนะของเครือ่งทดสอบ

(1) จายน้ำใหไหลผานเครือ่งทดสอบทีค่วามดนั 0.10 เมกะพาสคลั

(2) ใชภาชนะตวงรองรบัปรมิาตรน้ำ พรอมทัง้เริม่จบัเวลา 1 นาท ีซึง่ในขณะทีจ่บัเวลาทดสอบหา

ปรมิาตรน้ำ ความดนัทีท่ดสอบจะคลาดเคลือ่นไดไมเกิน ± 0.01 เมกะพาสคลั

(3) อานคาปรมิาตรน้ำในภาชนะตวง ปรมิาตรน้ำตองไมนอยกวา 12.0  ลติร

(4) ถาปรมิาตรน้ำนอยกวา 12.0 ลติร ใหปรบัสมรรถนะของเครือ่งทดสอบใหม แลวปฏบิตัซิ้ำ

ตามขอ 9.5.2.1 (1) ถงึ (3)

9.5.3 วธิทีดสอบ

9.5.3.1 ประกอบชดุหวัฉดีเขากบัเครือ่งทดสอบ

9.5.3.2 จายน้ำเขาชดุหวัฉดี พรอมเปดทีเ่ปดปดใหสดุ แลวเพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั

0.10 เมกะพาสคลั แลวคงคาความดนันีไ้ว

9.5.3.3 ใชภาชนะตวงรองรบัน้ำพรอมจบัเวลา 1 นาท ีซึง่ในขณะทีจ่บัเวลาทดสอบหาปรมิาตรน้ำ ความดนัที่

ทดสอบจะคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ ± 0.01 เมกพาสคลั

9.5.3.4 บนัทกึคาปรมิาตรน้ำในภาชนะตวง แลวทดสอบหาปรมิาตรน้ำซ้ำอกี 2 ครัง้

หมายเหตุ ยอมใหใชเครือ่งทดสอบแบบหาอตัราการไหลของปรมิาตรน้ำได แตตองมสีมรรถนะเปนไปตามขอ
9.5.2.1

9.6 การกระจายของน้ำ

9.6.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

9.6.1.1 เครือ่งทดสอบตามขอ 9.5.1.1

9.6.1.2 ภาชนะรปูทรงกระบอกรวมศนูยกลาง เสนผานศนูยกลาง 50 มลิลเิมตร ± 1 มลิลเิมตร และ 150

มลิลเิมตร ± 1 มลิลเิมตร (ดรูปูที ่3)

9.6.1.3 ภาชนะตวง

9.6.1.4 นาฬกิาจบัเวลา
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รปูที ่3 การทดสอบการกระจายของน้ำ
(ขอ 9.6.1.2 ขอ 9.6.2.1 และขอ 9.6.2.3)

9.6.2 วธิทีดสอบ

9.6.2.1 ประกอบชดุหวัฉดีเขากบัเครือ่งทดสอบ 9.5.1.1 ตามรปูที ่3

9.6.2.2 จายน้ำใหไหลผานชดุหวัฉดี โดยเพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั 0.10 เมกะพาสคลั

± 0.01 เมกะพาสคลั แลวคงคาความดนันีไ้ว

9.6.2.3 ใชภาชนะตามขอ 9.6.1.2 รองน้ำตามรปูที ่3 ใหน้ำไหลผานลงสภูาชนะตวง 2 ใบ พรอมทัง้จบัเวลา

1 นาที

9.6.2.4 บนัทกึปรมิาตรน้ำในภาชนะตวง

9.6.2.5 คำนวณสดัสวนของปรมิาตรน้ำจากสตูร

9.6.2.6 สดัสวนของปรมิาตรน้ำ รอยละ     =

เมื่อ V1 คือ ปรมิาตรน้ำทีไ่ดจากภาชนะรปูทรงกระบอกเสนผานศนูยกลาง 50 มลิลเิมตร ± 1

มลิลเิมตร

เมื่อ V2 คือ ปรมิาตรน้ำทีไ่ดจากภาชนะรปูทรงกระบอกเสนผานศนูยกลาง 150 มลิลเิมตร ± 1

มลิลเิมตร

100 V1
V1 + V2



–10–

มอก. 1497–2548

9.7 การตดิแนนของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

9.7.1 ตวัหวัฉดีทีท่ำดวยโลหะเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

9.7.1.1 ทองแดงเจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกิล-โครเมยีม

อบสวนประกอบของชดุหวัฉดีทีอ่ณุหภมู ิ 250 องศาเซลเซียส ± 10 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 1

ชัว่โมง แลวนำไปจมุลงในน้ำทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลาไมนอยกวา 1 นาท ีทำใหแหง แลวตรวจพนิจิ

9.7.1.2 สงักะสเีจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ปฏบิตัติามขอ 9.7.1.1 แตใชอณุหภมู ิ150 องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส

9.7.2 ตวัหวัฉดีทีท่ำดวยพลาสตกิเคลอืบนกิเกิล-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกิล-โครเมยีม

ปฏบิตัติาม ASTM B 571 โดยวธิเีบอรนชิงิ ( burnishing test )

9.8 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

ปฏบิตัติาม JIS H 8502 โดยวธิแีคสส ( copper-accelerated acetic acid salt spray test, CASS ) เปนเวลา 8

ชัว่โมง

9.9 ความคงทนตอการใชงาน

9.9.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

9.9.1.1 เครือ่งทดสอบตามขอ 9.5.1.1

9.9.1.2 เครือ่งมอืทีเ่ปดปดชดุหวัฉดีไดอยางตอเนือ่ง โดยแตละรอบของการเปดปดชดุหวัฉดี

ตองเปดไดไมนอยกวารอยละ 80 ของการเปดจนสดุ และตองอยใูนตำแหนงปดไดประมาณ  2 วนิาที

9.9.2 วธิทีดสอบ

9.9.2.1 ประกอบชดุหวัฉดีตามคำแนะนำของผทูำเขากบัเครือ่งมอืและอปุกรณตามขอ 9.9.1

9.9.2.2 จายน้ำเขาชดุหวัฉดีทีค่วามดนั 0.10 เมกะพาสคลั เปดปดเปนจำนวน 100 000 รอบ โดยแตละรอบ

น้ำที่ไหลออกจากชุดหัวฉีดตองหยุดไหล

9.9.2.3 นำชดุหวัฉดีไปทดสอบความทนความดนัตามขอ 9.4.2 โดยใชความดนัทดสอบที ่0.75  เมกะพาสคลั

ตรวจพนิจิชดุหวัฉดีในขณะทีท่ดสอบ แตไมตองวดัความยาวและเสนผานศนูยกลางของสายหวัฉดี

ทีเ่ปลีย่นแปลงไป
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

( ขอ 8.1 )

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ชดุหวัฉดีทีม่แีบบ ชัน้คณุภาพ และแบบรนุเดยีวกนั ทำจากวสัดอุยางเดยีวกนัโดยกรรมวธิี

เดยีวกนัทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวน

ทีย่อมรบัทีก่ำหนด ในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาชดุหวัฉดีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสายหวัฉดี

ก.2.2.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 8 หนวย แลวนำไปทดสอบความทนการขนัแนนของหวัตอ

และการโคงงอ จำนวน 2 หนวย ความคงทนตอการใชงาน จำนวน 2 หนวย และความคงทนการใชงาน

ของแหวนยาง ( ถาถอดประกอบได ) จำนวน 4 หนวย ( วธิบีมเรงจำนวน 2 หนวย และวธิหีลงัการ

แชน้ำจำนวน 2 หนวย )

ก.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ในแตละรายการ จงึจะถอืวาชดุหวัฉดีรนุนัน้เปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบความทนความดัน ปริมาตรน้ำ การกระจายของน้ำ

การตดิแนนของผวิเคลอืบ (ถาม)ี และความหนาของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

ก.2.3.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย แลวนำไปทดสอบความทนความดัน ปริมาตรน้ำ การกระจายของน้ำ การติดแนนของ

ผวิเคลอืบ (ถาม)ี และความหนาของผวิเคลอืบ ( ถาม)ี ตามลำดบั

ขนาดรุน

หนวย

ขนาดตัวอยาง

หนวย

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 3 200 2 0

3 201 ถึง 10 000 8 1

เกิน 10 000 13 2
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ก.2.3.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.3 ขอ 5.4 ขอ 5.5  ขอ 5.6 และขอ 5.7 ทกุรายการ

จงึจะถอืวาชดุหวัฉดีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ (ถาม)ี

ก.2.4.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.8 จงึจะถอืวาชดุหวัฉดีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความคงทนตอการใชงาน

ก.2.5.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.5.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.9 จงึจะถอืวาชดุหวัฉดีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางชุดหวัฉดีตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2  ขอ ก.2.2.2  ขอ ก.2.3.2  ขอ ก.2.4.2 และขอ ก.2.5.2

ทกุขอ จงึจะถอืวาชดุหวัฉดีรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


