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มาตรฐานนี้ไดจัดรางขึ้นตามพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เนื่องดวยมีโรงงาน
อตุสาหกรรมผลิตอิฐกลวงขึน้ภายในประเทศหลายแหง แตละแหงผลติโดยอาศยัมาตรฐาน ของตางประเทศ ทีเ่หน็วา
เหมาะสมหรือจากประสบการณของผูทําเอง ทําใหขนาดและคุณภาพแตกตางกัน จึงเห็นสมควรท่ีจะกําหนดเกณฑ
คณุภาพสาํหรบัอฐิกลวงขึน้เพือ่ใหเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมของประเทศไทยสบืไป  ขอกาํหนดเกณฑคณุภาพ
นีใ้ชกบัอฐิกลวงทําพืน้เทานัน้

เอกสารอางอิง
ASTM C 57-57 Strutural clay floor tile.
(Reapproved 1972) American Society for Testing and Materials.
IS : 3951-1967 Structural hollow clay floor tiles.

Indian Standards Institution.
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มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
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รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมอิฐกลวงทําพื้น
มาตรฐานเลขที่ มอก.154-2518 ไว ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันที่ 17 ธันวาคม พ.ศ. 2518

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

สุรินทร  เทพกาญจนา
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

อิฐกลวงทําพื้น

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนีก้ําหนด ชั้นคุณภาพ ขนาด และความคลาดเคลื่อนทีย่อมให คณุลกัษณะที่
ตองการ การทําเครือ่งหมาย การชักตัวอยาง การทดสอบและการยอมรับของอิฐกลวงทําพืน้ ทําจากดนิเหนยีว
ผวิบน ดนิดาน ดนิทนไฟหรอืสวนผสมของวตัถเุหลานี ้อฐิกลวงนีท้าํพืน้นีเ้หมาะสาํหรบัใชกอโคงแบนหรอืโคงตัง้
หรือแผนพืน้ตงถีท่ีม่ีอิฐกลวงกบัคอนกรีตรวมกัน

1.2 ถาตองการใหอิฐมีสี (ดูหมายเหตุ 1) มีลวดลายหรือตกแตงผิวเปนพิเศษ ใหเปนไปตามขอตกลงระหวาง
ผูซือ้กบัผูทํา
หมายเหตุ 1. สีของอิฐเปลี่ยนแปลงไปตามชนิดของดินเหนียวที่ใชทํา และอุณหภูมิในการเผา ดังนั้นจะนํามา

เปนเครื่องบงชี้ เพื่อจําแนกชั้นคุณภาพไมไดจนกวาจะไดเปรียบเทียบการดูดซึมน้ําและกําลัง
ที่ไดจากการทดสอบที่ แทจริงเสียกอน

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 อิฐกลวง (structural clay tile) หมายถึง กอนวัสดุดินเผาที่ทําขึ้นใหกลวงโดยมีโพรงหรือรู หรือท้ังสองอยาง

ขนานกนั
2.2 อิฐกลวงทําพื้น (structural clay floor tile) หมายถึง อิฐกลวงใชในการกอสรางแผนพื้นตงถี่
2.3 อฐิพืน้โพรงตัง้ (end construction floor tile) หมายถงึ อฐิกลวงทําพืน้ทีอ่อกแบบใหรบัแรงอดัในแนวขนานกบั

แกนของโพรง
2.4 อฐิพืน้โพรงนอน (side construction floor tile) หมายถงึ อฐิกลวงทําพืน้ทีอ่อกแบบใหรบัแรงอดัในแนวตัง้ฉาก

กบัแกนของโพรง
2.5 โพรง (cells) หมายถงึ ชองซึง่อยูภายในของเปลือกและมีมติิต่ําสุดไมนอยกวา 12 มลิลิเมตร และมีพ้ืนทีภ่าค

ตัดขวางไมนอยกวา 600 ตารางมิลลิเมตร
2.6 ลกัษณะผวิ

2.6.1 ผิวรอยหวี (combed finish) หมายถึง ผวิหนาของกอนซึง่เปนรอยขูดหรือแนวที่คอนขางขนานกัน
2.6.2 ผิวเรียบ (smooth finish) หมายถงึ ผวิหนาของกอนซึ่งไมมีการตกแตงหรือทําเครื่องหมายใดๆ แตทิ้งไว

เปนผวิเรียบตามท่ีออกจากแมพมิพ
2.6.3 ผิวรอง (scored finish) หมายถึง ผิวหนาของกอนซึ่งทําเปนรองโดยแมพิมพ
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2.6.4 ผวิหยาบ (roughened finish) หมายถงึ ผวิหนาของกอนซึง่เรยีบเมือ่ออกจากแมพมิพ แลวทําใหหยาบดวย
วธิีกล เชนตดัดวยลวดหรอืแปรงดวยแปรงลวด

3. ชั้นคุณภาพ

3.1 อิฐกลวงทําพ้ืนแบงออกเปน 2 ชัน้คณุภาพ คือ ชัน้คุณภาพ ก และชั้นคุณภาพ ข ซึง่จะมคีุณลกัษณะทีต่องการ
ตามเกณฑกําหนดทางกายภาพในตารางที ่1

4. ขนาดและความคลาดเคลื่อนที่ยอมให

4.1 อิฐทุกขนาดและทุกแบบ มิตขิองกอนจะเปลี่ยนแปรเกนิกวารอยละ 2 ของขนาดที่กําหนดไวไมได
4.2 ความหนาของเปลือกและผนังกั้นโพรง ตองไมนอยกวา 8 มิลลิเมตร
4.3 ผูซื้อและผูออกแบบควรทราบแบบและขนาดของอิฐซึ่งมีอยู ในทองถิ่นนั้นวาเปนขนาดพิกัดหรือไมใช

ขนาดพกิดั
อิฐกอนตามขนาดพิกัด เรียกเปนมิติระบุซึ่งเทากับมิติที่ผลิตจริงบวกดวยความหนาของปูนกอในรอยตอ
มาตรฐานเทากับ 10 มลิลิเมตร
ตัวอยางเชน ถาเปนกอนตามขนาดพิกัด มิติท่ีกําหนด หรือมิติระบุของกอนเปน 100 มิลลิเมตร  200
มิลลิเมตร  300 มิลลิเมตรมิติท่ีผลิตจริงเทากับ 90 มิลลิเมตร  190 มิลลิเมตร  290 มิลลิเมตร

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 อิฐกลวงทําพื้นจะตองเปนไปตามเกณฑกําหนดทางกายภาพ ตามชั้นคุณภาพที่ระบุ ดังที่ไดกําหนดไวใน
ตารางที่ 1

ตารางที ่1 เกณฑกําหนดทางกายภาพ
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ 2 ชวงเปลี่ยนแปรคารอยละของการดูดซึมนํ้าสําหรับอิฐซึ่งสงไปใชในงานหนึ่งจะตองไมเกิน 12
หมายเหตุ 3 พื้นที่สุทธิของกอนคือ พื้นที่ของวัสดุตันในเปลือกและผนังกั้นโพรงที่รับความเคนจริง ซึ่ งกระทําใน

ทิศทางขนานกับทิศทางของน้ําหนักบรรทุก

การดูดซึมน้ําโดยการตม

1 ชั่วโมง 
(2)

 เปนรอยละ

ชั้นคุณภาพ

สูงสุด-แตละกอน ตํ่าสุดเฉลี่ย ต่ําสุด ต่ําสุด

จาก 5 กอน แตละกอน แตละกอน

ก 20 22.1 (225) 15.6 (160) 11.0 (115) 7.6 (80)

ข 20 13.8 (140) 9.7 (100) 8.3 (85) 5.9 (60)

กําลังตานแรงอัด คํานวณจากพื้นที่สุทธิ (3)

เมกาปาสกาล (กิโลกรัมแรงตอตารางเซนติเมตร)

อิฐโพรงนอนอิฐโพรงต้ัง

ตํ่าสุดเฉลี่ย

จาก 5 กอน
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5.2 เมือ่เอาอฐิพืน้โพรงตัง้มาใชทางนอน จะตองเปนไปตามเกณฑกําหนดของอฐิพืน้โพรงนอนและทํานองเดยีวกนั
เมือ่เอาอิฐพืน้โพรงนอนมาใชทางตัง้ ก็จะตองเปนไปตามเกณฑกําหนดของอฐิพื้นโพรงตัง้

5.3 การแตงผวิ
5.3.1 การแตงผวิหนาดานนอกของกอน ตองทําผวิเพือ่เตรียมรับปูนฉาบหรือเตรยีมผวิเผยตามท่ีผูซือ้กําหนด
5.3.2 ผิวหนาของกอนเพื่อเตรียมรับปูนฉาบ จะตองทําเรียบ ผิวรอง ผิวรอยหวี หรือผิวหยาบ เมื่อทําผิวเรียบ

ผิวจะตองไมมีลักษณะเคลือบและการดูดซึมน้ําจะตองไมนอยกวารอยละ 5 และไมเกินรอยละ 25
ผิวของอิฐซึ่งสัมผัสกับคอนกรีต เมื่อใชความหนาของเปลือกรวมในการออกแบบภาคตัดจะตองทํา
เปนผิวรอง ผิวรอยหวี หรือผิวหยาบ เมื่อทําผิวรอง ความลึกของรองแตละแนว จะตองลึกไมนอยกวา
1.5  มิลลิเมตร และไมเกิน 6 มิลลิเมตรและความกวางของรองไมเกิน 25 มลิลิเมตร พื้นทีร่องจะตองไม
เกนิรอยละ 50 ของพืน้ทีผ่วิทัง้หมด เมือ่ทําผิวรอยหวีจะตองขดูหรือขดีรอยดวยวธิกีลกอนเผาอฐิ รอยขดู
หรือขดีจะตองมคีวามลึกไมนอยกวา 1.5 มิลลิเมตร และไมเกิน 3 มลิลิเมตร หางกันไมเกิน 6 มิลลเิมตร
เมือ่ทาํผวิหยาบ ผวิจากแมพมิพบนหนาของกอนจะตองทาํใหหยาบโดยวธิกีลเชนตดัดวยลวดหรอืแปรงลวด
(ผวิจากแมพิมพอาจสงัเกตไดจากภายในโพรงของกอน)

5.3.3 ผวิหนากอนทีเ่ปนผวิเผย จะตองเปนผวิเรียบ ผวิรอยหวหีรอืผวิหยาบ ผวิรอยหวหีรือผวิหยาบ จะตองเปน
ไปตามเกณฑกําหนด การแตงผิวที่กลาวในขอ 5.3.2

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรือเคร่ืองหมายทีห่มายถงึขอความตอไปนี ้ใหเหน็ไดงายและชดัเจนบนผลิตภณัฑ
(1) ชือ่ผลติภณัฑ
(2) ชือ่โรงงานท่ีทําหรือผูจัดจําหนาย
(3) ชัน้คณุภาพ
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไว

6.2 ผูทาํผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานบนผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมแลว

7. การชักตัวอยาง

7.1
วธิชีักตวัอยางใหเปนไปตามวธิีท่ีกําหนดในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมวธิีชกัตัวอยางและการทดสอบอฐิ
และอิฐกลวง ตามประกาศของกระทรวงอุตสาหกรรม
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8. การทดสอบและการยอมรับ

8.1 การตรวจพินจิ (ตรวจดวยตาเปลา) อฐิทัง้หมด ยอมใหมีตําหนิไดพอสมควร ตําหนเิหลานีไ้ดแก การแยกเปน
ชัน้บางๆ รอยราว พอง ผิวไมสมํ่าเสมอ และสวนเสียอืน่ใดอนัเปนอุปสรรคตอการกออฐิอยางถูกตอง หรือทํา
ใหสิง่กอสรางเสยีกําลงัหรือความคงทนถาวร

8.2 การทดสอบใหเปนไปตามกําหนด ในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวธิีชักตวัอยางและการทดสอบอฐิและ
อิฐกลวง ตามประกาศของกระทรวงอุตสาหกรรม

8.3 ในกรณทีีก่ารทดสอบไมเปนตามขอกําหนดชัน้คณุภาพของอฐิทีร่ะบไุว ใหคดับางสวนออกแลวเลอืกชกัตวัอยาง
ใหมจากสวนทีเ่หลอืเพือ่ทดสอบใหม ถาตวัอยางจากชดุทีส่องนีท้ดสอบแลวไมเปนไปตามขอกําหนดอกี ใหถอื
วาอฐิทัง้รุนนัน้ไมเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้


