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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

อฐิประดบั

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่ 6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 121 ตอนที ่25ง

วนัที ่ 25 มนีาคม พทุธศกัราช 2547

มอก. 168 – 2546



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 122

มาตรฐานอฐิกอสรางสามญั

ประธานกรรมการ

นายวลัลภ  สวุรรณสนุทร ผแูทนกรงุเทพมหานคร

กรรมการ

นายจริศกัดิ ์ เพช็รวภิาต ผแูทนสถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นางวรรณา  ต.แสงจนัทร ผแูทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร

นายบญุไชย  สถติมัน่ในธรรม ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายบรุฉตัร  ฉตัรวรีะ ผแูทนวศิวกรรมสถานแหงประเทศไทยในพระบรมราชปูถมัภ

นายนติศิกัดิ ์ ชอบดำรงธรรม ผแูทนสมาคมสถาปนกิสยามในพระบรมราชปูถมัภ

นายโสภณ  วชิชเุกรยีงไกร ผแูทนโรงงานเฮงมยุหลี

นางสมุาล ี คหนรุกัษ ผแูทนโรงอฐิลาดตาล

กรรมการและเลขานุการ

นายเสรมิศกัดิ ์ ถาวรวสุ ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมอฐิประดบันี ้ไดประกาศใชครัง้แรก ตามมาตรฐานเลขที ่168–2519 ในราชกจิจา

นเุบกษา เลม 93 ตอนที ่ 48 วนัที ่ 18 มนีาคม พทุธศกัราช 2519 และแกไขครัง้ที ่ 1 เปนมาตรฐานเลขที่

มอก. 168–2531 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 105 ตอนที ่106 วนัที ่5 กรกฎาคม พทุธศกัราช 2531 ตอมาได

พิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหเหมาะสมกับสภาวะการณในปจจุบัน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิก

มาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมอฐิประดบันี ้กำหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM C 216–99 Facing Brick (Solid Masonry Units Made From Clay or Shale)

มอก. 243–2520 วธิชีกัตวัอยางและทดสอบอฐิและอฐิกลวง

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่ 3189 ( พ.ศ. 2546 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

อฐิประดบั

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม อฐิประดบั มาตรฐานเลขที ่มอก. 168–

2531

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 204 (พ.ศ.2519)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อุตสาหกรรม อิฐประดับ ลงวันที่ 2 มีนาคม พ.ศ.2519 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 1356

(พ.ศ. 2531) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง แกไขมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม อฐิประดบั (แกไขครัง้ที ่1) ลงวนัที ่20 มถินุายน พ.ศ. 2531 และออกประกาศกำหนด

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม อฐิประดบั มาตรฐานเลขที ่ มอก. 168–2546 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีด

ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 180 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่25 ธนัวาคม พ.ศ. 2546

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

อฐิประดบั

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดใหใชกับอิฐที่ทำจากดิน มีลักษณะเปนกอนสี่เหลี่ยม ใชในงาน

ประดบัหรอืใชทัง้ในงานโครงสรางและงานประดบั

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 อฐิประดบั ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “อฐิ” หมายถงึ อฐิทีท่ำขึน้เปนพเิศษโดยมวีตัถปุระสงคทีจ่ะเผยผึง่

เนื้อหรือผิว ทำจากดิน ดินดาน หรืออาจมีสวนผสมของวัสดุอื่น ตองมีการเผาเพื่อใหเกิดความแข็งแรง

และความทนทาน มขีนาดและสตีางๆ มกีารแตงผวิ อาจทำเปนผวิเรยีบ ผวิหยาบ หรอืมลีวดลาย

2.2 การเผยผึง่ หมายถงึ การเผยผวิตอลมฟาอากาศ ซึง่มทีัง้แดด ลม ฝน ความชืน้ น้ำ และอณุหภมู ิทีต่างกนั

จากสงูสดุถงึต่ำสดุรวมทัง้การสมัผสักบัดนิเมือ่กอใตระดบัพืน้ดนิหรอืกอบนดนิ

2.3 การขดัผวิ หมายถงึ กรรมวธิอียางหนึง่ในการแตงผวิอฐิประดบัเพือ่ใหสแีละเนือ้อฐิดสูวยงามขึน้

2.4 การหลอมผวิ หมายถงึ กรรมวธิอียางหนึง่ในการทำผวิอฐิประดบัโดยทำใหเกดิการหลอมตวัทีผ่วิ มลีกัษณะ

เปนชัน้บางๆ มลีวดลายและสตีางๆ กนั

2.5 ผวิเรยีบ หมายถงึ ผวิทีอ่อกจากแมพมิพโดยตลอด

2.6 ผิวหยาบ หมายถึง ผิวที่ทำขึ้น เชน ผิวทราย ผิวรอยหวี ผิวรองหรือผิวเรียบที่ออกจากแมพิมพแลวทำให

หยาบโดยวธิกีล เชนตดัดวยลวดหรอืแปรงดวยแปรงลวด

2.7 รอยดาง หมายถงึ คราบสขีาวคลายขีเ้กลอื

2.8 ผวิเผย หมายถงึ ดานของอฐิทีส่มัผสักบัลมฟาอากาศ

3. ประเภท ชัน้คณุภาพ และสญัลกัษณ

3.1 อฐิประดบั แบงตามเกณฑความคลาดเคลือ่นของขนาดตามตารางที ่1 ออกเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภท 1 ใชสญัลกัษณ 1

3.1.2 ประเภท 2 ใชสญัลกัษณ 2 แบงตามตารางที ่5 ออกเปน 2 ชนดิ คอื

3.1.2.1 ชนดิผวิเรยีบ

3.1.2.2 ชนดิผวิหยาบ

3.2 อฐิประดบั แบงตามความตานแรงอดัต่ำสดุและการดดูกลนืน้ำสงูสดุออกเปน 2 ชัน้คณุภาพ คอื

3.2.1 ชัน้คณุภาพ  ก ใชสญัลกัษณ ก

3.2.2 ชัน้คณุภาพ  ข ใชสญัลกัษณ ข
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4.  ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ขนาดของอฐิประดบั

มิติของอิฐประดับใหเปนไปตามที่กำหนดไวในแบบ (drawing) ของผูทำ โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อน

ตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามมอก. 243

ตารางที ่1 เกณฑความคลาดเคลือ่นของมติิ

(ขอ 4.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ยา
ว

กวาง

ห
น
า

มิติ เกณฑความคลาดเคลื่อน

ประเภท 1 ประเภท 2

ไมเกิน 75 ± 1.5 ± 2.5

เกิน 75 ถึง 100 ± 2.5 ± 3.0

เกิน 100 ถึง 150 ± 3.0 ± 5.0

เกิน 150 ถึง 200 ± 4.0 ± 6.5

เกิน 200 ถึง 300 ± 5.5 ± 8.0

เกิน 300 ถึง 400 ± 7.0 ± 9.5
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5.  คณุลกัษณะทีต่องการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 อิฐตองปราศจากขอบกพรองที่เปนอุปสรรคตอการกออิฐอยางถูกตองหรือทำใหสิ่งกอสรางเสียกำลัง

หรอืความคงทนถาวร

5.1.2 ผวิของอฐิตองไมเคลอืบส ีนอกจากขดัผวิหรอืหลอมผวิบรเิวณผวิเผย

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.2 ความบดิเบีย้ว

ใหเปนไปตามตารางที ่2

การทดสอบใหปฏบิตัติามมอก.243

ตารางที ่ 2    ความบดิเบีย้ว

(ขอ 5.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

5.3 ความเบีย่งเบนจากความไดฉาก

ใหเปนไปตามตารางที ่3

การทดสอบใหทำโดยใชเหล็กฉากวางประชิดมุมของอิฐ และใหดานประกอบมุมของอิฐดานใดดานหนึ่ง

ประชิดและขนานกับเหล็กฉาก แลววัดระยะเบี่ยงเบนของอิฐที่เบี่ยงเบนไปจากเสนตรงที่ทำมุมฉากกับ

ดานประชดิ ณ จดุปลายสดุของอฐิ แลวรายงานความเบีย่งเบนโดยใชคาสงูสดุ

ตารางที ่3    ความเบีย่งเบนจากความไดฉาก

(ขอ 5.3)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ประเภท ความเบี่ยงเบนจากความไดฉาก สูงสุด

1 2.5

2 3.0

ความบิดเบี้ยว

มิติ สูงสุด

ประเภท 1 ประเภท 2

ไมเกิน 200 1.5 2.5

เกิน 200 ถึง 300 2.5 3.0

เกิน 300 ถึง 400 3.0 4.0
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5.4 ความตานแรงอดั

ใหเปนไปตามตารางที ่4

การทดสอบใหปฏบิตัติามมอก.243

5.5 การดดูกลนืน้ำ

ใหเปนไปตามตารางที ่4

การทดสอบใหปฏบิตัติามมอก.243

ตารางที ่4    ความตานแรงอดัและการดดูกลนืน้ำ

(ขอ 5.4 และขอ 5.5)

5.6 รอยดาง

เมือ่ทดสอบตามมอก.243 ทีร่ะยะ 3 เมตรในภาวะการสองสวางไมนอยกวา 540 ลเูมนตอตารางเมตร โดย

ผมูีสายตาปกต ิแลวตองไมมรีอยดาง

5.7 รู

อฐิทีม่รี ูพืน้ทีภ่าคตดัขวางสทุธ ิ (net cross-section) ของอฐิทีร่ะนาบใดๆ ตองไมนอยกวารอยละ 75 ของ

พื้นที่ภาคตัดขวางรวบยอด (gross cross-section) ที่ระนาบเดียวกัน และสวนใดสวนหนึ่งของรูจะตอง

อยหูางจากขอบของกอนไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร

การทดสอบทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

5.8 ราง

ถาอิฐมีรางลึกเกิน 10 มิลลิเมตร พื้นที่ภาคตัดขวางสุทธิ (net cross-section) ของอิฐที่ระนาบใดๆ ตอง

ไมนอยกวารอยละ 75 ของพืน้ทีภ่าคตดัขวางรวบยอด(gross cross-section) ทีร่ะนาบเดยีวกนั และสวนใด

สวนหนึง่ของรางจะตองอยหูางจากขอบของกอนไมนอยกวา  20 มลิลเิมตร

การทดสอบทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

5.9 รอยกะเทาะ

อิฐตองไมมีรอยกะเทาะเกินกวาขีดจำกัดที่ใหไวในตารางที่ 5 และความยาวรวมของรอยกะเทาะจะตอง

ไมเกนิรอยละ 10 ของเสนรอบรปูของผวิเผยของอฐิ

การทดสอบทำโดยการวดัดานทีเ่ปนผวิเผยทัง้ 2 ดาน ดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

ความตานแรงอัดตํ่าสุด การดูดกลืนนํ้าสูงสุด

ชั้นคุณภาพ MPa %

 เฉล่ีย 5 กอน อิฐแตละกอน เฉล่ีย 5 กอน อิฐแตละกอน

ก 21.0 17.0 17.0 20.0

ข 17.0 15.0 22.0 25.0
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ตารางที ่5  รอยกะเทาะ

 (ขอ 3.1.2 และขอ 5.9 )

หนวยเปนมลิลเิมตร

6. เครือ่งหมายและฉลาก

6.1 ใหทำเครือ่งหมายและฉลากตามขอ 6.1.1 หรอืขอ 6.1.2 ดงัตอไปนี้

6.1.1 ในกรณทีีไ่มมกีารผกู/มดัอฐิเขาเปนหนวยเดยีวกนั ทีก่องอฐิทกุกองอยางนอยตองมเีอกสารกำกบัแสดง

เลขอกัษรหรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ประเภท ชนดิและชัน้คณุภาพ

(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.1.2 ในกรณีที่มีการผูก/มัดอิฐเขาดวยกันเปนหนวยเดียวกัน และแตละหนวยตองขนยายไดทั้งหนวยโดยไม

แยกจากกนั ใหทำเครือ่งหมายและฉลากตามขอ 6.1.2.1และขอ 6.1.2.2 ดงัตอไปนี้

6.1.2.1 ที่แถบวัสดุที่ใชผูก/มัดเขาดวยกัน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ประเภท ชนดิและชัน้คณุภาพ

(2) ความยาว x ความกวาง x ความหนา  เปนมลิลเิมตร x มลิลเิมตร x มลิลเิมตร

(3) จำนวน

(4) รหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.1.2.2 ทีอ่ฐิซึง่อยดูานขางทกุดาน อยางนอย 1 กอน จะตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ประเภท ชนดิและชัน้คณุภาพ

(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.2 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิตามภาคผนวก ก.

รอยกะเทาะสูงสุด ประเภทของอิฐ

1 2

ชนิดผิวเรียบ ชนิดผวิหยาบ

วัดจากขอบ 3 6 8

วัดท่ีมุม 6 9 12
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ีห้มายถงึ อฐิประดบั ประเภท  ชัน้คณุภาพ  และขนาดเดยีวกนัทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะ

เวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง

ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จำนวน 10 กอน จากทุกๆ 250 000 กอนหรือเศษของ

250 000 กอน

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางอฐิประดบัตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. จงึจะถอืวา อฐิประดบัรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ ในกรณทีีม่ตีวัอยางใดไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ถงึ ขอ 5.9 รายการใด

รายการหนึ่งใหชักตัวอยางจากรุนเดียวกันจำนวน 2 ชุดตัวอยางมาทดสอบซ้ำในรายการนั้น ผลการ

ทดสอบซ้ำตัวอยางทั้ง 2 ชุดตัวอยาง ตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ถึง ขอ 5.9 แลวแตกรณีจึงจะ

ถอืวาอฐิประดบัรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


