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 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 121 ตอนที ่25ง

วนัที ่ 25 มนีาคม พทุธศกัราช 2547

มอก. 168 – 2546



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 122

มาตรฐานอฐิกอสรางสามญั

ประธานกรรมการ

นายวลัลภ  สวุรรณสนุทร ผแูทนกรงุเทพมหานคร

กรรมการ

นายจริศกัดิ ์ เพช็รวภิาต ผแูทนสถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นางวรรณา  ต.แสงจนัทร ผแูทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร

นายบญุไชย  สถติมัน่ในธรรม ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายบรุฉตัร  ฉตัรวรีะ ผแูทนวศิวกรรมสถานแหงประเทศไทยในพระบรมราชปูถมัภ

นายนติศิกัดิ ์ ชอบดำรงธรรม ผแูทนสมาคมสถาปนกิสยามในพระบรมราชปูถมัภ

นายโสภณ  วชิชเุกรยีงไกร ผแูทนโรงงานเฮงมยุหลี

นางสมุาล ี คหนรุกัษ ผแูทนโรงอฐิลาดตาล

กรรมการและเลขานุการ

นายเสรมิศกัดิ ์ ถาวรวสุ ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมอฐิประดบันี ้ไดประกาศใชครัง้แรก ตามมาตรฐานเลขที ่168–2519 ในราชกจิจา

นเุบกษา เลม 93 ตอนที ่ 48 วนัที ่ 18 มนีาคม พทุธศกัราช 2519 และแกไขครัง้ที ่ 1 เปนมาตรฐานเลขที่

มอก. 168–2531 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 105 ตอนที ่106 วนัที ่5 กรกฎาคม พทุธศกัราช 2531 ตอมาได

พิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหเหมาะสมกับสภาวะการณในปจจุบัน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิก

มาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมอฐิประดบันี ้กำหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM C 216–99 Facing Brick (Solid Masonry Units Made From Clay or Shale)

มอก. 243–2520 วธิชีกัตวัอยางและทดสอบอฐิและอฐิกลวง

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่ 3189 ( พ.ศ. 2546 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

อฐิประดบั

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม อฐิประดบั มาตรฐานเลขที ่มอก. 168–

2531

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 204 (พ.ศ.2519)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อุตสาหกรรม อิฐประดับ ลงวันที่ 2 มีนาคม พ.ศ.2519 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 1356

(พ.ศ. 2531) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง แกไขมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม อฐิประดบั (แกไขครัง้ที ่1) ลงวนัที ่20 มถินุายน พ.ศ. 2531 และออกประกาศกำหนด

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม อฐิประดบั มาตรฐานเลขที ่ มอก. 168–2546 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีด

ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 180 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่25 ธนัวาคม พ.ศ. 2546

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

อฐิประดบั

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดใหใชกับอิฐที่ทำจากดิน มีลักษณะเปนกอนสี่เหลี่ยม ใชในงาน

ประดบัหรอืใชทัง้ในงานโครงสรางและงานประดบั

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 อฐิประดบั ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “อฐิ” หมายถงึ อฐิทีท่ำขึน้เปนพเิศษโดยมวีตัถปุระสงคทีจ่ะเผยผึง่

เนื้อหรือผิว ทำจากดิน ดินดาน หรืออาจมีสวนผสมของวัสดุอื่น ตองมีการเผาเพื่อใหเกิดความแข็งแรง

และความทนทาน มขีนาดและสตีางๆ มกีารแตงผวิ อาจทำเปนผวิเรยีบ ผวิหยาบ หรอืมลีวดลาย

2.2 การเผยผึง่ หมายถงึ การเผยผวิตอลมฟาอากาศ ซึง่มทีัง้แดด ลม ฝน ความชืน้ น้ำ และอณุหภมู ิทีต่างกนั

จากสงูสดุถงึต่ำสดุรวมทัง้การสมัผสักบัดนิเมือ่กอใตระดบัพืน้ดนิหรอืกอบนดนิ

2.3 การขดัผวิ หมายถงึ กรรมวธิอียางหนึง่ในการแตงผวิอฐิประดบัเพือ่ใหสแีละเนือ้อฐิดสูวยงามขึน้

2.4 การหลอมผวิ หมายถงึ กรรมวธิอียางหนึง่ในการทำผวิอฐิประดบัโดยทำใหเกดิการหลอมตวัทีผ่วิ มลีกัษณะ

เปนชัน้บางๆ มลีวดลายและสตีางๆ กนั

2.5 ผวิเรยีบ หมายถงึ ผวิทีอ่อกจากแมพมิพโดยตลอด

2.6 ผิวหยาบ หมายถึง ผิวที่ทำขึ้น เชน ผิวทราย ผิวรอยหวี ผิวรองหรือผิวเรียบที่ออกจากแมพิมพแลวทำให

หยาบโดยวธิกีล เชนตดัดวยลวดหรอืแปรงดวยแปรงลวด

2.7 รอยดาง หมายถงึ คราบสขีาวคลายขีเ้กลอื

2.8 ผวิเผย หมายถงึ ดานของอฐิทีส่มัผสักบัลมฟาอากาศ

3. ประเภท ชัน้คณุภาพ และสญัลกัษณ

3.1 อฐิประดบั แบงตามเกณฑความคลาดเคลือ่นของขนาดตามตารางที ่1 ออกเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภท 1 ใชสญัลกัษณ 1

3.1.2 ประเภท 2 ใชสญัลกัษณ 2 แบงตามตารางที ่5 ออกเปน 2 ชนดิ คอื

3.1.2.1 ชนดิผวิเรยีบ

3.1.2.2 ชนดิผวิหยาบ

3.2 อฐิประดบั แบงตามความตานแรงอดัต่ำสดุและการดดูกลนืน้ำสงูสดุออกเปน 2 ชัน้คณุภาพ คอื

3.2.1 ชัน้คณุภาพ  ก ใชสญัลกัษณ ก

3.2.2 ชัน้คณุภาพ  ข ใชสญัลกัษณ ข
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4.  ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ขนาดของอฐิประดบั

มิติของอิฐประดับใหเปนไปตามที่กำหนดไวในแบบ (drawing) ของผูทำ โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อน

ตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามมอก. 243

ตารางที ่1 เกณฑความคลาดเคลือ่นของมติิ

(ขอ 4.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ยา
ว

กวาง

ห
น
า

มิติ เกณฑความคลาดเคลื่อน

ประเภท 1 ประเภท 2

ไมเกิน 75 ± 1.5 ± 2.5

เกิน 75 ถึง 100 ± 2.5 ± 3.0

เกิน 100 ถึง 150 ± 3.0 ± 5.0

เกิน 150 ถึง 200 ± 4.0 ± 6.5

เกิน 200 ถึง 300 ± 5.5 ± 8.0

เกิน 300 ถึง 400 ± 7.0 ± 9.5
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5.  คณุลกัษณะทีต่องการ

5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 อิฐตองปราศจากขอบกพรองที่เปนอุปสรรคตอการกออิฐอยางถูกตองหรือทำใหสิ่งกอสรางเสียกำลัง

หรอืความคงทนถาวร

5.1.2 ผวิของอฐิตองไมเคลอืบส ีนอกจากขดัผวิหรอืหลอมผวิบรเิวณผวิเผย

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.2 ความบดิเบีย้ว

ใหเปนไปตามตารางที ่2

การทดสอบใหปฏบิตัติามมอก.243

ตารางที ่ 2    ความบดิเบีย้ว

(ขอ 5.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

5.3 ความเบีย่งเบนจากความไดฉาก

ใหเปนไปตามตารางที ่3

การทดสอบใหทำโดยใชเหล็กฉากวางประชิดมุมของอิฐ และใหดานประกอบมุมของอิฐดานใดดานหนึ่ง

ประชิดและขนานกับเหล็กฉาก แลววัดระยะเบี่ยงเบนของอิฐที่เบี่ยงเบนไปจากเสนตรงที่ทำมุมฉากกับ

ดานประชดิ ณ จดุปลายสดุของอฐิ แลวรายงานความเบีย่งเบนโดยใชคาสงูสดุ

ตารางที ่3    ความเบีย่งเบนจากความไดฉาก

(ขอ 5.3)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ประเภท ความเบี่ยงเบนจากความไดฉาก สูงสุด

1 2.5

2 3.0

ความบิดเบี้ยว

มิติ สูงสุด

ประเภท 1 ประเภท 2

ไมเกิน 200 1.5 2.5

เกิน 200 ถึง 300 2.5 3.0

เกิน 300 ถึง 400 3.0 4.0
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5.4 ความตานแรงอดั

ใหเปนไปตามตารางที ่4

การทดสอบใหปฏบิตัติามมอก.243

5.5 การดดูกลนืน้ำ

ใหเปนไปตามตารางที ่4

การทดสอบใหปฏบิตัติามมอก.243

ตารางที ่4    ความตานแรงอดัและการดดูกลนืน้ำ

(ขอ 5.4 และขอ 5.5)

5.6 รอยดาง

เมือ่ทดสอบตามมอก.243 ทีร่ะยะ 3 เมตรในภาวะการสองสวางไมนอยกวา 540 ลเูมนตอตารางเมตร โดย

ผมูีสายตาปกต ิแลวตองไมมรีอยดาง

5.7 รู

อฐิทีม่รี ูพืน้ทีภ่าคตดัขวางสทุธ ิ (net cross-section) ของอฐิทีร่ะนาบใดๆ ตองไมนอยกวารอยละ 75 ของ

พื้นที่ภาคตัดขวางรวบยอด (gross cross-section) ที่ระนาบเดียวกัน และสวนใดสวนหนึ่งของรูจะตอง

อยหูางจากขอบของกอนไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร

การทดสอบทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

5.8 ราง

ถาอิฐมีรางลึกเกิน 10 มิลลิเมตร พื้นที่ภาคตัดขวางสุทธิ (net cross-section) ของอิฐที่ระนาบใดๆ ตอง

ไมนอยกวารอยละ 75 ของพืน้ทีภ่าคตดัขวางรวบยอด(gross cross-section) ทีร่ะนาบเดยีวกนั และสวนใด

สวนหนึง่ของรางจะตองอยหูางจากขอบของกอนไมนอยกวา  20 มลิลเิมตร

การทดสอบทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

5.9 รอยกะเทาะ

อิฐตองไมมีรอยกะเทาะเกินกวาขีดจำกัดที่ใหไวในตารางที่ 5 และความยาวรวมของรอยกะเทาะจะตอง

ไมเกนิรอยละ 10 ของเสนรอบรปูของผวิเผยของอฐิ

การทดสอบทำโดยการวดัดานทีเ่ปนผวิเผยทัง้ 2 ดาน ดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

ความตานแรงอัดตํ่าสุด การดูดกลืนนํ้าสูงสุด

ชั้นคุณภาพ MPa %

 เฉล่ีย 5 กอน อิฐแตละกอน เฉล่ีย 5 กอน อิฐแตละกอน

ก 21.0 17.0 17.0 20.0

ข 17.0 15.0 22.0 25.0
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ตารางที ่5  รอยกะเทาะ

 (ขอ 3.1.2 และขอ 5.9 )

หนวยเปนมลิลเิมตร

6. เครือ่งหมายและฉลาก

6.1 ใหทำเครือ่งหมายและฉลากตามขอ 6.1.1 หรอืขอ 6.1.2 ดงัตอไปนี้

6.1.1 ในกรณทีีไ่มมกีารผกู/มดัอฐิเขาเปนหนวยเดยีวกนั ทีก่องอฐิทกุกองอยางนอยตองมเีอกสารกำกบัแสดง

เลขอกัษรหรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ประเภท ชนดิและชัน้คณุภาพ

(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.1.2 ในกรณีที่มีการผูก/มัดอิฐเขาดวยกันเปนหนวยเดียวกัน และแตละหนวยตองขนยายไดทั้งหนวยโดยไม

แยกจากกนั ใหทำเครือ่งหมายและฉลากตามขอ 6.1.2.1และขอ 6.1.2.2 ดงัตอไปนี้

6.1.2.1 ที่แถบวัสดุที่ใชผูก/มัดเขาดวยกัน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ประเภท ชนดิและชัน้คณุภาพ

(2) ความยาว x ความกวาง x ความหนา  เปนมลิลเิมตร x มลิลเิมตร x มลิลเิมตร

(3) จำนวน

(4) รหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.1.2.2 ทีอ่ฐิซึง่อยดูานขางทกุดาน อยางนอย 1 กอน จะตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ประเภท ชนดิและชัน้คณุภาพ

(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.2 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิตามภาคผนวก ก.

รอยกะเทาะสูงสุด ประเภทของอิฐ

1 2

ชนิดผิวเรียบ ชนิดผวิหยาบ

วัดจากขอบ 3 6 8

วัดท่ีมุม 6 9 12
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ีห้มายถงึ อฐิประดบั ประเภท  ชัน้คณุภาพ  และขนาดเดยีวกนัทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะ

เวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง

ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จำนวน 10 กอน จากทุกๆ 250 000 กอนหรือเศษของ

250 000 กอน

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางอฐิประดบัตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. จงึจะถอืวา อฐิประดบัรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ ในกรณทีีม่ตีวัอยางใดไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ถงึ ขอ 5.9 รายการใด

รายการหนึ่งใหชักตัวอยางจากรุนเดียวกันจำนวน 2 ชุดตัวอยางมาทดสอบซ้ำในรายการนั้น ผลการ

ทดสอบซ้ำตัวอยางทั้ง 2 ชุดตัวอยาง ตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ถึง ขอ 5.9 แลวแตกรณีจึงจะ

ถอืวาอฐิประดบัรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


