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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเตาหุงตม หัวเตา เตาอบ ชนิดใชประจําท่ีและเครื่องใชไฟฟาท่ีมีลักษณะคลายกัน
เฉพาะดานความปลอดภัยนี้ ไดประกาศใชเปนครั้งแรกเปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ความปลอดภัยของ
เครือ่งใชไฟฟาสําหรบัใชในท่ีอยูอาศยัและงานท่ีมีลักษณะคลายกนั ขอกําหนดเฉพาะสําหรบัเตาหุงตมชนดิใชประจําท่ี
แผนรองกระทะ เตาอบ และเครือ่งใชไฟฟาท่ีมีลักษณะคลายกนั มาตรฐานเลขท่ี มอก.1913-2542ในราชกจิจานเุบกษา
ฉบับประกาศท่ัวไป เลม 117 ตอนพิเศษ 135ง วันท่ี 30 ธันวาคม พุทธศักราช 2543 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควร
แกไขปรบัปรงุเพือ่ใหทันสมัยและเปนไปตามเอกสารอางองิฉบบัลาสุด จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยการยกเลิกมาตรฐานเดมิ
และกาํหนดมาตรฐานนีข้ึน้

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ใหใชรวมกับขอกําหนดในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมความปลอดภัยของ
เครื่องใชไฟฟาสําหรับใชในท่ีอยูอาศัยและงานท่ีมีลักษณะคลายกัน ขอกําหนดท่ัวไป มาตรฐานเลขท่ี มอก. 1375
โดยขอกําหนดจะระบุวา “เพิ่มเติมขอความ” “แกไขขอความ” หรือ “แทนขอความ” เพื่อใหขอกําหนดตางๆ
สมบรูณมีความเหมาะสมท่ีจะใชกบัผลิตภณัฑอตุสาหกรรม เตาหุงตม หัวเตา เตาอบ ชนดิใชประจาํท่ีและเครือ่งใชไฟฟา
ท่ีมีลักษณะคลายกนั

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดขึ้นโดยรับ IEC 60335-2-6 Edition 5.2 (2008-03) Household and
similar electrical appliances-Safety-Part 2-6 : Particular requirements for stationary cooking ranges, hobs, ovens
and similar appliancesมาใชในระดบัดัดแปลง(modified) โดยมีรายละเอียดการดัดแปลงท่ีสําคัญดังตอไปนี้

- ดัดแปลงเนื้อหาในขอ 3. ถึงขอ 32. และภาคผนวก โดยการอางอิง มอก. 1375 แทนมาตรฐาน IEC
60335-1

- หมายเลขของขอ รูป ตาราง และหมายเหตุ ซ่ึงมีตัวเลขเริ่มจาก 101 เปนหมายเลขของขอ รูป ตาราง
และหมายเหตุ  ท่ีเพิ่มเติมจาก มอก. 1375



ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4426 ( พ.ศ. 2555 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ความปลอดภยัของเครือ่งใชไฟฟาสําหรบัใชในท่ีอยูอาศยัและงานท่ีมีลักษณะคลายกนั

ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเตาหุงตมชนดิใชประจําท่ี แผนรองกระทะ เตาอบ และเครือ่งใชไฟฟาท่ีมีลักษณะคลายกัน
และกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

เตาหุงตม หัวเตา เตาอบ ชนิดใชประจําท่ีและเครื่องใชไฟฟาท่ีมีลักษณะคลายกัน เฉพาะดานความปลอดภัย

โดยท่ีเปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม  ความปลอดภยัของเครือ่งใชไฟฟาสําหรบั
ใชในท่ีอยูอาศัยและงานท่ีมีลักษณะคลายกัน  ขอกําหนดเฉพาะสําหรับเตาหุงตมชนิดใชประจําท่ี  แผนรองกระทะ
เตาอบ และเครื่องใชไฟฟาท่ีมีลักษณะคลายกัน มาตรฐานเลขท่ี มอก.1913-2542

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัท่ี2756(พ.ศ.2543)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรม ความปลอดภยัของเครือ่งใชไฟฟาสําหรบัใชในท่ีอยูอาศยัและงานท่ีมีลักษณะคลายกนั  ขอกาํหนดเฉพาะ
สําหรับเตาหุงตมชนิดใชประจําท่ี  แผนรองกระทะ  เตาอบ และเครื่องใชไฟฟาท่ีมีลักษณะคลายกัน ลงวันท่ี 9 ตุลาคม
พ.ศ.2543 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม   เตาหุงตม  หัวเตา  เตาอบ  ชนิดใชประจําท่ี
และเครื่องใชไฟฟาท่ีมีลักษณะคลายกัน เฉพาะดานความปลอดภัย มาตรฐานเลขท่ี มอก.1913-2554 ขึ้นใหม ดังมี
รายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้  ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 90 วันนับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 11 พฤษภาคม พ.ศ. 2555

พงษสวัสดิ์  สวัสดิวัตน

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม 
เตาหุงตม หัวเตา เตาอบ ชนิดใชประจําท่ี 

และเครื่องใชไฟฟาท่ีมีลักษณะคลายกัน   เฉพาะดานความปลอดภัย 

1. ขอบขาย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี กําหนดคุณลักษณะท่ีตองการดานความปลอดภัยของเตาหุงตม หัวเตา เตาอบ 
ชนิดใชประจําท่ี และเครื่องใชไฟฟาท่ีมีลักษณะคลายกันสําหรับใชในท่ีอยูอาศัย ที่มีแรงดันไฟฟาที่กําหนดไม
เกิน 250 โวลต สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาเฟสเดียวท่ีตอระหวางเฟสหนึ่งกับสายกลาง และ 480 โวลตสําหรับ
เคร่ืองใชไฟฟาอ่ืน 

หมายเหตุ 101 ตัวอยางของเคร่ืองใชไฟฟาท่ีอยูในขอบขายของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 
- เตายางใชแผนเหล็ก (griddle) 
- เตายาง (grill) 
- หัวเตาเหน่ียวนํา (induction hob)  
- หัวเตาเหน่ียวนําสําหรับภาชนะกนโคง (induction wok) 
- เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอน (pyrolytic self-cleaning ovens)  
- เตาอบไอนํ้า (steam oven) 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เกี่ยวของกับอันตรายท่ีอาจเกิดจากเคร่ืองใชซ่ึงทุกคนเผชิญท้ังภายในและรอบ ๆ 
ท่ีอยูอาศัย  อยางไรก็ตาม โดยท่ัวไปมาตรฐานนี้ไมคํานึงถึง 
- การใชงานเคร่ืองใชโดยเด็กเล็กหรือบุคคลทุพพลภาพท่ีไมไดรับการดูแล 
- การเลนเคร่ืองใชโดยเด็กเล็ก 

หมายเหตุ 102 ขอควรพิจารณามีดังตอไปน้ี 
- เคร่ืองใชที่มีเจตนาใหใชในยานพาหนะ บนเรือ หรือบนเคร่ืองบิน  อาจจําเปนตองมีขอกําหนดเพ่ิมเติม 
- ขอกําหนดเพิ่มเติมท่ีระบุโดยกระทรวงสาธารณสุข กระทรวงแรงงาน  การประปา และองคกรที่คลายกัน 

หมายเหตุ 103 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีไมครอบคลุมถึง 
- เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีเจตนาใหใชสําหรับการเตรียมอาหารเชิงพาณิชย 
- เคร่ืองใชไฟฟาเคล่ือนยายไดที่มีเจตนาใหใชในสถานท่ีมีภาวะพิเศษ เชน บรรยากาศท่ีอาจกอใหเกิดการกัดกรอนหรือการระเบิด (ฝุน ไอ 

หรือกาซ) 
- เตายาง เตาปงขนมปง และเคร่ืองทําอาหารเคล่ือนยายไดที่คลายกัน เฉพาะดานความปลอดภัย (มอก.1641) 
- เตาไมโครเวฟสําหรับใชในที่อยูอาศัย เฉพาะดานความปลอดภัย (มอก.1773) 

2. เอกสารอางอิง 

ใหเปนไปตามขอกําหนดใน มอก.1375  ขอ 2. และเพิ่มเติมตอไปนี ้
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มอก. 1641  เตายาง เตาปงขนมปง และเคร่ืองทําอาหารเคล่ือนยายไดท่ีคลายกัน เฉพาะดานความปลอดภัย 

มอก. 1773   เตาไมโครเวฟสําหรับใชในท่ีอยูอาศัย เฉพาะดานความปลอดภัย 

3. บทนิยาม 

ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 3. ยกเวนขอ
ตอไปนี้ 

3.1.6 เพิ่มเติมขอความ :  

หมายเหตุ 101 เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีหนวยใหความรอนมากกวา 3 หนวยตอเฟส  ตองใชตัวประกอบไดเวอรซิตีกับกระแสไฟฟาท่ีกําหนดหรือ
กําลังไฟฟาเขาท่ีกําหนด เพื่อพิจารณากระแสไฟฟาท่ีใชในการกําหนดขนาดของขั้วตอสาย และพื้นที่ภาคตัดขวางระบุของสาย
ออนปอนกําลังไฟฟา  ตัวประกอบไดเวอรซิตี F คํานวณไดจากสมการดังตอไปน้ี   โดย N คือ หนวยใหความรอนตอเฟสท่ี
สามารถใหพลังงานพรอมกัน 

 

N
F 65.035.0 +=  

3.1.9 แทนขอความ : 

การทํางานตามปกติ  (normal operation) หมายถึง  การทํางานของเคร่ืองใชไฟฟาตามท่ีระบุไวในขอ 3.1.9.101 
ถึงขอ 3.1.9.107 

3.1.9.101 สวนหัวเตา ยกเวนสวนหัวเตาเหนี่ยวนํา และสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง ใหทํางานดวย
ภาชนะท่ีบรรจุน้ําเย็น เปนภาชนะทําจากอะลูมิเนียมไมขัดมัน ท่ีมีกนแบนและมีฝาปด  โดยปรับต้ังตัว
ควบคุมความรอนไปท่ีคาสูงสุด  จนกระท่ังน้ําเดือด และตอมาใหปรับในลักษณะท่ีใหน้ําเดือดเบา ๆ  เติม
น้ําเพื่อรักษาระดับระหวางการเดือด   

หมายเหตุ 1 ใหฝาปดอยูในตําแหนงท่ีไอนํ้าไมมีผลตอการทดสอบ 

หากมีขอสงสัย  ใหใชภาชนะตามท่ีระบุไวดังรูปท่ี 101 

สวนหัวเตาเหนี่ยวนํา ใหทํางานดวยภาชนะท่ีบรรจุน้ํามันทําอาหารท่ีอุณหภูมิหอง โดยปรับต้ังตัวควบคุม
ความรอนไปที่คาสูงสุดจนกระท่ังอุณหภูมิของนํ้ามันถึง 180 องศาเซลเซียส ± 4 องศาเซลเซียส    แลว
ปรับต้ังใหอุณหภูมิมีคาคงท่ี ใหวัดอุณหภูมิน้ํามันท่ีตําแหนงเหนือจุดกลางของกนภาชนะ 10 มิลลิเมตร        

สวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง ใหทํางานดวยภาชนะกนโคงท่ีมีเสนผานศูนยกลางทรงกลมท่ี
มีความแตกตางไมเกินรอยละ 1 จากเสนผานศูนยกลางทรงกลมของสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะ
กนโคง  
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ภาชนะกนโคงทําจากเหล็กคารบอนตํ่าท่ีมีปริมาณคารบอนสูงสุดรอยละ 0.08 ใหเติมน้ํามันทําอาหารท่ี
อุณหภูมิหองลงในภาชนะกนโคงประมาณคร่ึงหนึ่งของความสูง ใหปรับต้ังตัวควบคุมความรอนไปท่ี
คาสูงสุดจนกระท่ังอุณหภูมิของน้ํามันถึง 180 องศาเซลเซียส ± 4 องศาเซลเซียส    แลวปรับต้ังใหอุณหภูมิ
มีคาคงท่ี ใหวัดอุณหภูมิน้ํามันท่ีตําแหนงเหนือจุดกลางของกนภาชนะ 10 มิลลิเมตร 

สําหรับสวนหัวเตาท้ังหมด ยกเวนสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง เสนผานศูนยกลางของกน
ภาชนะใหใชเทากับเสนผานศูนยกลางของบริเวณหุงตมโดยประมาณ และปริมาณของของเหลวเปนไป
ตามท่ีระบุไวในตารางท่ี 101  วางภาชนะใหอยูท่ีศูนยกลางของบริเวณหุงตม 

หมายเหตุ 2 ถาทําเคร่ืองหมายบริเวณหุงตมหลายแหงบนหัวเตาหัวหนึ่ง   ใหใชบริเวณที่ใหผลเลวท่ีสุดสําหรับการทดสอบ 
หมายเหตุ 3 สําหรับบริเวณหุงตมแบบไมเปนวงกลม  ภาชนะที่กนไมกลมขนาดเล็กที่สุดท่ีใชจะตองปดคลุมบริเวณหุงตมมากท่ีสุดเทาท่ี

เปนไปได ใหคํานึงถึงขอบเตาและภาชนะอื่นดวย  หาปริมาตรของเหลวในภาชนะตามเสนผานศูนยกลางรองของบริเวณหุง
ตมดวย 

ตารางท่ี 101 – ปริมาณของของเหลวในภาชนะ 

เสนผานศูนยกลางของบริเวณหุงตม 

mm 

ปริมาณของนํ้าหรือนํ้ามัน 

l 

ไมเกิน 110 0.6 

เกิน 110 แตไมเกิน 145 1.0 

เกิน 145 แตไมเกิน  180 1.5 

เกิน 180 แตไมเกิน 220 2.0 

เกิน 220 แตไมเกิน  300 3.0 

3.1.9.102 เตาอบ ใหทํางานในลักษณะวางเปลาโดยปดประตูเตาอบ  ปรับต้ังตัวควบคุมความรอนในลักษณะท่ี
รักษาอุณหภูมิเฉล่ีย ณ ศูนยกลางของเตาอบไวท่ี   
220 องศาเซลเซียส + 4 องศาเซลเซียส สําหรับเตาอบซ่ึงใชแรงหมุนเวียนอากาศ 
240 องศาเซลเซียส + 4 องศาเซลเซียส สําหรับเตาอบอ่ืน 
หมายเหตุ  กรณีที่ไมสามารถปรับต้ังรักษาอุณหภูมิจนถึงท่ีกําหนดดังขางตน ใหปรับต้ังตัวควบคุมความรอนไปที่คาสูงสุด 

เตาอบท่ีไมมีตัวควบคุมอุณหภูมิใหเปดและปดสวิตชแหลงจายไฟฟาในลักษณะท่ีรักษาอุณหภูมิท่ี ณ 
ศูนยกลางของเตาอบไวท่ี  240 องศาเซลเซียส + 15 องศาเซลเซียส   

เตาอบไอน้ําใหทํางานตามขอแนะนํา    โดยปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีคาสูงสุดจนกระท่ังถึงอุณหภูมิในการ
ทําอาหาร และตอมาใหปรับต้ังไปท่ีคาตํ่าสุดเพื่อรักษาอุณหภูมินี้ไว  
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เคร่ืองกําเนิดไอน้ําท่ีมีเจตนาใหเติมน้ําดวยมือ ใหเติมตามขอแนะนํา  และใหเติมน้ําเพื่อใหเกิดไอน้ํา
ตลอดเวลา 

เคร่ืองกําเนิดไอน้ําท่ีมีเจตนาใหเติมแบบอัตโนมัติใหตอกับแหลงจายน้ํา  ความดันท่ีต้ังใหเปนไปตาม
ขอแนะนํา 

อุณหภูมิของแหลงจายน้ําเปนดังนี้ 

• 15 องศาเซลเซียส + 5 องศาเซลเซียส  สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาท่ีตอกับแหลงจายน้ําเย็น 
• 60 องศาเซลเซียส + 5 องศาเซลเซียส หรืออุณหภูมิท่ีระบุไวในขอแนะนํา  แลวแตคาใดสูง

กวา สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาท่ีตอกับแหลงจายน้ํารอน 

เตาอบไอนํ้า ใหทดสอบเพ่ิมเติมดังนี้ ใหทํางานในภาวะท่ีมีการกําเนิดไอน้ํา ใหปรับต้ังตัวควบคุม
อุณหภูมิไปท่ีคาของการทํางานโดยไมมีไอน้ํา 

3.1.9.103 เตายาง ใหทํางานในลักษณะวางเปลา โดยภาชนะยางและท่ีรองรับอาหารอยูในตําแหนงท่ีใหผลเลว
ท่ีสุดในการใชงานตามปกติ  ประตูและอุปกรณอ่ืนใหอยูในตําแหนงท่ีเปนไปตามขอแนะนํา กรณีท่ีไมมี
ขอแนะนํา  ประตูและอุปกรณอ่ืนใหอยูในตําแหนงท่ีใหผลเลวท่ีสุดท่ีอาจอยูในตําแหนงนั้นได  ให
ปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีคาสูงสุด อยางไรก็ตามหากขอแนะนําสําหรับเตายางท่ีรวมอยูในเตาอบระบุการ
ปรับต้ังท่ีคาตํ่ากวาก็ใหใชคานี้     ตัวสะทอนรังสีใหวางเหนือตัวทําความรอนตามท่ีมีเจตนาไว     

3.1.9.104 เหล็กเสียบหมุนในเตาอบ หรือเตายางใหทํางานโดยมีโหลดอยูบนเหล็กเสียบหมุน ดังแสดงในรูปท่ี 103 
ใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานตามขอแนะนําโดยพิจารณาถึง 
-  การใหตัวทําความรอนท่ีทํางาน 
-  การปรับต้ังตัวควบคุมความรอน 
-  ตําแหนงของประตูและภาชนะยาง 

หากไมมีขอแนะนําระบุไว ใหปรับตัวควบคุมไปท่ีคาสูงสุด และเปดประตูใหเต็มท่ี หรือเปดไวท่ี
ตําแหนงระหวางกลางท่ีใหผลเลวท่ีสุดท่ีอาจเปดท้ิงไวได   

ใหวางภาชนะยางในตําแหนงท่ีตํ่าท่ีสุดของภาชนะยาง 

3.1.9.105 ล้ินชักสําหรับอุนอาหาร และชองท่ีคลายกัน ใหทํางานในตําแหนงปดพรอมกับปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ี
คาสูงสุด 

3.1.9.106 เตายางใชแผนเหล็ก  ใหทํางานในลักษณะท่ีคงอุณหภูมิท่ีศูนยกลางของพ้ืนผิวความรอนไวท่ี 275 องศา
เซลเซียส ± 15  องศาเซลเซียส โดยการปรับต้ังตัวควบคุมความรอน หรือโดยการปดหรือเปดสวิตซ
แหลงจายไฟฟา 
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3.1.9.107 เตาหุงตม ใหทํางานโดยท่ีหนวยใหความรอนแตละตัวทํางานภายใตภาวะของการทํางานตามปกติ         

3.101  

เตาอบ (oven)  
เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีชองใหความรอนท่ีมีประตูและสรางในลักษณะท่ีมีช้ันวางภาชนะบรรจุอาหารได 

3.102    
เตายาง (grill) 
หนวยใหความรอนท่ีสรางในลักษณะท่ีมีตะแกรงหรือเหล็กเสียบหมุนสําหรับรองรับอาหาร และทําอาหารใหสุก
โดยรังสีความรอน 
หมายเหตุ  การทําอาหารใหสุกในเตายาง คือ การยาง หรือ การปง 

3.103 
หัวเตา (hob) 
เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีพื้นผิวหัวเตาและมีหัวเตาหน่ึงหัวหรือมากกวา ติดต้ังฝงในอยูบนเตาหุงตมหรือเปนสวนหนึ่งของ
เตาหุงตม 

3.104    
เตาหุงตม (cooking range) 
เคร่ืองใชไฟฟาประกอบดวยหัวเตาและเตาอบ และอาจประกอบดวยเตายาง หรือเตายางใชแผนเหล็ก  

3.105 
เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอน (pyrolytic self–cleaning oven) 
เตาอบซ่ึงขจัดเศษอาหารที่คางอยูออก โดยใชความรอนท่ีอุณหภูมิมากกวา 350 องศาเซลเซียส 

3.106 
เตาอบไอน้ํา (steam oven) 
เตาอบท่ีมีเจตนาใหใชสําหรับการทําอาหารโดยการกําเนิดไอน้ําท่ีความดันบรรยากาศในเตาอบ 

3.107    
เตายางใชแผนเหล็ก  (griddle) 
หนวยใหความรอนท่ีมีพื้นผิวท่ีวางอาหารโดยตรงเพ่ือการทําอาหาร 

3.108    
หัวเตาเหนี่ยวนํา (induction hob)  
หัวเตาท่ีมีสวนหัวเตาเหนี่ยวนําอยางนอย 1 สวน หรือสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคงอยางนอย 1 แผน 
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3.109    
หนวยใหความรอน (heating unit) 
ช้ินสวนใด ๆ ของเคร่ืองใชไฟฟาท่ีทําหนาท่ีทําอาหาร หรืออุนอาหาร อยางอิสระโดยสมบูรณ  
หมายเหตุ   ตัวอยาง เชน สวนหัวเตา เตาอบ เตายาง และล้ินชักสําหรับอุนอาหาร 

3.110    
พื้นผิวหัวเตา (hob surface) 
ช้ินสวนของหัวเตาตามแนวราบสําหรับวางภาชนะ 

3.111    
สวนหัวเตา (hob element)  
หนวยใหความรอนท่ีประกอบติดกับพื้นผิวหัวเตา หรืออยูในตําแหนงใตบริเวณหุงตม 

3.112     
สวนหัวเตาเหนี่ยวนํา (induction hob element)  
สวนหัวเตาท่ีใหความรอนแกภาชนะโลหะ โดยวิธีกระแสไฟฟาไหลวน 
หมายเหตุ กระแสไฟฟาไหลวนท่ีกนภาชนะเกิดขึ้นโดยการเหนี่ยวนําจากสนามแมเหล็กไฟฟาของขดลวด 

3.113 
อุปกรณตรวจจับภาชนะ (pan detector) 
อุปกรณท่ีมีในสวนหัวเตาเพื่อกันไมใหสวนหัวเตาทํางาน ยกเวนเม่ือมีภาชนะมาวางบนบริเวณหุงตม 
3.114  
บริเวณหุงตม (cooking zone)  
บริเวณท่ีทําเคร่ืองหมายบนพื้นผิวหัวเตาสําหรับใชวางภาชนะเพ่ือใหความรอนอาหาร 
หมายเหตุ เมื่อสวนของหัวเตานูนขึ้นมาเหนือพื้นผิวหัวเตา ใหถือวาพื้นผิวที่นูนขึ้นนั้นเปนบริเวณหุงตม 

3.115  
ตัวควบคุมโดยสัมผัส (touch control)   
ตัวควบคุมท่ีกระตุนโดยใชนิ้วสัมผัสหรือแตะตองเบา ๆ เพียงเล็กนอย  ซ่ึงพื้นท่ีผิวสัมผัสจะเคลื่อนท่ีเพียงเล็กนอย
หรือไมเคล่ือนท่ี  

3.116 

โพรบรับรูอุณหภูมิ (temperature-sensing probe) 

อุปกรณซ่ึงใสแทรกเขาไปในอาหาร เพื่อวัดอุณหภูมิของอาหาร และเปนสวนหนึ่งของการควบคุมเตาอบ 
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3.117 
ความดันน้ําท่ีกําหนด (rated water pressure) 
ความดันน้ําท่ีผูทํากําหนดใหกับเคร่ืองใชไฟฟา    

3.118  
สวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง (induction wok element) 

สวนหัวเตาเหนี่ยวนําท่ีซ่ึงพื้นผิวหัวเตามีรูปรางเวาเปนทรงกลมโดยประมาณเพ่ือรับภาชนะกนโคง                                               

 4. ขอกําหนดท่ัวไป 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 4.  

5. ภาวะท่ัวไปสําหรับการทดสอบ 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 5. ยกเวนขอตอไปนี ้

5.3 เพิ่มเติมขอความ: 

เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอน ใหทําการทดสอบขอ 22.108 ถึงขอ 22.111 
กอนการทดสอบขอ 19. 

5.4 เพิ่มเติมขอความ: 

เคร่ืองใชไฟฟาท่ีใชกาซรวมดวย ใหจายกาซท่ีความดันท่ีกําหนดอยางเหมาะสม ใหเติมน้ํา 2 ลิตรใน ภาชนะท่ีมี
เสนผานศูนยกลางประมาณ 220 มิลลิเมตร แลวปดดวยฝาและวางบนหัวเตากาซ (hob burner) ใหปรับต้ังตัว
ควบคุมไปท่ีคาสูงสุดจนกระท่ังน้ําเดือด ตอจากนั้นใหปรับต้ังตัวควบคุมจนน้ําเดือดกรุน ๆ(simmer) แลวเติม
น้ําเพื่อรักษาระดับไวเม่ือจําเปน 

5.101 โพรบรับรูอุณหภูมิ ประเภท III ใหทดสอบเฉพาะขอ 19. 

6. การจําแนกประเภท 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 6. ยกเวนขอตอไปนี ้

6.1 แกไขขอความ: 

เคร่ืองใชไฟฟาตองเปนประเภท I ประเภท II หรือประเภท III 

7. การทําเครือ่งหมายและฉลาก และขอแนะนํา 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 7. ยกเวนขอตอไปนี ้
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7.1  เพิ่มเติมขอความ : 

ตองทําเครื่องหมาย ผลรวมของกําลังไฟฟาเขาที่กําหนด หรือกระแสไฟฟาที่กําหนด ของสวนหัวเตา
เหนี่ยวนํา และสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง  

ถาเตาหุงตมมีเตารับท่ีปองกันโดยใชฟวส ยกเวนฟวสประเภท D ตองทําเครื่องหมายกระแสไฟฟาที่กําหนด
ของฟวสที่เกี ่ยวของ หากใชตัวฟวสขนาดเล็ก การทําเครื ่องหมายตองระบุวาตัวฟวสมีวิสัยสามารถตัด
กระแสไฟฟาสูง 

7.6 เพิ่มเติมขอความ :                            

   [สัญลักษณ IEC 60417-5010 (2002-10)]  ปด/เปด(กดปด-กดเปด) 

7.10 เพิ่มเติมขอความ : 

ตําแหนงวงจรเปดของตัวควบคุมโดยสัมผัสสําหรับหัวเตาตองทําเคร่ืองหมายโดยรูป O และตําแหนงวงจรปด
โดยรูป |  กรณีท่ีไมมีตัวควบคุมโดยสัมผัสสําหรับหัวเตา ใหใชขอกําหนดนี้กับตัวควบคุมโดยสัมผัสสําหรับ
แตละสวนหัวเตา 
หมายเหตุ 101  กรณีใชตัวควบคุมโดยสัมผัสเดียวกัน เพื่อตอหรือตัดวงจร อาจใชสัญลักษณกดปด/กดเปด (สัญลักษณ 5010 ตาม IEC 60417-1) 

7.12  เพิ่มเติมขอความ : 

กรณีท่ีพื้นผิวหัวเตาท่ีมีพื้นผิวปองกันสวนท่ีมีไฟฟาท่ีเปนแกว-เซรามิก หรือวัสดุท่ีคลายกัน ตองมีขอความ
ดังตอไปนี้ 

คําเตือน : ในกรณีท่ีพื้นผิวแตกราว ใหตัดวงจรเครื่องใชไฟฟาเพื่อหลีกเล่ียงโอกาสที่จะเกิดช็อกไฟฟา 

ขอแนะนําสําหรับเตาหุงตม และเตาอบตองมีขอความดังตอไปนี้   

ในระหวางการใชงาน เคร่ืองใชไฟฟาจะรอน ใหระมัดระวังเพื่อหลีกเล่ียงการสัมผัสตัวทําความรอน
ภายในเตาอบ 

ขอแนะนําสําหรับเตาอบตองมีขอความดังตอไปนี ้  

คําเตือน : สวนท่ีแตะตองถึงอาจรอนไดระหวางการใชงาน ควรใหเด็กเล็กอยูหาง 

ขอแนะนําสําหรับเตาอบท่ีประตูกระจกตองมีขอความดงัตอไปนี ้  

หามใชตัวขัดทําความสะอาดดวยวัสดหุยาบ หรือเหล็กขูดโลหะท่ีมีคม ในการทําความสะอาดกระจก
ของประตูเตาอบ เนื่องจากวสัดุดังกลาว อาจทําใหเกิดรอยขูดขีด และอาจทําใหกระจกแตกราวได 
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ในระหวางการทดสอบขอ 11.  ถาอุณหภูมิเพิ่มท่ีศูนยกลางของพ้ืนผิวลางภายในของล้ินชักเก็บของ (storage 
drawer) เกินกวาท่ีกําหนดของพื้นผิวมือจับ ซ่ึงใชถือหรือจับเปนเวลาส้ัน ๆ ในการใชงานตามปกติ ขอแนะนํา
ตองมีขอความท่ีแสดงวาพื้นผิวเหลานี้รอนได 

ขอแนะนําสําหรับเตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอนควรระบุใหขจัดส่ิงหก
ลน (Spillage) กอนทําความสะอาด และตองระบุถึงชนิดของอุปกรณเคร่ืองใชท่ีสามารถอยูในเตาอบระหวาง
การทําความสะอาด 

กรณีการทําความสะอาด ถาผูทําแนะนําใหผูใชปรับต้ังตัวควบคุมไปที่ตําแหนงสูงกวาอุณหภูมิท่ีใชงาน
ตามปกติ ขอแนะนําตองระบุถึงวาพื้นผิวอาจรอนกวาปกติภายใตภาวะดังกลาว และควรใหเด็กเล็กอยูหาง 

ขอแนะนําสําหรับเตาอบท่ีมีพัดลมซ่ึงมีท่ีปองกันใบพัดลมสามารถเอาออกไดเพื่อทําความสะอาด ตองระบุวา
เตาอบตองเปดวงจรกอนนําท่ีปองกันใบพัดลมออก และหลังทําความสะอาดใหใสท่ีปองกันใบพัดลมกลับเขา
ท่ีตามขอแนะนํา หลังจากการทําความสะอาด 

ขอแนะนําสําหรับเตาอบท่ีติดต้ังโพรบรับรูอุณหภูมิตองมีขอความดังตอไปนี้ 

ใชโพรบอุณหภูมิที่แนะนําสําหรับเตาอบนีเ้ทานั้น 

ขอแนะนําสําหรับเตาหุงตม หัวเตา และเตาอบ ตองระบุไมใหใชเคร่ืองทําความสะอาดใชไอน้ํา 

ขอแนะนําสําหรับหัวเตาเหนี่ยวนําตองมีขอความดังตอไปนี้ 

ไมควรวางวัตถุโลหะ เชน มีด สอม ชอนและฝา ไมควรวางบนพ้ืนผิวเตา เพราะวตัถุเหลานี้รอนได 

ขอแนะนําสําหรับหัวเตาท่ีมีฝา ตองระบุใหขจัดส่ิงหกลน ออกจากฝากอนเปดฝา  และตองระบุวารอใหพื้นผิว
เย็นลงกอนปดฝา 

ขอแนะนําสําหรับหัวเตาท่ีมีหลอดฮาโลเจน ตองเตือนผูใชไมใหจองมองท่ีสวนหัวเตา 

ขอแนะนําสําหรับหัวเตาท่ีมีตัวตรวจจับภาชนะ ตองมีขอความดังตอไปนี้ 

หลังจากใชงาน ใหเปดวงจรหัวเตาโดยตัวควบคุมของหวัเตา และอยาวางใจตัวตรวจจับภาชนะ 

หากเตาหุงตมมีหลอดไฟฟาเพื่อสองสวาง และไมมีสวิตชท่ีตัดวงจรอยางสมบูรณภายใตภาวะแรงดันไฟฟา
เกิน ประเภท III ขอแนะนําตองมีขอความดังตอไปนี้ 

คําเตือน : ม่ันใจวาไดตัดวงจรเตาหุงตมกอนเปล่ียนหลอดไฟฟา  
เพื่อหลีกเล่ียงการเกิดช็อกไฟฟา 
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ขอแนะนําสําหรับหัวเตา ตองระบุวาเครื่องใชไฟฟาไมเจตนาใหทํางานโดยอุปกรณต้ังเวลาภายนอก หรือ
ระบบควบคุมระยะไกลแยกสวน 

ขอแนะนําสําหรับหัวเตาประกอบดวยสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง ตองระบุรายการของ
ภาชนะกนโคงท่ีใชงานได เวนแตผูทํามีการจัดเตรียมภาชนะกนโคงใหแกเคร่ืองใชไฟฟา 

ขอแนะนําสําหรับเตาอบท่ีมีช้ัน ตองมีรายละเอียดท่ีบงช้ีอยางถูกตองในการติดต้ังช้ัน 

7.12.1 เพิ่มเติมขอความ : 

ขอแนะนําการติดต้ังสําหรับเตาหุงตมท่ีใชวางบนพื้น ตองระบุวาถาวางเตาหุงตมบนฐานแลวตองมี
มาตรการปองกันการล่ืนไถลของเคร่ืองใชไฟฟาจากฐาน 

หมายเหตุ 101  ขอความที่ระบุนี้ไมจําเปน  ถาขอแนะนําระบุวาเตาหุงตมไมควรไมตองวางบนฐาน 

ขอแนะนําการติดต้ังสําหรับเคร่ืองใชไฟฟาท่ีเจตนาใหตอกับแหลงจายน้ํา ตองระบุความดันน้ําท่ีกําหนด
สูงสุดในหนวยเมกะพาสคัล 

7.12.3 เพิ่มเติมขอความ : 

ถาเตาหุงตมไมมีสายออนปอนกําลังไฟฟามาดวย ขอแนะนําตองระบุถึงชนิดของสายไฟที่ใช โดยพิจารณา
ถึงอุณหภูมิของสวนพื้นผิวดานหลังของเตาหุงตมดวย 

7.12.4 เพิ่มเติมขอความ : 

ขอแนะนําสําหรับเครื่องใชไฟฟาฝงในที่มีแผงควบคุมแยกตางหากตองระบุวาใหตอแผงควบคุมไปยัง
หนวยใหความรอนท่ีระบุเทานั้นเพื่อท่ีจะหลีกเล่ียงอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนได 

7.15 เพิ่มเติมขอความ : 

กรณีที่เปนไปไมไดในทางปฏิบัติในการทําเครื่องหมายของเครื่องใชไฟฟายึดติดกับที่ เพื่อใหมองเห็นได
หลังจากที่ติดตั้งเครื ่องใชไฟฟาแลว ขอมูลที่เกี ่ยวเนื ่องตองอยูในขอแนะนํา หรือบนฉลากเพิ่มเติมท่ี
สามารถติดใกลกับเคร่ืองใชไฟฟาหลังการติดต้ัง 

หมายเหตุ 101 ตัวอยางเคร่ืองใชไฟฟา เชน หัวเตาฝงใน (built-in hob) 

เคร่ืองหมายสําหรับกระแสไฟฟาท่ีกําหนดของเตารับท่ีมีฟวสปองกัน ตองติดอยูบนหรือใกลกับเตารับ 

7.101 เครื่องกําเนิดไอน้ําที่มีเจตนาใหเติมน้ําดวยมือตองทําเครื่องหมายระดับน้ําสูงสุด ซึ่งตองมองเห็นได
ระหวางเติมน้ํา 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 
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7.102 บริเวณหุงตมของพื้นผิวหัวเตาตองระบุดวยเคร่ืองหมายท่ีเหมาะสม เวนแตมองเห็นไดงาย 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

7.103   เตาหุงตมที่โดยปกติวางบนพื้น และมีประตูที่มีบานพับ ใหเปดไวไดในแนวระนาบที่มีความสูงนอยกวา 
430 มิลลิเมตรจากพื้น ถาจําเปนตองใชวิธีการทําใหเสถียรไมลมคว่ํา เพื่อใหเปนไปตามการทดสอบขอ 
20.102  ดังนั้น 

-  วิธีการทําใหเสถียรไมลมคว่ํา ตองทําเครื่องหมายดวยตัวอักษรความสูงอยางนอย 3 มิลลิเมตร ดวย
ขอความคําเตือนดังตอไปนี้ 

คําเตือน : เพื่อปองกันเคร่ืองใชไฟฟาลมคว่ํา ตองติดต้ังดวยวิธีการทําใหเสถียรตามขอแนะนํา  

หมายเหตุ  ตัวยึดท่ัวไป เชน หมุดเกลียวหรือสลักเกลียว ไมจําเปนตองทําเคร่ืองหมาย  หรือไมจําเปนตองใหมาพรอมกับเคร่ืองใชไฟฟา 

-  เครื่องใชไฟฟาตองทําเครื่องหมายดวยตัวอักษรความสูงอยางนอย 3 มิลลิเมตร ที่จุดทางเขาของ
แหลงจายไฟฟา และจุดอื่นอยางนอยอีก 1 จุด เพื ่อทําใหผู ใชสนใจถึงความจําเปนในการทําให
เคร่ืองใชไฟฟาเสถียรไมลมคว่ํา 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ และโดยการการวัด 

8. การปองกนัการเขาถึงสวนท่ีมีไฟฟา 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 8 ยกเวนขอตอไปนี้ ใหดําเนินการดังนี ้

8.1.2   เพิ่มเติมขอความ : 

ใหใชโพรบทดสอบ 12 ตาม IEC 61032 โดยไมตองออกแรงมากไปยังสวนท่ีสัมผัสไดโดยบังเอิญในการใช
งานตามปกติดดยใชสอม หรือวัตถุท่ีคลายกัน โพรบทดสอบตองไมแตะตองถึงสวนท่ีมีไฟฟา 

8.1.3   แกไขขอความ : 

ยอมใหใชโพรบทดสอบ 41 เทานั้นแทนโพรบทดสอบ B และโพรบทดสอบ 13  เม่ือตัวทําความรอนมีแสง
เห็นไดอยูท่ีดานบนของเตาอบ หรือชองยาง 

9. การเริม่เดินเครื่องใชไฟฟาทํางานดวยมอเตอร 

ไมใชขอกําหนดขอนี้ของ มอก.1375 

10. กําลังไฟฟาเขาและกระแสไฟฟา 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 10. ยกเวนขอตอไปนี ้ใหดําเนินการตอไปนี้ 
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10.1  เพิ่มเติมขอความ : 

สวนหวัเตาเหนี่ยวนํา และสวนหวัเตาเหนีย่วนําสําหรับภาชนะกนโคง ใหวดักําลังไฟฟาเขาแยกกนั  และใหใช
เกณฑความคลาดเคล่ือนสําหรับเคร่ืองใชไฟฟาทํางานดวยมอเตอร 

ใหพิจารณาใชกําลังไฟฟาเขาของเตารับตอเปน 1 กิโลวัตต 

หมายเหตุ 101  ไมตองโหลดเตารับในระหวางการทดสอบ 

10.2  เพิ่มเติมขอความ : 

สวนหวัเตาเหนี่ยวนํา และสวนหวัเตาเหนีย่วนําสําหรับภาชนะกนโคง ใหวดักระแสไฟฟาแยกกัน  และใหใช
เกณฑความคลาดเคล่ือนสําหรับเคร่ืองใชไฟฟาทํางานดวยมอเตอร 

ใหพิจารณาใชกระแสไฟฟาของเตารับตอเปน 1 กิโลวัตต 

หมายเหตุ 101  ไมตองโหลดเตารับในระหวางการทดสอบ 

 

11. การเกิดความรอน 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 11. ยกเวนขอตอไปนี ้

11.1  เพิ่มเติมขอความ : 

เตาหุงตมและเตาอบ ใหทดสอบตามขอ 11.101 ดวย 

11.2  เพิ่มเติมขอความ :    

เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีเจตนาใหต้ังบนพ้ืน  ใหวางกลองส่ีเหล่ียมมุมฉากแบบปดทุกดานใหใกลท่ีสุดเทาท่ีจะ
เปนไปไดกับดานท่ีไมใชของเคร่ืองใชไฟฟา และแนบผนังดานหลังของมุมทดสอบ กลองทําดวยไมอัดหนา 
10 มิลลิเมตร ทาสีดําดาน โดยมีความกวาง 150 มิลลิเมตร  ดานบนของกลองใหอยูในระดับเดียวกับพื้นผิวหัว
เตาของเคร่ืองใชไฟฟา และดานหนาของกลองเสมอกับพื้นผิวดานหนาของเคร่ืองใชไฟฟา 

เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีฝาปดเพื่อครอบพื้นผิวหัวเตา ใหทดสอบโดยการเปดฝา และใหถอดฝาปดออกถาถอดออก
ไดโดยไมใชเคร่ืองมือชวย เวนแตหัวเตาทํางานไมไดหากถอดฝาปดออก   

ใหวางโพรบรับรูอุณหภูมิในเตาอบที่ตําแหนงเหมือนกับการใชงานตามปกติ โดยโพรบรับรูอุณหภูมิไมตอ
เพื่อควบคุมอุณหภูมิเตาอบ ใหทดสอบเตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอน โดย
ใหวางโพรบรับรูอุณหภูมิอยูในตําแหนง เวนแตระบุเปนอยางอ่ืนในขอแนะนํา 

ช้ินสวนถอดไดท่ีมีเจตนาใหใชเพื่อลดอุณหภูมิของแผงควบคุม ใหถอดออก 
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หมายเหตุ 101  ชิ้นสวนที่หดกลับคืนได (retractable part) ไมถือวาเปนชิ้นสวนถอดได 

11.3  เพิ่มเติมขอความ : 

อุณหภูมิท่ีศูนยกลางของเตาอบและอุณหภูมิเพิ่มของพื้นผิวของกลองส่ีเหล่ียมมุมฉาก ใหหาโดยการใช    
เทอรมอคัปเปลท่ีกําหนดสําหรับผนังของมุมทดสอบ 

หมายเหตุ 101 ถาสนามแมเหล็กของสวนหัวเตาเหน่ียวนํามีอิทธิพลสูงเกินควรตอผลการทดสอบ  ใหหาอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นโดยใชตัวตานทาน
แพลทินัมตอกับลวดบิด(twisted connecting wire) หรือวิธีการที่เทียบเทา 

11.4  เพิ่มเติมขอความ :  

สวนหัวเตาเหนี่ยวนํา และสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคงใหจายกําลังไฟฟาแยกกัน และให
ทํางานตามท่ีระบุสําหรับเคร่ืองใชไฟฟาทํางานดวยมอเตอร 

เตาหุงตมใหทํางานท่ี 1.15 เทาของกําลังไฟฟาเขาท่ีกําหนดภายใตการทํางานตามปกติ ใหวัดแรงดันไฟฟา
ของแหลงจายเม่ือกําลังไฟฟาเขาสูภาวะเสถียร โดยแรงดันไฟฟานี้ใชสําหรับหนวยใหความรอนของเตาหุง
ตมระหวางการทดสอบ 

11.6 แทนขอความ : 

เคร่ืองใชไฟฟาชนิดรวมใหทํางานเหมือนกับเคร่ืองใชไฟฟาใหความรอน(heating appliance) 

ถาขีดจํากัดอุณหภูมิเพิ่มเกินกวาคาท่ีระบุในเคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีมอเตอร หมอแปลงไฟฟา หรือวงจร
อิเล็กทรอนิกส และกําลังไฟฟาเขาตํ่ากวากําลังไฟฟาเขาท่ีกําหนด ใหทดสอบซํ้าโดยการปอนเคร่ืองใชไฟฟา
ดวยแรงดันไฟฟา 1.06 เทาของแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 

11.7  แทนขอความ :  

ใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานตามชวงเวลาท่ีระบุในขอ 11.7.101 ถึงขอ 11.7.106 

หมายเหตุ 101  ใหพิจารณาวาเกิดภาวะคงตัว หากอุณหภูมิไมเพิ่มมากกวา 1 เคลวิน ใน 15 นาที 

11.7.101 สวนหัวเตาเหนี่ยวนํา และสวนหัวเตาเหนี่ยวสําหรับภาชนะกนโคง ใหทํางานเปนเวลา 30 นาที สวนหัว
เตาอ่ืนใหทํางานเปนเวลา 60 นาที 

11.7.102 เตาอบ ใหทํางานเปนเวลา 60 นาที  หากมีเหล็กเสียบหมุนเตรียมไว  ใหเหล็กเสียบหมุนทํางาน 

หมายเหตุ 1  เตาอบไอนํ้าใหทํางานในแตละโหมดการทํางาน 
หมายเหตุ 2  หลอดไฟในเตาอบ ตองไมมีสวิตซที่ปด/เปดดวยมือ 

หากเคร่ืองใชไฟฟามี 2 เตาอบ ท่ีทํางานไดพรอมกัน ใหทดสอบพรอมกัน 
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เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอนใหทํางานภายใตภาวะของการทํา
ความสะอาดที่ระบุไวในขอแนะนําท่ีเวลาสูงสุดท่ียอมใหโดยตัวควบคุม หรือจนกระท่ังถึงภาวะคงตัว 
แลวแตเวลาใดส้ันกวา ระหวางคาบเวลาน้ี หนวยใหความรอนอ่ืนท่ีสามารถทํางานไดใหทํางานภายใต
การทํางานตามปกติ 

11.7.103 เตายางใหทํางานเปนเวลา 30 นาที อยางไรก็ตาม เตายางท่ีมีวิธีการลดกําลังไฟฟาเขาใหทํางานเปนเวลา 
15 นาที  โดยการปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีคาสูงสุด และตอมา 15 นาที ใหปรับต้ังไปท่ีคาซ่ึงสามารถลด
กําลังไฟฟาเขาเฉล่ียลงประมาณรอยละ 50 

เตายางท่ีมีเหล็กเสียบหมุน ใหทํางานเปนเวลา 60 นาที 

11.7.104 เตายางใชแผนเหล็ก ท่ีมีตัวควบคุมอุณหภูมิใหทํางานจนกระท่ังถึงภาวะคงตัว เตายางใชแผนเหล็ก อ่ืน
ใหทํางานเปนเวลา 30 นาที หลังจากศูนยกลางของพื้นผิวความรอนมีอุณหภูมิถึง 275 องศาเซลเซียส 

11.7.105 ล้ินชักสําหรับอุน (warming drawer) และชองท่ีคลายกัน ใหทํางานเปนเวลา 30 นาที 

11.7.106 เตาหุงตมท่ีมีหนวยใหความรอนรวมกันหลายหนวยท่ีใหพลังงานพรอมกัน ใหทดสอบพรอมกันตาม
ระยะเวลาที่ระบุไวในขอ 11.7.101 ถึงขอ 11.7.105  หนวยใหความรอนมีระยะเวลาการทดสอบ 30 นาที 
ใหทํางานระหวาง 30 นาทีสุดทายของการทดสอบ 

หมายเหตุ  ตัวอยาง  ลําดับการทดสอบเตาหุงตมท่ีประกอบดวยเตายางในเตาอบ และเหล็กเสียบหมุน เปนดังตอไปน้ี 
- การทํางานของหัวเตาและเตาอบ เปนเวลา 60 นาที และถาเปนไปไดใหเหล็กเสียบหมุนทํางาน  
- ทําใหเย็นลงที่อุณหภูมิหอง 
- การทํางานของหัวเตา เปนเวลา 60 นาที  ใหเตายางทํางานพรอมกันในระหวางเวลา 30 นาทีสุดทาย  
- ทําใหเย็นลงที่อุณหภูมิหอง 
- การทํางานของหัวเตาและเตายางพรอมเหล็กเสียบหมุน เปนเวลา 60 นาที 

11.7.107 หากเคร่ืองใชไฟฟามีเตารับ ตองใชเตาเสียบท่ีเหมาะสมท่ีเปนไปตาม มอก.166  ใหตอเตาเสียบไปท่ี
โหลดความตานทาน 1 กิโลวัตต โดยสายออนเปลือกนอกพอลิไวนิลคลอไรดธรรมดา(รหัส 60227 IEC 
53) ท่ีมีพื้นท่ีหนาตัด 0.75 ตารางมิลลิเมตร ใหวัดอุณหภูมิเพิ่มของเตาเสียบระหวางการทดสอบ 30 นาที
สุดทาย 

11.8  แกไขขอความ :  

แทนคาอุณหภมิูท่ีเพิ่มข้ึนตามท่ีระบุในตารางท่ี 3 สําหรับไม ใหใชคาดังตอไปนี้แทน 

อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของพื้นและผนังของมุมทดสอบ  ตูไม และกลองส่ีเหล่ียมมุมฉากตองไมเกินคาตอไปนี้ 

- เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีเจตนาใหต้ังบนโตะ 65  เคลวิน 
- เตายาง 75  เคลวิน 
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- เคร่ืองใชไฟฟาอ่ืน ๆ 70  เคลวิน 

อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของสวนขางใตของหัวเตาฝงใน ซ่ึงแตะตองถึงไดดวยโพรบท่ีมีปลายรูปคร่ึงทรงกลมเสน
ผานศูนยกลาง 75 มิลลิเมตร ตองไมเกิน 70 เคลวิน  เวนแตขอแนะนําระบุวาใหติดต้ังแผนกั้นใตหัวเตา 

เพิ่มเติมขอความ :  

ไมมีขีดจํากัดของอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของมือจับของประตูกระจกดานใน ภาชนะยาง โพรบรับรูอุณหภูมิและ
สวนท่ีหมุนในเตาอบหรือเตายาง 

ในระหวางการทดสอบเพิ่มเติมของเตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอน 
อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของพื้นผิวของปุม มือจับ และคันโยกตองไมเกินคาตอไปนี้ 

- โลหะ   55  เคลวิน 
- พอรซเลนหรือวัสดุคลายแกว(vitreous material) 65  เคลวิน 
- วัสดุหลอข้ึนรูป ยาง หรือไม 80  เคลวิน 

ไมตองวัดอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของพื้นผิวของปุม มือจับ และคันโยกท่ีเกี่ยวของกับหนาท่ีการทํางานท่ีไมมีสวน
เกี่ยวของกับการทําความสะอาด 

ขีดจํากัดอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของมอเตอร หมอแปลงไฟฟา และสวนประกอบของวงจรอิเล็กทรอนิกส   รวมถึง
สวนท่ีอยูรอบขางมอเตอร หมอแปลงไฟฟา และสวนประกอบของวงจรอิเล็กทรอนิกสอ่ืน ๆ ท่ีไดรับ
ผลกระทบโดยตรงจากสวนเหลานี้ อาจสูงเกินกวาคาท่ีระบุไวในตารางท่ี 3 ได เม่ือเครื่องใชไฟฟาทํางานท่ี 
1.15  เทาของกําลังไฟฟาเขาท่ีกําหนด 

อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของเตาเสียบท่ีวัดระยะ 2 มิลลิเมตร ใตพื้นผิวท่ีศูนยกลางของผิวหนาสัมผัส ตองไมเกิน 45 
เคลวิน 

11.101 ใหวางเตาหุงตม และเตาอบ ตามท่ีระบุในขอ 11.2  เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีเจตนาใหต้ังบนพ้ืนอยูในตําแหนงท่ี
ดานหลังแนบกับดานหนึ่งของผนังมุมทดสอบ และหางจากผนังอีกดานหน่ึง   ใหวางกลองส่ีเหล่ียมมุมฉาก
ตามท่ีระบุในขอ 11.2  และใหต้ังอยูแนบกับอีกขางหน่ึงของเคร่ืองใชไฟฟา ปอนแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดกับ
เคร่ืองใชไฟฟา และใหทํางานตามปกติ 

ใหตัดวงจรหนวยใหความรอนทุกตัว(ยกเวนเตายาง) ท่ีตอเขากับแหลงจายไฟฟาในเวลาเดียวกันได ในการ
ใชตามปกติ 
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ใหเตาอบทํางานโดยไมมีอุปกรณประกอบ  คงอุณหภูมิเฉล่ียท่ีศูนยกลางของเตาอบไวท่ี (200 ± 4) องศา
เซลเซียส 

ใหสวนหัวเตาและเตายางใชแผนเหล็กทํางานตามขอ 11.7 

ใหล้ินชักสําหรับอุนอาหารและชองท่ีคลายกันทํางานโดยปรับต้ังตัวควบคุมไปคาสูงสุด 

ใหเคร่ืองใชทํางานเปนเวลา 60 นาที หรือเปนเวลาจนกระท่ังถึงภาวะคงตัว แลวแตเวลาใดส้ันกวา 

ใหวัดอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของพ้ืนผิวดานหนาและดานขางโดยการใชโพรบ ตามรูปท่ี 104 กระทํากับพื้นผิว
ดวยแรง (4 ± 1) นิวตัน  ในลักษณะท่ีมีการสัมผัสท่ีดีท่ีสุดเทาท่ีจะเปนไปไดระหวางโพรบกับพื้นผิว 

หมายเหตุ 1  อาจใชอุปกรณการวัดอื่น ที่ใหผลเชนเดียวกับโพรบ 

ไมตองอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนวัดบนสวนตอไปนี้ 

- พื้นผิวท่ีเขาถึงไมได โดยใชโพรบปลายรูปคร่ึงทรงกลมท่ีมีเสนผานศูนยกลาง 75 มิลลิเมตร  เวนแตโพรบ
มีท่ีปองกันถอดได  

- พื้นผิวของเตาหุงตม ท่ีอยูภายในระยะ 25 มิลลิเมตร ตํ่ากวาหรือสูงกวาระดับของพื้นผิวหัวเตา 

- สวนเล็ก ๆ เชน ชองระบายเตาอบ (oven vent) บานพับ และขอบของพื้นผิวท่ีเขาถึงไดท่ีกวางนอยกวา 10 
มิลลิเมตร 

- พื้นผิวภายในระยะจากขอบประตูเตาอบไมเกิน 10 มิลลิเมตร 

ระหวางการทดสอบ อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของพื้นผิว ตองไมเกินคาท่ีระบุในตารางท่ี 102 

ตารางท่ี 102  ขีดจํากัดอุณหภูมิท่ีเพิ่มขึ้นสําหรับพื้นผิวท่ีเขาถึงได 

 

พ้ืนผิว 

อุณหภูมิท่ีเพ่ิมขึ้น 

K 

 พ้ืนผิวดานหนาของประตูเตาอบ สวนอ่ืน ๆ  
โลหะ และโลหะทาสี 
โลหะเคลือบวัสดุที่เปนแกว หรือที่คลายแกว 
แกวและเซรามิก 
พลาสติกที่มีความหนาเกิน 0.3 mm. 

45 
50 
60 
80 

60 
65 
80 

100 

หมายเหตุ 1  ใหใชขีดจํากัดอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้น 100 K สําหรับพลาสติกตกผิว (finish) ดวยโลหะท่ีมีความหนานอยกวา 0.1  mm 
หมายเหตุ 2  เมื่อความหนาของการเคลือบพลาสติกที่ไมเกิน 0.3 mm ใหใชขีดจํากัดอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นของวัสดุรองรับ 

หมายเหตุ 2  ถาประตูมีที่ปองกัน ใหใชอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นที่ระบุสําหรับพื้นผิวดานหนาของประตูเตาอบกับท่ีปองกัน 
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ประตูเตาอบ ใหระบุอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนสําหรับสวนอ่ืน เพื่อใชกับสวนตอไปนี้ 
-  สวนท่ีมีท่ีปองกันถอดได 
-  สวนตาง ๆ ของประตูเตาอบฝงใน ท่ีอยูในตําแหนงสูงกวา 850 มิลลิเมตรจากพื้น หลังจากการติดต้ังเตา

อบ 
-  เตาอบท่ีมีเจตนาใหใชบนพื้นผิวการทํางาน 

ถาเตาอบท่ีใชยางได และขอแนะนําระบุใหปดประตูในขณะท่ียาง ใหทดสอบซํ้าแตใหเตาอบทํางานในโหมด
ยางท่ีต้ังคาควบคุมตามขอแนะนํา ใหเตายางทํางานเปนเวลา 30 นาทีตามขอ 11.7.103 ถาเตาอบมีเหล็กเสียบ
หมุน ชวงเวลาการทดสอบเปนเวลา 60 นาที โดยต้ังคาควบคุมไปท่ีภาวะท่ีเลวท่ีสุด ตามท่ีระบุในขอแนะนาํ 
ใหวดัเฉพาะบนพื้นผิวท่ีใชอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของพื้นผิวดานหนาของประตูเตาอบ 

12. (วาง) 

ไมมีขอความ 

13. กระแสไฟฟารั่วและความทนทางไฟฟาท่ีอุณหภูมิทํางาน 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 13. ยกเวนขอตอไปนี้ ใหดําเนินการดังตอไปน้ี 

13.1 เพิ่มเติมขอความ : 

กรณีท่ีเตายางประกอบอยูในเตาอบ   ใหเตาอบหรือเตายางทํางาน  แลวแตลักษณะใดใหผลเลวกวา  

ใหทดสอบหวัเตา โดยวางภาชนะท่ีบรรจุน้าํในแตละบริเวณหุงตม ตามที่ระบุในขอ 3.1.9.101  

ใหทดสอบสวนหัวเตาเหนี่ยวนํา และสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง ตามที่ระบุใหใชกับ
เคร่ืองใชไฟฟาทํางานดวยมอเตอร 

13.2 แกไขขอความ : 

 หลังจากเคร่ืองใชไฟฟาทํางานตามระยะเวลาท่ีระบุในขอ 11.7 ใหปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีคาสูงสุด และวดั
กระแสไฟฟาร่ัวภายใน 10 วนิาที เม่ือถึงคาสูงสุดของเคร่ืองใชไฟฟา 

 สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาประจาํท่ี ประเภท I  กระแสไฟฟาร่ัวตองไมเกินคาตอไปนี ้

-  เคร่ืองใชไฟฟาท่ีตัวทําความรอนถอดได 
หรือสามารถตัดวงจรแยกกันได 

 

1 มิลลิแอมแปร หรือ 1 มิลลิแอมแปรตอกิโลวัตตของ
กําลังไฟฟาเขาสําหรับตัวทําความรอนแตละตัวท่ี
ขีดจํากัด 10 มิลลิแอมแปร แลวแตคาใดสูงกวา 
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ถาเครื่องใชไฟฟามีหนวยใหความรอนมากกวา 3 
หนวย ใหคิดเพียงรอยละ 75 ของกระแสไฟฟาร่ัวท่ีวัด
ได  

-  เคร่ืองใชไฟฟาอ่ืน 1 มิลลิแอมแปร หรือ 1 มิลลิแอมแปรตอกิโลวัตตของ
กําลังไฟฟาเขาท่ีกําหนดที่ขีดจํากัด 10 มิลลิแอมแปร 
แลวแตคาใดสูงกวา 

กรณีท่ีมีโลหะตอลงดินระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับพื้นผิวของหัวเตาท่ีเปนแกว-เซรามิกหรือวัสดุท่ีคลายกัน  ให
วัดกระแสไฟฟาร่ัวระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับภาชนะแตละใบท่ีตอกับโลหะตอลงดินหมุนเวียนกัน ถาไมมี
โลหะตอลงดินใหวัดกระแสไฟฟาร่ัวระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับภาชนะแตละใบหมุนเวียนกัน  กระแสไฟฟา
ร่ัวท่ีวัดไดตองไมเกิน 0.25 มิลลิแอมแปร 

13.3 เพิ่มเติมขอความ : 

กรณีท่ีมีโลหะตอลงดินระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับพื้นผิวของหัวเตาท่ีเปนแกว-เซรามิกหรือวัสดุท่ีคลายกัน ให
ปอนแรงดันไฟฟาทดสอบ 1 000 โวลต เขาระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับภาชนะท้ังหมดท่ีตอกับโลหะตอลงดิน   
ถาไมมีโลหะตอลงดิน  ใหปอนแรงดันไฟฟาทดสอบ 3 000 โวลต เขาระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับภาชนะ 

14. แรงดันไฟฟาเกินชั่วครู 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 14. 

15. ความตานทานตอความช้ืน 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 15. ยกเวนขอตอไปนี ้

15.2 เพิ่มเติมขอความ : 

ใหเตาหุงตมและหัวเตาอยูในตําแหนงท่ีพื้นผิวหัวเตาดานบนอยูในแนวราบ วางภาชนะท่ีมีเสนผานศูนยกลาง
ใหญท่ีสุดดังรูปท่ี 101 ซ่ึงไมเกินเสนผานศูนยกลางของบริเวณหุงตม  ใหอยูท่ีตําแหนงศูนยกลางเหนือบริเวณ
หุงตม    ในภาชนะท่ีมีสารละลายโซเดียมคลอไรดท่ีมีความเขมขนประมาณรอยละ 1 อยูเต็ม ใหเทสารละลาย
อยางสมํ่าเสมอตอไปอีก 0.5 ลิตร อยางสมํ่าเสมอในเวลา  15 วินาที  ใหทดสอบกับบริเวณหุงตมแตละบริเวณ
หมุนเวียนกันไป หลังจากเอาสารละลายท่ีตกคางออกจากเคร่ืองใชไฟฟาแลว 

กรณีท่ีสวนหัวเตามีสวิตช หรือตัวควบคุมความรอน  ใหเทสารละลายโซเดียมคลอไรด  ปริมาณ  0.02 ลิตร 
ลงบนสวนหัวเตา จนสารละลายไหลผานไปบนสวิตช หรือตัวควบคุม ตอจากนั้นใหวางภาชนะบนบริเวณหุง
ตม เพื่อใหกดทับสวนเคล่ือนท่ีได ถาตัวควบคุมติดต้ังตํ่ากวาผิวหนาหัวเตา ใหเทสารละลายโซเดียมคลอไรด  
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0.5 ลิตรอยางสม่ําเสมอ ลงบนหัวเตาท่ีตําแหนงใกลกับตัวควบคุมในเวลา 15 วินาที กรณีท่ีตัวควบคุมติด
ต้ังอยูใตพื้นผิวหัวเตา ใหเทสารละลายลงบนพ้ืนผิวหัวเตา 

หัวเตาท่ีมีชองเปดระบายอากาศในพ้ืนผิวหัวเตา  ใหเทสารละลายโซเดียมคลอไรด ปริมาณ 0.2 ลิตร อยาง
สมํ่าเสมอผานกรวยท่ีมีเสนผานศูนยกลางของทางออกประมาณ 8 มิลลิเมตร ลงบนชองเปดระบายอากาศ  ให
ทางออกของกรวยอยูในตําแหนงสูงประมาณ 200 มิลลิเมตร ในแนวด่ิงเหนือพื้นผิวหัวเตา ใหกรวยอยูท่ี
ตําแหนงเหนือชองเปดระบายอากาศ เพื่อใหสารละลายไหลเขาไปในเคร่ืองใชไฟฟาในลักษณะท่ีใหผลเลว
ท่ีสุด 

หมายเหตุ 101 ถามีการปองกันชองเปด  ใหกรวยอยูในตําแหนงซ่ึงสารละลายจะไหลลงบนพ้ืนผิวหัวเตาที่อยูใกลชองเปดมากท่ีสุดเทาท่ีจะ
เปนไปได 

หมายเหตุ 102 ระมัดระวังเพื่อใหแนใจวาไมเทสารละลายลงบนตัวควบคุมท่ีอยูใกลกับชองเปดระบายอากาศ 

เตาอบและเตายาง ใหเทสารละลายโซเดียมคลอไรดปริมาณ 0.5 ลิตร อยางสมํ่าเสมอลงบนพ้ืนของเตาอบ
หรือชองยาง 

เครื่องใชไฟฟาท่ีมีถาดรองรับหยดน้ํามัน (Drip tray) หรือภาชนะรองรับท่ีคลายกัน ใหเติมสารละลาย
น้ําเกลือในถาดรองรับจนเต็ม และเติมเพิ่มอยางสมํ่าเสมอโดยใชสารละลายปริมาณ 0.01 ลิตรตอ  100 ตาราง
เซนติเมตรของพ้ืนท่ีดานบนของถาดรองรับ โดยการเทสารละลายโซเดียมคลอไรดลงบนถาดรองรับผานชอง
เปดระบายอากาศในพ้ืนผิวหัวเตา ท้ังนี้ปริมาณสารละลายรวมตองไมเกิน 3 ลิตร 

หัวเตาท่ีมีฝาปด ใหเทสารละลายโซเดียมคลอไรดปริมาณ 0.5 ลิตร อยางสมํ่าเสมอลงบนฝาท่ีปดอยูดานบน
ของหัวเตา เม่ือสารละลายไหลผานหมด และพื้นผิวแหง ใหเทสารละลายโซเดียมคลอไรดอีก 0.125 ลิตร
อยางสมํ่าเสมอจากความสูงประมาณ 50 มิลลิเมตร ลงบนศูนยกลางของฝาปดเปนเวลา 15 วินาที ตอจากนั้น
ใหเปดฝาปดเหมือนการใชงานปกติ 

ใหปอนความดันน้ําท่ีกําหนดแกเคร่ืองกําเนิดไอน้ําท่ีเจตนาใหตอกับแหลงจายน้ําประธาน ใหคงเปดอุปกรณ
ควบคุมการจายน้ํา แลวปลอยใหน้ําไหลเขาถังเปนเวลา 1 นาที หลังจากเกิดการลนเปนคร้ังแรก ยกเวนการ
ไหลหยุดโดยอัตโนมัติ 

หมายเหตุ 103 แตละคร้ัง ใหคงเปดอุปกรณควบคุมการจายนํ้าพียง 1 อุปกรณ 

  15.101 โพรบรับรูอุณหภูมิตองสรางในลักษณะท่ีฉนวนไมมีผลกระทบจากน้ํา 

 การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังตอไปนี้ 
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 ใหจุมโพรบใหมิดลงในนํ้าท่ีมีสารละลายโซเดียมคลอไรด ความเขมขนประมาณรอยละ 1 ท่ีมีอุณหภูมิ  
(20 ± 5) องศาเซลเซียส  และใหความรอนแกน้ําจนถึงจุดเดือดในเวลาประมาณ 15 นาที ตอจากนั้นใหนํา
โพรบออกจากน้ําเดือด และจุมในน้ําท่ีมีอุณหภูมิ (20 ± 5) องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที  

 ใหทดสอบอีก 5 คร้ัง หลังนําโพรบออกจากน้ํา  และทําพืน้ผิวใหแหง 

โพรบตองทนกระแสไฟฟาร่ัว ตามขอ 16.2 

หมายเหตุ  โพรบรับรูอุณหภูมิที่ถอดไดตองไมตอกับเคร่ืองใชไฟฟาในการทดสอบ  ใหใชโพรบรับรูอุณหภูมิที่ถอดไมไดทดสอบกับ
เตาอบ โดยจุมโพรบใหอยูลึกที่สุดเทาท่ีจะเปนไปได 

16. กระแสไฟฟารั่วและความทนทางไฟฟา 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 16. ยกเวนขอตอไปนี้ ใหดําเนินการตอไปนี้ 

16.1 เพิ่มเติมขอความ : 

หัวเตา ใหทดสอบโดยใชภาชนะท่ีบรรจุน้ําเย็นตามท่ีระบุในขอ 3.1.9.101 โดยวางบนบริเวณหุงตมแตละ
บริเวณ 

สวนหัวเตาเหนี่ยวนํา และสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง ใหทดสอบตามท่ีกําหนดเชนเดียวกับ
เคร่ืองใชไฟฟาทํางานดวยมอเตอร 

16.2 แกไขขอความ : 

สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาประจาํท่ี ประเภท I กระแสไฟฟาร่ัวตองเกนิคาดงัตอไปนี ้

-  เคร่ืองใชไฟฟาท่ีแผนความรอนถอดออกได 
หรือปดสวิตชแยกกันได 

 

1 มิลลิแอมแปร หรือ 1 มิลลิแอมแปรตอกิโลวัตตของ
กําลังไฟฟาเขาสําหรับตัวทําความรอนแตละตัวท่ี
ขีดจํากัด 10 มิลลิแอมแปร แลวแตคาใดสูงกวา 

ถาเครื่องใชไฟฟามีหนวยใหความรอนมากกวา 3 
หนวย ใหคิดเพียงรอยละ 75 ของกระแสไฟฟาร่ัวท่ีวัด
ได  

-  เคร่ืองใชไฟฟาอ่ืน 1 มิลลิแอมแปร หรือ 1 มิลลิแอมแปรตอกิโลวัตตของ
กําลังไฟฟาเขาท่ีกําหนดที่ขีดจํากัด 10 มิลลิแอมแปร 
แลวแตคาใดสูงกวา 

หมายเหตุ 101  ถาเตาอบประกอบดวยเตายาง หรือถาเคร่ืองใชไฟฟามีวิธจีํากัดกําลังไฟฟาเขารวม ใหคิดกระแสไฟฟาร่ัวของตัวทําความรอน
เหลาน้ันที่สามารถตัดวงจรในเวลาเดียวกัน 
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กรณีท่ีมีโลหะตอลงดินระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับพื้นผิวของหัวเตาท่ีเปนแกว-เซรามิกหรือวัสดุท่ีคลายกัน  ให
วัดกระแสไฟฟาร่ัวระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับภาชนะแตละใบท่ีตอกับโลหะตอลงดินหมุนเวียนกัน ถาไมมี
โลหะตอลงดิน ใหวัดกระแสไฟฟาร่ัวระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับภาชนะแตละใบหมุนเวียนกัน   กระแสไฟฟา
ร่ัวนี้ตองไมเกิน 0.25 มิลลิแอมแปร 

16.3 เพิ่มเติมขอความ : 

กรณีท่ีมีโลหะตอลงดินระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับพืน้ผิวท่ีเปนแกว-เซรามิกหรือวัสดท่ีุคลายกันของหัวเตา ให
ปอนแรงดันไฟฟาทดสอบ 1 250 โวลต เขาระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับภาชนะทั้งหมดท่ีมีโลหะตอลงดิน   ถา
ไมมีโลหะตอลงดิน ใหปอนแรงดันไฟฟาทดสอบ 3 000 โวลต  เขาระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับภาชนะท้ังหมด 

17. การปองกันโหลดเกินของหมอแปลงไฟฟา และวงจรไฟฟาท่ีเกี่ยวของ 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 17. 

18. ความทนทาน 

ไมใชขอกําหนดขอนี้ของ มอก.1375 

19. การทํางานผิดปกติ 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 19. ยกเวนขอตอไปนี ้

19.1  เพิ่มเติมขอความ : 

หัวเตาเหนี่ยวนํา ใหทดสอบตามขอ 19.101 และขอ 19.102  ยกเวนขอ 19.4  และในกรณีสวนหัวเตา
เหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง ไมตองทดสอบตามขอ 19.101  

ใหวางโพรบรับรูอุณหภูมิในเตาอบท่ีตําแหนงใด ๆ เหมือนกับท่ีใชในการใชงานตามปกติ ยกเวนไมมีการตอ
โพรบเพ่ือควบคุมอุณหภูมิเตาอบ 

19.2  เพิ่มเติมขอความ : 

ใหสวนหัวเตาทํางานโดยไมมีภาชนะและทําใหตัวตรวจจับภาชนะไมทํางาน  ใหเปดหรือปดประตูเตาอบ
แลวแตลักษณะใดจะใหผลเลวกวา  ฝาหัวเตาจะปดยกเวนในกรณีสวนหัวเตายึดระหวางกัน(interlock) กับฝา
ปด หรือหลอดไฟฟาแสดงสถานะการทํางานของสวนหัวเตาจะเปด  

หมายเหตุ 101  หลอดไฟฟาท่ี เปดและปดโดยเทอรมอสแตต หรือตัวคุมคาพลังงาน ไมแสดงวาสวนหัวเตาทํางานอยู 
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เคร่ืองใชไฟฟาท่ีประกอบดวยหนวยใหความรอนมากกวา 1 หนวย ใหทดสอบโดยใหหนวยใหความรอนอยู
ในภาวะท่ีใหผลเลวท่ีสุดเทานั้น  แลวปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีคาสูงสุด ถาเคร่ืองใชไฟฟาประกอบดวยเตาอบท่ี
ไมมีหลอดไฟฟาแสดงสถานะการทํางาน ใหเตาอบทํางานอีกคร้ัง แลวปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีคาสูงสุด 

หมายเหตุ 102 หลอดไฟฟาท่ีใชสําหรับใหความสวางกับเตาอบ ซึ่งมองเห็นไดผานทางประตูและเปดและปดวงจรอัตโนมัติรวมกับเตาอบ  ให
พิจารณาวาเปนหลอดไฟฟาแสดงสถานการณทํางานของเตาอบ 

ถาสวนหัวเตาเหนี่ยวนํา หรือสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง มีฝาปดเปนโลหะ ใหใชโพรบ 
ทดสอบ B ของ IEC 61032  กระทําดวยแรง 30 นิวตัน บนฝาท่ีปดอยูในตําแหนงท่ีใหผลเลวท่ีสุด  

ใหเตาอบชนดิทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอนทํางานภายใตภาวะการทําความสะอาด 
มอเตอรท่ีทํางานระหวางการทําความสะอาดใหปดสวิตช หรือตัดวงจร 

หมายเหตุ 103  ตัวอยางเชน มอเตอรของพัดลม และตัวต้ังเวลา 

สวนหวัเตาเหนี่ยวนํา และสวนหวัเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง ใหทํางานตามเง่ือนไขขอ 11 โดยใช
ภาชนะเปลา และปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีคาสูงสุด 

ใหเปดหรือปดประตูของชองยางแยกอยูตางหากในเตาหุงตม แลวแตลักษณะใดใหผลเลวท่ีสุด 

19.9 ไมใชขอกําหนดขอนี ้

19.11.2 เพิ่มเติมขอความ : 

 ระหวางการจําลองภาวะผิดพรอง ถาเปนไปไดใหตัดวงจรการจายพลังงานใหสวนหวัเตาใด ๆ   

ใหจําลองภาวะผิดพรองอีก โดยตัดวงจรสวนหัวเตาท้ังหมด ขณะปอนแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดแก
เคร่ืองใชไฟฟา  

ถามีตัวตรวจจบัภาชนะ ใหวางภาชนะท่ีเหมาะสมบนบริเวณหุงตม  

สวนหวัเตาตองไมมีพลังงานสําหรับทํางาน 

19.11.4  เพิ่มเติมขอความ : 

ในระหวางการทดสอบในโหมดสํารอง ถามีตัวตรวจจับภาชนะใหวางภาชนะท่ีเหมาะสมบนบริเวณหุงตม  

19.13  เพิ่มเติมขอความ : 

ใหใชขีดจํากัดอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึน 150 เคลวิน กับตูไมและกลองส่ีเหล่ียมมุมฉาก  

ประตูเตาอบจะเปดได เม่ืออุณหภูมิท่ีศูนยกลางของเตาอบในระหวางการทดสอบตามขอ 19.4 ตองไมเกิน 
425 องศาเซลเซียส  
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อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของขดลวดของสวนหัวเตาเหนี่ยวนําและสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง ตอง
ไมเกินคาท่ีระบุในขอ 19.7 

ใหทดสอบความทนทางไฟฟาของสวนหัวเตาเหนี่ยวนําและสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคงทันที 
หลังจากท่ีตัดวงจรเคร่ืองใช 

กระจกท่ีอยูในประตูเตาอบตองไมเสียหาย 

19.101 ใหปอนแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดใหสวนหัวเตาเหนี่ยวนํา และทํางานโดยมีจานเหล็กวางอยูบนศูนยกลางของ
บริเวณหุงตม  โดยมีจานเหล็กกลามีความหนา 6 มิลลิเมตร และมีเสนผานศูนยกลางเล็กท่ีสุดโดยปดเศษ
เปนจํานวนเต็มในหนวยเซนติเมตร ท่ีจะทําใหสวนหัวเตาทํางานได   

19.102 ใหปอนแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดกับสวนหัวเตาเหนี่ยวนํา และสวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง 
ทํางานตามปกติ โดยลัดวงจรตัวควบคุมความรอน 

อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของน้ํามันตองไมเกิน 270 เคลวิน 

20. เสถียรภาพและอันตรายทางกล 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 20. ยกเวนขอตอไปนี ้ใหดําเนินการตอไปนี้ 

20.101 เตาหุงตมและเตาอบตองมีเสถียรภาพเพยีงพอ เม่ือประตูเปดเปนท่ีรองรับโหลด 

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี ้และโดยการทดสอบตามขอ 20.102  ถาเกี่ยวของ 

เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมีบานพับประตูอยูในแนวราบ ใหวางบนพื้นผิวแนวราบ และวางมวลที่ศูนยกลางของ
ประตูท่ีเปดอยู สําหรับประตูท่ีไมเปนส่ีเหล่ียมมุมฉาก ใหวางมวลหางท่ีสุดจากบานพับ ท่ีอาจวางไดในการ
ใชงานตามปกติ 

เคร่ืองใชไฟฟาท่ีตามปกติใหวางบนพ้ืน ใหใช 
- มวล 22.5 กิโลกรัม สําหรับประตูเตาอบ 
- มวล 7  กิโลกรัม สําหรับประตูอ่ืน 

เคร่ืองใชไฟฟาท่ีตามปกติวางบนโตะ ใหใชมวล 7 กิโลกรัม 

เคร่ืองใชไฟฟาท่ีตามปกติวางบนพ้ืน  และมีบานพับประตูอยูแนวต้ัง ใหวางมวล 15 กิโลกรัม บนประตูท่ี
เปดในตําแหนงท่ีใหผลเลวท่ีสุด 

หมายเหตุ 1  ใหวางมวลบนช้ันวางเตาอบในตําแหนงท่ีใหผลเลวท่ีสุด 
หมายเหตุ 2  อาจใชถุงทรายเปนโหลด 
หมายเหตุ 3 เคร่ืองใชไฟฟาท่ีมมีากกวา 1 ประตู ใหทดสอบแตละประตูแยกกัน  



มอก.1913-2554 

 -24- 

ใหทดสอบเตาหุงตม โดยไมใชวิธีการทําใหเสถียร ตามท่ีระบุไวในขอแนะนําสําหรับการติดต้ัง 

เตาหุงตมท่ีมีชองเก็บ ถัดจากเตาอบและมีช้ันวางดึงออกไดพรอมกัน และบนช้ันวางมีโหลดวาง อยูใน
ตําแหนงท่ีใหผลเลวท่ีสุด โดยโหลดดวยมวลที่วางกระจายอยางสมํ่าเสมอบนช้ันวาง มวลในหนวยกรัม
เทากับพื้นท่ีของช้ันวางในหนวยตารางเซนติเมตรคูณดวย 

- 7.5  ถาความสูงของท่ีวางเหนือช้ันวาง ไมเกิน 20 เซนติเมตร 
- 15   ถาความสูงของท่ีวางเหนือช้ันวาง เกิน 20 เซนติเมตร 

เคร่ืองใชไฟฟาตองไมเอียง 

 ไมตองคํานึงถึงความเสียหายท่ีเกิดข้ึน และการเสียรูปของประตู และบานพับ 

20.102 เตาหงุตมท่ีโดยปกติวางบนพ้ืน และมีประตูเตาอบท่ีมีบานพับอยูในแนวราบท่ีความสูงของบานพับจากพื้น
นอยกวา 430 มิลลิเมตรจากพ้ืน ใหทดสอบซํ้าตามขอ 20.101 ยกเวน 

 -  เตาหุงตมท่ีมีวธีิการทําใหเสถียร ตามท่ีระบุในขอแนะนาํสําหรับการติดต้ัง (ถามี) 
-  ใหเพิ่มมวลของโหลดที่ศูนยกลางของประตูเตาอบที่เปดอยูเปน 50 กิโลกรัม หรือใหวางมวล 22.5 

กิโลกรัม ท่ีศูนยกลางขอบนอกของประตูเตาอบ แลวแตลักษณะใดใหผลเลวท่ีสุด 

เตาหุงตมตองไมเอียง 

ไมตองคํานึงความเสียหายท่ีเกิดข้ึน และการเสียรูปของประตู และบานพับ 

21. ความแขง็แรงทางกล 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดในมอก.1375 ขอ 21. ยกเวนขอตอไปนี ้ใหดําเนินการตอไปนี้ 

21.1  เพิ่มเติมขอความ : 

ถาเครื่องใชไฟฟามีประตูเปนกระจก ใหกระแทกจํานวน 3 คร้ังท่ีศูนยกลางของกระจก เม่ือประตูอยูใน
ตําแหนงปด ถาประตูมีบานพับในแนวราบ ใหกระแทกท่ีดานในของประตู เม่ือประตูอยูในตําแหนงเปด 

กระจกตองไมแตกราว 

ถาเคร่ืองใชไฟฟาประกอบดวยตัวทําความรอนมีแสงเห็นไดอยูในหลอดแกว ใหกระแทกหลอดแกวท่ีติด
ต้ังอยูในเคร่ืองใชไฟฟา   ถาหลอดแกวติดต้ังไวดังนี้ 
- ดานบนของเตาอบและสามารถเขาถึงไดดวยโพรบทดสอบ 41 ของ IEC 61032 
- ท่ีอ่ืนในเตาอบและเขาถึงไดดวยโพรบทดสอบ B ของ  IEC 61032 
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พื้นผิวหวัเตาท่ีมีพื้นผิวเปนแกว-เซรามิก หรือวัสดุท่ีคลายกัน  ใหกระแทกจํานวน 3 คร้ังท่ีบริเวณของพ้ืนผิวท่ี
ยังไมไดรับการกระแทกระหวางการทดสอบขอ 21.102 โดยใหพลังงานกระแทกเพ่ิมข้ึนเปน 0.70 จูล + 0.05 
จูล  ไมใหทดสอบการกระแทกกับพื้นผิวรอบปุมหรือลูกบิดภายในระยะ 20 มิลลิเมตร 

หมายเหตุ 101  ไมตองทดสอบพื้นผิวหัวเตาท่ีประกอบดวยวัสดุชิ้นเดยีว ยกเวนกรอบภายนอก   
หมายเหตุ 102 ไมใหมีที่รองรับเพิ่มเติมสําหรับประตูในตําแหนงเปด 

หลังจากการทดสอบ ใหโพรบรับรูอุณหภมิูทํางาน 1 วฏัจักร ตามขอ 15.101  และตองทนการทดสอบ
กระแสไฟฟาร่ัวตาม ขอ 16.2 

21.101 ช้ันเตาอบ และท่ีรองรับของช้ัน ตองมีความแข็งแรงทางกลอยางเพยีงพอ 

 การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี ้

 ใหวางภาชนะท่ีเติมทราย หรือเม็ดเหล็กกลม ลงบนช้ันของเตาอบ มวลรวมในหนวยกิโลกรัม เทากับ 220 
เทาของปริมาตร ของท่ีวางใชงานของเตาอบท่ีใชงานเปนลูกบาศกเมตร หรือ 24 กิโลกรัม แลวแตคาใดนอย
กวา 

 ใหสอดช้ันเขาไปในเตาอบโดยช้ันมีภาชนะวางท่ีศูนยกลางของช้ัน หรือจัดใหช้ันชิดไปท่ีขางใดขางหนึ่ง
ของผนังเทาท่ีเปนไปได ใหคงไวในตําแหนงนี้เปนเวลา 1 นาที และใหเอาช้ันออก ใหสอดซํ้าอีกคร้ัง โดย
เคล่ือนช้ันใหใกลกับผนังอีกดานใหมากท่ีสุดเทาท่ีจะเปนไปได ใหคงไวในตําแหนงนี้เปนเวลา 1 นาที 

 ใหทําการทดสอบซํ้า ท่ีแตละตําแหนงของท่ีรองรับของช้ันแตละท่ี ช้ันและท่ีรองรับตองไมเสียรูปจนทําให
การใชงานดอยลง และช้ันตองไมตกจากท่ีรองรับ 

 เตาอบท่ีมีช้ันชักเขา-ออกได และมีตัวกั้นใหหยุด ใหทดสอบดังนี้  ดึงช้ันออกมาในระยะมากท่ีสุดเทาท่ีตัว
กั้นใหหยุดจะยอมให  ใหกระจายแรง 80 นิวตันอยางสม่ําเสมอ กระทําในแตละช้ัน ท่ีขอบดานหนาของช้ัน 
ใชภาชนะท่ีมีมิติดานขาง 200 มิลลิเมตร โดยวางใหดานหนึ่งของภาชนะวางเสมอขอบดานหนาของช้ัน 

 ระหวางการทดสอบนี้ ช้ันตองไมเอียงลงเกิน 6 องศา 

21.102 พื้นผิวของหัวเตาท่ีเปนแกว-เซรามิกหรือวัสดุท่ีคลายกัน ตองทนความเคนท่ีเกิดข้ึนในการใชงานตามปกติ 

 การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

 แตละสวนหัวเตาใหทํางานท่ีกําลังไฟฟาเขาท่ีกําหนด โดยปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีคาต้ังสูงสุด  สวนหัวเตา
เหนี่ยวนํา และสวนหัวเตาเหนี่ยวสําหรับภาชนะกนโคง ใหทํางานตามที่ระบุไวในขอ 11.  เม่ือถึงภาวะคง
ตัว ใหตัดวงจรหัวเตา และปลอยภาชนะที่เปนโหลดลงตรงๆบนบริเวณหุงตมจํานวน 10 คร้ัง จากความสูง 
150 มิลลิเมตร  
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 สวนหัวเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนเรียบท่ีทําดวยทองแดงหรืออะลูมิเนียมท่ีมีเสนผานศูนยกลาง 120  
มิลลิเมตร  + 10 มิลลิเมตร โดยท่ีภาชนะมีขอบเปนวงกลมท่ีมีรัศมีอยางนอย  10 มิลลิเมตร  ใหเททรายหรือ
เม็ดเหล็กกลมอยางนอย 1.3 กิโลกรัมอยางสมํ่าเสมอ จนกระท่ังมวลรวมเปน 1.80 กิโลกรัม + 0.01 กิโลกรัม 
สําหรับสวนหัวเตาสําหรับภาชนะกนโคง ตามท่ีระบุไวในขอ 3.1.9.101 ใหเททรายหรือเม็ดเหล็กกลมอยาง
สมํ่าเสมอจนกระท่ังมวลรวมเปน1.80 กิโลกรัม + 0.01 กิโลกรัม  

 หลังจากภาชนะกระแทกแตละบริเวณหุงตม ตามลําดับแลว ใหเอาภาชนะออก และใหสวนหัวเตาท้ังหมด
ทํางานพรอมกันอยางตอเนื่องจนถึงภาวะคงตัว 

 เทสารละลายโซเดียมคลอไรดความเขมขนประมาณรอยละ 1 ปริมาณ  1.0
0

+1  ลิตร ท่ีมีอุณหภูมิ (15 + 5) 
องศาเซลเซียส อยางสม่ําเสมอลงบนพ้ืนผิวหัวเตา แลวใหตัดวงจรเคร่ืองใชไฟฟาจากแหลงจาย  หลังจาก
นั้น 15 นาที ใหเอาสารละลายท่ีเหลืออยูออกใหหมด และปลอยใหเคร่ืองใชไฟฟาเย็นลงจนถึงอุณหภูมิหอง  
เทสารละลายโซเดียมคลอไรดปริมาณเทากันลงบนพ้ืนผิวหัวเตาอีกคร้ังแลวเอาสารละลายท่ีเหลือออกไป 

พื้นผิวหัวเตาตองไมแตกราว และเคร่ืองใชไฟฟาตองทนการทดสอบความทนทางไฟฟาตามขอ 16.3 

21.103 โพรบรับรูอุณหภูมิตองสรางในลักษณะท่ีไมทําใหเกดิความเสียหาย เม่ือถูกประตูเตาอบปดทับ 

 การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี ้

 ใหตอโพรบเชนเดียวกับการใชงานตามปกติ และสวนรับรูอุณหภูมิ หรือสายออนใหอยูในตําแหนงท่ีอาจ
เกิดข้ึนได ใหปดประตูเตาอบทับสวนรับรูอุณหภูมิ หรือสายออน และดวยกระทําดวยแรง 90 นิวตันกับ
ประตูท่ีตําแหนงท่ีใหผลเลวท่ีสุด เปนเวลา 5 วินาที   

 โพรบตองเปนไปตามขอ 8.1 ขอ 15.101 และขอ 29 

 หมายเหตุ เตาอบตองไมทํางานระหวางการทดสอบ 

21.104 กระจกของบานประตูเตาอบที่มีบานพับอยูในแนวราบตองทนการช็อกความรอน ในลักษณะท่ีอาจเกิดข้ึน
ในการใชงานตามปกติ 

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี ้

ใหเคร่ืองใชไฟฟาทํางานตามท่ีระบุไวในขอ 11. แลวใหเปดประตูและเทน้ําท่ีมีอุณหภูมิ (15 + 5) องศา
เซลเซียส  ในปริมาณ 0.2 ลิตร ลงบนศูนยกลางของกระจก ภายใน 5 วนิาที 

กระจกตองไมแตกหกั 

หมายเหตุ   ไมตองทําการทดสอบ หลังวัฏจักรการทําความสะอาดของเตาอบชนิดทําความสะอาดดวยตนเองที่แยกสลายดวยความรอน 



มอก.1913-2554 

-27- 

22. การสราง 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดในมอก.1375 ขอ 22. ยกเวนขอตอไปนี ้ใหดําเนินการตอไปนี้ 

22.21  เพิ่มเติมขอความ : 

หมายเหตุ 101  แมกนีเซียมออกไซด และไฟเบอรเซรามิก แรธาตุใชเปนฉนวนไฟฟาของตัวทําความรอนไมถือวาเปนวัสดุที่ดูดความชื้น 

22.51   เพิ่มเติมขอความ : 

           ไมจําเปนตองปรับต้ังดวยมือสําหรับต้ังการควบคุมระยะไกล เพื่อตัดวงจรใชงานเคร่ืองใชไฟฟา 

22.101  หัวเตาตองสรางในลักษณะท่ีสวนหวัเตาตองปองกันจากการหมุนรอบแกนต้ัง และมีการรองรับหัวเตา
อยางเพยีงพอในทุก ๆ ตําแหนงของการปรับต้ังท่ีรองรับ 

หมายเหตุ  ถาสวนหัวเตาถูกยึดไวที่ศูนยกลางโดยแปนเกลียวและสลักเกลียว ตองมีวิธกีารเพิ่มเติมเพื่อปองกันการหมุน 

หัวเตาซ่ึงมีสวนหัวเตาถอดออกไดตองสรางในลักษณะท่ีความเสียหายจะไมเกิดข้ึนเม่ือนําออกหรือแทนท่ี
สวนหวัเตา 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ 

22.102 ตัวต้ังเวลาท่ีมีเจตนาใหหนวงการทํางานของตัวทําความรอนตองไมใชควบคุมเตายางแผรังสี นอกจากเตา
ยางมีการควบคุมดวยความรอน และประกอบอยูในเตาอบ หรือชองอ่ืน 

 การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ 

22.103 ชองระบายอากาศของเตาอบตองสรางในลักษณะท่ีความชื้นหรือไขมันท่ีปลอยผาน ไมมีผลกระทบตอ
ระยะหางในอากาศ และระยะหางตามผิวฉนวน ระหวางสวนท่ีมีไฟฟากับสวนอ่ืนของเคร่ืองใชไฟฟา 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ 

22.104 เตาอบไอน้ําตองสรางในลักษณะท่ีไมนาจะเกิดการปดกัน้ชองระบายไอน้ํา หรือทอไอน้ําระหวางการใช
งานตามปกติ 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ 

22.105 เตาอบฝงในตองระบายอากาศทางดานหนาเทานั้น เวนแตวามีการเตรียมใหมีการระบายอากาศผานทอ 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ 

22.106 เตายางตองสรางในลักษณะท่ีภาชนะยาง ใหวางอยูไดงายและไมขัดหรือติด 

ภาชนะยางตองไมหลนจากท่ีรองรับ เม่ือขยับไปดานขาง  
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การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิและโดยการทดสอบดวยมือ 

22.107 เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอนตองตัดวงจรโดยอัตโนมัติเม่ือส้ินสุด
กระบวนการทาํความสะอาด และตองมีวิธีใหทํางานดวยมือไดเพื่อเร่ิมวัฏจักรทําความสะอาดคร้ังตอไป
อ่ืน  

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ 

22.108 เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอนตองสรางในลักษณะท่ีการเปดและปด
ของประตูไมทําใหระบบอินเตอรล็อกเสียหาย หรือทําลายซีลประตู 

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี ้

ใหเปดประตูไวกวางอยางนอย 10 เซนติเมตร จากนั้นใหใชแรงกระทําท่ีท่ีจับดวยแรง 90 นิวตัน ใหทําการ
ทดสอบ 5 000 คร้ัง ทุก ๆ 1 000 คร้ัง ระบบอินเตอรล็อกสําหรับหนาท่ีการทําความสะอาดตัวเองยังทํางาน
ได 

หลังทดสอบ ระบบอินเตอรล็อกตองใชงานตอไปได และซีลประตูตองไมเสียหาย 

22.109 เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอนตองประกอบดวยอินเตอรล็อกท่ีการ
เขาถึงเตาอบไมสามารถทําไดเม่ืออุณหภูมิท่ีศูนยกลางของเตาอบเกิน 350 องศาเซลเซียส ถึงแมวา
อินเตอรล็อกเกิดความบกพรอง  

 การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินิจและโดยการทดสอบดังนี้ 

ปอนเตาอบดวยแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด และใหทํางานภายใตภาวะการทําความสะอาด หลังจากนั้นปลอย
ใหเย็นลง ขณะท่ีอุณหภูมิท่ีศูนยกลางของเตาอบเกิน 350 องศาเซลเซียส ใหใชแรง 90 นิวตัน ดึงคันโยก
และท่ีจับ และใชโมเมนตบิด 2 นิวตันเมตร กระทําตอลูกบิดหมุน ประตูตองไมเปด 

ใหทดสอบซํ้ากับความบกพรองใด ๆ ซ่ึงอาจจะเกิดข้ึนไดในการใชงานตามปกติกับระบบอินเตอรล็อก 
รวมถึงตัดวงจรแหลงจายไฟฟา ใหจําลองความบกพรอง 1 รายการในแตละคร้ัง 

หมายเหตุ1   ตัวอยางของความบกพรอง เชน สปริงหัก หรือความบกพรองจากชิ้นสวนที่ทํางานโดยแรงโนมถวงไมตกเขาไปในที่ควรจะเปน 
หมายเหตุ 2  ภาวะผิดพรองท่ีใชระหวางการทดสอบขอ 19 ไมตองทําซํ้า 

22.110 เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอนตองสรางในลักษณะท่ีกาซจุดติดไฟได
ไมสามารถปลอยผานชองระบายระหวางกระบวนการทําความสะอาด 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิและโดยการทดสอบดังนี ้
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 ใหผสมเกรวี่ (gravy) 30 กรัม และนํ้ามันเติมไฮโดรเจนสําหรับการทําใหกรอบ(Hydrogenated oil 
shortening) 15 กรัม ทาอยางสม่ําเสมอลงบนพ้ืนท่ีดานในของเตาอบ รวมท้ังประตู ใหเตาอบทํางาน 3 
ช่ัวโมง โดยการปรับต้ังเทอรมอสแตตท่ีคาต้ังอุณหภูมิสูงสุด 

 หมายเหตุ 1  เกรวี่ประกอบดวยสารสกัดจากเน้ือวัวมีมวลสองในสาม และมีน้ําหนึ่งในสาม 

ใหเตาอบทํางานภายใตภาวะของการทําความสะอาด และใชประกายไฟฟาท่ีเกิดทันทีจุดกาซท่ีปลอยผาน
ชองระบายใหติดไฟ โดยประกายไฟท่ีเกิดทันทีจะยาวประมาณ 3 มิลลิเมตร  แตละประกายไฟมีพลังงาน
อยางนอย 0.5 จูล 

ทําใหเกิดประกายไฟฟาเม่ืออุณหภูมิท่ีศูนยกลางของเตาอบถึง 300 องศาเซลเซียส และแตละคร้ังตอมาเม่ือ
อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนทุกๆ 50 เคลวิน  

หมายเหตุ 2  ใหเคล่ือนอิเล็กโทรดท่ีใหประกายไฟเขาไปขางในและรอบชองระบายซ่ึงอาจมีกาซปลอยผาน 

ตองไมมีการตดิไฟของกาซอยางตอเนื่อง 

ถาเตาอบประกอบดวยตัวทําความรอนท่ีมีเจตนาขจัดควนั ใหทดสอบซํ้าภายใตภาวะการทําความสะอาด
โดยตัดวงจรตวัทําความรอน ถาอุณหภูมิท่ีศูนยกลางของเตาอบเกิน 450 องศาเซลเซียส ภายใตภาวะของ
การทําความสะอาด 

22.111 เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอน ตองสรางในลักษณะท่ีไมมีความเส่ียง
ของการแพรกระจายเปลวไฟในระหวางกระบวนการทําความสะอาด 

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี ้

ใหวางภาชนะท่ีเหมาะสมโดยบรรจุเนยปราศจากเกลือ (Salt-free butter) ปริมาณ 100 กรัม ท่ีศูนยกลาง
ของพื้นเตาอบ 

ใหอิเล็กโทรดของตัวกําเนดิประกายไฟอยูในตําแหนงประมาณ 7.5 เซนติเมตรเหนือพื้นผิวของเนย 

ใหเตาอบทํางานภายใตภาวะการทําความสะอาดและใหทําเกิดประกายไฟ โดยประกายไฟยาวประมาณ 3 
มิลลิเมตร แตละประกายไฟมีพลังงานอยางนอย 0.5 จูล ทําใหเกิดประกายไฟเม่ืออุณหภูมิท่ีศูนยกลางเตา
อบถึง 300 องศาเซลเซียส และแตละคร้ังตอมาเม่ืออุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนทุกๆ 50 เคลวิน 

ตองไมมีการแพรกระจายของเปลวไฟผานซีลประตู ชองระบาย หรือชองเปดอ่ืน 

22.112 หัวเตาตองสรางในลักษณะท่ีฝาปดมีบานพับไมสามารถปดไดโดยบังเอิญ 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิและโดยการทดสอบดวยมือ 



มอก.1913-2554 

 -30- 

หมายเหตุ   อาจเปนไปตามขอกําหนด ถาบานพับประกอบดวยตัวหยุดมีเสียงกร๊ิก (click stop) หรือวิธีที่คลายกัน หรือถาฝาปดเปดเปนมุม
อยางนอย 100 องศา เมื่อวางใหดานหลังเคร่ืองใชไฟฟาแนบกับผนัง 

22.113 หัวเตาตองสรางในลักษณะท่ีมีการปองกันจากการทํางานโดยไมไดต้ังใจของตัวควบคุมแบบสัมผัส  ถา
สามารถทําใหเกิดภาวะอันตราย เนื่องจาก 
- การหกรดของของเหลว  รวมท้ังการเดือดลนออกจากภาชนะ 
- การวางผาเปยกช้ืนบนแผงควบคุม 
การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี้  ใหปอนแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดแกเคร่ืองใชไฟฟา 
ใหทดสอบหัวเตาโดยใหพลังงานทีละสวนหัวเตา แลวใหทดสอบโดยไมใหพลังงานทีละสวนหัวเตา 

ใหเทน้ําอยางสมํ่าเสมอลงบนแผงควบคุม โดยใชน้ําอยางนอย 140 มิลลิลิตร  ใหเพียงพอท่ีจะทวมแผง
ควบคุมท่ีระดับความสูงไมเกิน 2 มิลลิเมตร     เพื่อใหเกิดการเช่ือมโยงระหวางปุมสัมผัสแตละปุม 

ใหพับทบผาท่ีมีขนาด 400 มิลลิเมตร×400 มิลลิเมตร  และมีมวลระหวาง 140 กรัมตอตารางเมตร และ 170 
กรัมตอตารางเมตรจํานวน 4 ทบ  ใหเปนแผนส่ีเหล่ียมจัตุรัส แลวทําใหชุมน้ํา และวางบนแผงตัวควบคุม
ในตําแหนงใดตําแหนงหนึ่ง 

หมายเหตุ  แนะนําใหทดสอบดวยผาสีขาวท่ีใชไดกับระบบทดสอบ เชน ระบบอินฟราเรด หรือระบบทางแสง (Optical system) ในกรณีที่
สงสัย อาจใชผาสีก็ได 

แตละสวนหัวเตาตองไมทํางานเกิน 10 วินาที 

ในระหวางการทดสอบ เปนไปไดท่ีจะตัดวงจรที่ใหพลังงานสวนหัวเตา โดยใชตัวควบคุมสัมผัสทํางาน 
เวนแตมีการตัดวงจรโดยอัตโนมัติ 

22.114 หัวเตาท่ีมีตัวควบคุมแบบสัมผัสตองสัมผัสดวยมืออยางนอย 2 คร้ัง เพื่อตอวงจรสวนหัวเตา และสัมผัส
ดวยมือเพียงคร้ังเดียว ในกรณีนี้  หลังจากตัดวงจรสวนหัวเตาทุกสวน 1 นาที ใหตอวงจรโดยการสัมผัส
ดวยมือ 2 คร้ัง เพื่อตอวงจรสวนหัวเตา 1 สวน 

 หมายเหตุ การสัมผัสพื้นผิวสัมผัสท่ีจุดเดียวกัน 2 คร้ัง  ไมถือวาเปนการตอวงจร 2 คร้ัง 

หัวเตาท่ีมีตัวควบคุมแบบสัมผัสตองมีวิธีท่ีแสดงใหเห็น เม่ือตอวงจรสวนหัวเตาแตละสวน 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิและโดยการทดสอบดวยมือ 

22.115 สวนหวัเตาเหนี่ยวนํา และสวนหวัเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง และสวนหัวเตาอ่ืนท่ีประกอบดวย
ตัวตรวจจับภาชนะตองสรางในลักษณะท่ีหวัเตาสามารถทํางานไดเม่ือวางภาชนะบนบริเวณหุงตมเทานั้น 

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี้ ปอนแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดใหกับเคร่ืองใชไฟฟา 
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ใหวางแทงเหล็กหนา 2 มิลลิเมตร ท่ีมีมิติประมาณ 100 มิลลิเมตร×20 มิลลิเมตร ในตําแหนงท่ีใหผลเลว
ท่ีสุดบนแตละบริเวณหุงตมของแตละสวนหัวเตาหมุนเวียนกัน โดยปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีคาสูงสุด 

สําหรับสวนหวัเตาเหนี่ยวนํา และสวนหวัเตาเหนีย่วนําสําหรับภาชนะกนโคง อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของแทง
เหล็กตองไมเกิน 35 เคลวิน เม่ือตัดวงจรสวนหวัเตาอ่ืน 

22.116 สวนหัวเตาท่ีประกอบดวยตัวตรวจจับภาชนะ ตองสรางในลักษณะท่ีสวนหัวเตาไมตอวงจรโดยวาง
ภาชนะ ถาเอาภาชนะออกจากสวนหัวเตานานกวา 10 นาที 

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดวยมือ 

22.117 เคร่ืองใชไฟฟาท่ีประกอบดวยตัวตรวจจับภาชนะ หลอดไฟสัญญาณตองเปดไฟเม่ือตัวควบคุมสําหรับ
สวนหัวเตายังตอวงจรอยู 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

22.118 เตายางตองไมใหทํางาน เม่ือใชเตาเสียบของสายออนปอนกําลังไฟฟาเสียบอยูกับเตารับท่ีอยูในตําแหนง
เหนือประตู 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ และโดยการทดสอบดวยมือ 

22.119 เตาหุงตมท่ีประกอบดวยตัวเบ่ียงเบนความรอนท่ีหดกลับได เพื่อปองกันอุณหภูมิเกินบนปุมควบคุม ตอง
สรางในลักษณะท่ีผูใชไมนาจะสัมผัสพื้นผิวรอนของตัวเบ่ียงเบน เม่ือใชปุมควบคุมกําลังทํางาน 

การตรวจสอบใหทําโดยการวัดระยะหางระหวางตัวเบ่ียงเบนความรอน ในตําแหนงท่ีขยาย และที่สวน
ของปุมควบคุมท่ีสัมผัสในการใชงานตามปกติ ตองเปนอยางนอย 25 มิลลิเมตร หรืออุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึน
ของตัวเบ่ียงเบนท่ีระยะภายใน 25 มิลลิเมตรหางจากปุมควบคุม ตองไมเกินขีดจาํกัดสําหรับมือจับ ปุม ตัว
หนีบ และสวนท่ีคลายกันท่ีใชจับในระยะเวลาส้ันๆ เทานั้น ดังท่ีระบุไวในตารางท่ี 3 

22.120 แผงกระจกดานนอกของประตูเตาอบตองทําจากแกว ซ่ึงแตกเปนช้ินเล็ก ๆ เม่ือเกิดการแตก 

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบการแตกเปนช้ินของกระจกแกว ดังนี ้

ตองทําการทดสอบกับกระจกแกวเทานั้น  กรอบหรือช้ินสวนอ่ืน ๆ ท่ีแนบติดกับกระจกแกวตอง
นําออกไป 

การทดสอบตองใชตัวอยางกระจกแกว  2 ชุดตัวอยางและท้ัง 2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอกําหนด 
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วางกระจกแกวบนพื้นผิวเรียบซ่ึงแข็งแกร็งอยูในแนวราบ เพื่อปองกันช้ินท่ีแตกไมใหกระจัดกระจาย  นํา
กระจกแกวใสกรอบหรือใชเทปกาวหรือวัสดุท่ีเหมือนกันติดท่ีขอบกระจกแกวในลักษณะท่ีช้ินท่ีแตกหัก
ยังคงอยูกับท่ีหลังจากเกิดการแตก แตตองไมเปนการขัดขวางการขยายตัวของกระจกแกว 

ทํากระจกแกวใหแตกโดยใชวิธีการทดสอบดวยคอนสําหรับการทดสอบการแตกเปนช้ิน (คอนทดสอบ
ประกอบดวยคอนท่ีมีหัวคอนมวล 0.075 กิโลกรัม และมีปลายรูปกรวยทําดวยคารไบตทังสเตนซ่ึงมีมุม 
60 องศา)  ตองกระแทกท่ีตําแหนงกึ่งกลางดานยาวของกระจกแกว ใหหางจากขอบ 13 มิลลิเมตร (ดูรูปท่ี 
202) 

ใหทําการประเมินกระจกแกว โดยยกเวนบริเวณขอบนอกท่ีหางจากขอบของกระจกแกวท่ีระยะ 25 
มิลลิเมตร และในพื้นท่ีท่ีมีรัศมี 100 มิลลิเมตร จากจุดท่ีกระแทก (ดูพื้นท่ีแรเงาตามรูปท่ี 202) 

วางกรอบขนาด 50 มิลลิเมตร × 50 มิลลิเมตร บนกระจกแกวท่ีแตกราวและนับจํานวนช้ินท่ีแตกท้ังหมดท่ี
อยูภายในโครง  การประเมินนี้ตองดําเนินการอยางนอย 2  ตําแหนงของตัวอยาง ตําแหนงท่ีถูกเลือกตองมี
ช้ินแตกท่ีใหญท่ีสุด 
หมายเหตุ   การทดสอบน้ียังคงจําเปนที่จะตองอาศัยประสบการณในการทดสอบ 

โดยตองแตกเปนช้ินเล็กๆ อยางนอย 60 ช้ิน ตอพื้นท่ี 50 มิลลิเมตร × 50 มิลลิเมตร 

22.121 แผงกระจกดานนอกของประตูเตาอบท่ีมีเจตนาใหถอดออกเพ่ือทําความสะอาด ตองสรางในลักษณะท่ีไม
สามารถใสกลับใหอยูในตําแหนงท่ีไมถูกตอง 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิและโดยการทดสอบดวยมือ 

22.122 เตาอบท่ีมีช้ันชักเขา-ออกได ตองติดต้ังช้ันใหพอดีในตําแหนงหยุด เพื่อปองกันช้ันเล่ือนออกเองได 

 ช้ันตองสรางในลักษณะท่ีปองกันจานหรือส่ิงท่ีคลายกัน ไมใหเล่ือนไถลออกมาจากขอบดานหลัง 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิและโดยการทดสอบดวยมือ 

23. สายไฟฟาภายใน 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 23. ยกเวนขอตอไปนี ้

23.3 เพิ่มเติมขอความ : 

ใหใชขอกําหนดนี้ กับสวนของเตาหุงตมท่ีพับลงบนพ้ืนผิวหัวเตา หรือทําใหแยกจากตําแหนงปกติ เพื่อ
วัตถุประสงคในการขนยาย 
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24. สวนประกอบ 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 24. ยกเวนขอตอไปนี ้

24.1.3 เพิ่มเติมขอความ : 

สวิตชควบคุมสวนหวัเตาใหทดสอบโดยใชวัฏจักรการทาํงาน 30 000 รอบ 

หมายเหตุ  ไมใชกับสวิตชที่มีตําแหนงตอวงจรตําแหนงเดียวเทาน้ัน 

24.1.4 เพิ่มเติมขอความ : 

ใหใชจํานวนวฏัจักรการทํางานดังตอไปนี ้

- ตัวคุมคาพลังงาน 
• การทํางานอัตโนมัติ 100 000 รอบ 
• การทํางานดวยมือ   10 000 รอบ  

- คัตเอาตความรอนต้ังใหมเอง 
• ตัวทําความรอนของหัวเตาท่ีเปนแกว-เซรามิค 100 000 รอบ 
• ตัวทําความรอนของหัวเตาอ่ืน   10 000  รอบ 

- เทอรมอสแตตควบคุมกระบวนการทําความสะอาดในเตาอบชนิดทํา 
 ความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอน    3 000 รอบ 

24.101 เทอรมอสแตตและตัวคุมคาพลังงานท่ีประกอบดวยตําแหนงตัดวงจร ตองไมตอวงจร เนื่องจากการผันแปร
ของอุณหภูมิโดยรอบ 

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี้  โดยทดสอบกบัตัวอยาง 3 ช้ินของตัวควบคุม 

ใหปรับต้ังตัวควบคุมไปท่ีตําแหนงตัดวงจร ใหวางไวเปนเวลา 2 ช่ัวโมง ท่ีอุณหภูมิโดยรอบ 0
520−−  องศา

เซลเซียส  และตอมาท่ี 
-  t  องศาเซลเซียส     คา t ใด ๆ  เปนอุณหภมิูท่ีเปนไปตามเคร่ืองหมาย  T  (T-marking) 
- 55 องศาเซลเซียส  สําหรับตัวควบคุมท่ีไมมีเคร่ืองหมาย  T   

ตองคงตําแหนงตัดวงจรไวระหวางการทดสอบ 

ใหปอนแรงดนัไฟฟาทดสอบ 500 โวลต  ครอมระหวางหนาสัมผัสเปนเวลา 1 นาที  แลวตองไมเกดิการเสีย
สภาพฉับพลัน 

24.102 เตารับท่ีประกอบอยูในเตาหุงตมตองเปนเฟสเดียว มีหนาสัมผัสตอลงดินและมีกระแสไฟฟาท่ีกําหนดไม
เกิน 16 แอมแปร ข้ัวไฟฟาท้ังสองตองถูกปองกัน  โดยฟวสหรือตัวตัดวงจรขนาดเล็กท่ีมีกระแสไฟฟาท่ี
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กําหนดไมเกินคากระแสไฟฟาท่ีกําหนดของเตารับ   เตารับตองอยูดานหลังเปลือกหุมท่ีถอดไมได อยางไรก็
ตาม ถาเตาหุงตมมีเจตนาใหตออยางถาวรกับสายไฟฟายึดติดกับท่ี หรือประกอบกับเตาเสียบท่ีกําหนดข้ัว 
(polarized plug) ท่ีข้ัวสายกลางไมจําเปนตองมีการปองกัน ถาเปดล้ินชัก หรือเปดชองอ่ืนแลวเขาถึงได ฟวส
ก็ไมจําเปนตองมีส่ิงปดหุมถอดไมได  

 การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ 

หมายเหตุ สวนกระตุนของตัวตัดวงจรขนาดเล็กอาจเขาถึงได 

25. การตอกบัแหลงจาย และสายออนภายนอก 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 25.  ยกเวนขอตอไปนี ้

25.3 เพิ่มเติมขอความ : 

หัวเตา เตาหุงตมฝงใน และเตาอบฝงใน อาจตอกับแหลงจายไฟฟากอนติดต้ังเคร่ืองใชไฟฟา 

25.14 เพิ่มเติมขอความ : 

สําหรับโพรบรับรูอุณหภูมิจาํนวนคร้ังการโคงงอเปน 5 000 คร้ัง หลังการโคงงอ 2 500 คร้ังใหหมุนโพรบ
พรอมสายออนหนาตัดทรงกลมไป 90 องศา  

26. ขั้วตอสายสําหรับตัวนําภายนอก 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 26.  

27. การเตรียมการสําหรบัการตอลงดิน 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 27.  

28. หมุดเกลียวและจุดตอ 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 28. 

29. ระยะหางในอากาศ ระยะหางตามผิวฉนวน และฉนวนตัน 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 29. ยกเวนขอตอไปนี ้

29.2 เพิ่มเติมขอความ : 

สภาพแวดลอมจุลภาคเปนมลภาวะระดับ 3  นอกจากมีการหุมฉนวนหรือฉนวนอยูในตําแหนงท่ีต้ังท่ีไมนาจะ
เผยตัวกับมลภาวะในระหวางการใชงานตามปกติ 

 



มอก.1913-2554 

-35- 

29.3 เพิ่มเติมขอความ : 

ไมใชขอกําหนดนี้กับเปลือกนอกของตัวทําความรอนมีแสงเห็นไดท่ีไมสามารถเขาถึงไดดวยโพรบทดสอบ 41 
ตามรูปท่ี 201 

30. ความทนความรอนและไฟ๒๑๒๐๐๐๐๐๐๑๒๓๔๕๖๗๘๙๐๐ 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 30. ยกเวนขอตอไปนี ้

30.2 เพิ่มเติมขอความ : 

สวนหวัเตาเหนี่ยวนําสําหรับภาชนะกนโคง เตายาง และเตายางใชแผนเหล็กท่ีไมมีตัวต้ังเวลา ใหใชขอ 30.2.2 
สําหรับเคร่ืองใชไฟฟาอ่ืนใหใชขอ 30.2.3 

31. ความตานทานการเปนสนิม 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 31.  

32. การแผรงัสี ความเปนพิษ และอันตรายท่ีคลายกัน 

ใหเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก.1375 ขอ 32. ยกเวนขอตอไปนี ้

32.101 เตาอบชนิดทําความสะอาดตัวเองโดยการแยกสลายดวยความรอนตองสรางในลักษณะท่ีไมปลอย
คารบอนมอน็อกไซดออกในปริมาณท่ีทําใหเกิดอันตรายระหวางการทําความสะอาด 

การตรวจสอบใหทําโดยการทดสอบดังนี้ 

ใหกระจายสวนผสมตามท่ีระบุในขอ 22.110 เปนปริมาณ 2 เทา อยางสมํ่าเสมอลงบนพ้ืนผิวดานในของ
เตาอบ รวมท้ังประตู  ปอนแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดกับเตาอบ และใหทํางานเปนเวลา 3 ช่ัวโมง ท่ีการตั้ง
คาสูงสุดของเทอรมอสแตต 

ตอจากนั้นปลอยใหเตาอบเย็นลงจนถึงอุณหภูมิหอง และวางในหองทดสอบแบบปดท่ีมีปริมาตร 20 
ลูกบาศกเมตร ถึง 25 ลูกบาศกเมตร  ท่ีหมุนเวียนอากาศโดยใชพัดลมความเร็วตํ่า ใหเตาอบทํางานภายใต
ภาวะทําความสะอาดและใหวัดความเขมขนของคารบอนมอนอกไซด เหนือศูนยกลางของพื้นหอง 1 
เมตร 

ความเขมขนของคารบอนมอนอกไซดตองไมเกินรอยละ 0.015 

ถาเตาอบประกอบดวยตัวทําความรอนท่ีมีเจตนาขจัดควนั ใหทดสอบซ้ํา โดยตัดวงจรตัวทําความรอน เวน
แตวากระบวนการทําความสะอาดจะทําไดเม่ือตัวทําความรอนตอวงจร 
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ถาใชตัวควบคุมปอนกลับอิเล็กทรอนิกสชนิดคํานวณความเขมขนของคารบอนมอนอกไซดได ให
ทดสอบซํ้าโดยการลัดวงจรตัวควบคุมปอนกลับอิเล็กทรอนิกส 

ถาเคร่ืองใชไฟฟาไมเปนไปตามท่ีกําหนด จะพิจารณาวาตัวควบคุมปอนกลับอิเล็กทรอนิกสเปนวงจร
อิเล็กทรอนิกสปองกัน ในกรณีนี้ ใหตรวจสอบเคร่ืองใชไฟฟาดวย  โดยการทดสอบวงจรอิเล็กทรอนิกส
ปองกันตามขอ 19. โดยในระหวางการทดสอบไมตองลัดวงจรตัวควบคุมปอนกลับอิเล็กทรอนิกส 
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เสนผานศูนยกลางของบริเวณหุงตม 

mm 

มิติโดยประมาณ 

a 
mm 

b 
mm 

c 
mm 

 ไมเกิน  110 110 140 8 
 เกิน  110 แตไมเกิน  145 145 140 8 
เกิน  145 แตไมเกิน  180 180 140 9 
เกิน  180 แตไมเกิน  220 220 120 10 
เกิน  220 แตไมเกิน  300 300 100 10 

หมายเหตุ สวนโคงสูงสุดของกนภาชนะตองไมเกิน 0.05 มิลลิเมตร  กนภาชนะตองไมนูน 

รูปท่ี 101 – ภาชนะสําหรับการทดสอบหัวเตา 
(ขอ 3.1.9.101) 

 
 
 
 
 
A ฐานและผนังมีความหนา 2 มิลลิเมตร + 0.5 มิลลิเมตร 
C สวนโคงสูงสุด 
d เสนผานศูนยกลางของพื้นราบของฐาน 

หมายเหตุ ภาชนะที่ทําจากเหล็กคารบอนตํ่าท่ีมีสารคารบอนสูงสุดรอยละ  0.08  เปนรูปทรงกระบอกที่ไมมีมือถือโลหะหรือสวนที่ยื่นออกมา  เสน
ผานศูนยกลางของพื้นราบของฐานภาชนะอยางนอยตองเปนเสนผานศูนยกลางของบริเวณหุงตม  สวนโคงสูงสุดของฐานภาชนะคือ  
0.006 d  ฐานของภาชนะตองไมนูน 

รูปท่ี 102 – ภาชนะสําหรับการทดสอบหัวเตาเหนี่ยวนาํ 
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A โหลด  ที่มีมวลประมาณ 4.5 กิโลกรัม 
B เกลียวยึด 
C แกนของโหลด 
D แกนของเกลียวยึด 

หมายเหตุ ใหโหลดอยูที่ตําแหนงบนเหล็กเสียบหมุนเพื่อใหเกลียวยึดสัมผัสกับเสนผานศูนยกลางของแกน 

รูปท่ี 103 – โหลดสําหรับทดสอบเหล็กเสียบหมุน 
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A สารยึดติด 
B ลวดเทอรมอคัปเปล ขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.3 มิลลิเมตร  ตาม IEC 60584-1 ชนิด K (chrome alumel) 
C มือจับที่ยอมใหแรงกดสัมผัส 4 นิวตัน ± 1 นิวตัน 
D   หลอดพอลีคารบอเนต : เสนผานศูนยกลางภายใน 3 มิลลิเมตร เสนผานศูนยกลางภายนอก 5 มิลลิเมตร 
E   แผนทองแดงชุบดีบุก : เสนผานศูนยกลาง 5 มิลลิเมตร หนา 0.5 มิลลิเมตร 

หมายเหตุ  หนาสัมผัสของแผนทองแดงชุบดีบุกตองแบนราบ 

รูปท่ี 104 – โพรบสําหรับการวัดอุณหภูมิพืน้ผิว 
  (ขอ 11.101)  
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รูปท่ี 201  โพรบทดสอบ 41 
(ขอ 8.1.1 ขอ 21.1 และขอ 29.3) 

 

 

 
 

รูปท่ี 202  ตําแหนงการกระแทกและบริเวณของการประเมิน 
(ขอ 22.120) 
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ภาคผนวก 

ใหเปนไปตามภาคผนวกใน มอก.1375 

 

 

 




