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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เครือ่งใชไฟฟาสำหรบัการดแูลผวิหรอืผม เฉพาะดานความปลอดภยันี ้ไดประกาศ

ใชครั้งแรกเปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมความปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟาสำหรับใชในที่อยูอาศัยและงาน

ทีม่ลีกัษณะคลายกนั  ขอกำหนดเฉพาะสำหรบัเครือ่งใชสำหรบัการดแูลผวิหรอืผม มาตรฐานเลขที ่ มอก.1985-

2543 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 118 ตอนที ่92ง วนัที ่15 พฤศจกิายน พทุธศกัราช 2544 ตอมา

ไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหทนัสมยัและเปนไปตามเอกสารอางองิฉบบัลาสดุ จงึไดแกไขปรบัปรงุโดย

การยกเลกิมาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีต้องใชรวมกบัขอกำหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมความปลอดภยัของ

เครือ่งใชไฟฟาสำหรบั ใชในทีอ่ยอูาศยัและเครือ่งใชไฟฟาอืน่ทีค่ลายกนั ขอกำหนดทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก.1375-

2547 โดยขอกำหนดจะระบวุา “เพิม่เตมิขอความ” “แกไขขอความ” หรอื “แทนขอความ” เพือ่ใหขอกำหนดตางๆ

สมบรูณมคีวามเหมาะสมทีจ่ะใชกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรมเครือ่งใชไฟฟาสำหรบัการดแูลผวิหรอืผม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยรบั IEC 60335-2-23(2005-06) Household and similar

electrical appliances-Safety-Part 2-23: Particular requirements for appliances for skin or hair care มาใชใน

ระดบัดดัแปลง (modified) โดยมรีายละเอยีดการดดัแปลงทีส่ำคญัดงัตอไปนี้

- แกไขขอความในหมายเหต ุ 105 ของขอ 1.1 โดยการอางองิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีไ่ด

ประกาศกำหนดแลวแทนมาตรฐาน IEC

- แกไขขอความในขอ 3. ถงึขอ 32. โดยการอางองิ มอก.1375 แทนมาตรฐาน IEC 60335-1

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

IEC 60417 (2002-10) Graphical symbols for use on equipment

IEC 60695-11-10 (2003-08) Fire hazard testing - Part 11-10: Test flames - 50 W horizontal

and vertical flame test methods

ISO 3864-1 (2002) Graphical symbols - Safety colours and safety signs - Part 1:

Design principles for safety signs in workplaces and public areas
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3702 ( พ.ศ. 2550 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง  ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ความปลอดภยัของเครือ่งใชไฟฟาสำหรบัใชในทีอ่ยอูาศยัและงานทีม่ลีกัษณะคลายกนั

ขอกำหนดเฉพาะสำหรบัเครือ่งใชสำหรบัการดแูลผวิหรอืผม

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เครือ่งใชไฟฟาสำหรบัการดแูลผวิหรอืผม เฉพาะดานความปลอดภยั

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ความปลอดภยัของเครือ่งใชไฟฟาสำหรบั

ใชในทีอ่ยอูาศยัและงานทีม่ลีกัษณะคลายกนั ขอกำหนดเฉพาะสำหรบัเครือ่งใชสำหรบัการดแูลผวิหรอืผม มาตรฐานเลขที่

มอก.1985-2543

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2914 (พ.ศ.

2544) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม ความปลอดภยัของเครือ่งใชไฟฟาสำหรบัใชในทีอ่ยอูาศยัและงานทีม่ลีกัษณะคลายกนั  ขอกำหนดเฉพาะ

สำหรบัเครือ่งใชสำหรบัการดแูลผวิหรอืผม ลงวนัที ่10 สงิหาคม พ.ศ. 2544 และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เครื่องใชไฟฟาสำหรับการดูแลผิวหรือผม เฉพาะดานความปลอดภัย มาตรฐานเลขที่

มอก.1985-2549 ขึน้ใหม ดงัมรีายละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 180 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่7 มนีาคม พ.ศ. 2549

โฆสติ  ปนเปยมรษัฎ

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เครื่องใชไฟฟาสำหรับการดูแลผิวหรือผม
เฉพาะดานความปลอดภัย

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดคุณลักษณะที่ตองการดานความปลอดภัยของเครื่องใชไฟฟา

สำหรบัการดแูลผวิหรอืผมสำหรบับคุคลหรอืสตัวสำหรบัใชในทีอ่ยอูาศยัและงานทีม่จีดุประสงคคลายกนัทีม่ี

แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดไมเกนิ 250 โวลต

หมายเหตุ 101 ตัวอยางของเครื่องใชไฟฟาซึ่งอยูในขอบขายของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ไดแก

- หวมีวนผม (curling comb)

- เครือ่งมวนผม (curling iron)

- โรลมวนผมทีม่ตีวัทำความรอนแยก (curling roller with separate heater)

- เครือ่งอบผวิหนา (facial sauna)

- เครือ่งเปาผม (hairdryer)

- เครือ่งเปามอื (hand dryer)

- เครือ่งทำความรอนทีม่ตีวัมวนผมถอดได (heater with detachable curler)

- เครือ่งดดัผมถาวร (permanent-wave appliance)

หมายเหตุ 102 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมถึงเครื่องใชไฟฟาที่อาจมีอุปกรณผลิตไอน้ำหรือ

ละอองน้ำรวมอยดูวย

เครือ่งใชไฟฟาสำหรบัการดแูลผวิหรอืผมซึง่มไิดมจีดุประสงคสำหรบัใชในทีอ่ยอูาศยัตามปกต ิแตอาจเปนสาเหตุ

ของอนัตรายตอสาธารณะ เชน เครือ่งใชไฟฟาซึง่มจีดุประสงคสำหรบัใชในรานคา ในอตุสาหกรรม และในฟารม

อยใูนขอบขายของมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

หมายเหตุ 103 ตวัอยางเชน เครือ่งใชไฟฟาสำหรบัใชในรานแตงผม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เกี่ยวของกับอันตรายสามัญที่เกิดจากเครื่องใชไฟฟาสำหรับการดูแลผิว

หรอืผมซึง่ทกุคนเผชญิทัง้ภายในและรอบๆ บานเทาทีจ่ะเปนไปไดในทางปฏบิตั ิโดยทัว่ไปมาตรฐานนีไ้มได

คำนึงถึง

- การใชงานเครือ่งใชไฟฟาโดยเดก็เลก็หรอืบคุคลทพุพลภาพทีไ่มไดรบัการดแูล

- การเลนเครือ่งใชไฟฟาโดยเดก็เลก็
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หมายเหตุ 104 ตองคำนึงถึง

- เครื่องใชไฟฟาที่ประสงคใหใชในยานพาหนะ บนเรือ หรือบนเครื่องบิน อาจจำเปนตองมี

ขอกำหนดเพิ่มเติม

- อาจจำเปนตองใชขอกำหนดเพิ่มเติมที่กำหนดโดยกระทรวงสาธารณสุข กระทรวงแรงงาน และ

หนวยงานอื่นที่มีอำนาจหนาที่เก่ียวของ

หมายเหตุ 105 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ไมครอบคลุมถึง

- เครื่องใชไฟฟาที่ประสงคใหใชในทางอุตสาหกรรมโดยเฉพาะ

- เครื่องใชไฟฟาที่ประสงคใหใชในสถานที่ที่มีภาวะพิเศษ เชน บรรยากาศที่อาจกอใหเกิด

การกดักรอนหรอืการระเบดิ (ฝนุ ไอ หรอืกาซ)

- เครือ่งโกน เครือ่งตดัและเลม็ผม และเครือ่งใชไฟฟาทีม่ลีกัษณะคลายกนั (มอก.1555)

- เครื่องอบผิวโดยการแผรังสีเหนือมวงและรังสีใตแดง (มอก.1877)

- เครื่องอบเซานา (มอก.1804)

- เครือ่งใชไฟฟาทีป่ระสงคใหใชในทางการแพทย (IEC 60601)

2. (วาง)
ไมมขีอความ

3. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีใ้หเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 3. ยกเวน

ขอตอไปนี้

3.1.9 แทนขอความ :
การทำงานตามปกต ิ(normal operation)

เครือ่งใชไฟฟาสำหรบัการดแูลผวิหรอืผมทำงานในภาวะดงัตอไปนี้

เครือ่งอบผมแบบครอบศรีษะ (helmet-type hairdryer) ทำงานโดยทีแ่กนของทีค่รอบ (hood) เอยีง

เปนมมุ 60 องศาเทยีบกบัแนวราบ หรอืเปนมมุมากทีสุ่ดทีก่ารสรางยอมใหถามมุนีน้อยกวา วางทรงกลม

ไมทาสดีำดานทีม่เีสนผานศนูยกลาง 200 มลิลเิมตร ไวในทีค่รอบโดยใหจดุศนูยกลางของทรงกลมไมตรง

กบัแกนของทีค่รอบ ระยะสัน้ทีส่ดุระหวางทรงกลมไมกบัตะแกรงทางออกของอากาศเทากบั 50 มลิลเิมตร

เครือ่งอบผมทีม่อีปุกรณยดึทีค่รอบโคงงอได (flexible hood attachment) ทำงานโดยวางอปุกรณยดึทีค่รอบ

ไวเหนอืโครงลวดในรปูที ่101 ขณะทีต่ำแหนงของโครงลวดอยเูหนอืทรงกลมไม

หมายเหตุ 101 เครื่องอบผมแบบครอบศีรษะที่ รองรับดวยศีรษะทำงานเหมือนกับเครื่ องอบผมที่มี
อุปกรณยึดที่ครอบโคงงอได
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เครือ่งเปาผมมอืถอืทำงานทีไ่มมกีารจำกดัการไหลของอากาศในทศิทางลง
เครือ่งดดัผมถาวรทำงานในตำแหนงใชงานตามปกต ิโดยแขวนโรลมวนผมใหหอยอยางอสิระ

เครือ่งทำความรอนสำหรบัตวัมวนผมถอดได ทำงานในตำแหนงใชงานตามปกตริวมกบัเครือ่งมวนผม
เครือ่งมวนผม หวมีวนผม และเครือ่งใชไฟฟาอืน่ทีค่ลายกนัทำงานโดยทีแ่กนหลักของเครือ่งใชไฟฟาอยใูน

แนวราบ

เครื่องใชไฟฟาที่มีอุปกรณผลิตไอน้ำหรือละอองน้ำทำงานกับภาชนะบรรจุน้ำวางเปลาหรือบรรจุน้ำ

จนเตม็ แลวแตอยางใดใหผลเลวกวา แตถาเครือ่งใชไฟฟามเีครือ่งหมายระบวุาใหใชกบัภาชนะบรรจนุ้ำเตม็

ใหเตมิน้ำลงในภาชนะจนเตม็ ถาจำเปน ใหเตมิน้ำอกีเพือ่ชดเชยน้ำสวนทีร่ะเหยไป

เครือ่งเปามอืทำงานในตำแหนงใชงานตามปกตโิดยไมจำกดัการไหลของอากาศ

เครือ่งอบผวิหนาทำงานในตำแหนงใชงานตามปกตแิละบรรจนุ้ำจนเตม็ ถาจำเปน ใหเตมิน้ำอกีเพือ่ใหยงัคง

มไีอน้ำออกมา

3.101 เครื่องอบผมแบบครอบศีรษะ
เครือ่งทำผมใหแหงทีม่ทีีค่รอบแขง็คงรปูวางอยเูหนอืศรีษะในการใชงานตามปกติ

หมายเหตุ ที่ครอบอาจรองรับดวยแทนหรือมีอุปกรณสำหรับยึดเขากับที่รองรับ

3.102 เครือ่งทำความรอนสำหรบัตวัมวนผมถอดได
เครือ่งใชไฟฟาสำหรบัใหความรอนเครือ่งมวนผมหรอืโรลมวนผมซึง่สะสมความรอน

3.103 จดุตอหมนุได (swivel connection)

อปุกรณสำหรบัตอสายออนปอนกำลงัไฟฟาในลกัษณะทีเ่ครือ่งใชไฟฟาสามารถหมนุไดอยางตอเนือ่งโดย

ไมมกีารบดิสายออน

4. ขอกำหนดทัว่ไป
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 4.

5. ภาวะทัว่ไปสำหรบัการทดสอบ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 5. ยกเวนขอตอไปนี้

5.2 เพิม่เตมิขอความ :
หมายเหตุ 101 การทดสอบเพิ่มเติมตามขอ 25.14 สำหรับเครื่องใชไฟฟามือถือ ใหใชกับเครื่องใชไฟฟามือถือ

แยกตางหากอกี 1 เครือ่ง
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6. การจำแนกประเภท
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 6. ยกเวนขอตอไปนี้

6.1 แทนขอความ :
เครือ่งใชไฟฟาตองเปนประเภทใดประเภทหนึง่ดงัตอไปนี ้โดยแบงตามการปองกนัชอ็กไฟฟา

- เครือ่งเปาผม เครือ่งมวนผม หวมีวนผม เครือ่งอบผวิหนา และเครือ่งใชไฟฟาทีผ่ลติไอน้ำหรอืละอองน้ำอืน่

ตองเปนประเภท II หรอืประเภท III อยางไรกต็าม เครือ่งเปาผมยดึกบัที่ (fixed hairdryer) ซึง่ประสงค

ใหตออยางถาวรเขากับสายไฟฟายึดกับที่ เครื่องอบผมแบบครอบศีรษะสำหรับชางแตงผม และ

เครือ่งใชไฟฟาทีผ่ลติไอน้ำหรอืละอองน้ำสำหรบัชางแตงผมอาจเปนประเภท I
- เครือ่งใชไฟฟาอืน่ๆ ตองเปนประเภท I ประเภท II หรอืประเภท III
การเปนไปตามขอกำหนดใหตรวจสอบโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบทีเ่กีย่วของ

6.2 เพิม่เตมิขอความ :
เครือ่งเปามอือยางนอยตองเปน IPX1

โรลมวนผมของเครือ่งดดัผมถาวรอยางนอยตองเปน IPX4

7. การทำเครือ่งหมายและฉลาก และขอแนะนำ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 7. ยกเวนขอตอไปนี้

7.1 เพิม่เตมิขอความ :
เครือ่งเปาผมยกหิว้ได (portable hairdryer) เครือ่งมวนผม และเครือ่งใชไฟฟาอืน่ทีค่ลายกนัตองทำเครือ่งหมาย

ดวยสญัลกัษณ 5582 ตามมาตรฐาน IEC 60417 รวมกบัเครือ่งหมายหาม (prohibition sign) ตามมาตรฐาน

ISO 3864-1 ยกเวนสทีีก่ำหนดสำหรบัเครือ่งหมายหาม หรอืมขีอความดงัตอไปนี้

คำเตอืน : อยาใชเครือ่งใชไฟฟานีใ้กลกบัน้ำ

หมายเหตุ 101 เครื่องหมายดังกลาวอาจอยูบนฉลากที่ติดอยางถาวรเขากับเครื่องใชไฟฟา

7.6 เพิม่เตมิขอความ :
           [สญัลกัษณ 5582 ตามมาตรฐาน IEC 60417]       เหมาะสำหรบัใชในอางอาบน้ำหรอืฝกบวั

7.12 เพิม่เตมิขอความ :
ขอแนะนำสำหรบัเครือ่งเปาผมยกหิว้ไดตองมขีอความดงัตอไปนี้
- เมือ่ใชเครือ่งเปาผมในหองน้ำ ใหถอดเตาเสยีบออกจากแหลงจายไฟฟาหลงัจากการใชงาน เนือ่งจากการ

อยใูกลน้ำมอีนัตรายแมวาจะปดสวติช (switch off) เครือ่งเปาผม
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- การปองกนัเพิม่เตมิ แนะนำใหตดิตัง้อปุกรณตดัวงจรกระแสเหลอื (residual current device, RCD) ทีม่ี

กระแสไฟฟาเหลอืทีท่ำงานทีก่ำหนดไมเกนิ 30 มลิลแิอมแปร ในวงจรไฟฟาทีป่อนไฟฟาใหแกหองน้ำ ใหขอ

คำแนะนำนีจ้ากผตูดิตัง้

ขอแนะนำสำหรับเครื่องอบผิวหนาตองระบุวา หลังจากการใชงานเครื่องอบผิวหนาตองทำความสะอาดเพื่อ

หลกีเลีย่งการสะสมของไขมนัและสิง่ตกคางอืน่ๆ

ตองอธบิายความหมาย ถาใชสญัลกัษณ 5582 ตามมาตรฐาน IEC 60417 รวมกบัเครือ่งหมายหาม  ขอแนะนำ

ตองมขีอความดงัตอไปนีด้วย

คำเตอืน : อยาใชเครือ่งใชไฟฟานีใ้กลกบัอางอาบน้ำ ฝกบวั อางลางหนา หรอืภาชนะอืน่ทีบ่รรจนุ้ำ

7.12.1 เพิม่เตมิขอความ :
ขอแนะนำการตดิตัง้สำหรบัเครือ่งเปาผมยดึกบัท ีส่ำหรบัใชในหองน้ำตองมขีอความดงัตอไปนี้

ตองตดิเครือ่งเปาผมนีใ้หพนมอืเอือ้มของคนทีอ่าบน้ำหรอืใชฝกบวั

ถาสวนทีเ่ปนมอืถอืของเครือ่งเปาผมมสีวนประกอบทางไฟฟา ขอแนะนำตองระบวุา ตองตดิเครือ่งเปาผม

ในลกัษณะทีเ่มือ่ยดืสวนทีเ่ปนมอืถอืออกเตม็ทีแ่ลวพนมอืเอือ้มของคนทีอ่าบน้ำหรอืใชฝกบวั

7.14 เพิม่เตมิขอความ :
เสนผานศูนยกลางของวงกลมที่อยูบนสัญลักษณ 5582 ตามมาตรฐาน IEC 60417 ตองไมนอยกวา 10

มลิลเิมตร

การเปนไปตามขอกำหนดใหตรวจสอบโดยการวดั

8. การปองกนัการเขาถงึสวนทีม่ไีฟฟา
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 8. ยกเวนขอตอไปนี้

8.1.3 ไมใชขอกำหนดขอนี้

9. การเริม่เดนิเครือ่งใชไฟฟาทำงานดวยมอเตอร
ไมใชขอกำหนดขอนี้ของ มอก.1375

10. กำลงัไฟฟาเขาและกระแสไฟฟา
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 10.
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11. การเกดิความรอน
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 11. ยกเวนขอตอไปนี้

11.1 เพิม่เตมิขอความ :
เครือ่งใชไฟฟาทีม่ีจดุตอหมนุได  การเปนไปตามขอกำหนดใหตรวจสอบโดยการทดสอบตามขอ 11.101 ดวย

11.2 เพิม่เตมิขอความ :
เครือ่งใชไฟฟาทีม่เีจตนาใหใชวางบนทีร่องรบั หรอืยดึกบัทีร่องรบั ใหวางในลกัษณะทีใ่หผลเลวทีส่ดุ

11.4 เพิม่เตมิขอความ :
ถาอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้เกนิขดีจำกดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ในเครือ่งใชไฟฟาทีม่มีอเตอร หมอแปลงไฟฟา หรอืวงจร
อเิลก็ทรอนกิส และกำลงัไฟฟาเขาต่ำกวากำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด ใหทดสอบซ้ำโดยปอนแรงดนัไฟฟา 1.06

เทาของแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดใหแกเครือ่งใชไฟฟา
11.6 แทนขอความ :

เครือ่งใชไฟฟาชนดิรวม ใหทำงานเหมอืนกบัเครือ่งใชไฟฟาทำความรอน
11.7 แทนขอความ :

เครือ่งใชไฟฟาทีไ่มมตีวัจบัเวลา ใหทำงาน

- 30 นาท ีสำหรบัเครือ่งใชไฟฟามอืถอื
- เปนวฏัจกัร ประกอบดวย เปด (on) 30 วนิาท ีและปด (off) 5 วนิาท ีจนกระทัง่ถงึภาวะคงตวั สำหรบั

เครือ่งเปามอืทีค่วบคมุโดยอตัโนมตัขิณะทีม่มีอือยู

- จนกระทัง่ถงึภาวะคงตวั สำหรบัเครือ่งใชไฟฟาอืน่

เครื่องใชไฟฟาที่มีตัวจับเวลา ใหทำงานเปนวัฏจักรจนกระทั่งถึงภาวะคงตัว แตละวัฏจักรประกอบดวยเวลา

การทำงานสงูสดุของตวัจบัเวลาตามดวยคาบพกั 5 วนิาที

11.8 เพิม่เตมิขอความ :
อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของมอเตอร หมอแปลงไฟฟา และสวนประกอบของวงจรอเิลก็ทรอนกิส  รวมถงึสวนทีส่ิง่
ตางๆ ขางตนมอีทิธพิลโดยตรงอาจเกนิขดีจำกดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ได เมือ่เครือ่งใชไฟฟาทำงานที ่1.15 เทาของ

กำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด
อุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นของมือถือของเครื่องมวนผมซึ่งใหความรอนโดยเครื่องทำความรอนสำหรับตัวมวนผม
ถอดได ทีม่ตีวัจบัเวลาจะหาอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ไดเมือ่สิน้สดุวฏัจกัรแรก
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11.101 เครื่องใชไฟฟาที่มีจุดตอหมุนได ใหวางตำแหนงแกนหลักของเครื่องใชไฟฟาในแนวราบ ขณะที่แขวน

สายออนปอนกำลงัไฟฟาในแนวตัง้ ดงึสายออนปอนกำลงัไฟฟาดวยแรง 1 นวิตนั

ปอนแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดใหแกเครือ่งใชไฟฟา โดยใหกระแสไฟฟาเทากบั 1.25 เทาของกระแสไฟฟา
ทีก่ำหนด
หมายเหตุ 1 ภาวะนี้สามารถทำไดโดยการตอตัวตานทานในตำแหนงของสวนทำความรอน

หมนุเครือ่งใชไฟฟารอบแกนหลกัของเครือ่งใชไฟฟาในอตัราประมาณ 50 รอบตอนาท ีกลบัทศิทางการหมนุ

ในทกุๆ 20 รอบ ใหทดสอบ 1 500 รอบ

อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของหนาสมัผสัแบบเลือ่น (sliding contact) ตองไมเกนิ 65 เคลวนิ

หมายเหตุ 2 อุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นนี้อาจพิจารณาจากการหลอมละลายของอนุภาค (particle) หรือการเปลี่ยนสี

ของอินดิเคเตอร

12. (วาง)
ไมมขีอความ

13. กระแสไฟฟารัว่และความทนทานไฟฟาทีอ่ณุหภมูทิำงาน
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 13.

14. แรงดนัไฟฟาเกนิชัว่ครู
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 14.

15. ความตานทานตอความชืน้
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 15.

16. กระแสไฟฟารัว่และความทนทานไฟฟา
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 16.

17. การปองกนัโหลดเกนิของหมอแปลงไฟฟา และวงจรไฟฟาทีเ่กีย่วของ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 17.
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18. ความทนทาน
ไมใชขอกำหนดขอนี้ของ มอก.1375

19. การทำงานผดิปกติ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 19. ยกเวนขอตอไปนี้

19.1 เพิม่เตมิขอความ :
ใหทดสอบเครือ่งเปาผมตามขอ 19.101 และขอ 19.102 ดวย

19.2 เพิม่เตมิขอความ :
การจำกดัการกระจายความรอน (heat dissipation) ไดจากการกระทำดงัตอไปนี้

- ตัดวงจรมอเตอรออก

- วางเครือ่งเปาผมมอืถอืบนพืน้ของมมุทดสอบในตำแหนงเสถยีรใดๆ ทีม่กัเกดิขึน้

- เครือ่งใชไฟฟาทีป่ระสงคใหเตมิน้ำ ใหทำงานโดยไมตองเตมิน้ำ

เครือ่งอบผมทีม่อีปุกรณยดึทีค่รอบโคงงอได ใหทดสอบขณะทีม่อเตอรทำงานดวย และจำกดัการไหลของอากาศ

ผานทอในลกัษณะทีใ่หผลเลวทีส่ดุ

เครือ่งทำความรอนสำหรบัตวัมวนผมถอดได  ใหวางบนแผนฉนวนใยแกวความหนาแนนต่ำทีม่สีมัประสทิธิ์
ความเปนฉนวนความรอนประมาณ 2.5 ตารางเมตรเคลวนิตอวตัต

19.7 เพิม่เตมิขอความ :
ใหทดสอบเปนเวลา 5 นาท ียกเวน

- เครือ่งใชไฟฟามอืถอื
- เครือ่งใชไฟฟาทีต่องคงการเปดสวติชดวยมอื

- เครือ่งใชไฟฟาทีม่ตีวัจบัเวลา

หมายเหตุ 101 ใหทดสอบเครื่องเปามือเฉพาะในกรณีที่ทอรกล็อกตัวหมุน (locked rotor torque) นอยกวาทอรก

โหลดเตม็ (full load torque)

19.9 ไมใชขอกำหนดขอนี้

19.10 เพิม่เตมิขอความ :
ใหทดสอบโดยตดัวงจรหรอืปดสวติชสวนทำความรอน

19.101 ใหเครือ่งเปาผมทำงานตามทีร่ะบใุนขอ 11. เวนแตปอนแรงดนัไฟฟาใชงานแยกตางหากใหแกมอเตอร
หมายเหตุ อาจจำเปนตองชดเชยผลกระทบตอสวนทำความรอน (heating element) จากการปอนไฟฟาแยก

ตางหากใหแกมอเตอร
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เมือ่ถงึภาวะคงตวั ใหลดแรงดนัไฟฟาทีป่อนใหแกมอเตอรลงจนกระทัง่ความเรว็ของมอเตอรเพยีงพอทีจ่ะ

ปองกันไมใหคตัเอาตความรอนทำงาน คงแรงดนัไฟฟาทีป่อนใหแกสวนทำความรอนไวทีค่าซึง่ใชสำหรบัขอ

11.4

แรงดนัไฟฟาลดลงซึง่ปอนใหแกมอเตอรหาไดดงันี ้ลดแรงดนัไฟฟาลงรอยละ 5 และใหมอเตอรทำงาน

ในภาวะนีเ้ปนเวลา 5 นาท ีทำวธิดีำเนนิการนีซ้้ำจนกระทัง่คตัเอาตความรอนทำงาน แลวใหเพิม่แรงดนัไฟฟา

ทายสดุขึน้รอยละ 5 แรงดนัไฟฟานีเ้ปนแรงดนัไฟฟาลดลงซึง่ใชสำหรบัการทดสอบ

ในภาวะนี ้ใหเครือ่งเปาผมทำงานอกีครัง้จนกระทัง่ถงึภาวะคงตวั

เครือ่งเปาผมตองไมมเีปลวไฟแลบหรอืโลหะหลอมละลายกระเดน็ออกมา อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ตองไมเกนิคาที่

ระบใุนตารางที ่9 และไมใชเกณฑอืน่ๆ ตามขอ 19.13

19.102 เครือ่งเปาผมยกหิว้ได ใหทำงานในภาวะการทำงานตามปกตทิี ่1.15 เทาของกำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด
ใหวางแผนพอลเิอทลินีขนาดประมาณ 200 มลิลเิมตร × 200 มลิลเิมตร และมคีวามหนา 50 ไมโครเมตร

ขวางทางเขาของอากาศและเคลือ่นไปในทศิทางตางๆ เพือ่ลดการไหลของอากาศจนกระทัง่เกิดภาวะทีใ่ห

ผลเลวทีส่ดุ

ใหทดสอบเปนเวลา 30 นาที

ใหทดสอบซ้ำกบัการไหลของอากาศในแนวราบ

หมายเหตุ ภาวะที่ ใหผลเลวที่สุดโดยทั่ วไปไดจากการวางตำแหนงแผนพอลิ เอทิลีนเพื่อปองกันไม ให
คัตเอาตความรอนทำงาน

20. เสถยีรภาพและอนัตรายทางกล
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 20.

21. ความแข็งแรงทางกล
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 21. ยกเวนขอตอไปนี้

21.1 เพิม่เตมิขอความ :
ใหทดสอบเครือ่งใชไฟฟามอืถอืตามขอ 21.101 ดวย

21.101 ใหวางเครือ่งใชไฟฟาบนพืน้ผวิทีอ่ยใูนแนวราบทีต่ำแหนง 700 มลิลเิมตร เหนอืแผนไมเนือ้แขง็ทีต่รงึไว

อยางแขง็แรงมัน่คง และใหเครือ่งใชไฟฟาทำงานในขณะทีป่อนแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด
ดึงเครื่องใชไฟฟาจากพื้นผิวดวยสายออนปอนกำลังไฟฟาของเครื่องใชไฟฟาและปลอยใหตกลง
อยางอสิระ ใหทดสอบ 5 ครัง้ โดยวางเครือ่งใชไฟฟาบนพืน้ผวิทีอ่ยใูนแนวราบในตำแหนงตางๆ ทีม่กัเกดิขึน้

เครื่องใชไฟฟาตองไมมีความเสียหายในขอบเขตที่ทำใหการเปนไปตามขอกำหนดของมาตรฐานนี้

ดอยลงโดยเฉพาะอยางยิง่ ตองเปนไปตามขอกำหนดขอ 8. และขอ 29.
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22. การสราง
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 22. ยกเวนขอตอไปนี้

22.24 เพิม่เตมิขอความ :
ถาสวนทำความรอนเสยีหาย สวนทีแ่ตกตองไมสมัผสักับผวิหรอืผม

22.32 เพิม่เตมิขอความ :
ฉนวนเพิม่เตมิและฉนวนเสรมิในเครือ่งมวนผมประเภท II ตองทนทานตอการเสือ่มสภาพตามอายุ
การเปนไปตามขอกำหนดใหตรวจสอบโดยการทดสอบดงัตอไปนี้

แขวนตวัอยางฉนวนทีไ่มมกีลาวไวในตารางที ่3 ในตอูบ ใหมรีะยะหางระหวางตวัอยาง และระยะหางระหวาง

ตวัอยางกบัดานบนและดานลางของตอูบอยางนอย 10 มลิลเิมตร ตวัอยางตองอยหูางจากผนงัของตอูบ

อยางนอย 50 มลิลเิมตร ปรมิาตรตวัอยางไมเกนิหนึง่ในสบิของความจตุอูบ

ตอูบระบายอากาศดวยการพาความรอนตามธรรมชาต ิโดยผลดัเปลีย่นอากาศอยางนอย 3 ครัง้ตอชัว่โมง

คงอณุหภมูขิองตอูบไวทีอ่ณุหภมู ิ30 เคลวนิ ± 1 เคลวนิ บวกกบัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของชิน้สวนซึง่หาได

ในระหวางการทดสอบตามขอ 19. หรอืที ่70 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส แลวแตอณุหภมูใิดสงูกวา

อบตวัอยางในตอูบเปนเวลา 240 ชัว่โมง หลงัจากนัน้ปลอยไวทีอ่ณุหภมูโิดยรอบเปนเวลาอยางนอย 16

ชัว่โมง

ตวัอยางตองไมแตกราวและตองทนตอการทดสอบความทนทานไฟฟาตามขอ 16.3 สำหรบัฉนวนเพิม่เตมิ
หมายเหตุ 101 ฉนวนทีก่ลาวไวในตารางที ่3 ถอืวาทนทานตอการเสือ่มสภาพตามอายุ

22.36 เพิม่เตมิขอความ :
เครือ่งใชไฟฟาประเภท I ทีไ่มใชเครือ่งเปามอืและเครือ่งเปาหนา (face dryer) สวนโลหะทีอ่าจสมัผสักบั

ผวิหรอืผมในการใชงานตามปกตติองแยกจากสวนทีม่ไีฟฟาดวยฉนวนคหูรอืฉนวนเสรมิและตองไมตอ
ลงดนิ

22.40 เพิม่เตมิขอความ :
สวติชในตำแหนงวงจรเปดตองตดัวงจรอเิลก็ทรอนกิส เวนแตการเปนไปตามขอกำหนดขอ 19. ไมขึน้อยกูบั

การทำงานของคตัเอาตความรอนตัง้ใหมเอง
22.101 เครือ่งใชไฟฟาทีม่อีปุกรณผลติไอน้ำหรอืละอองน้ำ ตองสรางในลกัษณะทีไ่มมกีารหกหรอืระเบดิของไอน้ำ

หรอืน้ำโดยไมตัง้ใจทีอ่าจเปนสาเหตขุองอนัตราย

การเปนไปตามขอกำหนดใหตรวจสอบในระหวางการทดสอบตามขอ 11.

22.102 โรลมวนผมของเครื่องดัดผมถาวรที่มีสวนทำความรอนในตัวตองปอนไฟฟาดวยแรงดันไฟฟาต่ำพิเศษ
ขัน้ปลอดภยัไมเกนิ 24 โวลต

การเปนไปตามขอกำหนดใหตรวจสอบโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบทีเ่กีย่วของ
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23. สายไฟฟาภายใน
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 23. ยกเวนขอตอไปนี้

23.3 เพิม่เตมิขอความ :
จำนวนครัง้การโคงงอสำหรบัตวันำทีโ่คงงอเฉพาะในระหวางการเกบ็เครือ่งใชไฟฟาเทากบั 5 000 ครัง้

24. สวนประกอบ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 24. ยกเวนขอตอไปนี้

24.1.3 เพิม่เตมิขอความ :
สวติชทีร่วมอยใูนเครือ่งเปามอื ใหทดสอบ 50 000 วฏัจกัรการทำงาน

24.2 แกไขขอความ :
เครือ่งอบผมแบบครอบศรีษะ และเครือ่งดดัผมถาวรอาจรวมสวติชอยใูนสายออน

25. การตอกบัแหลงจายไฟฟา และสายออนภายนอก
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 25. ยกเวนขอตอไปนี้

25.5 เพิม่เตมิขอความ :
ยอมใหใชการประกอบแบบ Z ไดสำหรบั

- เครือ่งใชไฟฟามอืถอื
- เครือ่งอบผมทีม่อีปุกรณยดึทีค่รอบโคงงอได

- เครือ่งทำความรอนสำหรบัตวัมวนผมถอดไดทีม่เีครือ่งมวนผมไมเกนิ 10 ตวั

25.7 แกไขขอความ :
ยอมใหใชสายออนเปลอืกนอกพอลไิวนลิคลอไรดเบา โดยไมคำนงึถงึมวลของเครือ่งใชไฟฟา

ยอมใหใชขดีจำกดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ 130 เคลวนิ ตราบเทาทีอ่ณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ลดลงเปน 75 เคลวนิ ภายใน

5 นาท ีขณะทีป่ดสวติชเครือ่งใชไฟฟา

25.14 เพิม่เตมิขอความ :
ใชแรงดงึสายออนปอนกำลงัไฟฟาของเครือ่งใชไฟฟาทีม่จีดุตอหมนุได
- 20 นวิตนั สำหรบัสายออนทีม่พีืน้ทีห่นาตดัระบเุกนิ 0.75 ตารางมลิลเิมตร

- 10 นวิตนั สำหรบัสายออนอืน่
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ใหทดสอบเพิ่มเติมกับเครื่องใชไฟฟามือถือในขณะที่ติดตั้งบนเครื่องทดสอบที่คลายกับเครื่องทดสอบ
การโคงงอในรปูที ่8 โดยแขวนสายออนปอนกำลงัไฟฟาในแนวตัง้และถวงน้ำหนกัใหเกดิแรงดงึ 10 นวิตนั

เคลือ่นสวนทีแ่กวงไป-มาไดของเครือ่งทดสอบผานมมุ 180 องศา แลวกลบัมาทีต่ำแหนงเดมิ จำนวนครัง้

การโคงงอเทากบั 4 000 ครัง้ อตัราการโคงงอเทากบั 6 ครัง้ตอนาที

หมายเหตุ 101 ติดตั้งเครื่องใชไฟฟาในลักษณะที่ทิศทางการโคงงอสอดคลองกับทิศทางซึ่งมักเกิดขึ้นเมื่อ

มวนสายออนปอนกำลังไฟฟารอบเครื่องใชไฟฟาเพื่อการเก็บ

หมายเหตุ 102 เครื่องใชไฟฟาที่มีจุดตอหมุนได ไมตองทดสอบขอนี้

25.15 เพิม่เตมิขอความ :
จดุตอหมนุได ตองไมลอ็กในระหวางการทดสอบ

25.101 จดุตอหมนุได ตองเหมาะสมสำหรบัการใชงานตามปกตขิองเครือ่งใชไฟฟา
การเปนไปตามขอกำหนดใหตรวจสอบโดยการทดสอบดงัตอไปนี้

ใหเครือ่งใชไฟฟาทำงานในภาวะทีร่ะบใุนขอ 11.101 จำนวนรอบเพิม่ขึน้เปน 20 000 รอบ

หลงัจากการทดสอบนี ้จดุตอหมนุได และสายออนปอนกำลงัไฟฟาตองสมบรูณเหมาะสำหรบัการใชงาน
ตอไป สวนทีม่ไีฟฟาตองไมสามารถแตะตองถงึและเครือ่งใชไฟฟาตองทนตอการทดสอบความทนทานไฟฟา
ตามขอ 16.3

26. ขัว้ตอสายสำหรบัตวันำภายนอก
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 26. ยกเวนขอตอไปนี้

26.10 เพิม่เตมิขอความ :
หามใชขัว้ตอทีใ่ชหมดุเกลยีวบบีรดั (screw clamping) และขัว้ตอแบบไรหมดุเกลยีว (screwless) สำหรบั

การประกอบแบบ X ในเครือ่งใชไฟฟาทีม่ีจดุตอหมนุได

27. การเตรยีมการสำหรบัการตอลงดนิ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 27.

28. หมดุเกลยีวและจดุตอ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 28.

29. ระยะหางในอากาศ ระยะหางตามผวิฉนวน และฉนวนตนั
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 29. ยกเวนขอตอไปนี้
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29.3 เพิม่เตมิขอความ :
เครื่องมวนผม ระยะหางผานฉนวนระหวางสวนโลหะที่แยกจากกันดวยฉนวนเพิ่มเติมอาจลดลงเหลือ 0.6

มลิลเิมตร หากมรีะยะหางผานฉนวนมลูฐานอยางนอย 1 มลิลเิมตร

30. ความทนความรอนและไฟ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 30. ยกเวนขอตอไปนี้

30.1 เพิม่เตมิขอความ :
เครือ่งเปามอืและเครือ่งเปาผม ไมตองพจิารณาอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ในระหวางการทดสอบตามขอ 19.

30.2 เพิม่เตมิขอความ :
เครือ่งทำความรอนสำหรบัตวัมวนผมถอดได ใหใชตามขอ 30.2.3 เครือ่งใชไฟฟาอืน่ ใหใชตามขอ 30.2.2

30.101 เครือ่งอบผมแบบครอบศรีษะตองทนไฟ
การเปนไปตามขอกำหนดใหตรวจสอบโดยการตรวจพนิจิและการทดสอบเปลวไฟเขม็ตามภาคผนวก จ. กบั

- สวนของวสัดอุโลหะทีห่มุสวนทำความรอนและสวนประกอบทางไฟฟาอืน่

- สวนอโลหะภายในเปลอืกหมุ

ไมตองทดสอบเปลวไฟเขม็กบัวสัดปุระเภท V-0 หรอื V-1 ตามมาตรฐาน IEC 60695-11-10 หาก

ชิน้ตวัอยางทดสอบมคีวามหนาไมมากกวาสวนทีเ่กีย่วเนือ่ง

31. ความตานทานการเปนสนมิ
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 31.

32. การแผรงัส ีความเปนพษิ และอนัตรายทีค่ลายกนั
ใหเปนไปตามทีก่ำหนดใน มอก.1375 ขอ 32.
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หนวยเปนมลิลเิมตร

A โครงประกอบดวยลวดขนาดเสนผานศนูยกลาง 1.5 mm ± 0.5 mm จำนวน 32 เสน วางหางเทาๆ กนั

B ตำแหนงของทรงกลมไม

รปูที ่101 โครงลวด
(ขอ 3.1.9)
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ภาคผนวก
ใหเปนไปตามภาคผนวกตางๆ ของ มอก.1375


