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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ถาดรองอาบน้ำอะครลิกิเสรมิใยแกว

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุถงึถาดรองอาบน้ำ ทีท่ำจากวสัดอุะครลิกิเสรมิแรงดวยใยแกว

ซึง่มัน่ใจไดวาผลติภณัฑเมือ่ตดิตัง้ตามคมูอืของผผูลติแลว จะใหคณุลกัษณะการใชงานเปนทีพ่อใจ

2. บทนยิาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ถาดรองอาบน้ำอะครลิกิเสรมิใยแกว ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ถาดรองอาบน้ำ” หมายถงึ ถาดรอง

อาบน้ำที่ทำจากอะคริลิกเสริมแรงดวยใยแกว และอาจเสริมโครงสรางที่กนถาดดวยวัสดุอื่น เชน ไม โลหะ

ดงัรปูที ่1

1 ขอบถาดดานบน

2 ขอบถาดดานขาง

3 ขอบถาดดานลาง

4 กระบงัหรอืแผงกัน้ (ถาม)ี

รปูที ่1  ตวัอยางถาดรองอาบน้ำ

(ขอ 2.1)

1
2

34
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2.2 กะบงัหรอืแผงกัน้ (apron) หมายถงึ สวนของถาดรองอาบน้ำในแนวตัง้ทีท่ำเปนชิน้เดยีวกบัขอบถาดดานบนหรอื

คนละชิน้ ซึง่อาจมเีพยีงบางดานหรอืทกุดาน หรอืไมมกีไ็ด

2.3 ผวิดานนอก (back-up surface) หมายถงึ ผวิของถาดรองอาบน้ำทีอ่ยดูานนอกซึง่เคลอืบดวยใยแกว

2.4 ความไมสม่ำเสมอของส ี(irregular colour) หมายถงึ ความไมสม่ำเสมอทีเ่กดิจากสขีองแผนอะครลิกิหลงัการ

ขึน้รปู

3. วสัดุ

3.1 ถาดรองอาบน้ำตองทำจากวสัดอุะครลิกิ ทีเ่ปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แผนอะครลิกิสำหรบัอาง

และถาดอาบน้ำ (ในกรณทีีย่งัไมมกีารประกาศกำหนดมาตรฐานดงักลาว แนะนำใหเปนไปตาม EN 7015)

3.2 กะบงั อาจทำจากวสัดอุะครลิกิหรอืพลาสตกิอืน่ทีเ่หมาะสม

4. คณุลกัษณะทีต่องการ

4.1 ลกัษณะปรากฏ

4.1.1 ขอบ

เมือ่ตดิตัง้ถาดรองอาบน้ำตามคำแนะนำของผทูำแลว ถาดรองอาบน้ำตองปราศจากขอบคม หรอืขอบกพรอง

ใดๆ ทีก่อใหเกดิผลเสยีหายตอการใชงาน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.1.2 ผวิดานใน

ผวิดานในตองปราศจากความไมสม่ำเสมอของส ีรอยแตก ราว ลอน พองตวั หรอืขอบกพรองอืน่ๆ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1

4.1.3 เสนผานศนูยกลางระบรุนู้ำทิง้

รูน้ำทิ้งตองมีเสนผานศูนยกลางระบุเปน 62    มิลลิเมตร หรือ 52    มิลลิเมตร ในกรณีที่จำเปน

เสนผานศนูยกลางระบเุปน 90      ได

การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีเ่หมาะสมทีว่ดัทีไ่ดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร

4.1.4 ขอบรนู้ำทิง้

ขอบรนู้ำทิง้ตองปราศจากการลอน แตก หรอืขอบกพรองใดๆ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.2 เกณฑความคลาดเคลือ่น

มติขิองถาดรองอาบน้ำ ใหเปนไปตามทีผ่ทูำกำหนดไวในแบบ (drawing) โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นจากที่

กำหนดไวไดไมเกนิ ± 5 มลิลเิมตร

การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งมอืทีเ่หมาะสมทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

+3

-2

+3

-2

+3

-2
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4.3 ลกัษณะการใชงาน

4.3.1 ขอบถาดดานบน

ขอบถาดดานบนควรออกแบบปองกนัไมใหน้ำไหลออกนอกถาด

4.3.2 พืน้ถาด

เมือ่วางถาดรองอาบน้ำโดยใหขอบถาดดานบนอยใูนแนวระดบั ใสน้ำแลวเปดรนู้ำทิง้ ตองไมปรากฏน้ำขงั

อยูในถาด  ในกรณีที่มีการเตรียมผิวตานความลื่นใดๆ ตองไมเกิดผลกระทบตอประสิทธิภาพในการ

ระบายของน้ำ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.4 ความเบีย่งเบนของมติ ิ(dimensional deviation)

4.4.1 ทัว่ไป

ขอบดานลาง ดานขางและดานบนของถาดรองอาบน้ำตองเปนไปตามขอ 4.4.2 ถงึ ขอ 4.4.5

4.4.2 ความไดฉากของขอบถาดดานขาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.2 แลว ทีจ่ดุใดๆ ของขอบถาดดานขางจะเบีย่งเบนจากความเปนฉากไดไมเกนิ

5 มลิลเิมตร ถาถาดรองอาบน้ำมดีานทีส่อบใหวดัทีฐ่านของดานสอบ

4.4.3 ความตรงของขอบถาดดานขาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.3 แลว ทีจ่ดุใดๆ ของดานขางทกุดานจะเบีย่งเบนจากแนวตรงในทศิทางเวาหรอื

นนูไดไมเกนิ 5 มลิลเิมตร ถาถาดอาบน้ำมดีานทีส่อบใหวดัทีฐ่านของดานสอบ

4.4.4 ความไดระดบัของขอบถาดดานลาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.4 แลว ทีจ่ดุใดๆ ของขอบถาดจะเบีย่งเบนจากแนวตรงของขอบมวนในทศิทาง

เวาหรอืนนูไดไมเกนิ 5 มลิลเิมตร

4.4.5 ความเรยีบของขอบถาดดานบน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.5 แลว ทีจ่ดุใดๆ จะเบีย่งเบนจากความเรยีบไดไมเกนิ 5 มลิลเิมตร

หมายเหตุ ถาถาดรองอาบน้ำมีรูปรางขอบที่แตกตางไปจากที่กำหนดไวนี้ ความเบี่ยงเบนจากแบบ (drawing)

ตองเปนไปตามเกณฑที่กำหนดในมาตรฐานนี้

4.5 ความทนตอการเปลีย่นแปลงอณุหภมูิ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลว ถาดรองอาบน้ำตองไมบดิเบีย้ว หรอืปรากฏขอบกพรองใดๆ ทีเ่สยีหายตอลกัษณะ

ปรากฏหรอืลกัษณะในการใชงาน

4.6 ความทนตอสารเคมี

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.4 แลว ตองไมปรากฏรอยดางถาวร ลอน พอง

4.7 ความทนตอแรงกระแทกโดยใชลกูเหลก็

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว พืน้ถาดและขอบถาดรองอาบน้ำ ตองไมปรากฏรอยแตก ราว

4.8 ความทนตอน้ำหนกับรรทกุ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6 แลว จะแอนตวัไดไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1
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ตารางที ่1 คาการแอนตวั

(ขอ 4.8)

หนวยเปนมลิลเิมตร

5. การบรรจุ

5.1 ใหหอหมุถาดรองอาบน้ำทกุหนวยดวยวสัดทุีเ่หมาะสม แลวบรรจลุงในภาชนะทีเ่หมาะสมและแขง็แรงเพยีงพอ

เพือ่ปองกนัความเสยีหายในระหวางการขนสง

6. เครือ่งหมายและฉลาก

6.1 ทีถ่าดรองอาบน้ำทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษรหรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.2 ทีเ่อกสารกำกบัมากบัถาดรองอาบน้ำทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษรหรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) แบบรนุ

(2) ขนาด (ความกวาง x ความยาว x ความสงู) ในหนวยเมตรกิ

(3) สอีาจอยทูีภ่าชนะบรรจุ

(4) คำแนะนำเกีย่วกบัการตดิตัง้และขอความเตอืนผตูดิตัง้ใหเกบ็ฉลากไวใหผใูชอาน

(5) ฉลาก ตองมขีอความการดแูลรกัษาถาดรองอาบน้ำ ดงันี้

(5.1) วธิใีชงาน

(5.2) วธิทีำความสะอาดทัว่ไป

(5.3) วธิทีำความสะอาดหลงัการใชงาน

(5.4) ขอควรระวงัทีอ่าจทำใหอางเสยีหาย

(5.5) ขอแนะนำในการกำจดัรอยขดูขดีเลก็นอย

6.3 ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศเพื่อประโยชนในการสงไปจำหนายในตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับ

ภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิตามภาคผนวก ก. ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

การทดสอบที่ คาการแอนตัวท่ียอมใหสูงสุด

ภายใตนํ้าหนักบรรทุก หลังจากยกนํ้าหนักบรรทุกออก

1 2.0 0.3

2 3.0 0.3
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8. การทดสอบ

8.1 ผวิดานใน

8.1.1 การเตรยีมตวัอยาง

การทดสอบใหทดสอบทีอ่ณุหภมูหิอง ทำความสะอาดตามคำแนะนำของผทูำ หรอืใชน้ำสบทูำความสะอาด

ตวัอยาง แลวลางดวยน้ำสะอาด ทำใหแหงโดยเชด็ดวยผานมุหรอืฟองน้ำทีส่ะอาด

8.1.2 วธิทีดสอบ

ถูผิวหนาของตัวอยางดวยฟองน้ำชุบน้ำหมึกสีดำหรือน้ำเงิน-ดำที่เติมน้ำอีกรอยละ 50 โดยปริมาตร

หลังจากนั้น เช็ดดวยผาหรือฟองน้ำที่เปยกน้ำ ทำใหแหงโดยการเช็ดดวยผานุมหรือฟองน้ำที่สะอาด

แลวตรวจพนิจิขอบกพรองดวยตาเปลา โดยใหสายตาอยหูางจากตวัอยางประมาณ 150 เซนตเิมตร ภายใต

แสงในเวลากลางวนั

หมายเหตุ ในกรณีที่ตัวอยางเปนผลิตภัณฑที่มีสี ตองใชสีน้ำหมึกที่มองเห็นไดชัดเจน

8.2 ความเบีย่งเบนของมติิ

8.2.1 เครื่องมือ

8.2.1.1 แผนระนาบอางอิง (reference plane surface) เปนแผนที่ทำดวยวัสดุใดๆ ที่ผิวหนาเรียบ โดยมี

ความคลาดเคลือ่นของความไมเรยีบไดไมเกิน 0.5 มลิลเิมตร

8.2.1.2 ฉากตรงึกบัที ่(fixed square)เปนฉากทีต่ดิแนนอยกูบัแผนระนาบอางองิ

8.2.1.3 ฉากเคลือ่นที ่(movable square)

8.2.1.4 เครือ่งวดัความหนา (thickness comparator or gauge)

8.2.1.5 ลูกกล้ิง

8.2.1.6 ลิม่วดัความหนา (thickness wedge)

8.2.2 ความไดฉากของขอบถาดดานขาง

คว่ำถาดรองอาบน้ำลงบนแผนระนาบอางอิง โดยใหดาน AD และ AB อยูทางดานฉากตรึงกับที่และ

หางเทากบัลกูกลิง้ดงัรปูที ่2 วางลกูกลิง้ทีร่ะยะหางจากมมุเทากบัรศัมขีองมมุ r + 15 มลิลเิมตร ตรวจสอบ

ความเบีย่งเบนจากฉากของมมุ A แลววางฉากเคลือ่นทีข่นานกบัดาน BC ของถาดรองอาบน้ำในระยะหาง

เทากบัลกูกลิง้ทีจ่ดุ r+15 มลิลเิมตร จากมมุภายใน ตรวจสอบความเบีย่งเบนจากฉากของมมุ B จากนัน้

ตรวจสอบมมุ C และมมุ D โดยการหมนุถาดรองอาบน้ำกลบัเปนมมุ 180 องศา แลวตรวจสอบมมุ C

เชนเดยีวกบัการตรวจสอบมมุ A และตรวจสอบมมุ D เชนเดยีวกบัการตรวจสอบมมุ B

8.2.3 ความตรงของขอบถาดดานขาง

คว่ำถาดรองอาบน้ำลงบนแผนระนาบอางอิง โดยใหลูกกลิ้ง 2 ลูก คั่นระหวางขอบถาดกับฉากตรึง

กบัทีด่งัรปูที ่3 วางลกูกลิง้ทีร่ะยะหางจากมมุเทากบัรศัมขีองมมุ r + 15 มลิลเิมตร วดัระยะ a จากขอบถาด

และฉากโดยใชเครือ่งวดัความหนาหรอืลิม่วดัความหนา และคำนวณหาคาความเบีย่นเบนสงูสดุของสวนเวา

และสวนนนู ทำการตรวจสอบเชนเดยีวกนันีก้บัดานอืน่ๆ
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8.2.4 ความไดระดบัของขอบถาดดานลาง

คว่ำถาดรองอาบน้ำลงบนแผนระนาบอางองิ โดยใหดานขางของถาดรองอาบน้ำ 2 ขาง ขนานกบัฉากตรงึ

กบัทีด่งัรปูที ่4 วดัความเบีย่งเบนของขอบถาดดานลาง (b) ดวยเครือ่งวดัความหนา โดยใชขอบบนของ

ฉากตรงึกบัทีเ่ปนแผนระนาบอางองิ

8.2.5 ความเรยีบของขอบถาดดานบน

คว่ำถาดรองอาบน้ำลงบนแผนระนาบอางอิง และวัดความเบี่ยงเบน (c) ดวยลิ่มวัดความหนา โดยใช

ผวิหนาของแผนระนาบอางองิเปนระนาบอางองิ ดงัรปูที ่5

หมายเหตุ หากไมสามารถวัดไดดวยวิธีที่กำหนดนี้ ใหใชวิธีการหรือเครื่องมืออื่นที่เหมาะสม

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่2 ความไดฉากของขอบถาดดานขาง

(ขอ 8.2.2)

ลูกกล้ิง

r + 15

r + 15r + 15

ฉากตรึงกับท่ี

ฉากเคล่ือนท่ี

ถาดรองอาบนํ้า
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่3 ความตรงของขอบถาดดานขาง

(ขอ 8.2.3)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่4 ความไดระดบัของขอบถาดดานลาง

(ขอ 8.2.4)

ลูกกล้ิง

5050

ฉากตรึงกับท่ี

a

ถาดรองอาบนํ้า

แผนระนาบอางอิง

เคร่ืองวัดความหนา

ฉากตรึงกับท่ี
ถาดรองอาบนํ้า
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รปูที ่5 ความเรยีบของขอบถาดดานบน

(ขอ 8.2.5)

8.3 ความทนตอการเปลีย่นแปลงอณุหภมูิ

8.3.1 เครื่องมือ

8.3.1.1 ฝกบวั

8.3.1.2 เทอรโมมเิตอร ทีส่ามารถอานอณุหภมูไิดที ่0 องศาเซลเซยีส ถงึ 100 องศาเซลเซยีส อานไดละเอยีด

1 องศาเซลเซยีส

8.3.1.3 มาตรวัดการไหล สามารถวัดอัตราการไหลไดที่ 0.15 ลูกบาศกเดซิเมตรตอวินาที ± 0.015

ลกูบาศกเดซเิมตรตอวนิาที

8.3.1.4 เครือ่งวดัการแอนตวั (deflection gauge) ทีส่ามารถอานคาไดละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร

8.3.2 วธิทีดสอบ

8.3.2.1 ปลอยน้ำ 20 ลกูบาศกเดซเิมตร ± 1 ลกูบาศกเดซเิมตรผานฝกบวั ซึง่อยเูหนอืระดบัถาดรองอาบน้ำ

1 เมตร ลงในถาดรองอาบน้ำใกลบริเวณรูระบายน้ำที่เปดไว อุณหภูมิของน้ำที่ออกมาจากฝกบัว

ตองเทากบั 90 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส และอตัราการไหลลงสถูาดรองอาบน้ำ ตองเปน

0.15 ลกูบาศกเดซเิมตร ตอวนิาท ี± 0.015 ลกูบาศกเดซเิมตรตอวนิาที

8.3.2.2 หลงัจากนัน้ปลอยน้ำจากฝกบวัลงไปทนัท ีจำนวน 20 ลกูบาศกเดซเิมตร ± 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

ดวยอตัราการไหล ความดนัและตำแหนงของฝกบวัเชนเดยีวกบัขอ 8.3.2.1 แตอณุหภมูขิองน้ำทีไ่หล

ออกจากฝกบวัตอง เทากบั 12 องศาเซลเซยีส  ± 3 องศาเซลเซยีส

8.3.2.3 นำไปทดสอบความทนตอแรงกระแทกโดยใชลกูเหลก็ตามทีก่ำหนดในขอ 8.5 ใชฟองน้ำหรอืแปรงทาสี

แตะอโีอซนิ (อโีอซนิ 100 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร ซึง่เตมิสารทำความสะอาดเหลว 1 ลกูบาศก

เซนตเิมตรตอลติร) ทาทีผ่วิหนา ทิง้ไวประมาณ 5 นาท ีแลวเชด็อโีอซนิออกจากผวิหนาดวยผานมุ

8.3.2.4 ตรวจดกูารเปลีย่นแปลงของผวิหนาดวยสายตา ตวัอยางถาดรองอาบน้ำตองเปนไปตามขอ 4.1.2 และ

การแอนตวัของจดุทีว่ดัดวยเครือ่งวดัการแอนตวับรเิวณกลางถาด ตองแตกตางจากเดมิไดไมเกนิ 4

มลิลเิมตร ถาดรองอาบน้ำตองไมปรากฏความเสยีหายหรอืขอบกพรองใดๆ ณ จดุทีท่ดสอบความทน

ตอแรงกระแทกดวยลกูเหลก็ ซึง่เปนผลใหเกดิความเสยีหายตอลกัษณะในการใชงานตามขอ 4.3.2

หนวยเปน มลิลเิมตร

แผนระนาบอางอิง

c

ถาดรองอาบนํ้า
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8.4 ความทนตอสารเคมี

8.4.1 สารเคม ี(ดตูารางที ่2)

คณุภาพของสารเคมทีีใ่ชตองเปนสารเคมบีรสิทุธิ ์และใชงานทนัทหีลงัจากเตรยีมเสรจ็ ยกเวนสารละลาย

ในรายการที ่11 ใชสารละลายเหลานีท้ดสอบกบัถาดรองอาบน้ำทีอ่ณุหภมูหิอง

ตารางที ่2 สารละลาย

(ขอ 8.4.1)

8.4.2 เครื่องมือ

8.4.2.1 กระจกนาฬกิาทีท่ำดวยบอรอซลิเิกต ขนาดเสนผานศนูยกลางระบ ุ40 มลิลเิมตร

8.4.2.2 ปเปตต

8.4.3 วธิทีดสอบ

8.4.3.1 ใชพืน้ทีแ่ตละแหงตอสารเคม ี 1 รายการ พืน้ทีท่ดสอบมตีัง้แตพืน้ถาดจนถงึขอบถาด หรอือาจใช

ชิ้นทดสอบที่ตัดจากตำแหนงเหลานี้ ทำความสะอาดพื้นที่ทดสอบดวยน้ำสบูอุนลางดวยน้ำสะอาด

แลวเชด็ใหแหงดวยผานมุกอนการทดสอบ

8.4.3.2 ใชสารละลายแตละครั้งประมาณ 1 ลูกบาศกเซนติเมตรตอสารละลาย 1 รายการ ใชปเปตตดูด

สารละลายแตละชนดิแลวหยดลงบนพืน้ทีท่ดสอบ ปดครอบดวยกระจกนาฬกิา (ยกเวนสารละลาย

รายการที่ 8) โดยใหสารละลายอยูตรงกลางกระจกนาฬิกา ปลอยทิ้งไว 2 ชั่วโมงที่อุณหภูมิหอง

โดยไมใหถกูแสงแดด

8.4.3.3 ใชผานมุหรอืฟองน้ำชบุน้ำ เชด็เบาๆ โดยการหมนุ 30 รอบภายใน 30 วนิาที

รายการที่ สารละลาย

1 นํ้ายาฆาเชื้อโรคฟนอลิก 9.5 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

2 สารละลายสารฟอกขาว ท่ีมีคาคลอรีนท่ีหาได (available chlorine) รอยละ 5

3 สารละลายกรดแอซีทิก รอยละ 6 โดยปริมาตร

4 เอทานอล รอยละ 30 โดยปริมาตร

5 สารละลายแอมโมเนีย ชั้นคณุภาพทางการคา 320 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

6 สารละลายโซเดยีมคารบอเนตเดกาไฮเดรต 225 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

7 สารละลายกรดไฮโดรคลอริก 100 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

8 สารละลายไฮโดรเจนเพอรออกไซด 300 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

9 สารละลายเมทิลลีนบลู 10 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

10 สารละลายโพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต 10 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

11 สารละลายผงซักฟอก ท่ีมีคณุภาพของผงซักฟอกเปนไปตาม มอก.78 ละลายนํ้าจนไดความเขมขน

 10 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร ท่ีอุณหภมิู 85 องศาเซลเซียส
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8.4.3.4 ลางดวยน้ำสะอาด เชด็ใหแหง แลวสงัเกตผวิพืน้ทีท่ดสอบ ถาปรากฏรอยดางใหทำความสะอาดซ้ำ

ดวยสารละลายผงซกัฟอกตามรายการที ่ 11 และถายงัปรากฏมรีอยดางอยอูกี ใหขดัดวยสารขดัถู

(สารผสมระหวางอะลูมินากับผงซักฟอกอยางละ 100 กรัม ที่ผสมกันไวนาน 12 ชั่วโมง) หรือ

สารเคมอีืน่ใดทีใ่หเทยีบเทา สงัเกตวารอยดางหายไปหรอืไม ในกรณทีีย่งัปรากฏรอยดางอยใูหรายงาน

วาเกดิรอยดาง

8.5 ความทนตอแรงกระแทกโดยใชลกูเหลก็

8.5.1 เครื่องมือ

8.5.1.1 ทอเหลก็ ความยาว 1 เมตร เสนผานศนูยกลางภายใน 50 มลิลเิมตร ถงึ 60 มลิลเิมตร

8.5.1.2 ลกูเหลก็ มวล 0.2 กโิลกรมั ± 0.005 กโิลกรมั เสนผานศนูยกลางประมาณ 37 มลิลเิมตร

8.5.2 วธิทีดสอบ

ยึดทอเหล็กความยาว 1 เมตร ในแนวตั้งใหปลายลางอยูเหนือระดับผิวเรียบของพื้นถาดประมาณ 1

มลิลเิมตร ใสลกูเหลก็ผานทอลงไปใหกระแทกกบัผวิดานในของถาด ตรวจพนิจิผวิดานในและผวิดานนอก

ของถาดทำการทดลองเชนนีท้ีผ่วิเรยีบบรเิวณกึง่กลาง ดานรนู้ำทิง้และดานตรงขามรนู้ำทิง้ ของพืน้ถาด แลว

ตรวจพนิจิ

8.6 ความทนตอน้ำหนกับรรทกุ

8.6.1 เครื่องมือ

8.6.1.1 ถงุน้ำหนกั ทำดวยผาหรอืวสัดอุืน่ทีเ่หมาะสม ขนาดหนาสมัผสั 250 มลิลเิมตร x 180 มลิลเิมตร

จำนวน 4 ถงุ แตละถงุบรรจตุะกัว่ เหลก็หรอืทรายหนกั 25 กโิลกรมั หรอือาจใสถงุจำนวน 8 ถงุ

แตละถงุหนกั 12.5 กโิลกรมั

8.6.1.2 เครือ่งวดัแบบมหีนาปด ทีส่ามารถอานไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร จำนวน 5 เครือ่ง

8.6.2 การเตรยีมสภาวะตวัอยางกอนทดสอบ (preloading)

กอนทดสอบใหวางถงุน้ำหนกับนถาดรองอาบน้ำตามขอ 8.6.3 นาน 30 นาท ีนำถงุน้ำหนกัออก ปลอยไว

15 นาท ีแลวจงึทดสอบตามทีก่ำหนดในขอ 8.6.3 ถงึขอ 8.6.4

8.6.3 การทดสอบที ่1 การแอนตวัของขอบเนือ่งจากการใสน้ำหนกับรรทกุทีพ่ืน้ถาด

ตดิตัง้ถาดรองอาบน้ำตามมาตรฐานการตดิตัง้ของผทูำ ตดิตัง้เครือ่งวดัแบบมหีนาปดทัง้ 5 เครือ่ง ตาม

ตำแหนงตางๆ ตามรปูที ่6 อานคาทีห่นาปด วางถงุน้ำหนกั 4 ถงุ ซอนกนั (หรอืวางถงุน้ำหนกั 8 ถงุ

เรยีงซอนกนั) ปลอยถงุน้ำหนกัไวนาน 5 นาท ีแลวอานคาทีห่นาปดทัง้ 5 เครือ่ง ยกถงุน้ำหนกัออก หลงัจาก

นัน้ 10 นาท ีอานคาทีห่นาปดอกีครัง้

8.6.4 การทดสอบที ่2 การแอนตวัของขอบเนือ่งจากการใสน้ำหนกับรรทกุทีข่อบถาด

ตดิตัง้ถาดรองอาบน้ำตามมาตรฐานการตดิตัง้ของผทูำ ดงัรปูที ่8 ตดิตัง้เครือ่งวดัแบบมหีนาปด 3 เครือ่ง

ตามตำแหนงตางๆ ดงัรปูที ่7 อานคาทีห่นาปด วางถงุน้ำหนกั 4 ถงุ ซอนกนับนขอบถาดรองอาบน้ำดานใด

ดานหนึง่ โดยใหแกนหลกัของถงุน้ำหนกัตรงกบัแกนตามยาวของถาดรองอาบน้ำ ถาใชถงุน้ำหนกั 8 ถงุ

ใหวางบนพืน้ทีเ่ชนเดยีวกบัการใชถงุน้ำหนกั 4 ถงุ ปลอยถงุน้ำหนกัไว 5 นาท ีแลว อานคาทีห่นาปด ยกถงุ

น้ำหนกัออก หลงัจากนัน้ 10 นาท ีอานคาหนาปดอกีครัง้หนึง่
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ถาดรองอาบน้ำแบบรนุเดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืซือ้ขายหรอืสงมอบใน

ระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตาม ISO 2859-1 แผนการชักตัวอยางเชิงเดี่ยว หรืออาจใช

แผนการชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 ระดบัการตรวจสอบ S-4 และระดบัคณุภาพทีย่อมรบั 2.5 สำหรบัลกัษณะปรากฏ เกณฑความคลาดเคลือ่น

ความเบีย่งเบนของมติิ

ก.2.2 ระดบัการตรวจสอบ S-2 และระดบัคณุภาพทีย่อมรบั 4.0 สำหรบัการทดสอบลกัษณะการใชงาน ความทน

ตอการเปลีย่นแปลงอณุหภมู ิความทนตอสารเคม ีความทนตอแรงกระแทกโดยใชลกูเหลก็ ความทนตอ

น้ำหนกับรรทกุ

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางถาดรองอาบน้ำตองเปนไปตามขอ 4.  จงึจะถอืวาถาดรองอาบน้ำรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรมนี้


