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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ถาดรองอาบน้ำอะครลิกิเสรมิใยแกว

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุถงึถาดรองอาบน้ำ ทีท่ำจากวสัดอุะครลิกิเสรมิแรงดวยใยแกว

ซึง่มัน่ใจไดวาผลติภณัฑเมือ่ตดิตัง้ตามคมูอืของผผูลติแลว จะใหคณุลกัษณะการใชงานเปนทีพ่อใจ

2. บทนยิาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ถาดรองอาบน้ำอะครลิกิเสรมิใยแกว ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ถาดรองอาบน้ำ” หมายถงึ ถาดรอง

อาบน้ำที่ทำจากอะคริลิกเสริมแรงดวยใยแกว และอาจเสริมโครงสรางที่กนถาดดวยวัสดุอื่น เชน ไม โลหะ

ดงัรปูที ่1

1 ขอบถาดดานบน

2 ขอบถาดดานขาง

3 ขอบถาดดานลาง

4 กระบงัหรอืแผงกัน้ (ถาม)ี

รปูที ่1  ตวัอยางถาดรองอาบน้ำ

(ขอ 2.1)

1
2

34
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2.2 กะบงัหรอืแผงกัน้ (apron) หมายถงึ สวนของถาดรองอาบน้ำในแนวตัง้ทีท่ำเปนชิน้เดยีวกบัขอบถาดดานบนหรอื

คนละชิน้ ซึง่อาจมเีพยีงบางดานหรอืทกุดาน หรอืไมมกีไ็ด

2.3 ผวิดานนอก (back-up surface) หมายถงึ ผวิของถาดรองอาบน้ำทีอ่ยดูานนอกซึง่เคลอืบดวยใยแกว

2.4 ความไมสม่ำเสมอของส ี(irregular colour) หมายถงึ ความไมสม่ำเสมอทีเ่กดิจากสขีองแผนอะครลิกิหลงัการ

ขึน้รปู

3. วสัดุ

3.1 ถาดรองอาบน้ำตองทำจากวสัดอุะครลิกิ ทีเ่ปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แผนอะครลิกิสำหรบัอาง

และถาดอาบน้ำ (ในกรณทีีย่งัไมมกีารประกาศกำหนดมาตรฐานดงักลาว แนะนำใหเปนไปตาม EN 7015)

3.2 กะบงั อาจทำจากวสัดอุะครลิกิหรอืพลาสตกิอืน่ทีเ่หมาะสม

4. คณุลกัษณะทีต่องการ

4.1 ลกัษณะปรากฏ

4.1.1 ขอบ

เมือ่ตดิตัง้ถาดรองอาบน้ำตามคำแนะนำของผทูำแลว ถาดรองอาบน้ำตองปราศจากขอบคม หรอืขอบกพรอง

ใดๆ ทีก่อใหเกดิผลเสยีหายตอการใชงาน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.1.2 ผวิดานใน

ผวิดานในตองปราศจากความไมสม่ำเสมอของส ีรอยแตก ราว ลอน พองตวั หรอืขอบกพรองอืน่ๆ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1

4.1.3 เสนผานศนูยกลางระบรุนู้ำทิง้

รูน้ำทิ้งตองมีเสนผานศูนยกลางระบุเปน 62    มิลลิเมตร หรือ 52    มิลลิเมตร ในกรณีที่จำเปน

เสนผานศนูยกลางระบเุปน 90      ได

การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งวดัทีเ่หมาะสมทีว่ดัทีไ่ดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร

4.1.4 ขอบรนู้ำทิง้

ขอบรนู้ำทิง้ตองปราศจากการลอน แตก หรอืขอบกพรองใดๆ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.2 เกณฑความคลาดเคลือ่น

มติขิองถาดรองอาบน้ำ ใหเปนไปตามทีผ่ทูำกำหนดไวในแบบ (drawing) โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นจากที่

กำหนดไวไดไมเกนิ ± 5 มลิลเิมตร

การทดสอบใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งมอืทีเ่หมาะสมทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

+3

-2

+3

-2

+3

-2
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4.3 ลกัษณะการใชงาน

4.3.1 ขอบถาดดานบน

ขอบถาดดานบนควรออกแบบปองกนัไมใหน้ำไหลออกนอกถาด

4.3.2 พืน้ถาด

เมือ่วางถาดรองอาบน้ำโดยใหขอบถาดดานบนอยใูนแนวระดบั ใสน้ำแลวเปดรนู้ำทิง้ ตองไมปรากฏน้ำขงั

อยูในถาด  ในกรณีที่มีการเตรียมผิวตานความลื่นใดๆ ตองไมเกิดผลกระทบตอประสิทธิภาพในการ

ระบายของน้ำ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.4 ความเบีย่งเบนของมติ ิ(dimensional deviation)

4.4.1 ทัว่ไป

ขอบดานลาง ดานขางและดานบนของถาดรองอาบน้ำตองเปนไปตามขอ 4.4.2 ถงึ ขอ 4.4.5

4.4.2 ความไดฉากของขอบถาดดานขาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.2 แลว ทีจ่ดุใดๆ ของขอบถาดดานขางจะเบีย่งเบนจากความเปนฉากไดไมเกนิ

5 มลิลเิมตร ถาถาดรองอาบน้ำมดีานทีส่อบใหวดัทีฐ่านของดานสอบ

4.4.3 ความตรงของขอบถาดดานขาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.3 แลว ทีจ่ดุใดๆ ของดานขางทกุดานจะเบีย่งเบนจากแนวตรงในทศิทางเวาหรอื

นนูไดไมเกนิ 5 มลิลเิมตร ถาถาดอาบน้ำมดีานทีส่อบใหวดัทีฐ่านของดานสอบ

4.4.4 ความไดระดบัของขอบถาดดานลาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.4 แลว ทีจ่ดุใดๆ ของขอบถาดจะเบีย่งเบนจากแนวตรงของขอบมวนในทศิทาง

เวาหรอืนนูไดไมเกนิ 5 มลิลเิมตร

4.4.5 ความเรยีบของขอบถาดดานบน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.5 แลว ทีจ่ดุใดๆ จะเบีย่งเบนจากความเรยีบไดไมเกนิ 5 มลิลเิมตร

หมายเหตุ ถาถาดรองอาบน้ำมีรูปรางขอบที่แตกตางไปจากที่กำหนดไวนี้ ความเบี่ยงเบนจากแบบ (drawing)

ตองเปนไปตามเกณฑที่กำหนดในมาตรฐานนี้

4.5 ความทนตอการเปลีย่นแปลงอณุหภมูิ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลว ถาดรองอาบน้ำตองไมบดิเบีย้ว หรอืปรากฏขอบกพรองใดๆ ทีเ่สยีหายตอลกัษณะ

ปรากฏหรอืลกัษณะในการใชงาน

4.6 ความทนตอสารเคมี

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.4 แลว ตองไมปรากฏรอยดางถาวร ลอน พอง

4.7 ความทนตอแรงกระแทกโดยใชลกูเหลก็

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว พืน้ถาดและขอบถาดรองอาบน้ำ ตองไมปรากฏรอยแตก ราว

4.8 ความทนตอน้ำหนกับรรทกุ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6 แลว จะแอนตวัไดไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1
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ตารางที ่1 คาการแอนตวั

(ขอ 4.8)

หนวยเปนมลิลเิมตร

5. การบรรจุ

5.1 ใหหอหมุถาดรองอาบน้ำทกุหนวยดวยวสัดทุีเ่หมาะสม แลวบรรจลุงในภาชนะทีเ่หมาะสมและแขง็แรงเพยีงพอ

เพือ่ปองกนัความเสยีหายในระหวางการขนสง

6. เครือ่งหมายและฉลาก

6.1 ทีถ่าดรองอาบน้ำทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษรหรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.2 ทีเ่อกสารกำกบัมากบัถาดรองอาบน้ำทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษรหรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) แบบรนุ

(2) ขนาด (ความกวาง x ความยาว x ความสงู) ในหนวยเมตรกิ

(3) สอีาจอยทูีภ่าชนะบรรจุ

(4) คำแนะนำเกีย่วกบัการตดิตัง้และขอความเตอืนผตูดิตัง้ใหเกบ็ฉลากไวใหผใูชอาน

(5) ฉลาก ตองมขีอความการดแูลรกัษาถาดรองอาบน้ำ ดงันี้

(5.1) วธิใีชงาน

(5.2) วธิทีำความสะอาดทัว่ไป

(5.3) วธิทีำความสะอาดหลงัการใชงาน

(5.4) ขอควรระวงัทีอ่าจทำใหอางเสยีหาย

(5.5) ขอแนะนำในการกำจดัรอยขดูขดีเลก็นอย

6.3 ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศเพื่อประโยชนในการสงไปจำหนายในตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับ

ภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิตามภาคผนวก ก. ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

การทดสอบที่ คาการแอนตัวท่ียอมใหสูงสุด

ภายใตนํ้าหนักบรรทุก หลังจากยกนํ้าหนักบรรทุกออก

1 2.0 0.3

2 3.0 0.3
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8. การทดสอบ

8.1 ผวิดานใน

8.1.1 การเตรยีมตวัอยาง

การทดสอบใหทดสอบทีอ่ณุหภมูหิอง ทำความสะอาดตามคำแนะนำของผทูำ หรอืใชน้ำสบทูำความสะอาด

ตวัอยาง แลวลางดวยน้ำสะอาด ทำใหแหงโดยเชด็ดวยผานมุหรอืฟองน้ำทีส่ะอาด

8.1.2 วธิทีดสอบ

ถูผิวหนาของตัวอยางดวยฟองน้ำชุบน้ำหมึกสีดำหรือน้ำเงิน-ดำที่เติมน้ำอีกรอยละ 50 โดยปริมาตร

หลังจากนั้น เช็ดดวยผาหรือฟองน้ำที่เปยกน้ำ ทำใหแหงโดยการเช็ดดวยผานุมหรือฟองน้ำที่สะอาด

แลวตรวจพนิจิขอบกพรองดวยตาเปลา โดยใหสายตาอยหูางจากตวัอยางประมาณ 150 เซนตเิมตร ภายใต

แสงในเวลากลางวนั

หมายเหตุ ในกรณีที่ตัวอยางเปนผลิตภัณฑที่มีสี ตองใชสีน้ำหมึกที่มองเห็นไดชัดเจน

8.2 ความเบีย่งเบนของมติิ

8.2.1 เครื่องมือ

8.2.1.1 แผนระนาบอางอิง (reference plane surface) เปนแผนที่ทำดวยวัสดุใดๆ ที่ผิวหนาเรียบ โดยมี

ความคลาดเคลือ่นของความไมเรยีบไดไมเกิน 0.5 มลิลเิมตร

8.2.1.2 ฉากตรงึกบัที ่(fixed square)เปนฉากทีต่ดิแนนอยกูบัแผนระนาบอางองิ

8.2.1.3 ฉากเคลือ่นที ่(movable square)

8.2.1.4 เครือ่งวดัความหนา (thickness comparator or gauge)

8.2.1.5 ลูกกล้ิง

8.2.1.6 ลิม่วดัความหนา (thickness wedge)

8.2.2 ความไดฉากของขอบถาดดานขาง

คว่ำถาดรองอาบน้ำลงบนแผนระนาบอางอิง โดยใหดาน AD และ AB อยูทางดานฉากตรึงกับที่และ

หางเทากบัลกูกลิง้ดงัรปูที ่2 วางลกูกลิง้ทีร่ะยะหางจากมมุเทากบัรศัมขีองมมุ r + 15 มลิลเิมตร ตรวจสอบ

ความเบีย่งเบนจากฉากของมมุ A แลววางฉากเคลือ่นทีข่นานกบัดาน BC ของถาดรองอาบน้ำในระยะหาง

เทากบัลกูกลิง้ทีจ่ดุ r+15 มลิลเิมตร จากมมุภายใน ตรวจสอบความเบีย่งเบนจากฉากของมมุ B จากนัน้

ตรวจสอบมมุ C และมมุ D โดยการหมนุถาดรองอาบน้ำกลบัเปนมมุ 180 องศา แลวตรวจสอบมมุ C

เชนเดยีวกบัการตรวจสอบมมุ A และตรวจสอบมมุ D เชนเดยีวกบัการตรวจสอบมมุ B

8.2.3 ความตรงของขอบถาดดานขาง

คว่ำถาดรองอาบน้ำลงบนแผนระนาบอางอิง โดยใหลูกกลิ้ง 2 ลูก คั่นระหวางขอบถาดกับฉากตรึง

กบัทีด่งัรปูที ่3 วางลกูกลิง้ทีร่ะยะหางจากมมุเทากบัรศัมขีองมมุ r + 15 มลิลเิมตร วดัระยะ a จากขอบถาด

และฉากโดยใชเครือ่งวดัความหนาหรอืลิม่วดัความหนา และคำนวณหาคาความเบีย่นเบนสงูสดุของสวนเวา

และสวนนนู ทำการตรวจสอบเชนเดยีวกนันีก้บัดานอืน่ๆ
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8.2.4 ความไดระดบัของขอบถาดดานลาง

คว่ำถาดรองอาบน้ำลงบนแผนระนาบอางองิ โดยใหดานขางของถาดรองอาบน้ำ 2 ขาง ขนานกบัฉากตรงึ

กบัทีด่งัรปูที ่4 วดัความเบีย่งเบนของขอบถาดดานลาง (b) ดวยเครือ่งวดัความหนา โดยใชขอบบนของ

ฉากตรงึกบัทีเ่ปนแผนระนาบอางองิ

8.2.5 ความเรยีบของขอบถาดดานบน

คว่ำถาดรองอาบน้ำลงบนแผนระนาบอางอิง และวัดความเบี่ยงเบน (c) ดวยลิ่มวัดความหนา โดยใช

ผวิหนาของแผนระนาบอางองิเปนระนาบอางองิ ดงัรปูที ่5

หมายเหตุ หากไมสามารถวัดไดดวยวิธีที่กำหนดนี้ ใหใชวิธีการหรือเครื่องมืออื่นที่เหมาะสม

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่2 ความไดฉากของขอบถาดดานขาง

(ขอ 8.2.2)

ลูกกล้ิง

r + 15

r + 15r + 15

ฉากตรึงกับท่ี

ฉากเคล่ือนท่ี

ถาดรองอาบนํ้า
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่3 ความตรงของขอบถาดดานขาง

(ขอ 8.2.3)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่4 ความไดระดบัของขอบถาดดานลาง

(ขอ 8.2.4)

ลูกกล้ิง

5050

ฉากตรึงกับท่ี

a

ถาดรองอาบนํ้า

แผนระนาบอางอิง

เคร่ืองวัดความหนา

ฉากตรึงกับท่ี
ถาดรองอาบนํ้า
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รปูที ่5 ความเรยีบของขอบถาดดานบน

(ขอ 8.2.5)

8.3 ความทนตอการเปลีย่นแปลงอณุหภมูิ

8.3.1 เครื่องมือ

8.3.1.1 ฝกบวั

8.3.1.2 เทอรโมมเิตอร ทีส่ามารถอานอณุหภมูไิดที ่0 องศาเซลเซยีส ถงึ 100 องศาเซลเซยีส อานไดละเอยีด

1 องศาเซลเซยีส

8.3.1.3 มาตรวัดการไหล สามารถวัดอัตราการไหลไดที่ 0.15 ลูกบาศกเดซิเมตรตอวินาที ± 0.015

ลกูบาศกเดซเิมตรตอวนิาที

8.3.1.4 เครือ่งวดัการแอนตวั (deflection gauge) ทีส่ามารถอานคาไดละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร

8.3.2 วธิทีดสอบ

8.3.2.1 ปลอยน้ำ 20 ลกูบาศกเดซเิมตร ± 1 ลกูบาศกเดซเิมตรผานฝกบวั ซึง่อยเูหนอืระดบัถาดรองอาบน้ำ

1 เมตร ลงในถาดรองอาบน้ำใกลบริเวณรูระบายน้ำที่เปดไว อุณหภูมิของน้ำที่ออกมาจากฝกบัว

ตองเทากบั 90 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส และอตัราการไหลลงสถูาดรองอาบน้ำ ตองเปน

0.15 ลกูบาศกเดซเิมตร ตอวนิาท ี± 0.015 ลกูบาศกเดซเิมตรตอวนิาที

8.3.2.2 หลงัจากนัน้ปลอยน้ำจากฝกบวัลงไปทนัท ีจำนวน 20 ลกูบาศกเดซเิมตร ± 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

ดวยอตัราการไหล ความดนัและตำแหนงของฝกบวัเชนเดยีวกบัขอ 8.3.2.1 แตอณุหภมูขิองน้ำทีไ่หล

ออกจากฝกบวัตอง เทากบั 12 องศาเซลเซยีส  ± 3 องศาเซลเซยีส

8.3.2.3 นำไปทดสอบความทนตอแรงกระแทกโดยใชลกูเหลก็ตามทีก่ำหนดในขอ 8.5 ใชฟองน้ำหรอืแปรงทาสี

แตะอโีอซนิ (อโีอซนิ 100 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร ซึง่เตมิสารทำความสะอาดเหลว 1 ลกูบาศก

เซนตเิมตรตอลติร) ทาทีผ่วิหนา ทิง้ไวประมาณ 5 นาท ีแลวเชด็อโีอซนิออกจากผวิหนาดวยผานมุ

8.3.2.4 ตรวจดกูารเปลีย่นแปลงของผวิหนาดวยสายตา ตวัอยางถาดรองอาบน้ำตองเปนไปตามขอ 4.1.2 และ

การแอนตวัของจดุทีว่ดัดวยเครือ่งวดัการแอนตวับรเิวณกลางถาด ตองแตกตางจากเดมิไดไมเกนิ 4

มลิลเิมตร ถาดรองอาบน้ำตองไมปรากฏความเสยีหายหรอืขอบกพรองใดๆ ณ จดุทีท่ดสอบความทน

ตอแรงกระแทกดวยลกูเหลก็ ซึง่เปนผลใหเกดิความเสยีหายตอลกัษณะในการใชงานตามขอ 4.3.2

หนวยเปน มลิลเิมตร

แผนระนาบอางอิง

c

ถาดรองอาบนํ้า
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8.4 ความทนตอสารเคมี

8.4.1 สารเคม ี(ดตูารางที ่2)

คณุภาพของสารเคมทีีใ่ชตองเปนสารเคมบีรสิทุธิ ์และใชงานทนัทหีลงัจากเตรยีมเสรจ็ ยกเวนสารละลาย

ในรายการที ่11 ใชสารละลายเหลานีท้ดสอบกบัถาดรองอาบน้ำทีอ่ณุหภมูหิอง

ตารางที ่2 สารละลาย

(ขอ 8.4.1)

8.4.2 เครื่องมือ

8.4.2.1 กระจกนาฬกิาทีท่ำดวยบอรอซลิเิกต ขนาดเสนผานศนูยกลางระบ ุ40 มลิลเิมตร

8.4.2.2 ปเปตต

8.4.3 วธิทีดสอบ

8.4.3.1 ใชพืน้ทีแ่ตละแหงตอสารเคม ี 1 รายการ พืน้ทีท่ดสอบมตีัง้แตพืน้ถาดจนถงึขอบถาด หรอือาจใช

ชิ้นทดสอบที่ตัดจากตำแหนงเหลานี้ ทำความสะอาดพื้นที่ทดสอบดวยน้ำสบูอุนลางดวยน้ำสะอาด

แลวเชด็ใหแหงดวยผานมุกอนการทดสอบ

8.4.3.2 ใชสารละลายแตละครั้งประมาณ 1 ลูกบาศกเซนติเมตรตอสารละลาย 1 รายการ ใชปเปตตดูด

สารละลายแตละชนดิแลวหยดลงบนพืน้ทีท่ดสอบ ปดครอบดวยกระจกนาฬกิา (ยกเวนสารละลาย

รายการที่ 8) โดยใหสารละลายอยูตรงกลางกระจกนาฬิกา ปลอยทิ้งไว 2 ชั่วโมงที่อุณหภูมิหอง

โดยไมใหถกูแสงแดด

8.4.3.3 ใชผานมุหรอืฟองน้ำชบุน้ำ เชด็เบาๆ โดยการหมนุ 30 รอบภายใน 30 วนิาที

รายการที่ สารละลาย

1 นํ้ายาฆาเชื้อโรคฟนอลิก 9.5 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

2 สารละลายสารฟอกขาว ท่ีมีคาคลอรีนท่ีหาได (available chlorine) รอยละ 5

3 สารละลายกรดแอซีทิก รอยละ 6 โดยปริมาตร

4 เอทานอล รอยละ 30 โดยปริมาตร

5 สารละลายแอมโมเนีย ชั้นคณุภาพทางการคา 320 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

6 สารละลายโซเดยีมคารบอเนตเดกาไฮเดรต 225 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

7 สารละลายกรดไฮโดรคลอริก 100 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

8 สารละลายไฮโดรเจนเพอรออกไซด 300 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

9 สารละลายเมทิลลีนบลู 10 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

10 สารละลายโพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต 10 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

11 สารละลายผงซักฟอก ท่ีมีคณุภาพของผงซักฟอกเปนไปตาม มอก.78 ละลายนํ้าจนไดความเขมขน

 10 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร ท่ีอุณหภมิู 85 องศาเซลเซียส
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8.4.3.4 ลางดวยน้ำสะอาด เชด็ใหแหง แลวสงัเกตผวิพืน้ทีท่ดสอบ ถาปรากฏรอยดางใหทำความสะอาดซ้ำ

ดวยสารละลายผงซกัฟอกตามรายการที ่ 11 และถายงัปรากฏมรีอยดางอยอูกี ใหขดัดวยสารขดัถู

(สารผสมระหวางอะลูมินากับผงซักฟอกอยางละ 100 กรัม ที่ผสมกันไวนาน 12 ชั่วโมง) หรือ

สารเคมอีืน่ใดทีใ่หเทยีบเทา สงัเกตวารอยดางหายไปหรอืไม ในกรณทีีย่งัปรากฏรอยดางอยใูหรายงาน

วาเกดิรอยดาง

8.5 ความทนตอแรงกระแทกโดยใชลกูเหลก็

8.5.1 เครื่องมือ

8.5.1.1 ทอเหลก็ ความยาว 1 เมตร เสนผานศนูยกลางภายใน 50 มลิลเิมตร ถงึ 60 มลิลเิมตร

8.5.1.2 ลกูเหลก็ มวล 0.2 กโิลกรมั ± 0.005 กโิลกรมั เสนผานศนูยกลางประมาณ 37 มลิลเิมตร

8.5.2 วธิทีดสอบ

ยึดทอเหล็กความยาว 1 เมตร ในแนวตั้งใหปลายลางอยูเหนือระดับผิวเรียบของพื้นถาดประมาณ 1

มลิลเิมตร ใสลกูเหลก็ผานทอลงไปใหกระแทกกบัผวิดานในของถาด ตรวจพนิจิผวิดานในและผวิดานนอก

ของถาดทำการทดลองเชนนีท้ีผ่วิเรยีบบรเิวณกึง่กลาง ดานรนู้ำทิง้และดานตรงขามรนู้ำทิง้ ของพืน้ถาด แลว

ตรวจพนิจิ

8.6 ความทนตอน้ำหนกับรรทกุ

8.6.1 เครื่องมือ

8.6.1.1 ถงุน้ำหนกั ทำดวยผาหรอืวสัดอุืน่ทีเ่หมาะสม ขนาดหนาสมัผสั 250 มลิลเิมตร x 180 มลิลเิมตร

จำนวน 4 ถงุ แตละถงุบรรจตุะกัว่ เหลก็หรอืทรายหนกั 25 กโิลกรมั หรอือาจใสถงุจำนวน 8 ถงุ

แตละถงุหนกั 12.5 กโิลกรมั

8.6.1.2 เครือ่งวดัแบบมหีนาปด ทีส่ามารถอานไดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร จำนวน 5 เครือ่ง

8.6.2 การเตรยีมสภาวะตวัอยางกอนทดสอบ (preloading)

กอนทดสอบใหวางถงุน้ำหนกับนถาดรองอาบน้ำตามขอ 8.6.3 นาน 30 นาท ีนำถงุน้ำหนกัออก ปลอยไว

15 นาท ีแลวจงึทดสอบตามทีก่ำหนดในขอ 8.6.3 ถงึขอ 8.6.4

8.6.3 การทดสอบที ่1 การแอนตวัของขอบเนือ่งจากการใสน้ำหนกับรรทกุทีพ่ืน้ถาด

ตดิตัง้ถาดรองอาบน้ำตามมาตรฐานการตดิตัง้ของผทูำ ตดิตัง้เครือ่งวดัแบบมหีนาปดทัง้ 5 เครือ่ง ตาม

ตำแหนงตางๆ ตามรปูที ่6 อานคาทีห่นาปด วางถงุน้ำหนกั 4 ถงุ ซอนกนั (หรอืวางถงุน้ำหนกั 8 ถงุ

เรยีงซอนกนั) ปลอยถงุน้ำหนกัไวนาน 5 นาท ีแลวอานคาทีห่นาปดทัง้ 5 เครือ่ง ยกถงุน้ำหนกัออก หลงัจาก

นัน้ 10 นาท ีอานคาทีห่นาปดอกีครัง้

8.6.4 การทดสอบที ่2 การแอนตวัของขอบเนือ่งจากการใสน้ำหนกับรรทกุทีข่อบถาด

ตดิตัง้ถาดรองอาบน้ำตามมาตรฐานการตดิตัง้ของผทูำ ดงัรปูที ่8 ตดิตัง้เครือ่งวดัแบบมหีนาปด 3 เครือ่ง

ตามตำแหนงตางๆ ดงัรปูที ่7 อานคาทีห่นาปด วางถงุน้ำหนกั 4 ถงุ ซอนกนับนขอบถาดรองอาบน้ำดานใด

ดานหนึง่ โดยใหแกนหลกัของถงุน้ำหนกัตรงกบัแกนตามยาวของถาดรองอาบน้ำ ถาใชถงุน้ำหนกั 8 ถงุ

ใหวางบนพืน้ทีเ่ชนเดยีวกบัการใชถงุน้ำหนกั 4 ถงุ ปลอยถงุน้ำหนกัไว 5 นาท ีแลว อานคาทีห่นาปด ยกถงุ

น้ำหนกัออก หลงัจากนัน้ 10 นาท ีอานคาหนาปดอกีครัง้หนึง่



–11–

มอก. 2142–2546

รูนํ้าท้ิง

X

60

X
C

2

C
1

60

ภาคตัด X-X

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่6 การแอนตวัของขอบเนือ่งจากการใสน้ำหนกับรรทกุทีพ่ืน้ถาด

(ขอ 8.6.3)
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รปูที ่7 การแอนตวัของขอบเนือ่งจากการใสน้ำหนกับรรทกุทีข่อบถาด

(ขอ 8.6.4)
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ถาดรองอาบน้ำแบบรนุเดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืซือ้ขายหรอืสงมอบใน

ระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตาม ISO 2859-1 แผนการชักตัวอยางเชิงเดี่ยว หรืออาจใช

แผนการชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 ระดบัการตรวจสอบ S-4 และระดบัคณุภาพทีย่อมรบั 2.5 สำหรบัลกัษณะปรากฏ เกณฑความคลาดเคลือ่น

ความเบีย่งเบนของมติิ

ก.2.2 ระดบัการตรวจสอบ S-2 และระดบัคณุภาพทีย่อมรบั 4.0 สำหรบัการทดสอบลกัษณะการใชงาน ความทน

ตอการเปลีย่นแปลงอณุหภมู ิความทนตอสารเคม ีความทนตอแรงกระแทกโดยใชลกูเหลก็ ความทนตอ

น้ำหนกับรรทกุ

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางถาดรองอาบน้ำตองเปนไปตามขอ 4.  จงึจะถอืวาถาดรองอาบน้ำรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรมนี้


