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(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 607

มาตรฐานอปุกรณประกอบเครือ่งสขุภณัฑ

ประธานกรรมการ

นางศริทิพิย  อนุอนโุลม ผทูรงคณุวฒุิ

กรรมการ

นายชวลติ  ดรุยิประณตี ผแูทนการเคหะแหงชาติ

นายสทัธา  ปยะมยัคงเดช ผแูทนการประปานครหลวง

นายเกยีรตชิยั  ศริกิาญจนกลู ผแูทนบรษิทั เครือ่งสขุภณัฑอเมรกินัสแตนดารด

(ประเทศไทย) จำกดั

นายสมชาย  หอวงศรตันะ ผแูทนบรษิทั สยามซานทิารแีวร จำกดั

นายไพบลูย  ทศพรวชิยั ผแูทนบรษิทั ไทยอตุสาหกรรมเครือ่งปนดนิเผา จำกดั

นายวริชั  พรอมประดษิฐ ผแูทนบรษิทั โคหเลอร จำกดั (มหาชน)

นายบณัฑรูย  ปรปกษขาม ผแูทนบรษิทั สยามซานทิารฟีตติง้ส จำกดั

นายศภุกร  บำเพญ็ศรี ผแูทนบรษิทั กะรตั ฟอเซท จำกดั

นายสริพิงศ  อรรถอรณุวงศ

นางอรทยั  ชวาลภาฤทธิ์ ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายไพบลูย  สถาวรวงศ ผแูทนบรษิทั พ.ีเอส.เมทอลเวอกส จำกดั

นายบญุประเสรฐิ  ธญัลกัษณมะระ ผแูทนบรษิทั เอ.อ.ีบราสแวร จำกดั

นายสมศกัดิ ์ เพญ็รงุเรอืงกลุ ผแูทนบรษิทั เพญ็รงุบาธฟตติง้ส จำกดั

นายกติต ิ ปฐมวชิยัวฒัน ผแูทนบรษิทั โกรเฮสยาม จำกดั

นายไพโรจน  กลูมงคลรตัน ผทูรงคณุวฒุิ

นายวชิยั  ทชิาชล ผทูรงคณุวฒุิ

นายศกัรนิทร  สวสัดผิล ผทูรงคณุวฒุิ

นางสายพณิ  สบืสนัตกิลุ ผทูรงคณุวฒุิ

กรรมการและเลขานุการ

นายสธุน  นคิมเขต ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



ปจจบุนัมกีารทำกอกน้ำอตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ ขึน้ภายในประเทศโดยมคีณุภาพแตกตางกนัเพือ่ประโยชน

ของผใูช และเพือ่สงเสรมิการทำผลติภณัฑอตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมกอกน้ำ

อตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ ขึน้

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำภายในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM B 571-91 Test Methods for Adhesion of Metallic Coatings

JIS B 0203–1982 Taper Pipe Threads

JIS H 8617-1991 Electroplated coatings of nickel and chromium

มอก.1083-2535 การวดัความหนาของผวิชบุเคลอืบโดยวธิกีารใชกลองจลุทรรศน

มอก.1277-2542 กอกน้ำสำหรบัอางลางชาม

มอก.1278-2542 กอกน้ำสำหรบัอางลางหนา-ลางมอื

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศดงัตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ

(1) ISO 7-1 : 1994 Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads-

Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรือ่งเกลยีว

(2) ISO 2409 : 1992 Paints and varnishes - Cross-cut test ในเรือ่งการตดิแนนของผวิเคลอืบ

ภาคผนวก ก. แผนการชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่ 3206 ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กอกน้ำอตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กอกน้ำอัตโนมัติ

สำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ มาตรฐานเลขที ่มอก. 2147–2546 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่4 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2547

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ



–1–

มอก. 2147–2546

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กอกน้ำอตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมกอกน้ำอัตโนมัติสำหรับเครื่องสุขภัณฑที่ใหปริมาตรน้ำใน

1 นาท ี ไมมากกวา 6 ลกูบาศกเดซเิมตร ทีค่วามดนั 0.10 เมกะพาสคลั โซลนิอยดวาลวมคีวามดนัใชงาน

ต่ำสดุ 0.10 เมกะพาสคลั และสงูสดุ 0.75 เมกะพาสคลั

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 กอกน้ำอตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “กอกน้ำ” หมายถงึ อปุกรณสำหรบั

เปดปดน้ำทีใ่ชกบัอางลางหนา-ลางมอื หรอือางลางชาม หรอือางทีใ่ชในทางการแพทย หรอือางทีใ่ชในหอง

ปฏิบัติการทดสอบ สามารถเปดน้ำและปดน้ำไดเองโดยอัตโนมัติดวยสัญญาณที่ตัวรับรูจับได แลวสงไปยัง

แผงวงจรควบคมุ ทำใหกลไกของโซลนิอยดวาลวเปดปดเองโดยอตัโนมตั ิและในกรณทีีก่อกน้ำอยใูนสภาวะ

เปดคางตองสามารถปดไดเองโดยอตัโนมตัิ

2.2 กอกน้ำประเภทใชกบัอางลางหนา-ลางมอื หมายถงึ อปุกรณสำหรบัเปดปดน้ำทีใ่ชกบัอางลางหนา-ลางมอื

2.3 กอกน้ำประเภทใชกบัอางลางชาม หมายถงึ อปุกรณสำหรบัเปดปดน้ำทีใ่ชกบัอางลางชาม มหีวักอกยาวและ

หนัได

2.4 กอกน้ำแบบใชกบัน้ำเยน็ หมายถงึ กอกน้ำทีม่ทีางน้ำเขาทางเดยีว และมโีซลนิอยดวาลวตวัเดยีว

2.5 กอกน้ำแบบใชกบัน้ำอนุ หมายถงึ กอกน้ำทีม่ทีางน้ำเขาสองทาง คอื ทางน้ำเยน็และทางน้ำรอน มโีซลนิอยดวาลว

ตัวเดียวหรือสองตัวก็ได

2.6 สภาวะเปดคาง หมายถึง สภาวะที่มีวัตถุหรือสิ่งของเขามากีดขวางอยูในระยะที่ตรวจจับไดของตัวรับรู

ทำใหกอกน้ำเปดน้ำในชวงระยะเวลาหนึง่ โดยไมไดนำวตัถหุรอืสิง่ของนัน้ออกไปจากระยะทีต่รวจจบัไดของ

ตวัรบัรู

3. ประเภท และแบบ

3.1 กอกน้ำ แบงออกเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทใชกบัอางลางหนา-ลางมอื

3.1.2 ประเภทใชกบัอางลางชาม

3.2 กอกน้ำแตละประเภทแบงออกเปน 2 แบบ คอื

3.2.1 แบบใชกบัน้ำเยน็ ดงัแสดงตวัอยางในรปูที ่1

3.2.2 แบบใชกบัน้ำอนุ ดงัแสดงตวัอยางในรปูที ่2
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รปูที ่1 ตวัอยาง ขนาดของกอกน้ำประเภทใชกบัอางลางหนา-ลางมอื แบบใชกบัน้ำเยน็

(ขอ 3.1.1 ขอ 3.2.1 และขอ 5.)
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รปูที ่2 ตวัอยาง ขนาดของกอกน้ำประเภทใชกบัอางลางหนา-ลางมอื แบบใชกบัน้ำอนุ

(ขอ 3.1.1 ขอ 3.2.2 และขอ 5.)
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4. สวนประกอบ

4.1 กอกน้ำ มสีวนประกอบทีส่ำคญั 3 สวน คอื

4.1.1 ชดุกอกน้ำ ประกอบดวย

4.1.1.1 ตวัเรอืน

4.1.1.2 หัวกอก

4.1.2 ชดุควบคมุ ประกอบดวย

4.1.2.1 แผงวงจรควบคมุ

4.1.2.2 ตวัรบัรู

4.1.2.3 โซลนิอยดวาลว

4.1.2.4 แหลงจายกำลงัไฟฟา (ในกรณทีีเ่ปนไฟฟากระแสตรง)

4.1.3 ชดุอปุกรณประกอบ ประกอบดวย

4.1.3.1 ทอน้ำเยน็ (ถาม)ี

4.1.3.2 ทอน้ำรอน (ถาม)ี

4.1.3.3 วาลวกนักลบั (ถาม)ี

4.1.3.4 ตวัปรบัอณุหภมูผิสมของน้ำ (ถาม)ี

5. ขนาด

5.1 ขนาดระบเุกลยีว

5.1.1 มติเิกลยีว

ตวัเรอืนของกอกน้ำทีต่อกบัทอน้ำประปา ตองมขีนาดระบเุกลยีว R1/2 หรอืมขีนาดระบเุกลยีว Rp1/2

หรอื Rc1/2 แลวแตกรณี

การทดสอบมิติเกลียว ใหทำโดยการวัดดวยเครื่องตรวจสอบมิติเกลียว R1/2 หรือ Rp1/2 หรือ

Rc1/2 โดยอนโุลมใหใชเครือ่งตรวจสอบมติเิกลยีว PT1/2 หรอื PS1/2 ได

หมายเหตุ 1. R1/2 หรอื Rp1/2 หรอื Rc1/2 หมายถงึ ขนาดระบเุกลยีว ตาม ISO 7-1

2. PT1/2 หรอื PS1/2 หมายถงึ ขนาดระบเุกลยีว ตาม JIS B 0203

5.1.2 ความยาวเกลยีว

5.1.2.1 ตองมคีวามยาวของเกลยีว R1/2 ไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร

5.1.2.2 ตองมคีวามยาวของเกลยีว Rp1/2 หรอื Rc1/2 ไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร (ถาทำดวยพลาสตกิ)

หรอืไมนอยกวา 7.5 มลิลเิมตร (ถาทำดวยโลหะ)

การทดสอบใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร

5.2 ระยะตดิตัง้ (L)

ตองมคีวามยาวเกลยีวไมนอยกวา 45 มลิลเิมตร

การทดสอบใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ผวิภายนอกตองเรยีบและไมมขีอบคม

6.1.2 โลหะทีใ่ชทำสวนประกอบตางๆ ของชดุกอกน้ำ ตองเปนโลหะทีไ่มเปนสนมิ เชน ทองแดงเจอื (ทองบรอนซ

หรือทองเหลือง) สังกะสีเจือหรือเหล็กกลาไรสนิม

6.1.3 ผิวภายนอกที่เคลือบโครเมียม หรือทองคำ ตองมันเงาหรือมันดาน ปราศจากตำหนิ ไมราว ไมลอก

ไมพอง และไมมวั

6.1.4 ผวิภายนอกเคลอืบส ีตองไมบมุ ไมพอง ไมเปนคลืน่ ไมราว ไมแตก ไมนนู ไมดาง ไมมสีิง่สกปรกทีเ่ปน

ตำหนหิรอืรเูขม็

6.1.5 ชดุควบคมุ ตองควบคมุใหกอกน้ำปดน้ำไดทนัทเีมือ่ไมใชงานแลว (ภายใน 1 วนิาท)ี

6.1.6 ชดุควบคมุ ตองควบคมุใหกอกน้ำปดไดทนัท ีเมือ่แหลงจายกำลงัไฟฟาหยดุจายกระแสไฟฟาใหชดุควบคมุ

(เฉพาะแหลงจายกำลงัไฟฟาแบบกระแสสลบั)

6.1.7 กลองหอหมุแผงวงจรควบคมุตองเปนวสัดทุีไ่มเปนสนมิและสามารถปองกนัน้ำได

6.1.8 กอกน้ำแบบใชกบัน้ำอนุ ในกรณทีีม่ทีีป่รบัอณุหภมูผิสมของน้ำ ทีป่รบัอณุหภมูผิสมของน้ำตองสามารถ

ปรบัไดขณะใชงาน

6.1.9 กอกน้ำแบบใชกับน้ำอุน ในกรณีที่ไมมีที่ปรับอุณหภูมิผสมของน้ำ ตองมีเสนผานศูนยกลางของทอทาง

น้ำเยน็เทากบัเสนผานศนูยกลางของทอทางน้ำรอน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 ชดุควบคมุ

6.2.1 แผงวงจรควบคมุ

กระแสไฟฟาทีจ่ายเขาแผงวงจรควบคมุ ตองมแีรงดนัไฟฟาไมเกนิ 24 โวลต

การทดสอบใหใชเครือ่งวดักระแสและแรงดนัไฟฟาโดยทัว่ไป

6.2.2 ระยะทีต่รวจจบัไดของตวัรบัรู

6.2.2.1 กอกน้ำประเภทอางลางหนา-ลางมอื

นอกขอบเขตระยะ 600      มลิลเิมตร ในแนวตัง้ฉากกบัตวัรบัร ูกอกน้ำตองไมเปดน้ำ

6.2.2.2 กอกน้ำประเภทอางลางชาม

นอกขอบเขต 35      องศา โดยมตีวัรบัรเูปนศนูยกลาง และมรีศัม ี600      มลิลเิมตร กอกน้ำตอง

ไมเปดน้ำ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3.1

6.2.3 ระยะเวลาหยดุไหลของน้ำในสภาวะเปดคาง

กอกน้ำตองปดน้ำ (น้ำหยดุไหล) ไดภายในระยะเวลาไมเกนิ 45 วนิาที

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3.2

6.3 ความทนความดนั

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 ตองไมรัว่ซมึหรอืเสยีหาย

+20
 0

+10
 0

+20
 0



–6–

มอก. 2147–2546

6.4 ปรมิาตรน้ำ

ตองใหปรมิาณน้ำใน 1 นาท ีไมมากกวา 6 ลกูบาศกเดซเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.5

6.5 การตดิแนนของผวิเคลอืบ

6.5.1 โลหะ

6.5.1.1 สวนประกอบของกอกน้ำทีท่ำดวยโลหะเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง

-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6.1.1 แลว ผวิเคลอืบตองไมลอก

6.5.1.2 สวนประกอบของกอกน้ำทีท่ำดวยโลหะเคลอืบสี

เมื่อทดสอบตามขอ 9.6.1.2 แลว รอยกรีดตองเรียบ และผิวเคลือบตองไมหลุดลอน โดยมีการ

ตดิแนนระดบั 0 ตาม ISO 2409

6.5.2 พลาสตกิ

6.5.2.1 สวนประกอบของกอกน้ำทีท่ำดวยพลาสตกิเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6.2.1 แลวผวิเคลอืบตองไมพอง ลอกหรอืหลดุลอน

6.5.2.2 สวนประกอบของกอกน้ำทีท่ำดวยพลาสตกิเคลอืบสี

เมื่อทดสอบตามขอ 9.6.2.2 แลว รอยกรีดตองเรียบ และผิวเคลือบตองไมหลุดลอน โดยมีการ

ตดิแนนระดบั 0 ตาม ISO 2409

6.6 ความหนาของผวิเคลอืบ

6.6.1 กอกน้ำเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ

ตองมีความหนาของนิกเกิลไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมียมหรือทองคำ ไมนอยกวา 0.1

ไมโครเมตร

6.6.2 กอกน้ำเคลอืบทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ตองมคีวามหนารวมของทองแดงและนกิเกลิ ไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมยีมไมนอยกวา 0.1

ไมโครเมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1083 หรอืวธิอีืน่ทีเ่ทยีบเทา

ในกรณทีีม่ปีญหาใหใชวธิทีีก่ำหนดใน มอก.1083

6.7 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

6.7.1 กอกน้ำเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตาม JIS H 8617 CASS test (copper-accelerated acetic acid salt spray test) เปนเวลา

8 ชัว่โมงแลว ผวิเคลอืบตองอยใูนเกณฑเลขระดบั (Rating Number) 9 หรอืสงูกวา

6.7.2 กอกน้ำเคลอืบสี

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7 ผวิเคลอืบตองไมพอง ออนตวัหรอืหลดุลอน

6.8 ความคงทนตอการใชงาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว

6.8.1 ชดุควบคมุตองไมเสยีหายและใชงานไดตามปกตติามขอ 6.2.2 และขอ 6.2.3

6.8.2 ตองใหปรมิาตรน้ำใน 1 นาท ีไมมากกวา 6 ลกูบาศกเดซเิมตร
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7. การบรรจุ

7.1 ใหบรรจุกอกน้ำในกลอง หีบหอหรือภาชนะบรรจุที่เหมาะสม เพื่อปองกันความเสียหายอันจะเกิดขึ้นใน

ระหวางการขนสงกบัการเกบ็รกัษา

8. เครือ่งหมายและฉลาก

8.1 ทีก่อกน้ำทกุหนวย (ชดุกอกน้ำและชดุควบคมุ) อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน และถาวร

(1) สญัลกัษณแสดงบนทีป่รบัอตัราการไหลวาเปนทางน้ำเยน็หรอืทางน้ำรอน (ถาแสดงดวยส ีทางน้ำเยน็

ใหใชกลุมสีน้ำเงินอยูทางขวามือ และทางน้ำรอนใหใชกลุมสีแดงอยูทางซายมือ เมื่อหันหนาเขาหา

ตัวกอกน้ำ)

(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

8.2 ทีภ่าชนะบรรจกุอกน้ำทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภทและแบบ

(3) แบบรนุ

(4) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การทดสอบ

9.1 การทดสอบเฉพาะแบบ

เปนการทดสอบเพือ่ตดัสนิวาผลติภณัฑเปนไปตามมาตรฐานหรอืไม ประกอบดวยรายการทดสอบตอไปนี้

(1) ลกัษณะทัว่ไป

(2) ขนาด

(3) ชดุควบคมุ

(4) ความทนความดนั

(5) ปรมิาตรน้ำ

(6) การตดิแนนของผวิเคลอืบ

(7) ความหนาของผวิเคลอืบ

(8) ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

(9) ความคงทนตอการใชงาน
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9.2 การทดสอบรบัรอง

เปนการทดสอบเพื่อตัดสินวาผลิตภัณฑมีคุณภาพตามที่กำหนดไว และยังคงเปนไปตามมาตรฐานหรือไม

ประกอบดวยรายการทดสอบตามขอ 9.1 ยกเวนความคงทนตอการใชงาน

9.3 ชดุควบคมุ

9.3.1 ระยะทีต่รวจจบัไดของตวัรบัรู

9.3.1.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

(1) เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

(2) อปุกรณทดสอบการตรวจจบัทีม่พีืน้ผวิสขีาว ทำหนาทีส่งสญัญาณใหตวัรบัร ูเพือ่ทำใหกอกน้ำ

เปดน้ำ

(3) อางลางหนา-ลางมอื หรอือางลางชาม มสีขีาวและมมีติติามทีผ่ทูำกำหนด

9.3.1.2 วธิทีดสอบ

ตดิตัง้กอกน้ำเขากบัอางลางหนา-ลางมอื หรอือางลางชาม ตามคำแนะนำของผทูำ แลวเลือ่นอปุกรณ

ทดสอบการตรวจจบัเขาหาตวัรบัรอูยางชาๆ จนกระทัง่ไดระยะ 600 มลิลเิมตร หางจากตวัรบัรใูน

แนวตั้งฉากหรือแนวรัศมีในขอบเขตไมมากกวา 135 องศา แลวแตกรณี สังเกตการเปดน้ำของ

กอกน้ำขณะทำการทดสอบ

9.3.2 ระยะเวลาหยดุไหลของน้ำในสภาวะเปดคาง

9.3.2.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

(1) นาฬกิาจบัเวลา

(2) อปุกรณทดสอบการตรวจจบัตามขอ 9.3.1.1 (2)

9.3.2.2 วธิทีดสอบ

(1) วางอปุกรณทดสอบการตรวจจบัลงในระยะทีต่รวจจบัไดของตวัรบัรแูลวคงทีไ่ว เพือ่ใหกอกน้ำ

เปดน้ำ

(2) จบัเวลาตัง้แตน้ำเริม่ไหลจนกระทัง่หยดุไหล แลวบนัทกึคาไว

(3) ใหปฏบิตัซิ้ำอกี 2 ครัง้

9.3.2.3 การรายงานผล

ใหรายงานคาระยะเวลาหยดุไหลของน้ำในสภาวะเปดคาง ทัง้ 3 คา เปนวนิาที

9.4 ความทนความดนั

9.4.1 เครื่องมือ

เครือ่งทดสอบทีส่ามารถอดัน้ำใหมคีวามดนัไมนอยกวา 1 เมกะพาสคลั และเครือ่งวดัความดนั

9.4.2 วธิทีดสอบ

ประกอบกอกน้ำเขากับเครื่องมือและอุปกรณตามขอ 9.4.1 ปดปากกอกน้ำใหสนิท แลวจายน้ำให

กอกน้ำ โดยเพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั 1.0 เมกะพาสคลั แลวคงคาความดนันี้

ไวเปนเวลาอยางนอย 30 วนิาท ีตรวจพนิจิกอกน้ำขณะทำการทดสอบ
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9.5 ปรมิาตรน้ำ

9.5.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

9.5.1.1 เครือ่งทดสอบตามขอ 9.4.1 และสามารถรกัษาระดบัความดนัไมใหแตกตางจากคาทีต่องการเกนิ

0.01 เมกะพาสคลั

9.5.1.2 ภาชนะตวง

9.5.1.3 นาฬกิาจบัเวลา

9.5.2 วธิทีดสอบ

9.5.2.1 ประกอบกอกน้ำเขากบัเครือ่งมอืและอปุกรณตามขอ 9.5.1.1

9.5.2.2 จายน้ำเขากอกน้ำ พรอมทำใหกอกน้ำเปด เพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั 0.10

เมกะพาสคลั แลงคงคาความดนันีไ้ว

9.5.2.3 ใชภาชนะตวงรบัน้ำ เปนเวลา 1 นาที

9.5.2.4 บนัทกึปรมิาตรน้ำในภาชนะตวง แลวทดสอบหาปรมิาตรน้ำซ้ำอกี 2 ครัง้

9.5.3 การรายงานผล

ใหรายงานคาทกุครัง้เปนลกูบาศกเดซเิมตร และทกุคาตองแตกตางกนัไมเกนิ ± 0.5 ลกูบาศกเดซเิมตร

หากมคีาใดแตกตางกนัเกนิกวาคาทีก่ำหนด ใหทดสอบซ้ำใหมทกุคา

หมายเหตุ การทำใหกอกน้ำเปดน้ำอยางตอเนื่อง ใหใชชุดควบคุมอื่นที่ตั้งเวลาเปดน้ำ 1 นาที มาใชแทน

ชุดควบคุมตัวอยางได

9.6 การตดิแนนของผวิเคลอืบ

9.6.1 โลหะ

9.6.1.1 โลหะเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

(1) ทองแดงเจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

อบสวนประกอบของกอกน้ำทีอ่ณุหภมู ิ250 องศาเซลเซยีส ± 10 องศาเซลเซยีส เปนเวลา

1 ชัว่โมง แลวนำไปจมุลงในน้ำทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลาไมนอยกวา 1 นาท ีทำใหแหง แลว

ตรวจพนิจิ

(2) สงักะสเีจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ปฏบิตัติามขอ 9.6.1.1 แตใชอณุหภมู ิ150 องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส

9.6.1.2 โลหะเคลอืบสี

(1) ปฏิบัติตาม ISO 2409 โดยสวนประกอบของกอกน้ำที่ใชทดสอบตองกรีดเปนเสน ขนาน

6 เสน ระยะระหวางเสนเทากบั 2 มลิลเิมตร

(2) ใชแถบกาวเซลโลเฟนทีม่กีารตดิแนนตาม มอก.228 กวางประมาณ 25 มลิลเิมตร ปดลงบน

บริเวณที่กรีดเสนไว รีดใหเรียบ แลวลอกแถบกาวเซลโลเฟนออกทันทีใหทำมุม 90 องศา

กบัชิน้ทดสอบ และตรวจพนิจิแถบกาวเซลโลเฟน

หมายเหตุ ผงสีที่เกิดจากการกรีดเสนบนชิ้นทดสอบ ไมถือวาเปนชิ้นผิวเคลือบ
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9.6.2 พลาสตกิ

9.6.2.1 พลาสตกิเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ใหปฏบิตัติาม ASTM B 571 Burnishing test

9.6.2.2 พลาสตกิเคลอืบสี

ปฏบิตัติามขอ 9.6.1.2

9.7 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

9.7.1 สารละลาย

สารละลายโซเดยีมคลอไรด 50 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร ± 1 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร

9.7.2 วธิทีดสอบ

ปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 42 หรือใชเครื่องทดสอบความทนละอองน้ำเกลืออื่นที่เทียบเทาโดยพน

ละอองน้ำเกลอืทีอ่ณุหภมู ิ35 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 500 ชัว่โมง

9.8 ความคงทนตอการใชงาน

9.8.1 เครื่องมือ

9.8.1.1 อปุกรณทดสอบการตรวจจบัตามขอ 9.3.1.1(2)

9.8.1.2 เครือ่งทดสอบตามขอ 9.4.1 หรอืขอ 9.5.1.1

9.8.1.3 เครื่องมือที่สามารถเปดปดกอกน้ำไดอยางตอเนื่อง โดยแตละรอบของการเปดปดตองคงอยูใน

สภาวะการปดไดประมาณ 2 วนิาที

9.8.2. วธิทีดสอบ

9.8.2.1 ประกอบกอกน้ำตามคำแนะนำของผทูำเขากบัเครือ่งมอืตามขอ 9.8.1.1

9.8.2.1 จายน้ำเขากอกน้ำทีค่วามดนั 0.10 เมกะพาสคลั เปดปดเปนจำนวน 100 000 รอบ โดยแตละรอบ

ทีท่ดสอบน้ำทีไ่หลออกจากกอกน้ำ ตองหยดุไหล

9.8.2.3 จากนั้นใหเพิ่มความดันจนกระทั่งไดความดัน 0.75 เมกะพาสคัล แลวใชอุปกรณทดสอบการ

ตรวจจบัทำใหกอกน้ำเปด 1 ครัง้ แลวคงคาความดนันีน้าน 30 วนิาท ีตรวจพนิจิกอกน้ำตองไมปรากฏ

การรัว่ซมึ

9.8.2.4 นำกอกน้ำไปทดสอบ

(1) ระยะทีต่รวจจบัไดของตวัรบัรตูามขอ 9.3.1

(3) ระยะเวลาหยดุไหลของน้ำในสภาวะเปดคางตามขอ 9.3.2

(3) ปรมิาตรน้ำตามขอ 9.5

หมายเหตุ ใหทดสอบตอเนือ่งจนครบ 100 000 รอบ โดยระหวางการทดสอบหามมใิหแกไขหรอืเปลีย่นแปลง

อุปกรณประกอบของกอกน้ำ
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ กอกน้ำทีม่ปีระเภทและแบบ และแบบรนุเดยีวกนั ทำจากวสัดอุยางเดยีวกนั โดยกรรมวธิี

เดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. ขอ 6.1 และขอ 8. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่

ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวากอกน้ำรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบชดุควบคมุ ความทนความดนั ปรมิาตรน้ำ การตดิแนน

ของผวิเคลอืบ และความหนาของผวิเคลอืบ

ก.2.2.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย แลวนำไปทดสอบชดุควบคมุ ความทนความดนั ปรมิาตรน้ำ การตดิแนนของผวิเคลอืบ

และความหนาของผวิเคลอืบ ตามลำดบั

ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 ขอ 6.3 ขอ 6.4 ขอ 6.5 และขอ 6.6 ทุกรายการ

จงึจะถอืวากอกน้ำรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

ก.2.3.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.3.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.7 จงึจะถอืวากอกน้ำรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน

หนวย

ขนาดตัวอยาง

หนวย

เลขจํานวน

ท่ียอมรับ

ไมเกิน 3 200 2 0

3 201 ถึง 10 000 8 1

เกิน 10 001 13 2
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ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความคงทนตอการใชงาน

ก.2.4.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.8 จงึจะถอืวากอกน้ำรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางกอกน้ำตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 จงึจะถอืวากอกน้ำ

รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


