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มอก. 2147 – 2546



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 607

มาตรฐานอปุกรณประกอบเครือ่งสขุภณัฑ

ประธานกรรมการ

นางศริทิพิย  อนุอนโุลม ผทูรงคณุวฒุิ

กรรมการ

นายชวลติ  ดรุยิประณตี ผแูทนการเคหะแหงชาติ

นายสทัธา  ปยะมยัคงเดช ผแูทนการประปานครหลวง

นายเกยีรตชิยั  ศริกิาญจนกลู ผแูทนบรษิทั เครือ่งสขุภณัฑอเมรกินัสแตนดารด

(ประเทศไทย) จำกดั

นายสมชาย  หอวงศรตันะ ผแูทนบรษิทั สยามซานทิารแีวร จำกดั

นายไพบลูย  ทศพรวชิยั ผแูทนบรษิทั ไทยอตุสาหกรรมเครือ่งปนดนิเผา จำกดั

นายวริชั  พรอมประดษิฐ ผแูทนบรษิทั โคหเลอร จำกดั (มหาชน)

นายบณัฑรูย  ปรปกษขาม ผแูทนบรษิทั สยามซานทิารฟีตติง้ส จำกดั

นายศภุกร  บำเพญ็ศรี ผแูทนบรษิทั กะรตั ฟอเซท จำกดั

นายสริพิงศ  อรรถอรณุวงศ

นางอรทยั  ชวาลภาฤทธิ์ ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายไพบลูย  สถาวรวงศ ผแูทนบรษิทั พ.ีเอส.เมทอลเวอกส จำกดั

นายบญุประเสรฐิ  ธญัลกัษณมะระ ผแูทนบรษิทั เอ.อ.ีบราสแวร จำกดั

นายสมศกัดิ ์ เพญ็รงุเรอืงกลุ ผแูทนบรษิทั เพญ็รงุบาธฟตติง้ส จำกดั

นายกติต ิ ปฐมวชิยัวฒัน ผแูทนบรษิทั โกรเฮสยาม จำกดั

นายไพโรจน  กลูมงคลรตัน ผทูรงคณุวฒุิ

นายวชิยั  ทชิาชล ผทูรงคณุวฒุิ

นายศกัรนิทร  สวสัดผิล ผทูรงคณุวฒุิ

นางสายพณิ  สบืสนัตกิลุ ผทูรงคณุวฒุิ

กรรมการและเลขานุการ

นายสธุน  นคิมเขต ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



ปจจบุนัมกีารทำกอกน้ำอตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ ขึน้ภายในประเทศโดยมคีณุภาพแตกตางกนัเพือ่ประโยชน

ของผใูช และเพือ่สงเสรมิการทำผลติภณัฑอตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมกอกน้ำ

อตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ ขึน้

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำภายในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM B 571-91 Test Methods for Adhesion of Metallic Coatings

JIS B 0203–1982 Taper Pipe Threads

JIS H 8617-1991 Electroplated coatings of nickel and chromium

มอก.1083-2535 การวดัความหนาของผวิชบุเคลอืบโดยวธิกีารใชกลองจลุทรรศน

มอก.1277-2542 กอกน้ำสำหรบัอางลางชาม

มอก.1278-2542 กอกน้ำสำหรบัอางลางหนา-ลางมอื

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศดงัตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ

(1) ISO 7-1 : 1994 Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads-

Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรือ่งเกลยีว

(2) ISO 2409 : 1992 Paints and varnishes - Cross-cut test ในเรือ่งการตดิแนนของผวิเคลอืบ

ภาคผนวก ก. แผนการชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่ 3206 ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กอกน้ำอตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กอกน้ำอัตโนมัติ

สำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ มาตรฐานเลขที ่มอก. 2147–2546 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่4 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2547

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กอกน้ำอตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมกอกน้ำอัตโนมัติสำหรับเครื่องสุขภัณฑที่ใหปริมาตรน้ำใน

1 นาท ี ไมมากกวา 6 ลกูบาศกเดซเิมตร ทีค่วามดนั 0.10 เมกะพาสคลั โซลนิอยดวาลวมคีวามดนัใชงาน

ต่ำสดุ 0.10 เมกะพาสคลั และสงูสดุ 0.75 เมกะพาสคลั

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 กอกน้ำอตัโนมตัสิำหรบัเครือ่งสขุภณัฑ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “กอกน้ำ” หมายถงึ อปุกรณสำหรบั

เปดปดน้ำทีใ่ชกบัอางลางหนา-ลางมอื หรอือางลางชาม หรอือางทีใ่ชในทางการแพทย หรอือางทีใ่ชในหอง

ปฏิบัติการทดสอบ สามารถเปดน้ำและปดน้ำไดเองโดยอัตโนมัติดวยสัญญาณที่ตัวรับรูจับได แลวสงไปยัง

แผงวงจรควบคมุ ทำใหกลไกของโซลนิอยดวาลวเปดปดเองโดยอตัโนมตั ิและในกรณทีีก่อกน้ำอยใูนสภาวะ

เปดคางตองสามารถปดไดเองโดยอตัโนมตัิ

2.2 กอกน้ำประเภทใชกบัอางลางหนา-ลางมอื หมายถงึ อปุกรณสำหรบัเปดปดน้ำทีใ่ชกบัอางลางหนา-ลางมอื

2.3 กอกน้ำประเภทใชกบัอางลางชาม หมายถงึ อปุกรณสำหรบัเปดปดน้ำทีใ่ชกบัอางลางชาม มหีวักอกยาวและ

หนัได

2.4 กอกน้ำแบบใชกบัน้ำเยน็ หมายถงึ กอกน้ำทีม่ทีางน้ำเขาทางเดยีว และมโีซลนิอยดวาลวตวัเดยีว

2.5 กอกน้ำแบบใชกบัน้ำอนุ หมายถงึ กอกน้ำทีม่ทีางน้ำเขาสองทาง คอื ทางน้ำเยน็และทางน้ำรอน มโีซลนิอยดวาลว

ตัวเดียวหรือสองตัวก็ได

2.6 สภาวะเปดคาง หมายถึง สภาวะที่มีวัตถุหรือสิ่งของเขามากีดขวางอยูในระยะที่ตรวจจับไดของตัวรับรู

ทำใหกอกน้ำเปดน้ำในชวงระยะเวลาหนึง่ โดยไมไดนำวตัถหุรอืสิง่ของนัน้ออกไปจากระยะทีต่รวจจบัไดของ

ตวัรบัรู

3. ประเภท และแบบ

3.1 กอกน้ำ แบงออกเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทใชกบัอางลางหนา-ลางมอื

3.1.2 ประเภทใชกบัอางลางชาม

3.2 กอกน้ำแตละประเภทแบงออกเปน 2 แบบ คอื

3.2.1 แบบใชกบัน้ำเยน็ ดงัแสดงตวัอยางในรปูที ่1

3.2.2 แบบใชกบัน้ำอนุ ดงัแสดงตวัอยางในรปูที ่2
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รปูที ่1 ตวัอยาง ขนาดของกอกน้ำประเภทใชกบัอางลางหนา-ลางมอื แบบใชกบัน้ำเยน็

(ขอ 3.1.1 ขอ 3.2.1 และขอ 5.)
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รปูที ่2 ตวัอยาง ขนาดของกอกน้ำประเภทใชกบัอางลางหนา-ลางมอื แบบใชกบัน้ำอนุ

(ขอ 3.1.1 ขอ 3.2.2 และขอ 5.)
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4. สวนประกอบ

4.1 กอกน้ำ มสีวนประกอบทีส่ำคญั 3 สวน คอื

4.1.1 ชดุกอกน้ำ ประกอบดวย

4.1.1.1 ตวัเรอืน

4.1.1.2 หัวกอก

4.1.2 ชดุควบคมุ ประกอบดวย

4.1.2.1 แผงวงจรควบคมุ

4.1.2.2 ตวัรบัรู

4.1.2.3 โซลนิอยดวาลว

4.1.2.4 แหลงจายกำลงัไฟฟา (ในกรณทีีเ่ปนไฟฟากระแสตรง)

4.1.3 ชดุอปุกรณประกอบ ประกอบดวย

4.1.3.1 ทอน้ำเยน็ (ถาม)ี

4.1.3.2 ทอน้ำรอน (ถาม)ี

4.1.3.3 วาลวกนักลบั (ถาม)ี

4.1.3.4 ตวัปรบัอณุหภมูผิสมของน้ำ (ถาม)ี

5. ขนาด

5.1 ขนาดระบเุกลยีว

5.1.1 มติเิกลยีว

ตวัเรอืนของกอกน้ำทีต่อกบัทอน้ำประปา ตองมขีนาดระบเุกลยีว R1/2 หรอืมขีนาดระบเุกลยีว Rp1/2

หรอื Rc1/2 แลวแตกรณี

การทดสอบมิติเกลียว ใหทำโดยการวัดดวยเครื่องตรวจสอบมิติเกลียว R1/2 หรือ Rp1/2 หรือ

Rc1/2 โดยอนโุลมใหใชเครือ่งตรวจสอบมติเิกลยีว PT1/2 หรอื PS1/2 ได

หมายเหตุ 1. R1/2 หรอื Rp1/2 หรอื Rc1/2 หมายถงึ ขนาดระบเุกลยีว ตาม ISO 7-1

2. PT1/2 หรอื PS1/2 หมายถงึ ขนาดระบเุกลยีว ตาม JIS B 0203

5.1.2 ความยาวเกลยีว

5.1.2.1 ตองมคีวามยาวของเกลยีว R1/2 ไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร

5.1.2.2 ตองมคีวามยาวของเกลยีว Rp1/2 หรอื Rc1/2 ไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร (ถาทำดวยพลาสตกิ)

หรอืไมนอยกวา 7.5 มลิลเิมตร (ถาทำดวยโลหะ)

การทดสอบใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร

5.2 ระยะตดิตัง้ (L)

ตองมคีวามยาวเกลยีวไมนอยกวา 45 มลิลเิมตร

การทดสอบใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ผวิภายนอกตองเรยีบและไมมขีอบคม

6.1.2 โลหะทีใ่ชทำสวนประกอบตางๆ ของชดุกอกน้ำ ตองเปนโลหะทีไ่มเปนสนมิ เชน ทองแดงเจอื (ทองบรอนซ

หรือทองเหลือง) สังกะสีเจือหรือเหล็กกลาไรสนิม

6.1.3 ผิวภายนอกที่เคลือบโครเมียม หรือทองคำ ตองมันเงาหรือมันดาน ปราศจากตำหนิ ไมราว ไมลอก

ไมพอง และไมมวั

6.1.4 ผวิภายนอกเคลอืบส ีตองไมบมุ ไมพอง ไมเปนคลืน่ ไมราว ไมแตก ไมนนู ไมดาง ไมมสีิง่สกปรกทีเ่ปน

ตำหนหิรอืรเูขม็

6.1.5 ชดุควบคมุ ตองควบคมุใหกอกน้ำปดน้ำไดทนัทเีมือ่ไมใชงานแลว (ภายใน 1 วนิาท)ี

6.1.6 ชดุควบคมุ ตองควบคมุใหกอกน้ำปดไดทนัท ีเมือ่แหลงจายกำลงัไฟฟาหยดุจายกระแสไฟฟาใหชดุควบคมุ

(เฉพาะแหลงจายกำลงัไฟฟาแบบกระแสสลบั)

6.1.7 กลองหอหมุแผงวงจรควบคมุตองเปนวสัดทุีไ่มเปนสนมิและสามารถปองกนัน้ำได

6.1.8 กอกน้ำแบบใชกบัน้ำอนุ ในกรณทีีม่ทีีป่รบัอณุหภมูผิสมของน้ำ ทีป่รบัอณุหภมูผิสมของน้ำตองสามารถ

ปรบัไดขณะใชงาน

6.1.9 กอกน้ำแบบใชกับน้ำอุน ในกรณีที่ไมมีที่ปรับอุณหภูมิผสมของน้ำ ตองมีเสนผานศูนยกลางของทอทาง

น้ำเยน็เทากบัเสนผานศนูยกลางของทอทางน้ำรอน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 ชดุควบคมุ

6.2.1 แผงวงจรควบคมุ

กระแสไฟฟาทีจ่ายเขาแผงวงจรควบคมุ ตองมแีรงดนัไฟฟาไมเกนิ 24 โวลต

การทดสอบใหใชเครือ่งวดักระแสและแรงดนัไฟฟาโดยทัว่ไป

6.2.2 ระยะทีต่รวจจบัไดของตวัรบัรู

6.2.2.1 กอกน้ำประเภทอางลางหนา-ลางมอื

นอกขอบเขตระยะ 600      มลิลเิมตร ในแนวตัง้ฉากกบัตวัรบัร ูกอกน้ำตองไมเปดน้ำ

6.2.2.2 กอกน้ำประเภทอางลางชาม

นอกขอบเขต 35      องศา โดยมตีวัรบัรเูปนศนูยกลาง และมรีศัม ี600      มลิลเิมตร กอกน้ำตอง

ไมเปดน้ำ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3.1

6.2.3 ระยะเวลาหยดุไหลของน้ำในสภาวะเปดคาง

กอกน้ำตองปดน้ำ (น้ำหยดุไหล) ไดภายในระยะเวลาไมเกนิ 45 วนิาที

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3.2

6.3 ความทนความดนั

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 ตองไมรัว่ซมึหรอืเสยีหาย

+20
 0

+10
 0

+20
 0
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6.4 ปรมิาตรน้ำ

ตองใหปรมิาณน้ำใน 1 นาท ีไมมากกวา 6 ลกูบาศกเดซเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.5

6.5 การตดิแนนของผวิเคลอืบ

6.5.1 โลหะ

6.5.1.1 สวนประกอบของกอกน้ำทีท่ำดวยโลหะเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง

-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6.1.1 แลว ผวิเคลอืบตองไมลอก

6.5.1.2 สวนประกอบของกอกน้ำทีท่ำดวยโลหะเคลอืบสี

เมื่อทดสอบตามขอ 9.6.1.2 แลว รอยกรีดตองเรียบ และผิวเคลือบตองไมหลุดลอน โดยมีการ

ตดิแนนระดบั 0 ตาม ISO 2409

6.5.2 พลาสตกิ

6.5.2.1 สวนประกอบของกอกน้ำทีท่ำดวยพลาสตกิเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6.2.1 แลวผวิเคลอืบตองไมพอง ลอกหรอืหลดุลอน

6.5.2.2 สวนประกอบของกอกน้ำทีท่ำดวยพลาสตกิเคลอืบสี

เมื่อทดสอบตามขอ 9.6.2.2 แลว รอยกรีดตองเรียบ และผิวเคลือบตองไมหลุดลอน โดยมีการ

ตดิแนนระดบั 0 ตาม ISO 2409

6.6 ความหนาของผวิเคลอืบ

6.6.1 กอกน้ำเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ

ตองมีความหนาของนิกเกิลไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมียมหรือทองคำ ไมนอยกวา 0.1

ไมโครเมตร

6.6.2 กอกน้ำเคลอืบทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ตองมคีวามหนารวมของทองแดงและนกิเกลิ ไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมยีมไมนอยกวา 0.1

ไมโครเมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1083 หรอืวธิอีืน่ทีเ่ทยีบเทา

ในกรณทีีม่ปีญหาใหใชวธิทีีก่ำหนดใน มอก.1083

6.7 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

6.7.1 กอกน้ำเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตาม JIS H 8617 CASS test (copper-accelerated acetic acid salt spray test) เปนเวลา

8 ชัว่โมงแลว ผวิเคลอืบตองอยใูนเกณฑเลขระดบั (Rating Number) 9 หรอืสงูกวา

6.7.2 กอกน้ำเคลอืบสี

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7 ผวิเคลอืบตองไมพอง ออนตวัหรอืหลดุลอน

6.8 ความคงทนตอการใชงาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว

6.8.1 ชดุควบคมุตองไมเสยีหายและใชงานไดตามปกตติามขอ 6.2.2 และขอ 6.2.3

6.8.2 ตองใหปรมิาตรน้ำใน 1 นาท ีไมมากกวา 6 ลกูบาศกเดซเิมตร



–7–

มอก. 2147–2546

7. การบรรจุ

7.1 ใหบรรจุกอกน้ำในกลอง หีบหอหรือภาชนะบรรจุที่เหมาะสม เพื่อปองกันความเสียหายอันจะเกิดขึ้นใน

ระหวางการขนสงกบัการเกบ็รกัษา

8. เครือ่งหมายและฉลาก

8.1 ทีก่อกน้ำทกุหนวย (ชดุกอกน้ำและชดุควบคมุ) อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน และถาวร

(1) สญัลกัษณแสดงบนทีป่รบัอตัราการไหลวาเปนทางน้ำเยน็หรอืทางน้ำรอน (ถาแสดงดวยส ีทางน้ำเยน็

ใหใชกลุมสีน้ำเงินอยูทางขวามือ และทางน้ำรอนใหใชกลุมสีแดงอยูทางซายมือ เมื่อหันหนาเขาหา

ตัวกอกน้ำ)

(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

8.2 ทีภ่าชนะบรรจกุอกน้ำทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภทและแบบ

(3) แบบรนุ

(4) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การทดสอบ

9.1 การทดสอบเฉพาะแบบ

เปนการทดสอบเพือ่ตดัสนิวาผลติภณัฑเปนไปตามมาตรฐานหรอืไม ประกอบดวยรายการทดสอบตอไปนี้

(1) ลกัษณะทัว่ไป

(2) ขนาด

(3) ชดุควบคมุ

(4) ความทนความดนั

(5) ปรมิาตรน้ำ

(6) การตดิแนนของผวิเคลอืบ

(7) ความหนาของผวิเคลอืบ

(8) ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

(9) ความคงทนตอการใชงาน
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9.2 การทดสอบรบัรอง

เปนการทดสอบเพื่อตัดสินวาผลิตภัณฑมีคุณภาพตามที่กำหนดไว และยังคงเปนไปตามมาตรฐานหรือไม

ประกอบดวยรายการทดสอบตามขอ 9.1 ยกเวนความคงทนตอการใชงาน

9.3 ชดุควบคมุ

9.3.1 ระยะทีต่รวจจบัไดของตวัรบัรู

9.3.1.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

(1) เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

(2) อปุกรณทดสอบการตรวจจบัทีม่พีืน้ผวิสขีาว ทำหนาทีส่งสญัญาณใหตวัรบัร ูเพือ่ทำใหกอกน้ำ

เปดน้ำ

(3) อางลางหนา-ลางมอื หรอือางลางชาม มสีขีาวและมมีติติามทีผ่ทูำกำหนด

9.3.1.2 วธิทีดสอบ

ตดิตัง้กอกน้ำเขากบัอางลางหนา-ลางมอื หรอือางลางชาม ตามคำแนะนำของผทูำ แลวเลือ่นอปุกรณ

ทดสอบการตรวจจบัเขาหาตวัรบัรอูยางชาๆ จนกระทัง่ไดระยะ 600 มลิลเิมตร หางจากตวัรบัรใูน

แนวตั้งฉากหรือแนวรัศมีในขอบเขตไมมากกวา 135 องศา แลวแตกรณี สังเกตการเปดน้ำของ

กอกน้ำขณะทำการทดสอบ

9.3.2 ระยะเวลาหยดุไหลของน้ำในสภาวะเปดคาง

9.3.2.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

(1) นาฬกิาจบัเวลา

(2) อปุกรณทดสอบการตรวจจบัตามขอ 9.3.1.1 (2)

9.3.2.2 วธิทีดสอบ

(1) วางอปุกรณทดสอบการตรวจจบัลงในระยะทีต่รวจจบัไดของตวัรบัรแูลวคงทีไ่ว เพือ่ใหกอกน้ำ

เปดน้ำ

(2) จบัเวลาตัง้แตน้ำเริม่ไหลจนกระทัง่หยดุไหล แลวบนัทกึคาไว

(3) ใหปฏบิตัซิ้ำอกี 2 ครัง้

9.3.2.3 การรายงานผล

ใหรายงานคาระยะเวลาหยดุไหลของน้ำในสภาวะเปดคาง ทัง้ 3 คา เปนวนิาที

9.4 ความทนความดนั

9.4.1 เครื่องมือ

เครือ่งทดสอบทีส่ามารถอดัน้ำใหมคีวามดนัไมนอยกวา 1 เมกะพาสคลั และเครือ่งวดัความดนั

9.4.2 วธิทีดสอบ

ประกอบกอกน้ำเขากับเครื่องมือและอุปกรณตามขอ 9.4.1 ปดปากกอกน้ำใหสนิท แลวจายน้ำให

กอกน้ำ โดยเพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั 1.0 เมกะพาสคลั แลวคงคาความดนันี้

ไวเปนเวลาอยางนอย 30 วนิาท ีตรวจพนิจิกอกน้ำขณะทำการทดสอบ
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9.5 ปรมิาตรน้ำ

9.5.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

9.5.1.1 เครือ่งทดสอบตามขอ 9.4.1 และสามารถรกัษาระดบัความดนัไมใหแตกตางจากคาทีต่องการเกนิ

0.01 เมกะพาสคลั

9.5.1.2 ภาชนะตวง

9.5.1.3 นาฬกิาจบัเวลา

9.5.2 วธิทีดสอบ

9.5.2.1 ประกอบกอกน้ำเขากบัเครือ่งมอืและอปุกรณตามขอ 9.5.1.1

9.5.2.2 จายน้ำเขากอกน้ำ พรอมทำใหกอกน้ำเปด เพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั 0.10

เมกะพาสคลั แลงคงคาความดนันีไ้ว

9.5.2.3 ใชภาชนะตวงรบัน้ำ เปนเวลา 1 นาที

9.5.2.4 บนัทกึปรมิาตรน้ำในภาชนะตวง แลวทดสอบหาปรมิาตรน้ำซ้ำอกี 2 ครัง้

9.5.3 การรายงานผล

ใหรายงานคาทกุครัง้เปนลกูบาศกเดซเิมตร และทกุคาตองแตกตางกนัไมเกนิ ± 0.5 ลกูบาศกเดซเิมตร

หากมคีาใดแตกตางกนัเกนิกวาคาทีก่ำหนด ใหทดสอบซ้ำใหมทกุคา

หมายเหตุ การทำใหกอกน้ำเปดน้ำอยางตอเนื่อง ใหใชชุดควบคุมอื่นที่ตั้งเวลาเปดน้ำ 1 นาที มาใชแทน

ชุดควบคุมตัวอยางได

9.6 การตดิแนนของผวิเคลอืบ

9.6.1 โลหะ

9.6.1.1 โลหะเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

(1) ทองแดงเจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

อบสวนประกอบของกอกน้ำทีอ่ณุหภมู ิ250 องศาเซลเซยีส ± 10 องศาเซลเซยีส เปนเวลา

1 ชัว่โมง แลวนำไปจมุลงในน้ำทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลาไมนอยกวา 1 นาท ีทำใหแหง แลว

ตรวจพนิจิ

(2) สงักะสเีจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ปฏบิตัติามขอ 9.6.1.1 แตใชอณุหภมู ิ150 องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส

9.6.1.2 โลหะเคลอืบสี

(1) ปฏิบัติตาม ISO 2409 โดยสวนประกอบของกอกน้ำที่ใชทดสอบตองกรีดเปนเสน ขนาน

6 เสน ระยะระหวางเสนเทากบั 2 มลิลเิมตร

(2) ใชแถบกาวเซลโลเฟนทีม่กีารตดิแนนตาม มอก.228 กวางประมาณ 25 มลิลเิมตร ปดลงบน

บริเวณที่กรีดเสนไว รีดใหเรียบ แลวลอกแถบกาวเซลโลเฟนออกทันทีใหทำมุม 90 องศา

กบัชิน้ทดสอบ และตรวจพนิจิแถบกาวเซลโลเฟน

หมายเหตุ ผงสีที่เกิดจากการกรีดเสนบนชิ้นทดสอบ ไมถือวาเปนชิ้นผิวเคลือบ
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9.6.2 พลาสตกิ

9.6.2.1 พลาสตกิเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ใหปฏบิตัติาม ASTM B 571 Burnishing test

9.6.2.2 พลาสตกิเคลอืบสี

ปฏบิตัติามขอ 9.6.1.2

9.7 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

9.7.1 สารละลาย

สารละลายโซเดยีมคลอไรด 50 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร ± 1 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร

9.7.2 วธิทีดสอบ

ปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 42 หรือใชเครื่องทดสอบความทนละอองน้ำเกลืออื่นที่เทียบเทาโดยพน

ละอองน้ำเกลอืทีอ่ณุหภมู ิ35 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 500 ชัว่โมง

9.8 ความคงทนตอการใชงาน

9.8.1 เครื่องมือ

9.8.1.1 อปุกรณทดสอบการตรวจจบัตามขอ 9.3.1.1(2)

9.8.1.2 เครือ่งทดสอบตามขอ 9.4.1 หรอืขอ 9.5.1.1

9.8.1.3 เครื่องมือที่สามารถเปดปดกอกน้ำไดอยางตอเนื่อง โดยแตละรอบของการเปดปดตองคงอยูใน

สภาวะการปดไดประมาณ 2 วนิาที

9.8.2. วธิทีดสอบ

9.8.2.1 ประกอบกอกน้ำตามคำแนะนำของผทูำเขากบัเครือ่งมอืตามขอ 9.8.1.1

9.8.2.1 จายน้ำเขากอกน้ำทีค่วามดนั 0.10 เมกะพาสคลั เปดปดเปนจำนวน 100 000 รอบ โดยแตละรอบ

ทีท่ดสอบน้ำทีไ่หลออกจากกอกน้ำ ตองหยดุไหล

9.8.2.3 จากนั้นใหเพิ่มความดันจนกระทั่งไดความดัน 0.75 เมกะพาสคัล แลวใชอุปกรณทดสอบการ

ตรวจจบัทำใหกอกน้ำเปด 1 ครัง้ แลวคงคาความดนันีน้าน 30 วนิาท ีตรวจพนิจิกอกน้ำตองไมปรากฏ

การรัว่ซมึ

9.8.2.4 นำกอกน้ำไปทดสอบ

(1) ระยะทีต่รวจจบัไดของตวัรบัรตูามขอ 9.3.1

(3) ระยะเวลาหยดุไหลของน้ำในสภาวะเปดคางตามขอ 9.3.2

(3) ปรมิาตรน้ำตามขอ 9.5

หมายเหตุ ใหทดสอบตอเนือ่งจนครบ 100 000 รอบ โดยระหวางการทดสอบหามมใิหแกไขหรอืเปลีย่นแปลง

อุปกรณประกอบของกอกน้ำ
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ กอกน้ำทีม่ปีระเภทและแบบ และแบบรนุเดยีวกนั ทำจากวสัดอุยางเดยีวกนั โดยกรรมวธิี

เดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. ขอ 6.1 และขอ 8. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่

ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวากอกน้ำรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบชดุควบคมุ ความทนความดนั ปรมิาตรน้ำ การตดิแนน

ของผวิเคลอืบ และความหนาของผวิเคลอืบ

ก.2.2.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย แลวนำไปทดสอบชดุควบคมุ ความทนความดนั ปรมิาตรน้ำ การตดิแนนของผวิเคลอืบ

และความหนาของผวิเคลอืบ ตามลำดบั

ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 ขอ 6.3 ขอ 6.4 ขอ 6.5 และขอ 6.6 ทุกรายการ

จงึจะถอืวากอกน้ำรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

ก.2.3.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.3.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.7 จงึจะถอืวากอกน้ำรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน

หนวย

ขนาดตัวอยาง

หนวย

เลขจํานวน

ท่ียอมรับ

ไมเกิน 3 200 2 0

3 201 ถึง 10 000 8 1

เกิน 10 001 13 2
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ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความคงทนตอการใชงาน

ก.2.4.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.8 จงึจะถอืวากอกน้ำรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางกอกน้ำตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 จงึจะถอืวากอกน้ำ

รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


