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 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 121 ตอนที ่29ง

วนัที ่ 8 เมษายน พทุธศกัราช 2547

มอก. 2149 – 2546



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 607

มาตรฐานอปุกรณประกอบเครือ่งสขุภณัฑ

ประธานกรรมการ

นางศริทิพิย  อนุอนโุลม ผทูรงคณุวฒุิ

กรรมการ

นายชวลติ  ดรุยิประณตี ผแูทนการเคหะแหงชาติ

นายสทัธา  ปยะมยัคงเดช ผแูทนการประปานครหลวง

นายเกยีรตชิยั  ศริกิาญจนกลู ผแูทนบรษิทั เครือ่งสขุภณัฑอเมรกินัสแตนดารด

(ประเทศไทย) จำกดั

นายสมชาย  หอวงศรตันะ ผแูทนบรษิทั สยามซานทิารแีวร จำกดั

นายไพบลูย  ทศพรวชิยั ผแูทนบรษิทั ไทยอตุสาหกรรมเครือ่งปนดนิเผา จำกดั

นายวริชั  พรอมประดษิฐ ผแูทนบรษิทั โคหเลอร จำกดั (มหาชน)

นายบณัฑรูย  ปรปกษขาม ผแูทนบรษิทั สยามซานทิารฟีตติง้ส จำกดั

นายศภุกร  บำเพญ็ศรี ผแูทนบรษิทั กะรตั ฟอเซท จำกดั

นายสริพิงศ  อรรถอรณุวงศ

นางอรทยั  ชวาลภาฤทธิ์ ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายไพบลูย  สถาวรวงศ ผแูทนบรษิทั พ.ีเอส.เมทอลเวอกส จำกดั

นายบญุประเสรฐิ  ธญัลกัษณมะระ ผแูทนบรษิทั เอ.อ.ีบราสแวร จำกดั

นายสมศกัดิ ์ เพญ็รงุเรอืงกลุ ผแูทนบรษิทั เพญ็รงุบาธฟตติง้ส จำกดั

นายกติต ิ ปฐมวชิยัวฒัน ผแูทนบรษิทั โกรเฮสยาม จำกดั

นายไพโรจน  กลูมงคลรตัน ผทูรงคณุวฒุิ

นายวชิยั  ทชิาชล ผทูรงคณุวฒุิ

นายศกัรนิทร  สวสัดผิล ผทูรงคณุวฒุิ

นางสายพณิ  สบืสนัตกิลุ ผทูรงคณุวฒุิ

กรรมการและเลขานุการ

นายสธุน  นคิมเขต ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



ปจจบุนัมกีารทำกอกน้ำตดิผนงัสำหรบัหองน้ำ ขึน้ภายในประเทศโดยมคีณุภาพแตกตางกนัเพือ่ประโยชนของผใูช

และเพือ่สงเสรมิการทำผลติภณัฑอตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมกอกน้ำตดิผนงั

สำหรบัหองน้ำ ขึน้

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำภายในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM B 571-91 Test Methods for Adhesion of Metallic Coatings

JIS H 8617-1991 Electroplated coatings of nickel and chromium

JIS B 0203–1982 Taper Pipe Threads

มอก.228-2520 แถบกาวเซลโลเฟน

มอก.285 เลม 42-2531 วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่ก่ียวของ เลม 42 ความทนละอองน้ำเกลอื

พนตอเนือ่ง

มอก.1083-2535 การวดัความหนาของผวิชบุเคลอืบโดยวธิกีารใชกลองจลุทรรศน

มอก.1277-2542 กอกน้ำสำหรบัอางลางชาม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศดงัตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ

(1) ISO 7-1 : 1994 Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads-

Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรือ่งเกลยีว

(2) ISO 2409 : 1992 Paints and varnishes - Cross-cut test ในเรือ่งการตดิแนนของผวิเคลอืบ

ภาคผนวก ก. แผนการชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่ 3208 ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กอกน้ำตดิผนงัสำหรบัหองน้ำ

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กอกน้ำตดิผนงัสำหรบั

หองน้ำ มาตรฐานเลขที ่มอก. 2149–2546 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่4 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2547

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กอกน้ำติดผนังสำหรับหองน้ำ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมกอกน้ำติดผนังสำหรับหองน้ำ ที่ใหปริมาตรน้ำใน 1 นาที

มากกวา 12 ลกูบาศกเดซเิมตร ทีค่วามดนั 0.10 เมกะพาสคลั และมคีวามดนัใชงานสงูสดุ 0.75 เมกะพาสคลั

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 กอกน้ำติดผนังสำหรับหองน้ำ ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “กอกติดผนัง” หมายถึง อุปกรณสำหรับ

เปดปดน้ำทีใ่ชภายในหองน้ำ มตีวัเรอืนอยนูอกผนงั ตดิตัง้ตามแนวนอน และมทีางน้ำเขาทางเดยีว คอื ทาง

น้ำเยน็ ดงัแสดงตวัอยางในรปูที ่1

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 ตวัอยาง มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของกอกตดิผนงั

(ขอ 2.1 และขอ 3.1)



–2–

มอก. 2149–2546

3. ขนาด

3.1 ขนาดระบเุกลยีว

3.1.1 มติเิกลยีว

กอกตดิผนงัตองมขีนาดระบเุกลยีว R1/2

การทดสอบมติเิกลียว ใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งตรวจสอบมติเิกลยีว R1/2 หรอื PT1/2

หมายเหตุ 1. R1/2 หมายถงึ ขนาดระบเุกลยีว ตาม ISO 7–1

2. PT1/2หมายถงึ ขนาดระบเุกลยีว ตาม JIS B 0203

3.1.2 ความยาวเกลยีว

ตองมคีวามยาวเกลยีวไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร

การทดสอบใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ลกัษณะทัว่ไป

4.1.1 ผวิภายนอกตองเรยีบและไมมขีอบคม

4.1.2 โลหะทีใ่ชทำสวนประกอบตาง ๆ ของกอกตดิผนงั ตองเปนโลหะทีไ่มเปนสนมิ เชน ทองแดงเจอื (ทอง

บรอนซหรอืทองเหลอืง) สงักะสเีจอื หรอืเหลก็กลาไรสนมิ

4.1.3 ผิวภายนอกที่เคลือบโครเมียม หรือทองคำ ตองมันเงา หรือมันดาน ปราศจากตำหนิ ไมราว ไมลอก

ไมพอง และไมมวั

4.1.4 ผวิภายนอกทีเ่คลอืบส ีตองไมบมุ ไมพอง ไมเปนคลืน่ ไมราว ไมแตก ไมนนู ไมดาง ไมมสีิง่สกปรกทีเ่ปน

ตำหนหิรอืรเูขม็

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.2 ความทนความดนั

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.3 กอกน้ำตองไมรัว่ซมึหรอืเสยีหาย

4.3 ปรมิาตรน้ำ

ตองใหปรมิาตรน้ำใน 1 นาท ีมากกวา 12 ลกูบาศกเดซเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7.4

4.4 การตดิแนนของผวิเคลอืบ

4.4.1 โลหะ

4.4.1.1 สวนประกอบของกอกติดผนังที่ทำดวยโลหะเคลือบนิกเกิล-โครเมียม หรือนิกเกิล-ทองคำ หรือ

ทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.5.1.1 แลว ผวิเคลอืบตองไมลอก

4.4.1.2 สวนประกอบของกอกตดิผนงัทีท่ำดวยโลหะเคลอืบสี

เมื่อทดสอบตามขอ 7.5.1.2 แลว รอยกรีดตองเรียบ และผิวเคลือบตองไมหลุดลอน โดยมีการ

ตดิแนนระดบั 0 ตาม ISO 2409
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4.4.2 พลาสตกิ

4.4.2.1 สวนประกอบของกอกติดผนังที่ทำดวยพลาสติกเคลือบนิกเกิล-โครเมียม หรือทองแดง-นิกเกิล

-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.5.2.1 แลว ผวิเคลอืบตองไมพอง ลอกหรอืหลดุลอน

4.4.2.2 สวนประกอบของกอกตดิผนงัทีท่ำดวยพลาสตกิเคลอืบสี

เมื่อทดสอบตามขอ 7.5.2.2 แลว รอยกรีดตองเรียบ และผิวเคลือบตองไมหลุดลอน โดยมีการ

ตดิแนนระดบั 0 ตาม ISO 2409

4.5 ความหนาของผวิเคลอืบ

4.5.1 กอกตดิผนงัเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ

ตองมีความหนาของนิกเกิลไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมียมหรือทองคำ ไมนอยกวา 0.1

ไมโครเมตร

4.5.2 กอกตดิผนงัเคลอืบทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ตองมีความหนาของทองแดงและนิกเกิลไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมียมไมนอยกวา 0.1

ไมโครเมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1083 หรอืวธิอีืน่ทีเ่ทยีบเทา

ในกรณทีีม่ปีญหาใหใชวธิทีีก่ำหนดใน มอก.1083

4.6 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

4.6.1 กอกตดิผนงัเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกิล-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกิล-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตาม JIS H 8617 CASS test เปนเวลา 8 ชัว่โมงแลว ผวิเคลอืบตองอยใูนเกณฑเลขระดบั

(Rating Number) 9 หรอืสูงกวา

4.6.2 กอกตดิผนงัเคลอืบสี

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.6 แลว ผวิเคลอืบตองไมพอง ออนตวัหรอืหลดุลอน

4.7 ความคงทนตอการใชงาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.7 แลว กอกตดิผนงัตองใชงานได และไมรัว่ซมึ

5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจกุอกตดิผนงัในกลอง หบีหอหรอืภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัความเสยีหายอนัจะเกดิขึน้ใน

ระหวางการขนสงกบัการเกบ็รกัษา

6. เครือ่งหมายและฉลาก

6.1 ทีก่อกตดิผนงัทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็ไดงาย

ชดัเจน และถาวร

(1) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
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6.2 ทีภ่าชนะบรรจกุอกตดิผนงัทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้ห

เหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) แบบรนุ

(3) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ

(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การทดสอบ

7.1 การทดสอบเฉพาะแบบ

เปนการทดสอบเพือ่ตดัสนิวาผลติภณัฑเปนไปตามมาตรฐานหรอืไม ประกอบดวยรายการทดสอบตอไปนี้

(1) ลกัษณะทัว่ไป

(2) ขนาด

(3) ความทนความดนั

(4) ปรมิาตรน้ำ

(5) การตดิแนนของผวิเคลอืบ

(6) ความหนาของผวิเคลอืบ

(7) ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

(8) ความคงทนตอการใชงาน

7.2 การทดสอบรบัรอง

เปนการทดสอบเพื่อตัดสินวาผลิตภัณฑมีคุณภาพตามที่กำหนดไว และยังคงเปนไปตามมาตรฐานหรือไม

ประกอบดวยรายการทดสอบตามขอ 7.1 ยกเวนความคงทนตอการใชงาน

7.3 ความทนความดนั

7.3.1 เครื่องมือ

7.3.1.1 เครือ่งทดสอบทีส่ามารถอดัน้ำใหมคีวามดนัไดไมนอยกวา 1.75 เมกะพาสคลั

7.3.1.2 เครือ่งวดัความดนั

7.3.2 วธิทีดสอบ

ประกอบกอกติดผนังตัวอยางเขากับเครื่องมือและอุปกรณตามขอ 7.3.1 แลวจายน้ำเขากอกติดผนัง

โดยเพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั 1.75 เมกะพาสคลั แลวคงคาความดนันีไ้วเปน

เวลาอยางนอย 30 วนิาท ีตรวจพนิจิกอกตดิผนงัขณะทำการทดสอบ

7.4 ปรมิาตรน้ำ

7.4.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

7.4.1.1 เครือ่งทดสอบตามขอ 7.3.1 และสามารถรกัษาระดบัความดนัไมใหแตกตางจากคาทีต่องการเกนิ

0.01 เมกะพาสคลั

7.4.1.2 ภาชนะตวง

7.4.1.3 นาฬกิาจบัเวลา
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7.4.2 วธิทีดสอบ

7.4.2.1 ประกอบกอกตดิผนงัเขากบัเครือ่งมอืและอปุกรณตามขอ 7.4.1.1 เปดกอกตดิผนงัใหเปดสดุ

7.4.2.2 จายน้ำเขากอกตดิผนงั โดยเพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั 0.10 เมกะพาสคลั

แลวคงคาความดนันีไ้ว

7.4.2.3 ใชภาชนะตวงรองรบัน้ำ เปนเวลา 1 นาที

7.4.2.4 บนัทกึปรมิาตรน้ำในภาชนะตวง แลวทดสอบหาปรมิาตรน้ำซ้ำอกี 2 ครัง้

7.4.3 การรายงานผล

ใหรายงานคาของปริมาตรน้ำทุกครั้ง เปนลูกบาศกเดซิเมตร และทุกคาตองแตกตางกันไมเกิน ± 0.5

ลกูบาศกเดซเิมตร หากมคีาใดแตกตางกนัเกนิกวาคาทีก่ำหนดใหทดสอบซ้ำใหมทกุคา

7.5 การตดิแนนของผวิเคลอืบ

7.5.1 โลหะ

7.5.1.1 โลหะเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

(1) ทองแดงเจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

อบสวนประกอบของกอกติดผนังที่อุณหภูมิ 250 องศาเซลเซียส ± 10 องศาเซลเซียส

เปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวนำไปจมุลงในน้ำทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลาไมนอยกวา 1 นาท ีทำใหแหง

แลวตรวจพนิจิ

(2) สงักะสเีจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ปฏบิตัติามขอ 7.5.1.1 (1) แตใชอณุหภมู ิ150 องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส

7.5.1.2 โลหะเคลอืบสี

(1) ปฏบิตัติาม ISO 2409 โดยสวนประกอบของกอกตดิผนงัทีใ่ชทดสอบตองกรดีเปนเสนขนาน

6 เสน ระยะระหวางเสนเทากบั 2 มลิลเิมตร

(2) ใชแถบกาวเซลโลเฟนทีม่กีารตดิแนนตาม มอก.228 กวางประมาณ 25 มลิลเิมตร ปดลงบน

บรเิวณทีก่รดีเสนไว รดีใหเรยีบ แลวลอกแถบกาวเซลโลเฟนออกทนัทใีหทำมมุ 90 องศากบั

ชิน้ทดสอบ และตรวจพนิจิแถบกาวเซลโลเฟน

หมายเหตุ ผงสีที่เกิดจากการกรีดเสนบนชิ้นทดสอบ ไมถือวาเปนชิ้นผิวเคลือบ

7.5.2 พลาสตกิ

7.5.2.1 พลาสตกิเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ใหปฏบิตัติาม ASTM B 571 Burnishing test

7.5.2.2 พลาสตกิเคลอืบสี

ใหปฏบิตัติามขอ 7.5.1.2

7.6 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

7.6.1 สารละลาย

สารละลายโซเดยีมคลอไรด 50 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร ± 1 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร

7.6.2 วธิทีดสอบ

ปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 42 หรือใชเครื่องทดสอบความทนละอองน้ำเกลืออื่นที่เทียบเทาโดยพน

ละอองน้ำเกลอืทีอ่ณุหภมู ิ35 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 500 ชัว่โมง
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7.7 ความคงทนตอการใชงาน

7.7.1 เครื่องมือ

7.7.1.1 เครือ่งทดสอบขอ 7.3.1 หรอืขอ 7.4.1.1

7.7.1.2 เครือ่งมอืทีส่ามารถเปดปดกอกตดิผนงัไดอยางตอเนือ่ง โดยแตละรอบของการเปดปด ตองเปดที่

เปดปดไดไมนอยกวารอยละ 80 ของการเปดสดุ และตองคงอยใูนตำแหนงปดไดประมาณ 2 วนิาที

7.7.2 วธิทีดสอบ

7.7.2.1 ประกอบกอกตดิผนงัตามคำแนะนำของผทูำเขากบัเครือ่งมอืตามขอ 7.7.1

7.7.2.2 จายน้ำเขากอกติดผนังที่ความดัน 0.01 เมกะพาสคัล เปดปดเปนจำนวน 100 000 รอบ โดย

แตละรอบทีท่ดสอบน้ำทีไ่หลออกจากกอกตดิผนงั ตองหยดุไหล

7.7.2.3 จากนัน้ใหเพิม่ความดนัจนกระทัง่ไดความดนั 0.75 เมกะพาสคลั แลวคงคาความดนันีน้าน 30 วนิาที

ตรวจพนิจิกอกตดิผนงัตองไมปรากฏการรัว่ซมึ

7.7.2.4 ลดความดนัจนไดความดนั 0.10 เมกะพาสคลั เปดทีเ่ปดปดใหสดุ แลวคงไวนาน 5 วนิาท ีตรวจพนิจิ

บรเิวณทีเ่ปดปดตองไมปรากฏการรัว่ซมึ
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ กอกตดิผนงัทีม่แีบบ และแบบรนุเดยีวกนั ทำจากวสัดอุยางเดยีวกนั โดยกรรมวธิเีดยีวกนั

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3. ขอ 4.1 และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่

ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนความดนั ปรมิาตรน้ำ การตดิแนนของผวิเคลอืบ

และความหนาของผวิเคลอืบ

ก.2.2.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2. แลว จำนวน

2 หนวย แลวนำไปทดสอบความทนความดนั ปรมิาตรน้ำ การตดิแนนของผวิเคลอืบ และความหนา

ของผวิเคลอืบ ตามลำดบั

ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 ขอ 4.4 และขอ 4.5 ทุกรายการ จึงจะ

ถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

ก.2.3.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.3.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.6 จงึจะถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน

หนวย

ขนาดตัวอยาง

หนวย

เลขจํานวน

ท่ียอมรับ

ไมเกิน 3 200 2 0

3 201 ถึง 10 000 8 1

เกิน 10 001 13 2
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ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความคงทนตอการใชงาน

ก.2.4.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.7 จงึจะถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางกอกติดผนังตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 จึงจะ

ถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


