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มอก. 2149 – 2546



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 607

มาตรฐานอปุกรณประกอบเครือ่งสขุภณัฑ

ประธานกรรมการ

นางศริทิพิย  อนุอนโุลม ผทูรงคณุวฒุิ

กรรมการ

นายชวลติ  ดรุยิประณตี ผแูทนการเคหะแหงชาติ

นายสทัธา  ปยะมยัคงเดช ผแูทนการประปานครหลวง

นายเกยีรตชิยั  ศริกิาญจนกลู ผแูทนบรษิทั เครือ่งสขุภณัฑอเมรกินัสแตนดารด

(ประเทศไทย) จำกดั

นายสมชาย  หอวงศรตันะ ผแูทนบรษิทั สยามซานทิารแีวร จำกดั

นายไพบลูย  ทศพรวชิยั ผแูทนบรษิทั ไทยอตุสาหกรรมเครือ่งปนดนิเผา จำกดั

นายวริชั  พรอมประดษิฐ ผแูทนบรษิทั โคหเลอร จำกดั (มหาชน)

นายบณัฑรูย  ปรปกษขาม ผแูทนบรษิทั สยามซานทิารฟีตติง้ส จำกดั

นายศภุกร  บำเพญ็ศรี ผแูทนบรษิทั กะรตั ฟอเซท จำกดั

นายสริพิงศ  อรรถอรณุวงศ

นางอรทยั  ชวาลภาฤทธิ์ ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายไพบลูย  สถาวรวงศ ผแูทนบรษิทั พ.ีเอส.เมทอลเวอกส จำกดั

นายบญุประเสรฐิ  ธญัลกัษณมะระ ผแูทนบรษิทั เอ.อ.ีบราสแวร จำกดั

นายสมศกัดิ ์ เพญ็รงุเรอืงกลุ ผแูทนบรษิทั เพญ็รงุบาธฟตติง้ส จำกดั

นายกติต ิ ปฐมวชิยัวฒัน ผแูทนบรษิทั โกรเฮสยาม จำกดั

นายไพโรจน  กลูมงคลรตัน ผทูรงคณุวฒุิ

นายวชิยั  ทชิาชล ผทูรงคณุวฒุิ

นายศกัรนิทร  สวสัดผิล ผทูรงคณุวฒุิ

นางสายพณิ  สบืสนัตกิลุ ผทูรงคณุวฒุิ

กรรมการและเลขานุการ

นายสธุน  นคิมเขต ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



ปจจบุนัมกีารทำกอกน้ำตดิผนงัสำหรบัหองน้ำ ขึน้ภายในประเทศโดยมคีณุภาพแตกตางกนัเพือ่ประโยชนของผใูช

และเพือ่สงเสรมิการทำผลติภณัฑอตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมกอกน้ำตดิผนงั

สำหรบัหองน้ำ ขึน้

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำภายในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM B 571-91 Test Methods for Adhesion of Metallic Coatings

JIS H 8617-1991 Electroplated coatings of nickel and chromium

JIS B 0203–1982 Taper Pipe Threads

มอก.228-2520 แถบกาวเซลโลเฟน

มอก.285 เลม 42-2531 วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่ก่ียวของ เลม 42 ความทนละอองน้ำเกลอื

พนตอเนือ่ง

มอก.1083-2535 การวดัความหนาของผวิชบุเคลอืบโดยวธิกีารใชกลองจลุทรรศน

มอก.1277-2542 กอกน้ำสำหรบัอางลางชาม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศดงัตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ

(1) ISO 7-1 : 1994 Pipe threads where pressure-tight joints are made on the threads-

Part 1 : Dimensions, tolerances and designation ในเรือ่งเกลยีว

(2) ISO 2409 : 1992 Paints and varnishes - Cross-cut test ในเรือ่งการตดิแนนของผวิเคลอืบ

ภาคผนวก ก. แผนการชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่ 3208 ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กอกน้ำตดิผนงัสำหรบัหองน้ำ

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม กอกน้ำตดิผนงัสำหรบั

หองน้ำ มาตรฐานเลขที ่มอก. 2149–2546 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่4 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2547

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ
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มอก. 2149–2546

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กอกน้ำติดผนังสำหรับหองน้ำ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมกอกน้ำติดผนังสำหรับหองน้ำ ที่ใหปริมาตรน้ำใน 1 นาที

มากกวา 12 ลกูบาศกเดซเิมตร ทีค่วามดนั 0.10 เมกะพาสคลั และมคีวามดนัใชงานสงูสดุ 0.75 เมกะพาสคลั

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 กอกน้ำติดผนังสำหรับหองน้ำ ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “กอกติดผนัง” หมายถึง อุปกรณสำหรับ

เปดปดน้ำทีใ่ชภายในหองน้ำ มตีวัเรอืนอยนูอกผนงั ตดิตัง้ตามแนวนอน และมทีางน้ำเขาทางเดยีว คอื ทาง

น้ำเยน็ ดงัแสดงตวัอยางในรปูที ่1

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 ตวัอยาง มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของกอกตดิผนงั

(ขอ 2.1 และขอ 3.1)
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3. ขนาด

3.1 ขนาดระบเุกลยีว

3.1.1 มติเิกลยีว

กอกตดิผนงัตองมขีนาดระบเุกลยีว R1/2

การทดสอบมติเิกลียว ใหทำโดยการวดัดวยเครือ่งตรวจสอบมติเิกลยีว R1/2 หรอื PT1/2

หมายเหตุ 1. R1/2 หมายถงึ ขนาดระบเุกลยีว ตาม ISO 7–1

2. PT1/2หมายถงึ ขนาดระบเุกลยีว ตาม JIS B 0203

3.1.2 ความยาวเกลยีว

ตองมคีวามยาวเกลยีวไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร

การทดสอบใหใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.05 มลิลเิมตร

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ลกัษณะทัว่ไป

4.1.1 ผวิภายนอกตองเรยีบและไมมขีอบคม

4.1.2 โลหะทีใ่ชทำสวนประกอบตาง ๆ ของกอกตดิผนงั ตองเปนโลหะทีไ่มเปนสนมิ เชน ทองแดงเจอื (ทอง

บรอนซหรอืทองเหลอืง) สงักะสเีจอื หรอืเหลก็กลาไรสนมิ

4.1.3 ผิวภายนอกที่เคลือบโครเมียม หรือทองคำ ตองมันเงา หรือมันดาน ปราศจากตำหนิ ไมราว ไมลอก

ไมพอง และไมมวั

4.1.4 ผวิภายนอกทีเ่คลอืบส ีตองไมบมุ ไมพอง ไมเปนคลืน่ ไมราว ไมแตก ไมนนู ไมดาง ไมมสีิง่สกปรกทีเ่ปน

ตำหนหิรอืรเูขม็

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.2 ความทนความดนั

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.3 กอกน้ำตองไมรัว่ซมึหรอืเสยีหาย

4.3 ปรมิาตรน้ำ

ตองใหปรมิาตรน้ำใน 1 นาท ีมากกวา 12 ลกูบาศกเดซเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7.4

4.4 การตดิแนนของผวิเคลอืบ

4.4.1 โลหะ

4.4.1.1 สวนประกอบของกอกติดผนังที่ทำดวยโลหะเคลือบนิกเกิล-โครเมียม หรือนิกเกิล-ทองคำ หรือ

ทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.5.1.1 แลว ผวิเคลอืบตองไมลอก

4.4.1.2 สวนประกอบของกอกตดิผนงัทีท่ำดวยโลหะเคลอืบสี

เมื่อทดสอบตามขอ 7.5.1.2 แลว รอยกรีดตองเรียบ และผิวเคลือบตองไมหลุดลอน โดยมีการ

ตดิแนนระดบั 0 ตาม ISO 2409
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4.4.2 พลาสตกิ

4.4.2.1 สวนประกอบของกอกติดผนังที่ทำดวยพลาสติกเคลือบนิกเกิล-โครเมียม หรือทองแดง-นิกเกิล

-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.5.2.1 แลว ผวิเคลอืบตองไมพอง ลอกหรอืหลดุลอน

4.4.2.2 สวนประกอบของกอกตดิผนงัทีท่ำดวยพลาสตกิเคลอืบสี

เมื่อทดสอบตามขอ 7.5.2.2 แลว รอยกรีดตองเรียบ และผิวเคลือบตองไมหลุดลอน โดยมีการ

ตดิแนนระดบั 0 ตาม ISO 2409

4.5 ความหนาของผวิเคลอืบ

4.5.1 กอกตดิผนงัเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ

ตองมีความหนาของนิกเกิลไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมียมหรือทองคำ ไมนอยกวา 0.1

ไมโครเมตร

4.5.2 กอกตดิผนงัเคลอืบทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ตองมีความหนาของทองแดงและนิกเกิลไมนอยกวา 5 ไมโครเมตร และโครเมียมไมนอยกวา 0.1

ไมโครเมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.1083 หรอืวธิอีืน่ทีเ่ทยีบเทา

ในกรณทีีม่ปีญหาใหใชวธิทีีก่ำหนดใน มอก.1083

4.6 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

4.6.1 กอกตดิผนงัเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกิล-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกิล-โครเมยีม

เมือ่ทดสอบตาม JIS H 8617 CASS test เปนเวลา 8 ชัว่โมงแลว ผวิเคลอืบตองอยใูนเกณฑเลขระดบั

(Rating Number) 9 หรอืสูงกวา

4.6.2 กอกตดิผนงัเคลอืบสี

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.6 แลว ผวิเคลอืบตองไมพอง ออนตวัหรอืหลดุลอน

4.7 ความคงทนตอการใชงาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 7.7 แลว กอกตดิผนงัตองใชงานได และไมรัว่ซมึ

5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจกุอกตดิผนงัในกลอง หบีหอหรอืภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัความเสยีหายอนัจะเกดิขึน้ใน

ระหวางการขนสงกบัการเกบ็รกัษา

6. เครือ่งหมายและฉลาก

6.1 ทีก่อกตดิผนงัทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็ไดงาย

ชดัเจน และถาวร

(1) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
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6.2 ทีภ่าชนะบรรจกุอกตดิผนงัทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้ห

เหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) แบบรนุ

(3) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ

(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การทดสอบ

7.1 การทดสอบเฉพาะแบบ

เปนการทดสอบเพือ่ตดัสนิวาผลติภณัฑเปนไปตามมาตรฐานหรอืไม ประกอบดวยรายการทดสอบตอไปนี้

(1) ลกัษณะทัว่ไป

(2) ขนาด

(3) ความทนความดนั

(4) ปรมิาตรน้ำ

(5) การตดิแนนของผวิเคลอืบ

(6) ความหนาของผวิเคลอืบ

(7) ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

(8) ความคงทนตอการใชงาน

7.2 การทดสอบรบัรอง

เปนการทดสอบเพื่อตัดสินวาผลิตภัณฑมีคุณภาพตามที่กำหนดไว และยังคงเปนไปตามมาตรฐานหรือไม

ประกอบดวยรายการทดสอบตามขอ 7.1 ยกเวนความคงทนตอการใชงาน

7.3 ความทนความดนั

7.3.1 เครื่องมือ

7.3.1.1 เครือ่งทดสอบทีส่ามารถอดัน้ำใหมคีวามดนัไดไมนอยกวา 1.75 เมกะพาสคลั

7.3.1.2 เครือ่งวดัความดนั

7.3.2 วธิทีดสอบ

ประกอบกอกติดผนังตัวอยางเขากับเครื่องมือและอุปกรณตามขอ 7.3.1 แลวจายน้ำเขากอกติดผนัง

โดยเพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั 1.75 เมกะพาสคลั แลวคงคาความดนันีไ้วเปน

เวลาอยางนอย 30 วนิาท ีตรวจพนิจิกอกตดิผนงัขณะทำการทดสอบ

7.4 ปรมิาตรน้ำ

7.4.1 เครือ่งมอืและอปุกรณ

7.4.1.1 เครือ่งทดสอบตามขอ 7.3.1 และสามารถรกัษาระดบัความดนัไมใหแตกตางจากคาทีต่องการเกนิ

0.01 เมกะพาสคลั

7.4.1.2 ภาชนะตวง

7.4.1.3 นาฬกิาจบัเวลา
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7.4.2 วธิทีดสอบ

7.4.2.1 ประกอบกอกตดิผนงัเขากบัเครือ่งมอืและอปุกรณตามขอ 7.4.1.1 เปดกอกตดิผนงัใหเปดสดุ

7.4.2.2 จายน้ำเขากอกตดิผนงั โดยเพิม่ความดนัอยางสม่ำเสมอจนกระทัง่ไดความดนั 0.10 เมกะพาสคลั

แลวคงคาความดนันีไ้ว

7.4.2.3 ใชภาชนะตวงรองรบัน้ำ เปนเวลา 1 นาที

7.4.2.4 บนัทกึปรมิาตรน้ำในภาชนะตวง แลวทดสอบหาปรมิาตรน้ำซ้ำอกี 2 ครัง้

7.4.3 การรายงานผล

ใหรายงานคาของปริมาตรน้ำทุกครั้ง เปนลูกบาศกเดซิเมตร และทุกคาตองแตกตางกันไมเกิน ± 0.5

ลกูบาศกเดซเิมตร หากมคีาใดแตกตางกนัเกนิกวาคาทีก่ำหนดใหทดสอบซ้ำใหมทกุคา

7.5 การตดิแนนของผวิเคลอืบ

7.5.1 โลหะ

7.5.1.1 โลหะเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

(1) ทองแดงเจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

อบสวนประกอบของกอกติดผนังที่อุณหภูมิ 250 องศาเซลเซียส ± 10 องศาเซลเซียส

เปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวนำไปจมุลงในน้ำทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลาไมนอยกวา 1 นาท ีทำใหแหง

แลวตรวจพนิจิ

(2) สงักะสเีจอืเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืนกิเกลิ-ทองคำ หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ปฏบิตัติามขอ 7.5.1.1 (1) แตใชอณุหภมู ิ150 องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส

7.5.1.2 โลหะเคลอืบสี

(1) ปฏบิตัติาม ISO 2409 โดยสวนประกอบของกอกตดิผนงัทีใ่ชทดสอบตองกรดีเปนเสนขนาน

6 เสน ระยะระหวางเสนเทากบั 2 มลิลเิมตร

(2) ใชแถบกาวเซลโลเฟนทีม่กีารตดิแนนตาม มอก.228 กวางประมาณ 25 มลิลเิมตร ปดลงบน

บรเิวณทีก่รดีเสนไว รดีใหเรยีบ แลวลอกแถบกาวเซลโลเฟนออกทนัทใีหทำมมุ 90 องศากบั

ชิน้ทดสอบ และตรวจพนิจิแถบกาวเซลโลเฟน

หมายเหตุ ผงสีที่เกิดจากการกรีดเสนบนชิ้นทดสอบ ไมถือวาเปนชิ้นผิวเคลือบ

7.5.2 พลาสตกิ

7.5.2.1 พลาสตกิเคลอืบนกิเกลิ-โครเมยีม หรอืทองแดง-นกิเกลิ-โครเมยีม

ใหปฏบิตัติาม ASTM B 571 Burnishing test

7.5.2.2 พลาสตกิเคลอืบสี

ใหปฏบิตัติามขอ 7.5.1.2

7.6 ความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

7.6.1 สารละลาย

สารละลายโซเดยีมคลอไรด 50 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร ± 1 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร

7.6.2 วธิทีดสอบ

ปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 42 หรือใชเครื่องทดสอบความทนละอองน้ำเกลืออื่นที่เทียบเทาโดยพน

ละอองน้ำเกลอืทีอ่ณุหภมู ิ35 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 500 ชัว่โมง
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7.7 ความคงทนตอการใชงาน

7.7.1 เครื่องมือ

7.7.1.1 เครือ่งทดสอบขอ 7.3.1 หรอืขอ 7.4.1.1

7.7.1.2 เครือ่งมอืทีส่ามารถเปดปดกอกตดิผนงัไดอยางตอเนือ่ง โดยแตละรอบของการเปดปด ตองเปดที่

เปดปดไดไมนอยกวารอยละ 80 ของการเปดสดุ และตองคงอยใูนตำแหนงปดไดประมาณ 2 วนิาที

7.7.2 วธิทีดสอบ

7.7.2.1 ประกอบกอกตดิผนงัตามคำแนะนำของผทูำเขากบัเครือ่งมอืตามขอ 7.7.1

7.7.2.2 จายน้ำเขากอกติดผนังที่ความดัน 0.01 เมกะพาสคัล เปดปดเปนจำนวน 100 000 รอบ โดย

แตละรอบทีท่ดสอบน้ำทีไ่หลออกจากกอกตดิผนงั ตองหยดุไหล

7.7.2.3 จากนัน้ใหเพิม่ความดนัจนกระทัง่ไดความดนั 0.75 เมกะพาสคลั แลวคงคาความดนันีน้าน 30 วนิาที

ตรวจพนิจิกอกตดิผนงัตองไมปรากฏการรัว่ซมึ

7.7.2.4 ลดความดนัจนไดความดนั 0.10 เมกะพาสคลั เปดทีเ่ปดปดใหสดุ แลวคงไวนาน 5 วนิาท ีตรวจพนิจิ

บรเิวณทีเ่ปดปดตองไมปรากฏการรัว่ซมึ
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ กอกตดิผนงัทีม่แีบบ และแบบรนุเดยีวกนั ทำจากวสัดอุยางเดยีวกนั โดยกรรมวธิเีดยีวกนั

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3. ขอ 4.1 และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่

ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนความดนั ปรมิาตรน้ำ การตดิแนนของผวิเคลอืบ

และความหนาของผวิเคลอืบ

ก.2.2.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2. แลว จำนวน

2 หนวย แลวนำไปทดสอบความทนความดนั ปรมิาตรน้ำ การตดิแนนของผวิเคลอืบ และความหนา

ของผวิเคลอืบ ตามลำดบั

ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 ขอ 4.4 และขอ 4.5 ทุกรายการ จึงจะ

ถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนการกดักรอนของผวิเคลอืบ

ก.2.3.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.3.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.6 จงึจะถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน

หนวย

ขนาดตัวอยาง

หนวย

เลขจํานวน

ท่ียอมรับ

ไมเกิน 3 200 2 0

3 201 ถึง 10 000 8 1

เกิน 10 001 13 2
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ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความคงทนตอการใชงาน

ก.2.4.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั หรอืจากตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.1 แลว จำนวน

2 หนวย

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.7 จงึจะถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางกอกติดผนังตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 จึงจะ

ถอืวากอกตดิผนงัรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


