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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พอลไิวนลิคลอไรดแขง็ผสมเสรจ็

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดพอลไิวนลิคลอไรดแขง็ผสมเสรจ็ ทีป่ระกอบดวยพอลไิวนลิคลอไรด

เปนองคประกอบหนึง่ในพอลไิวนลิคลอไรดแขง็ผสมเสรจ็

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีม้ดีงัตอไปนี้

2.1 พอลไิวนลิคลอไรดแขง็ผสมเสรจ็ [unplasticized poly(vinyl chloride) compounds (PVC-U)] ซึง่ตอไปใน

มาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “PVC-U” หมายถงึ พอลไิวนลิคลอไรดเรซนิทีม่กีารผสมกบัสวนประกอบอืน่ๆ เชน

ตวัคงสภาพ ตวัหลอลืน่ ซึง่มลีกัษณะเปนผง เปนเมด็ หรอืลกัษณะอืน่ และมคีาโมดลุสัยดืหยนุมากกวา 700

MPa และมสีมบตัอิืน่ทีเ่หมาะแกการนำไปขึน้รปู

3. รหัสแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสและคุณลักษณะที่ตองการ

3.1 การระบรุหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC-U ประกอบดวยขอมลู 4 กลมุ ดงันี้

3.1.1 ขอมลูที ่1  เปนสญัลกัษณแสดงชนดิของพลาสตกิ โดยใชสญัลกัษณเปน “PVC-U”

3.1.2 ขอมลูที ่2  ประกอบดวยสญัลกัษณอยางนอย 3 ตำแหนง โดยรหสัอกัษรไดกำหนดไวในตารางที ่1

สญัลกัษณตำแหนงที ่1 แสดงวธิกีารขึน้รปู

สญัลกัษณตำแหนงที ่2 แสดงการนำไปใช

สญัลกัษณตำแหนงที ่3 ถงึ 9 แสดงคณุสมบตัอิืน่ ๆ เชน สารเตมิแตง หรอืขอมลูทีส่ำคญั

ของ PVC-U

รหัสแสดงคุณลักษณะของ PVC-U

ขอมูลท่ี 1, ขอมูลท่ี 2, ขอมูลท่ี 3, ขอมูลท่ี 4,
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ตารางที ่1 รหสัอกัษรสำหรบัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสขอมลูที ่2

(ขอ 3.1.2)

สัญลักษณตําแหนงที่ 1 สัญลักษณตําแหนงที่ 2     สัญลักษณตําแหนงที ่3 ถึง 9

รหัสอักษร ความหมาย รหัสอักษร ความหมาย รหัสอักษร ความหมาย

A ชิ้นสวนรถยนต 

(Automotive parts)

B การอัดแบบชนิดเปา

(Blow moulding)

B ขวด 

(Bottles)

B ปองกันการเกาะติด

(Antiblocking)

C การอัดรีดดวยลูกกลิ้ง

(Calendering)

C เติมแตงสี

(Coloured)

D ผงผสม

(Powder dry blend)

E การอัดรีด

(Extrusion)

F การอัดรีดเปนฟลม

(Extrusion of films)

F ฟลมและแผน

(Film and sheet)

F มีสารกันติดไฟ

(Flame retardant)

G การข้ึนรูปในลักษณะอ่ืน

(General method)

G งานทั่วไป

(General application)

G เม็ด

(Granules)

H การเคลือบ

(Coating)

H ทนตอสภาวะเรงดวยความรอน

(Heat ageing stabilized)

L การอัดรีดเปนใยยาว

(Monofilament extrusion)

L ทนตอสภาวะเรงแสงหรือความชื้น

(Light or weather stabilized)

M การอัดแบบชนิดฉีด

(Injection moulding)

N ไมผสมสี

(Natural (no colour added))

O กันการออกซไิดซ

(Antioxidized)

P ทอและขอตอ

(Pipe and fitting)

P ทนแรงกระแทก

(Impact modified)

Q การอัดแบบชนิดแรงอัด

(Compression moulding)

R การอัดแบบชนิดหมุนตัว

(Rotational moulding)

R โพรฟายล

(Profile)

S ผสมสารหลอลื่น

(Lubricated)

T ของเลน

(Toys)

T ใส

(Transparent)

X ไมระบุการข้ึนรูป

(No indication)

Y เพ่ิมการนําไฟฟา

(Increased electrical conductivity)

Z กันไฟฟาสถิตย

(Antistatic)
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3.1.3  ขอมลูที ่3 เปนขอมูลแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสของ PVC-U ประกอบดวย 3 คุณลักษณะ และใช

เครือ่งหมาย “-” แบงสญัลกัษณแตละคณุลกัษณะ โดยชัน้คณุภาพคณุลกัษณะทางฟสกิสของ

PVC-U ไดกำหนด ไวในตารางที ่2

สญัลกัษณกลมุที ่1 แสดงชัน้คณุภาพของอณุหภมูอิอนตวัไวแคต

สญัลกัษณกลมุที ่2 แสดงชัน้คณุภาพความตานแรงกระแทกชารป โดยใชอกัษร C และตาม

ดวยตวัเลขแสดงชัน้คณุภาพ หรอืแสดงชัน้คณุภาพความตานแรงกระแทก

อซิอด โดยใชอกัษร I และตามดวยตวัเลขแสดงชัน้คณุภาพ

สญัลกัษณกลมุที ่3 แสดงชัน้คณุภาพความตานแรงดงึ ณ จดุขาด โดยใชอกัษร T และตามดวย

ตวัเลขแสดงชัน้คณุภาพ

ตารางที ่2 คณุลกัษณะทางฟสกิสขอมลูที ่3

(ขอ 3.1.3)

หมายเหตุ    1) การแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC-U สำหรบัขอมลูที ่3 สญัลกัษณกลมุที ่2 ใหทดสอบรายการ

ความตานแรงกระแทกชารปหรือความตานแรงกระแทกอิซอดอยางใดอยางหนึ่ง

2) การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7

อณุหภูมอิอนตัวไวแคต ความตานแรงกระแทกชารป ความตานแรงกระแทกอซิอด ความตานทานแรงดึง ณ จดุขาด

ช้ันคุณภาพ ชวงอณุหภูมิ ช้ันคุณภาพ ชวงความตาน ช้ันคณุภาพ ชวงความตาน ช้ันคุณภาพ ชวงความตาน

 °C แรงกระแทก แรงกระแทก แรงดึง

kJ/m
2

kJ/m
2

MPa

000 ไมระบุ 00 ไมระบุ 00 ไมระบุ 00 ไมระบุ

058 ≤ 60 05 ≤ 10 05 ≤ 10 15 ≤ 20

062 > 60 แต ≤ 64 15 > 10 แต ≤ 20 15 > 10 แต ≤ 20 25 > 20 แต ≤ 30

066 > 64 แต ≤ 68 25 > 20 แต ≤ 30 25 > 20 แต ≤ 30 35 > 30 แต ≤ 40

070 > 68 แต ≤ 72 35 > 30 แต ≤ 40 35 > 30 แต ≤ 40 45 > 40 แต ≤ 50

074 > 72 แต ≤ 76 50 > 40 50 > 40 60 > 50

078 > 76 แต ≤ 80

082 > 80 แต ≤ 84

086 > 84 แต ≤ 88

090 > 88 แต ≤ 92

094 > 92 แต ≤ 96

098 > 96 แต ≤ 100

102 > 100 แต ≤ 104

106 > 104 แต ≤ 108

110 > 108 แต ≤ 112

114 > 112 แต ≤ 116

118 > 116 แต ≤ 120

122 > 120
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3.1.4 ขอมลูที ่4 เปนขอมลูแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสอืน่นอกเหนอืจากทีแ่สดงในขอมลูที ่3 เพือ่เปนขอมลู

เพิม่เตมิใหกบัผใูช (ถาม)ี โดยวธิทีดสอบและสภาวะทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7

3.2 ตวัอยางรหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC–U

PVC–U, EPGLN, 082 - C05 - T35

ขอมลูที ่1 : ประเภทของพลาสตกิ

ขอมลูที ่2 : สญัลกัษณตำแหนงที ่1 : ขึน้รปูแบบอดัรดี

สญัลกัษณตำแหนงที ่2 : นำไปใชผลติทอหรอืขอตอ

สญัลกัษณตำแหนงที ่3 : ลกัษณะเปนเมด็

สญัลกัษณตำแหนงที ่4 : คงทนตอสภาวะเรงแสง

สญัลกัษณตำแหนงที ่5 : ไมผสมสี

ขอมลูที ่3 : สญัลกัษณกลมุที ่1 : อณุหภมูอิอนตวัไวแคต

สญัลกัษณกลมุที ่2 : ความตานแรงกระแทกชารป

สญัลกัษณกลมุที ่3 : ความตานแรงดงึ ณ จดุขาด

4. การบรรจุ

4.1 ใหบรรจ ุPVC-U ในภาชนะทีป่ดไดสนทิ แขง็แรง สามารถกนัความชืน้ได

4.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ขนาดบรรจุของ PVC-U ควรเปน 25 กิโลกรัม และ PVC-U ในแตละ

ภาชนะบรรจ ุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

5. เครือ่งหมายและฉลาก

5.1 ทีภ่าชนะบรรจ ุPVC-U ทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษรหรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงายชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) รหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC-U

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั

(4) รหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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6. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

6.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

7. การทดสอบ

7.1 ขอกำหนดทัว่ไป

7.1.1 ใหใชวธิทีดสอบทีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ทีใ่หผลเทยีบเทา  ในกรณทีีม่ขีอโตแยง ใหใชวธิทีีก่ำหนด

ในมาตรฐานนี้

7.2 อณุหภมูอิอนตวัไวแคต

7.2.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรียมชิ้นทดสอบเปนแผนรูปสี่เหลี่ยมจัตุรัสยาวอยางนอยดานละ 10 mm หรือแผนรูปวงกลมขนาด

เสนผานศนูยกลาง 10 mm หนา 4 mm

7.2.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 306 ดวยวธิ ีB 50 ซึง่ใชแรงกดรวมกระทำบนชิน้ทดสอบขนาด (50 ± 1) N และมี

อตัราการเพิม่อณุหภมูขิองอปุกรณใหความรอนที ่(50 ± 5) 
o
C/h

7.3 ความตานแรงกระแทกชารป

7.3.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบชนดิที ่1 และกำหนดรอยบากชนดิ A ตาม ISO 179–1

7.3.2 การทดสอบ

ทดสอบดวยวธิ ีISO 179–1/1eA ตาม ISO 179–1

7.4 ความตานแรงกระแทกอซิอด

7.4.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบยาว (80 ± 2) mm กวาง (10.0 ± 0.2) mm หนา (4.0 ± 0.2) mm และกำหนด

รอยบาก ชนดิ A ตาม ISO 180

7.4.2 การทดสอบ

ทดสอบดวยวธิ ีISO 180/A ตาม ISO 180 และใหแรงกระแทกในแนวขนานกบัความกวางของชิน้ทดสอบ

(edgewise direction)

7.5 ความตานแรงดงึ ณ จดุขาด

7.5.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนรปูดมัมเบลลชนดิ 1A ตาม ISO 527–2

7.5.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 527–1 โดยดงึดวยอตัราเรว็ 50 mm/min

7.6 สภาพตานทานเชงิปรมิาตร (volume resistivity) (ถาม)ี

7.6.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบทีม่ขีนาดความยาวและความกวางไมต่ำกวา 80 mm หนา 1 mm
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7.6.2 การทดสอบ

ทดสอบทีค่วามตางศกัยไฟฟา 500 V ตาม IEC 93

7.7 สภาพตานทานเชงิพืน้ผวิ (surface resistivity) (ถาม)ี

7.7.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบทีม่ขีนาดความยาวและความกวางไมต่ำกวา 80 mm หนาไมนอยกวา 25 mm

7.7.2 การทดสอบ

ทดสอบทีค่วามตางศกัยไฟฟา 500 V ตาม IEC 93

7.8 การตดิไฟ (flammability) (ถาม)ี

7.8.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบยาว (125 ± 5) mm กวาง (13 ± 0.5) mm หนา 3 mm

7.8.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม IEC 60695-11-10

7.9 การดดูซบัน้ำ (water absorption)(ถาม)ี

7.9.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนแผนรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัยาวดานละ 50 mm หนา 4 mm

7.9.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 62 โดยแชชิน้ทดสอบในน้ำทีอ่ณุหภมู ิ23
o
C เปนเวลา 24 h

7.10 ความแขง็ชอรด ี(ถาม)ี

7.10.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนแผนรปูวงกลมขนาดเสนผานศนูยกลาง 50 mm หรอืแผนรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัยาวดานละ

50 mm หนา 4 mm หรอื 6 mm

7.10.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 868 โดยใชแรงกด 50 N

7.11 ความหนาแนนสมัพทัธ (ถาม)ี

7.11.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนแผนรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัยาวดานละ 10 mm หนา 4 mm

7.11.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 1183 ทีอ่ณุหภมู ิ23
o
C โดยวธิ ีA การแทนทีข่องเหลวหรอืวธิ ีB พกิโนมเิตอร

7.11.3 การรายงานผล

รายงานผลดานคาความละเอยีดทศนยิม 2 ตำแหนง
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 6.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ PVC-U ชนดิเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป และการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3.1 ขอ 4. และขอ 5. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่

ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวา PVC-U รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาดเมด็ การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทางฟสกิส

ก.2.2.1 ใหนำตวัอยางจากขอ ก.2.1 มาเตรยีมตวัอยางรวมโดยใชเครือ่งมอืชกัตวัอยางทีเ่หมาะสม ชกัตวัอยาง

จากแตละภาชนะบรรจ ุณ จดุทีค่วามลกึตางๆ กนั ภาชนะบรรจลุะไมนอยกวา 500 กรมั นำมารวมกนั

แลวแบงตวัอยางโดยวธิแีบงสี ่จนเหลอืตวัอยางประมาณ 1 500 กรมั แบงออกเปน 3 สวนเทาๆ

กนั แยกเกบ็ไวในภาชนะทีแ่หง ปดไดสนทิและกนัความชืน้ได

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 3.2 ทกุรายการ จงึจะถอืวา PVC-U รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยาง PVC-U ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวา PVC-U รนุนัน้เปนไปตาม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

   ไมเกิน 1 200 3 0

      เกิน 1 200 13 1


