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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พอลไิวนลิคลอไรดออนผสมเสรจ็

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดพอลไิวนลิคลอไรดออนผสมเสรจ็ ทีป่ระกอบดวยพอลไิวนลิคลอไรด

เปนองคประกอบหนึง่ในพอลไิวนลิคลอไรดออนผสมเสรจ็

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีม้ดีงัตอไปนี้

2.1 พอลไิวนลิคลอไรดออนผสมเสรจ็ [plasticized poly (vinyl chloride) compounds (PVC–P)] ซึง่ตอไปใน

มาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “PVC–P” หมายถงึ พอลไิวนลิคลอไรดเรซนิทีม่กีารผสมกบัสวนประกอบอืน่ๆ เชน

ตวัเสรมิสภาพพลาสตกิ ตวัคงสภาพ ตวัหลอลืน่ ซึง่มลีกัษณะเปนผง เปนเมด็หรอื ลกัษณะอืน่ และมคีาโมดลุสั

ยดืหยนุนอยกวา 700 MPa และมคีณุสมบตัอิืน่ที ่เหมาะแกการขึน้รปู

3. รหัสแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสและคุณลักษณะที่ตองการ

3.1 การระบรุหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC-P ประกอบดวยขอมลู 4 กลมุ ดงันี้

3.1.1 ขอมลูที ่1 เปนสญัลกัษณแสดงชนดิของพลาสตกิ โดยใชสญัลกัษณเปน “PVC-P”

3.1.2 ขอมลูที ่2 ประกอบดวยสญัลกัษณอยางนอย 3 ตำแหนง โดยรหสัอกัษรไดกำหนดไวในตารางที ่1

สญัลกัษณตำแหนงที ่1 แสดงวธิกีารขึน้รปู

สญัลกัษณตำแหนงที ่2 แสดงการนำไปใช

สญัลกัษณตำแหนงที ่3 ถงึ 9 แสดงคณุสมบตัอิืน่ๆ เชน สารเตมิแตง หรอืขอมลูทีส่ำคญัของ

PVC-P

รหัสแสดงคุณลักษณะของ PVC–P

ขอมูลท่ี 1, ขอมูลท่ี 2, ขอมูลท่ี 3, ขอมูลท่ี 4
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ตารางที ่1 รหสัอกัษรสำหรบัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสขอมลูที ่2

(ขอ 3.1.2)

สัญลักษณตําแหนงท่ี 1 สัญลักษณตําแหนงท่ี 2 สัญลักษณตําแหนงท่ี 3 ถงึ 9

รหัสอกัษร ความหมาย รหัสอักษร ความหมาย รหัสอกัษร ความหมาย

A ช้ินสวนรถยนต 

(Automotive parts)

B การอัดแบบชนิดเปา

(Blow moulding)

B ขวด 

(Bottles)

B ปองกันการเกาะติด

(Antiblocking)

C การอัดรีดดวยลูกกล้ิง

(Calendering)

C สายไฟ

(Cable)

C เตมิแตงสี

(Coloured)

D ผงผสม

(Powder dry blend)

E การอัดรีด

(Extrusion)

F การอัดรีดเปนฟลม

(Extrusion of films)

F ฟลมและแผน

(Film and sheet)

F มีสารกนัตดิไฟ

(Flame retardant)

G การขึ้นรูปในลักษณะอื่น

(General method)

G งานท่ัวไป

(General application)

G เม็ด

(Granules)

H การเคลือบ

(Coating)

H ทอออน

(Hoses)

H ทนตอสภาวะเรงดวยความรอน

(Heat ageing stabilized)

L การอัดรีดเปนใยยาว

(Monofilament extrusion)

L ทนตอสภาวะเรงแสงหรือความชื้น

(Light or weather stabilized)

M การอัดแบบชนิดฉีด

(Injection moulding)

N ไมผสมสี

(Natural (no colour added))

O กันการออกซิไดซ

(Antioxidized)

P ทนแรงกระแทก

(Impact modified)

Q การอัดแบบชนิดแรงอัด

(Compression moulding)

R การอัดแบบชนิดหมุนตัว

(Rotational moulding)

R โพรฟายล

(Profile)

S รองเทา

(Shoes)

S ผสมสารหลอล่ืน

(Lubricated)

T ของเลน

(Toys)

T ใส

(Transparent)

X ไมระบกุารขึ้นรูป

(No indication)

Y เพิม่การนําไฟฟา

(Increased electrical conductivity)

Z กันไฟฟาสถติย

(Antistatic)
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3.1.3 ขอมลูที ่3 เปนขอมูลแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสของ PVC-P ประกอบดวย 3 คุณลักษณะ และใช

เครือ่งหมาย “-” แบงสญัลกัษณแตละคณุลกัษณะ โดยชัน้คณุภาพคณุลกัษณะทางฟสกิสของ

PVC–P ไดกำหนด ไวในตารางที ่2

สญัลกัษณกลมุที ่1 แสดงคาความแข็งชอรโดยใชอักษร A แสดงคาความแข็งชอรเอ หรือ

อักษร D แสดงคาความแข็งชอรดี ตามดวยตัวเลขจำนวนเต็มแสดงคา

ความแขง็ชอร

สญัลกัษณกลมุที ่2 แสดงชัน้คณุภาพความหนาแนนสมัพทัธ

สญัลกัษณกลมุที ่3 แสดงชัน้คณุภาพความตานแรงดงึ ณ จดุขาด โดยใชอกัษร T และตามดวย

ตวัเลขแสดงชัน้คณุภาพ

ตารางที ่2 คณุลกัษณะทางฟสกิสขอมลูที ่3

(ขอ 3.1.3)

หมายเหตุ 1) ความหนาแนนสมัพทัธ เดมิใชคำวา ความถวงจำเพาะ

2) การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7

ความหนาแนนสัมพัทธ ความตานแรงดึง ณ จุดขาด

ความแข็งชอร ชั้นคุณภาพ ชวงความหนาแนน ชั้นคุณภาพ ชวงความตานแรงดึง

สัมพัทธ ไมนอยกวา

MPa

15 ≤ 1.17 1 < 6.9

20 > 1.17 แต ≤ 1.22 2 6.9

25 > 1.22 แต ≤ 1.27 3 8.8

30 > 1.27 แต ≤ 1.32 4 10.8

แสดงคาความแข็งชอรโดยใชอักษร A 35 > 1.32 แต ≤ 1.37 5 13.8

สําหรับแสดงคาความแข็งชอรเอ หรอื 40 > 1.37 แต ≤ 1.42 6 17.2

อักษร D สําหรับแสดงคาความแข็ง 45 > 1.42 แต ≤ 1.47 7 20.7

ชอรดี แลวตามดวยตัวเลขจํานวนเต็ม 50 > 1.47 แต ≤ 1.52 8 24.1

แสดงคาความแข็ง 55 > 1.52 แต ≤ 1.57

กําหนดคาเบี่ยงเบน ± 5 จากคาความแข็ง 60 > 1.57 แต ≤ 1.62

ทีแ่สดง 65 > 1.62 แต ≤ 1.67

เมื่อคาความแข็งชอรเอเกิน 85 ใหแสดง 70 > 1.67 แต ≤ 1.72

ดวยคาในความแข็งชอรดี 75 > 1.72 แต ≤ 1.77

80 > 1.77 แต ≤ 1.82

85 > 1.82 แต ≤ 1.87

90 > 1.87 แต ≤ 1.92

95 > 1.92
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3.1.4 ขอมลูที ่4 เปนขอมลูแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสอืน่นอกเหนอืจากทีแ่สดงในขอมลูที ่3 เพือ่เปนขอมลู

เพิม่เตมิใหกบัผใูช (ถาม)ี โดยวธิทีดสอบและสภาวะทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7

3.2 ตวัอยางรหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC–P

PVC–P,           EHDCZ, D60 - 35 - T6

ขอมลูที ่1 : ประเภทของพลาสตกิ

ขอมลูที ่2 : สญัลกัษณตำแหนงที ่1 : ขึน้รปูแบบอดัรดี

สญัลกัษณตำแหนงที ่2 : นำไปใชผลติทอออน

สญัลกัษณตำแหนงที ่3 : ลกัษณะเปนผง

สญัลกัษณตำแหนงที ่4 : เตมิแตงสี

สญัลกัษณตำแหนงที ่5 : กนัไฟฟาสถติย

ขอมลูที ่3 : สญัลกัษณกลมุที ่1 : ความแขง็ชอรดี

สญัลกัษณกลมุที ่2 : ความหนาแนนสมัพทัธ

สญัลกัษณกลมุที ่3 : ความตานแรงดงึ ณ จดุขาด

4. การบรรจุ

4.1 ใหบรรจ ุPVC–P ในภาชนะทีป่ดไดสนทิ แขง็แรง สามารถกนัความชืน้ได

4.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ขนาดบรรจุของ PVC–P ควรเปน 25 กิโลกรัม และ PVC–P ในแตละ

ภาชนะบรรจ ุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

5. เครือ่งหมายและฉลาก

5.1 ที่ภาชนะบรรจุ PVC–P ทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษรหรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ให

เหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) รหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC–P

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั

(4) รหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

6. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

6.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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7. การทดสอบ

7.1 ขอกำหนดทัว่ไป

7.1.1 ใหใชวธิทีดสอบทีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยง ใหใชวธิทีี่

กำหนดในมาตรฐานนี้

7.2 ความแขง็ชอร

7.2.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนแผนรปูวงกลมขนาดเสนผานศนูยกลาง 50 mm หรอืแผนรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัยาวดานละ

50 mm หนา 4 mm หรอื 6 mm แตถาทดสอบความแขง็ชอรเอใหใชชิน้งาน หนา 6 mm เทานัน้

7.2.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 868 โดยใชแรงกด 10 N สำหรบัหาคาความแขง็ชอรเอ หรอื แรงกด 50 N สำหรบั

หาคาความแขง็ชอรดี

7.3 ความหนาแนนสมัพทัธ

7.3.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนแผนรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัยาวดานละ 10 mm หนา 4 mm

7.3.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 1183 ทีอ่ณุหภมู ิ23
o
C โดยวธิ ีA การแทนทีข่องเหลว หรอืวธิ ีB พกิโนมเิตอร

7.3.3 การรายงานผล

รายงานผลดวยคาความละเอยีดทศนยิม 2 ตำแหนง

7.4 ความตานแรงดงึ ณ จดุขาด

7.4.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนรปูดมัมเบลลชนดิที ่1 ตาม มอก. 1847

7.4.2 การทดสอบ

(1) กรณ ีPVC-P มคีาโมดลุสัยดืหยนุนอยกวา 70 MPa

ทดสอบตาม มอก.1847 โดยดงึดวยอตัราเรว็ 200 mm/min

(2) กรณ ีPVC-P มคีาโมดลุสัยดืหยนุมากกวา 70 MPa

ทดสอบตาม มอก.1847 โดยดงึดวยอตัราเรว็ 50 mm/min

7.5 สภาพตานทานเชงิปรมิาตร (volume resistivity) (ถาม)ี

7.5.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบทีม่ขีนาดความยาวและความกวางไมต่ำกวา 80 mm หนา 1 mm

7.5.2 การทดสอบ

ทดสอบทีค่วามตางศกัยไฟฟา 100 V ตาม IEC 93
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7.6 การตดิไฟ (flammability) (ถาม)ี

7.6.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบยาว (125 ± 5) mm กวาง (13 ± 0.5) mm หนา 3 mm

7.6.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม IEC 60695–11–10

7.7 การสญูเสยีตวัเสรมิสภาพพลาสตกิ (loss of plasticizers) (ถาม)ี

7.7.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบแผนรปูวงกลมขนาดเสนผานศนูยกลาง 50 mm หนา 1 mm

7.7.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 176 โดยวธิ ีB

7.8 การยายทีข่องตวัเสรมิสภาพพลาสตกิ (migration of plasticizers) (ถาม)ี

7.8.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบแผนวงกลมขนาดเสนผานศนูยกลาง (50 ± 1) mm มคีวามหนาสม่ำเสมอไมนอยกวา

0.5 mm

7.8.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 177

7.9 อณุหภมูเิปราะ (brittleness remperature) (ถาม)ี

7.9.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบยาว (20 ± 0.25) mm กวาง (2.5 ± 0.05) mm หนา (20 ± 0.1)mm

7.9.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 974

7.10 ความตานทานแรงฉกีขาด (tear resistance) (ถาม)ี

7.10.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบยาว 150 mm กวาง 50 mm และกำหนดรอยขาดเริม่ตนยาว 75 mm

7.10.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 6383–1 หรอื ISO 6383–2 โดยดงึดวยอตัราเรว็ 200 mm/min

7.11 ความยดื ณ จดุขาด (elongation at break)

7.11.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนรปูดมัมเบลลชนดิที ่1 ตาม มอก. 1847

7.11.2 การทดสอบ

ทดสอบตามขอ 7.4.2
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ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

   ไมเกิน 1 200 3 0

      เกิน 1 200 13 1

ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 6.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ PVC-P ชนดิเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป และการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3.1 ขอ 4 และขอ 5 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่

ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวา PVC-P รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาดเมด็ การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทางฟสกิส

ก.2.2.1 ใหนำตวัอยางจากขอ ก.2.1 มาเตรยีมตวัอยางรวมโดยใชเครือ่งมอืชกัตวัอยางทีเ่หมาะสม ชกัตวัอยาง

จากแตละภาชนะบรรจ ุณ จดุทีค่วามลกึตางๆ กนั ภาชนะบรรจลุะไมนอยกวา 500 กรมั นำมารวมกนั

แลวแบงตวัอยางโดยวธิแีบงสี ่จนเหลอืตวัอยางประมาณ 1 500 กรมั แบงออกเปน 3 สวนเทาๆ

กนั แยกเกบ็ไวในภาชนะทีแ่หง ปดไดสนทิและกนัความชืน้ได

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 3.2 ทกุรายการ จงึจะถอืวา PVC-P รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยาง PVC-P ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวา PVC-P รนุนัน้เปนไป

ตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


