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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พอลไิวนลิคลอไรดออนผสมเสรจ็

1.  ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดพอลไิวนลิคลอไรดออนผสมเสรจ็ ทีป่ระกอบดวยพอลไิวนลิคลอไรด

เปนองคประกอบหนึง่ในพอลไิวนลิคลอไรดออนผสมเสรจ็

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีม้ดีงัตอไปนี้

2.1 พอลไิวนลิคลอไรดออนผสมเสรจ็ [plasticized poly (vinyl chloride) compounds (PVC–P)] ซึง่ตอไปใน

มาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “PVC–P” หมายถงึ พอลไิวนลิคลอไรดเรซนิทีม่กีารผสมกบัสวนประกอบอืน่ๆ เชน

ตวัเสรมิสภาพพลาสตกิ ตวัคงสภาพ ตวัหลอลืน่ ซึง่มลีกัษณะเปนผง เปนเมด็หรอื ลกัษณะอืน่ และมคีาโมดลุสั

ยดืหยนุนอยกวา 700 MPa และมคีณุสมบตัอิืน่ที ่เหมาะแกการขึน้รปู

3. รหัสแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสและคุณลักษณะที่ตองการ

3.1 การระบรุหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC-P ประกอบดวยขอมลู 4 กลมุ ดงันี้

3.1.1 ขอมลูที ่1 เปนสญัลกัษณแสดงชนดิของพลาสตกิ โดยใชสญัลกัษณเปน “PVC-P”

3.1.2 ขอมลูที ่2 ประกอบดวยสญัลกัษณอยางนอย 3 ตำแหนง โดยรหสัอกัษรไดกำหนดไวในตารางที ่1

สญัลกัษณตำแหนงที ่1 แสดงวธิกีารขึน้รปู

สญัลกัษณตำแหนงที ่2 แสดงการนำไปใช

สญัลกัษณตำแหนงที ่3 ถงึ 9 แสดงคณุสมบตัอิืน่ๆ เชน สารเตมิแตง หรอืขอมลูทีส่ำคญัของ

PVC-P

รหัสแสดงคุณลักษณะของ PVC–P

ขอมูลท่ี 1, ขอมูลท่ี 2, ขอมูลท่ี 3, ขอมูลท่ี 4
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ตารางที ่1 รหสัอกัษรสำหรบัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสขอมลูที ่2

(ขอ 3.1.2)

สัญลักษณตําแหนงท่ี 1 สัญลักษณตําแหนงท่ี 2 สัญลักษณตําแหนงท่ี 3 ถงึ 9

รหัสอกัษร ความหมาย รหัสอักษร ความหมาย รหัสอกัษร ความหมาย

A ช้ินสวนรถยนต 

(Automotive parts)

B การอัดแบบชนิดเปา

(Blow moulding)

B ขวด 

(Bottles)

B ปองกันการเกาะติด

(Antiblocking)

C การอัดรีดดวยลูกกล้ิง

(Calendering)

C สายไฟ

(Cable)

C เตมิแตงสี

(Coloured)

D ผงผสม

(Powder dry blend)

E การอัดรีด

(Extrusion)

F การอัดรีดเปนฟลม

(Extrusion of films)

F ฟลมและแผน

(Film and sheet)

F มีสารกนัตดิไฟ

(Flame retardant)

G การขึ้นรูปในลักษณะอื่น

(General method)

G งานท่ัวไป

(General application)

G เม็ด

(Granules)

H การเคลือบ

(Coating)

H ทอออน

(Hoses)

H ทนตอสภาวะเรงดวยความรอน

(Heat ageing stabilized)

L การอัดรีดเปนใยยาว

(Monofilament extrusion)

L ทนตอสภาวะเรงแสงหรือความชื้น

(Light or weather stabilized)

M การอัดแบบชนิดฉีด

(Injection moulding)

N ไมผสมสี

(Natural (no colour added))

O กันการออกซิไดซ

(Antioxidized)

P ทนแรงกระแทก

(Impact modified)

Q การอัดแบบชนิดแรงอัด

(Compression moulding)

R การอัดแบบชนิดหมุนตัว

(Rotational moulding)

R โพรฟายล

(Profile)

S รองเทา

(Shoes)

S ผสมสารหลอล่ืน

(Lubricated)

T ของเลน

(Toys)

T ใส

(Transparent)

X ไมระบกุารขึ้นรูป

(No indication)

Y เพิม่การนําไฟฟา

(Increased electrical conductivity)

Z กันไฟฟาสถติย

(Antistatic)
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3.1.3 ขอมลูที ่3 เปนขอมูลแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสของ PVC-P ประกอบดวย 3 คุณลักษณะ และใช

เครือ่งหมาย “-” แบงสญัลกัษณแตละคณุลกัษณะ โดยชัน้คณุภาพคณุลกัษณะทางฟสกิสของ

PVC–P ไดกำหนด ไวในตารางที ่2

สญัลกัษณกลมุที ่1 แสดงคาความแข็งชอรโดยใชอักษร A แสดงคาความแข็งชอรเอ หรือ

อักษร D แสดงคาความแข็งชอรดี ตามดวยตัวเลขจำนวนเต็มแสดงคา

ความแขง็ชอร

สญัลกัษณกลมุที ่2 แสดงชัน้คณุภาพความหนาแนนสมัพทัธ

สญัลกัษณกลมุที ่3 แสดงชัน้คณุภาพความตานแรงดงึ ณ จดุขาด โดยใชอกัษร T และตามดวย

ตวัเลขแสดงชัน้คณุภาพ

ตารางที ่2 คณุลกัษณะทางฟสกิสขอมลูที ่3

(ขอ 3.1.3)

หมายเหตุ 1) ความหนาแนนสมัพทัธ เดมิใชคำวา ความถวงจำเพาะ

2) การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7

ความหนาแนนสัมพัทธ ความตานแรงดึง ณ จุดขาด

ความแข็งชอร ชั้นคุณภาพ ชวงความหนาแนน ชั้นคุณภาพ ชวงความตานแรงดึง

สัมพัทธ ไมนอยกวา

MPa

15 ≤ 1.17 1 < 6.9

20 > 1.17 แต ≤ 1.22 2 6.9

25 > 1.22 แต ≤ 1.27 3 8.8

30 > 1.27 แต ≤ 1.32 4 10.8

แสดงคาความแข็งชอรโดยใชอักษร A 35 > 1.32 แต ≤ 1.37 5 13.8

สําหรับแสดงคาความแข็งชอรเอ หรอื 40 > 1.37 แต ≤ 1.42 6 17.2

อักษร D สําหรับแสดงคาความแข็ง 45 > 1.42 แต ≤ 1.47 7 20.7

ชอรดี แลวตามดวยตัวเลขจํานวนเต็ม 50 > 1.47 แต ≤ 1.52 8 24.1

แสดงคาความแข็ง 55 > 1.52 แต ≤ 1.57

กําหนดคาเบี่ยงเบน ± 5 จากคาความแข็ง 60 > 1.57 แต ≤ 1.62

ทีแ่สดง 65 > 1.62 แต ≤ 1.67

เมื่อคาความแข็งชอรเอเกิน 85 ใหแสดง 70 > 1.67 แต ≤ 1.72

ดวยคาในความแข็งชอรดี 75 > 1.72 แต ≤ 1.77

80 > 1.77 แต ≤ 1.82

85 > 1.82 แต ≤ 1.87

90 > 1.87 แต ≤ 1.92

95 > 1.92
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3.1.4 ขอมลูที ่4 เปนขอมลูแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสอืน่นอกเหนอืจากทีแ่สดงในขอมลูที ่3 เพือ่เปนขอมลู

เพิม่เตมิใหกบัผใูช (ถาม)ี โดยวธิทีดสอบและสภาวะทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7

3.2 ตวัอยางรหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC–P

PVC–P,           EHDCZ, D60 - 35 - T6

ขอมลูที ่1 : ประเภทของพลาสตกิ

ขอมลูที ่2 : สญัลกัษณตำแหนงที ่1 : ขึน้รปูแบบอดัรดี

สญัลกัษณตำแหนงที ่2 : นำไปใชผลติทอออน

สญัลกัษณตำแหนงที ่3 : ลกัษณะเปนผง

สญัลกัษณตำแหนงที ่4 : เตมิแตงสี

สญัลกัษณตำแหนงที ่5 : กนัไฟฟาสถติย

ขอมลูที ่3 : สญัลกัษณกลมุที ่1 : ความแขง็ชอรดี

สญัลกัษณกลมุที ่2 : ความหนาแนนสมัพทัธ

สญัลกัษณกลมุที ่3 : ความตานแรงดงึ ณ จดุขาด

4. การบรรจุ

4.1 ใหบรรจ ุPVC–P ในภาชนะทีป่ดไดสนทิ แขง็แรง สามารถกนัความชืน้ได

4.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ขนาดบรรจุของ PVC–P ควรเปน 25 กิโลกรัม และ PVC–P ในแตละ

ภาชนะบรรจ ุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

5. เครือ่งหมายและฉลาก

5.1 ที่ภาชนะบรรจุ PVC–P ทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษรหรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ให

เหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) รหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสของ PVC–P

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั

(4) รหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

6. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

6.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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7. การทดสอบ

7.1 ขอกำหนดทัว่ไป

7.1.1 ใหใชวธิทีดสอบทีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยง ใหใชวธิทีี่

กำหนดในมาตรฐานนี้

7.2 ความแขง็ชอร

7.2.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนแผนรปูวงกลมขนาดเสนผานศนูยกลาง 50 mm หรอืแผนรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัยาวดานละ

50 mm หนา 4 mm หรอื 6 mm แตถาทดสอบความแขง็ชอรเอใหใชชิน้งาน หนา 6 mm เทานัน้

7.2.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 868 โดยใชแรงกด 10 N สำหรบัหาคาความแขง็ชอรเอ หรอื แรงกด 50 N สำหรบั

หาคาความแขง็ชอรดี

7.3 ความหนาแนนสมัพทัธ

7.3.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนแผนรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัยาวดานละ 10 mm หนา 4 mm

7.3.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 1183 ทีอ่ณุหภมู ิ23
o
C โดยวธิ ีA การแทนทีข่องเหลว หรอืวธิ ีB พกิโนมเิตอร

7.3.3 การรายงานผล

รายงานผลดวยคาความละเอยีดทศนยิม 2 ตำแหนง

7.4 ความตานแรงดงึ ณ จดุขาด

7.4.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนรปูดมัมเบลลชนดิที ่1 ตาม มอก. 1847

7.4.2 การทดสอบ

(1) กรณ ีPVC-P มคีาโมดลุสัยดืหยนุนอยกวา 70 MPa

ทดสอบตาม มอก.1847 โดยดงึดวยอตัราเรว็ 200 mm/min

(2) กรณ ีPVC-P มคีาโมดลุสัยดืหยนุมากกวา 70 MPa

ทดสอบตาม มอก.1847 โดยดงึดวยอตัราเรว็ 50 mm/min

7.5 สภาพตานทานเชงิปรมิาตร (volume resistivity) (ถาม)ี

7.5.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบทีม่ขีนาดความยาวและความกวางไมต่ำกวา 80 mm หนา 1 mm

7.5.2 การทดสอบ

ทดสอบทีค่วามตางศกัยไฟฟา 100 V ตาม IEC 93
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7.6 การตดิไฟ (flammability) (ถาม)ี

7.6.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบยาว (125 ± 5) mm กวาง (13 ± 0.5) mm หนา 3 mm

7.6.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม IEC 60695–11–10

7.7 การสญูเสยีตวัเสรมิสภาพพลาสตกิ (loss of plasticizers) (ถาม)ี

7.7.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบแผนรปูวงกลมขนาดเสนผานศนูยกลาง 50 mm หนา 1 mm

7.7.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 176 โดยวธิ ีB

7.8 การยายทีข่องตวัเสรมิสภาพพลาสตกิ (migration of plasticizers) (ถาม)ี

7.8.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบแผนวงกลมขนาดเสนผานศนูยกลาง (50 ± 1) mm มคีวามหนาสม่ำเสมอไมนอยกวา

0.5 mm

7.8.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 177

7.9 อณุหภมูเิปราะ (brittleness remperature) (ถาม)ี

7.9.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบยาว (20 ± 0.25) mm กวาง (2.5 ± 0.05) mm หนา (20 ± 0.1)mm

7.9.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 974

7.10 ความตานทานแรงฉกีขาด (tear resistance) (ถาม)ี

7.10.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบยาว 150 mm กวาง 50 mm และกำหนดรอยขาดเริม่ตนยาว 75 mm

7.10.2 การทดสอบ

ทดสอบตาม ISO 6383–1 หรอื ISO 6383–2 โดยดงึดวยอตัราเรว็ 200 mm/min

7.11 ความยดื ณ จดุขาด (elongation at break)

7.11.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เตรยีมชิน้ทดสอบเปนรปูดมัมเบลลชนดิที ่1 ตาม มอก. 1847

7.11.2 การทดสอบ

ทดสอบตามขอ 7.4.2
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ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

   ไมเกิน 1 200 3 0

      เกิน 1 200 13 1

ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 6.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ PVC-P ชนดิเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป และการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3.1 ขอ 4 และขอ 5 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่

ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวา PVC-P รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาดเมด็ การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทางฟสกิส

ก.2.2.1 ใหนำตวัอยางจากขอ ก.2.1 มาเตรยีมตวัอยางรวมโดยใชเครือ่งมอืชกัตวัอยางทีเ่หมาะสม ชกัตวัอยาง

จากแตละภาชนะบรรจ ุณ จดุทีค่วามลกึตางๆ กนั ภาชนะบรรจลุะไมนอยกวา 500 กรมั นำมารวมกนั

แลวแบงตวัอยางโดยวธิแีบงสี ่จนเหลอืตวัอยางประมาณ 1 500 กรมั แบงออกเปน 3 สวนเทาๆ

กนั แยกเกบ็ไวในภาชนะทีแ่หง ปดไดสนทิและกนัความชืน้ได

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 3.2 ทกุรายการ จงึจะถอืวา PVC-P รนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยาง PVC-P ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวา PVC-P รนุนัน้เปนไป

ตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


