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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 106

มาตรฐานไมปพูืน้

ประธานกรรมการ

นายปง  คณุะวฒันสถติย คณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

กรรมการ

นายสธุ ี วสิทุธเิทพกลุ กรมปาไม

นายบญุนำ  เกีย่วของ คณะวนศาสตร มหาวทิยาลยัเกษตรศาสตร

นายธนติ  จนิดาวณคิ คณะสถาปตยกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายสนัทดั  แสงกลุ องคการอตุสาหกรรมปาไม

นายมานะผล  ภสูมบญุ สภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย

นายนสิติ  ศรจีามร สมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ

นายนพปฏล  สนิศริพิงษ สมาคมอตุสาหกรรมกอสรางไทย

กรรมการและเลขานุการ

นายสนุทร  สนทราพรพล สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

(2)



ปจจบุนัมกีารทำไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกักนัอยางแพรหลาย โดยผทูำตางทำขึน้โดยอาศยัมาตรฐาน

ทีเ่หน็วาเหมาะสมหรอืจากประสบการณของผทูำเอง ทำใหมขีนาดและคณุภาพตางกัน  และเพือ่สงเสรมิอตุสาหกรรม

ทำไมพื้นรางลิ้นมีรอยตอแบบประสานนิ้วประเภทไมสักใหเปนมาตรฐานเดียวกัน จึงกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ

อตุสาหกรรม ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกั ขึน้

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

BS 5291-1984 Manufacture of finger joints of structural softwood

DIN 68140-1971 Wood Finger-jointing

มอก.360-2523 กาวเรซนิสงัเคราะห (ฟโนลกิและอะมโินปลาสตกิ)  สำหรบัไม

มอก.421-2525 ไมแปรรปู : ขอกำหนดทัว่ไป

มอก.422-2525 ไมสกัแปรรปู

มอก.497-2526 ไมแปรรปูอบ

มอก.994-2533 ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมกระยาเลย

มอก.1301-2538 ไมพืน้รางลิน้ : ไมสกั

ภาคผนวก ก. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว เหน็ควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่  3279  ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง  กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกั

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอ

แบบประสานนิว้ : ไมสกั มาตรฐานเลขที ่มอก.2158-2547 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่22 มถินุายน พ.ศ. 2547

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกั

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด รายละเอยีดเกีย่วกบัไมพืน้รางลิน้ มรีอยตอแบบประสานนิว้ทีท่ำจาก

ไมสกั

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก.421 และดงัตอไปนี้

2.1 ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกั ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ไมพืน้ประสานนิว้” หมายถงึ

ไมพืน้ทีไ่ดจากการนำชิน้ไมสกั (Tectona grandis) ขนาดสัน้ทีม่ภีาคตดัเทากนัมาเขาเครือ่งจกัรทำรองแบบ

ประสานนิว้ และอดัประสานยดึตดิกนัแนนดวยกาวเปนไมชิน้ยาวเกดิเปนรอยตอแบบประสานนิว้ แลวทำเปน

ไมพืน้รางลิน้ โดยมลีิน้ยืน่ออกมาขางหนึง่ และอกีขางหนึง่เปนรองตลอดความยาว เพือ่ประกอบเขากบัชิน้ไม

ขางเคียง

3. ชั้นคุณภาพ

3.1 ไมพืน้ประสานนิว้แบงออกเปน 2 ชัน้คณุภาพ คอื

3.1.1 ชัน้คณุภาพ I

3.1.2 ชัน้คณุภาพ II

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 มติภิาคตดัขวางและเกณฑความคลาดเคลือ่นของไมพืน้ประสานนิว้ตองเปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

4.2 ไมพืน้ประสานนิว้ทำจากชิน้ไมสกัทีม่คีวามยาวไมนอยกวา 500 มลิลเิมตร โดยมรีอยตอแบบประสานนิว้ดงัใน

รปูที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1



–2–

มอก. 2158–2547

ก  แสดงรอยตอทางดานกวาง       ข  แสดงรอยตอทางดานหนา

b คือ ความกวางของปลายนิว้

L คือ ความยาวของรอยตอแบบประสานนิว้

s คือ ชองวางระหวางนิว้เมือ่ประสานเขาหากนั

t คอื ระยะระหวางปลายนิว้

โดย      ≤ 0.25   และ  L ≥ 7.5  มลิลเิมตร

รปูที ่1 รอยตอแบบประสานนิว้

(ขอ 4.2)

4.3 ไมพืน้ประสานนิว้แตละแผนตองมคีวามยาวไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก ซึง่ตองยาวไมนอยกวา 1 200 มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

5. วัสดุและการทำ

5.1 กาวยดึรอยตอ

กาวทีใ่ชใหเปนไปตามมอก.360 ชนดิทีใ่ชกบัรอยตอแบบสนทิสำหรบัผลติภณัฑไมอืน่ ๆ  และเปน

ประเภท ก (WBP type) ซึง่เปนประเภททีท่นทานตอสภาพดนิฟาอากาศและน้ำเดอืด  หรอืกาวทีม่คีณุภาพ

เทยีบเทาทีใ่ชสำหรบัไม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.360

5.2 การตอชิน้ไม

ภายหลงัจากทำรอยตอตามทีก่ำหนดพรอมทากาวแลว นำชิน้ไมแตละชิน้เขาเครือ่งอดัตอดานยาวและดานขาง

ของชิ้นไมเขาดวยกันดวยแรงอัดที่เหมาะสมเพื่อใหชิ้นไมประสานกันแนนสนิท หลังจากกาวแข็งตัวเต็มที่

แลวนำไปแปรรปูตกแตง ใหไดขนาดตามทีก่ำหนด

b
t

แนวกึ่งกลางรอยตอแบบประสานนิ้วขอบ L/2

b

s

s

L/2

b
t

L

L

t
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ผวิตองเรยีบ ขอบตองเกลีย้ง และมลีกัษณะภาคตดัขวางตามตารางที ่1 และ สามารถประกอบเขากบัชิน้ไม

ขางเคยีงไดแนบสนทิ

ตารางที ่1 มติภิาคตดัขวางและเกณฑความคลาดเคลือ่น

(ขอ 4.1 และขอ 6.1.1)

α โดยปกตมิคีาประมาณ 3 องศา แตทัง้นีเ้ปนเพยีงคาแนะนำเทานัน้

หนวยเปนมลิลเิมตร

6.1.2 เสีย้นลาดของชิน้ไมแตละชิน้ จะมคีวามลาดไดไมเกนิ 1 ตอ 8

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั

6.2 ความชืน้

ตองมคีวามชืน้อยรูะหวางรอยละ 12 ถงึรอยละ 16 ของน้ำหนกัอบแหง

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.497

0

− 0.2

α

α

a

a 3

b2

b

a 1
a 2

a 1

b1

มิติ เกณฑท่ีกําหนด เกณฑความคลาดเคลื่อน

ความหนา (a) 24 ± 0.2

ความกวาง (b) 64.0 89.0 139.0 ± รอยละ 0.5

ความหนาของเนื้อไมพื้น

ถึงราง (a1) 8.5 ± 0.1

ความกวางของราง (a2) 7.0 + 0.2

ความหนาของลิ้น (a3) 7.0 0

ความลึกของราง (b1) 7.0 ± 0.3

ความกวางของล้ิน (b2) 6.0 ± 0.3
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6.3 แรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ

เมื่อทดสอบตามขอ 9.2 แลว รอยตอตองสามารถรับแรงดัดสถิตสูงสุดไดไมนอยกวา 35 เมกะพาสคัล

(357 กโิลกรมัแรงตอตารางเซนตเิมตร)

6.4 คณุลกัษณะทีต่องการตามชัน้คณุภาพ

6.4.1 ชัน้คณุภาพ I

6.4.1.1 ไมพืน้ประสานนิว้ตองไมมไีส กระพี ้บา ตาผ ุตาหลวม ตากลวง รมูอด ไมผ ุไมปร ิไมราว ไมแตก

และไมเสยีส ียกเวนสทีีแ่ตกตางตามธรรมชาตขิองไม ถอืวาเปนสปีกติ

6.4.1.2 ตาตนั

(1) ไมพืน้ประสานนิว้จะมตีาตนัไดขนาด ดงัในรปูที ่ 2  ไมเกนิ 1/8 ของความกวาง

หากมเีกนิ 1 ตา เมือ่รวมขนาดของทกุตา (∑Y) ในแตละแนวตัง้ฉากกบัความยาวของไมแลวตอง

ไมเกนิ 1/4 ของความกวาง

(2) ตาตนัตองอยกูระจายหางกนัไมนอยกวาครึง่หนึง่ของความยาวของไมพืน้ประสานนิว้

(3) ตาตนัตองอยหูางจากโคนนิว้ตัง้แต 3 เทาของขนาดของตาตนั (X) ดงัในรปูที ่2 ในสวนของนิว้

จะมตีาตนัไมได

X คือ ขนาดของตาตนัในแนวขนานกบัความยาวของไม

Y คือ ขนาดของตาตนัในแนวตัง้ฉากกบัความยาวของไม

B  คอื  ระยะจากตาตนัถงึโคนนิว้จะตองมคีาไมนอยกวา 3X

รปูที ่2 ขนาดและระยะหางจากโคนนิว้ของตาตนั

(ขอ 6.4.1.2 และขอ 6.4.2.5)

ความยาว

ค
ว
าม
ก
ว
าง

 (
W

) Y
X

X

XB

Y

B

Y

B
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6.4.2 ชัน้คณุภาพ II

6.4.2.1 ตองไมมไีส บา ตาผ ุตาหลวม ตากลวง รมูอด ไมผ ุไมแตก และไมราว

6.4.2.2 การเสยีส ี(ยกเวนสทีีแ่ตกตางตามธรรมชาต)ิ  จะมไีดเพยีงหนาเดยีวโดยรวมความยาวไมเกนิรอยละ

5 ของความยาวของไมพืน้ประสานนิว้

6.4.2.3 ยอมใหมกีระพีท้ีไ่มเสยีสเีพยีงหนาเดยีว โดยมรีายละเอยีดดงันี้

(1) ไมพืน้ประสานนิว้ทีก่วางตัง้แต 100 มลิลเิมตรขึน้ไป จะมกีระพีก้วางไดไมเกนิ 19 มลิลเิมตร

และหนาไมเกนิ 6 มลิลเิมตร แตจำนวนแผนทีม่กีระพีจ้ะมไีดไมเกนิรอยละ 20 ของไมพืน้

ประสานนิว้ในรนุเดยีวกนั

(2) ไมพืน้ประสานนิว้ทีก่วางนอยกวา 100 มลิลเิมตร  จะมกีระพีก้วางไดไมเกนิ     ของความ

กวาง  แตตองไมเกนิ  19  มลิลเิมตร และหนาไมเกนิ 6 มลิลเิมตร จำนวนแผนทีม่กีระพีจ้ะมไีด

ไมเกนิรอยละ 20 ของไมพืน้ประสานนิว้ในรนุเดยีวกนั

6.4.2.4 รอยปรจิะมไีดกวางไมเกนิ 3 มลิลเิมตร ความยาวของรอยปรเิมือ่รวมกนัทกุรอยแลวตองไมเกินรอยละ

30 ของความยาวของไมพืน้ประสานนิว้  ตำแหนงจะตองอยหูางจากโคนนิว้ไมนอยกวา  25  มลิลเิมตร

6.4.2.5 ตาตนั

(1) ไมพืน้ประสานนิว้ทีก่วางตัง้แต 100 มลิลเิมตรขึน้ไป  จะมตีาตนัทีม่ขีนาดไมเกนิ 19 มลิลเิมตร

แตละตาจะตองหางกนัไมนอยกวา 800  มลิลเิมตร

(2) ไมพืน้ประสานนิว้ทีก่วางนอยกวา  100  มลิลเิมตร จะมตีาตนัทีม่ขีนาดไมเกนิ      ของความกวาง

แตตองไมเกนิ 19 มลิลเิมตร และตองอยกูระจายหางกนัไมนอยกวา 800 มลิลเิมตร

(3) ตาตันในขอ (1) และ (2) จะตองอยูหางจากโคนนิ้วตั้งแต 3 เทาของขนาดตาตัน (X)

ดงัในรปูที ่ 2  ในสวนของนิว้จะมตีาตนัไมได

6.4.2.6 รแูมลง ยอมใหมเีพยีงหนาเดยีวกบักระพีแ้ทนตาตนัตามขอ 6.4.2.5 โดยมรีายละเอยีดดงันี้

(1) รเูขม็ ยอมใหมไีดไมเกนิ 16 ร ูตอพืน้ที ่100 ตารางเซนตเิมตร

(2) รลูกูปรายและ/หรอืรมูอดใหญ ยอมใหมไีดไมเกนิ 4 รตูอพืน้ที ่1000 ตารางเซนตเิมตร

(3) รทูีม่เีสนผานศนูยกลางเฉลีย่เกนิ 6 มลิลเิมตร แตไมเกนิ 1/8 ของความกวางไมพืน้ประสานนิว้

ยอมใหมไีดไมเกนิ 1 รตูอพืน้ที ่1000 ตารางเซนตเิมตร

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั

7. เครือ่งหมายและฉลาก

7.1 ที่ปลายหนาใดหนาหนึ่งของไมพื้นประสานนิ้วทุกแผน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจง

รายละเอยีด ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑ

(2) ชัน้คณุภาพ

(3) ขนาด (ความกวาง x ความยาว x ความหนา) เปนมลิลเิมตร

(4) รหสัรนุและปทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

1
5

1

5
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หากไมพืน้ประสานนิว้มเีนือ้ทีไ่มพอ  ใหรวมเปนมดัแลวระบขุอความดงัทีก่ลาวขางตน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ตามภาคผนวก ก. ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

9. การทดสอบ

9.1 ขนาด

9.1.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีว่ดัมติภิาคตดัขวางไดละเอยีด 0.1 มลิลเิมตร เครือ่งวดัความยาวทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

9.1.2 ชิน้ทดสอบ

ใชตวัอยางทีย่งัไมไดผานการทดสอบปรมิาณความชืน้มาเปนชิน้ทดสอบ

9.1.3 วธิวีดั

9.1.3.1 ความกวาง ความหนา และมติอิืน่

ใหวดัมติลิะ 3 แหง ทีห่วั ทายและกึง่กลาง แลวนำมาหาคาเฉลีย่

9.1.3.2 ความยาว

ใหวดัทีแ่นวกลางของชิน้ทดสอบทัง้  2  หนา  แลวนำมาหาคาเฉลีย่

9.2 แรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ

9.2.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ใหตดัชิน้ทดสอบ 1 ชิน้จากตวัอยางไมพืน้ประสานนิว้แตละชิน้ โดยใหมรีอยตออยกูึง่กลางและยาวประมาณ

55 เซนตเิมตร แลวนำไปแชน้ำเดอืดภายใตบรรยากาศปกตเิปนเวลา 6 ชัว่โมง  แลวทิง้ใหเยน็

9.2.2 วธิทีดสอบ

9.2.2.1 นำชิน้ทดสอบแตละชิน้ไปวางไวบนแทนรองรบัทัง้สองซึง่หางกนั 50 เซนตเิมตร ตามลกัษณะการใชงาน

โดยใหรอยตอแบบประสานนิว้อยกูึง่กลาง แลวกดแรงทีต่ำแหนง 2 จดุ ซึง่หางกนั 50 เซนติเมตร

โดยหางจากรอยตอเทากนั ดงัรปูที ่3

9.2.2.2 กดหัวกดดวยอัตราเร็วเฉลี่ย 4 มิลลิเมตรตอนาทีหรือไมเกิน 12.7 มิลลิเมตรตอนาที จนกระทั่ง

ชิน้ทดสอบแตกหกั บนัทกึคาแรงกดสงูสดุ

3
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ความหนาของแผนเหลก็ตองไมนอยกวา 1.5 มลิลเิมตร และยาวตัง้แต 20 มลิลเิมตร ถงึ 24 มลิลเิมตร

หนวยเปนเซนตเิมตร

รปูที ่3 การทดสอบการรบัแรงดดัสถติสงูสดุของชิน้ทดสอบ

(ขอ 9.2.2.1)

9.2.2.3 วธิคีำนวณ

หาคาความตานแรงดดัสถติสงูสดุ จากสตูร

C  =

เมื่อ C คือ คาความตานแรงดดัสถติสงูสดุ เปนเมกะพาสคลั

P คือ คาแรงกดสงูสดุ เปนนวิตนั

l คือ ความยาวของชิน้ทดสอบระหวางแทนรองรบั เปนมลิลเิมตร

A คือ พืน้ทีห่นาตดัของชิน้ทดสอบเปนตารางมลิลเิมตร

δ คือ คาการแอนตวัของชิน้ทดสอบทีแ่นวกึง่กลางรอยตอแบบประสานนิว้ เปนมลิลเิมตร

แนวกึ่งกลางรอยตอแบบประสานนิ้ว

แทนรองรับแทนรองรับ

แผนเหล็ก แผนเหล็ก

Pl

Aδ

P
2

P
2

50
3

50
3

50
6

50
6

50

50
3

รศัมหีวักด 36 มลิลเิมตร

ถงึ 96 มลิลเิมตร
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ไมพืน้ประสานนิว้ทีม่รีอยตอแบบประสานนิว้แบบเดยีวกนั  มติภิาคตดัขวางและชัน้คณุภาพ

เดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกัตวั

อยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด  วสัดแุละการทำ และคณุลกัษณะทีต่องการ  (ยกเวน

ความชืน้และแรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ) และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. ขอ 6. (ยกเวนขอ 6.2 และขอ 6.3) และขอ 7.

ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาไมพืน้ประสานนิว้รนุนัน้เปนไป

ตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด วสัดแุละการทำ คณุลกัษณะทีต่องการ

(ยกเวนความชืน้และแรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ) และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบความชืน้ และแรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุ เพือ่ทดสอบรายการละ 3 แผน

ก.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 และขอ 6.3 จงึจะถอืวาไมพืน้ประสานนิว้รนุนัน้เปนไป

ตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางไมพื้นประสานนิ้ว ตองเปนไปตามขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาไมพื้นประสานนิ้ว

รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน

แผน

ขนาดตวัอยาง

แผน

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 90 5 0

91 ถึง 1 200 8 1

1 201 ขึ้นไป 20 2


