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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 106

มาตรฐานไมปพูืน้

ประธานกรรมการ

นายปง  คณุะวฒันสถติย คณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

กรรมการ

นายสธุ ี วสิทุธเิทพกลุ กรมปาไม

นายบญุนำ  เกีย่วของ คณะวนศาสตร มหาวทิยาลยัเกษตรศาสตร

นายธนติ  จนิดาวณคิ คณะสถาปตยกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายสนัทดั  แสงกลุ องคการอตุสาหกรรมปาไม

นายมานะผล  ภสูมบญุ สภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย

นายนสิติ  ศรจีามร สมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ

นายนพปฏล  สนิศริพิงษ สมาคมอตุสาหกรรมกอสรางไทย

กรรมการและเลขานุการ

นายสนุทร  สนทราพรพล สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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ปจจบุนัมกีารทำไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกักนัอยางแพรหลาย โดยผทูำตางทำขึน้โดยอาศยัมาตรฐาน

ทีเ่หน็วาเหมาะสมหรอืจากประสบการณของผทูำเอง ทำใหมขีนาดและคณุภาพตางกัน  และเพือ่สงเสรมิอตุสาหกรรม

ทำไมพื้นรางลิ้นมีรอยตอแบบประสานนิ้วประเภทไมสักใหเปนมาตรฐานเดียวกัน จึงกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ

อตุสาหกรรม ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกั ขึน้

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

BS 5291-1984 Manufacture of finger joints of structural softwood

DIN 68140-1971 Wood Finger-jointing

มอก.360-2523 กาวเรซนิสงัเคราะห (ฟโนลกิและอะมโินปลาสตกิ)  สำหรบัไม

มอก.421-2525 ไมแปรรปู : ขอกำหนดทัว่ไป

มอก.422-2525 ไมสกัแปรรปู

มอก.497-2526 ไมแปรรปูอบ

มอก.994-2533 ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมกระยาเลย

มอก.1301-2538 ไมพืน้รางลิน้ : ไมสกั

ภาคผนวก ก. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว เหน็ควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่  3279  ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง  กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกั

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอ

แบบประสานนิว้ : ไมสกั มาตรฐานเลขที ่มอก.2158-2547 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่22 มถินุายน พ.ศ. 2547

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกั

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด รายละเอยีดเกีย่วกบัไมพืน้รางลิน้ มรีอยตอแบบประสานนิว้ทีท่ำจาก

ไมสกั

2. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก.421 และดงัตอไปนี้

2.1 ไมพืน้รางลิน้มรีอยตอแบบประสานนิว้ : ไมสกั ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ไมพืน้ประสานนิว้” หมายถงึ

ไมพืน้ทีไ่ดจากการนำชิน้ไมสกั (Tectona grandis) ขนาดสัน้ทีม่ภีาคตดัเทากนัมาเขาเครือ่งจกัรทำรองแบบ

ประสานนิว้ และอดัประสานยดึตดิกนัแนนดวยกาวเปนไมชิน้ยาวเกดิเปนรอยตอแบบประสานนิว้ แลวทำเปน

ไมพืน้รางลิน้ โดยมลีิน้ยืน่ออกมาขางหนึง่ และอกีขางหนึง่เปนรองตลอดความยาว เพือ่ประกอบเขากบัชิน้ไม

ขางเคียง

3. ชั้นคุณภาพ

3.1 ไมพืน้ประสานนิว้แบงออกเปน 2 ชัน้คณุภาพ คอื

3.1.1 ชัน้คณุภาพ I

3.1.2 ชัน้คณุภาพ II

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 มติภิาคตดัขวางและเกณฑความคลาดเคลือ่นของไมพืน้ประสานนิว้ตองเปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

4.2 ไมพืน้ประสานนิว้ทำจากชิน้ไมสกัทีม่คีวามยาวไมนอยกวา 500 มลิลเิมตร โดยมรีอยตอแบบประสานนิว้ดงัใน

รปูที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1
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ก  แสดงรอยตอทางดานกวาง       ข  แสดงรอยตอทางดานหนา

b คือ ความกวางของปลายนิว้

L คือ ความยาวของรอยตอแบบประสานนิว้

s คือ ชองวางระหวางนิว้เมือ่ประสานเขาหากนั

t คอื ระยะระหวางปลายนิว้

โดย      ≤ 0.25   และ  L ≥ 7.5  มลิลเิมตร

รปูที ่1 รอยตอแบบประสานนิว้

(ขอ 4.2)

4.3 ไมพืน้ประสานนิว้แตละแผนตองมคีวามยาวไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก ซึง่ตองยาวไมนอยกวา 1 200 มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

5. วัสดุและการทำ

5.1 กาวยดึรอยตอ

กาวทีใ่ชใหเปนไปตามมอก.360 ชนดิทีใ่ชกบัรอยตอแบบสนทิสำหรบัผลติภณัฑไมอืน่ ๆ  และเปน

ประเภท ก (WBP type) ซึง่เปนประเภททีท่นทานตอสภาพดนิฟาอากาศและน้ำเดอืด  หรอืกาวทีม่คีณุภาพ

เทยีบเทาทีใ่ชสำหรบัไม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.360

5.2 การตอชิน้ไม

ภายหลงัจากทำรอยตอตามทีก่ำหนดพรอมทากาวแลว นำชิน้ไมแตละชิน้เขาเครือ่งอดัตอดานยาวและดานขาง

ของชิ้นไมเขาดวยกันดวยแรงอัดที่เหมาะสมเพื่อใหชิ้นไมประสานกันแนนสนิท หลังจากกาวแข็งตัวเต็มที่

แลวนำไปแปรรปูตกแตง ใหไดขนาดตามทีก่ำหนด

b
t

แนวกึ่งกลางรอยตอแบบประสานนิ้วขอบ L/2

b

s

s

L/2

b
t

L

L

t
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ผวิตองเรยีบ ขอบตองเกลีย้ง และมลีกัษณะภาคตดัขวางตามตารางที ่1 และ สามารถประกอบเขากบัชิน้ไม

ขางเคยีงไดแนบสนทิ

ตารางที ่1 มติภิาคตดัขวางและเกณฑความคลาดเคลือ่น

(ขอ 4.1 และขอ 6.1.1)

α โดยปกตมิคีาประมาณ 3 องศา แตทัง้นีเ้ปนเพยีงคาแนะนำเทานัน้

หนวยเปนมลิลเิมตร

6.1.2 เสีย้นลาดของชิน้ไมแตละชิน้ จะมคีวามลาดไดไมเกนิ 1 ตอ 8

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั

6.2 ความชืน้

ตองมคีวามชืน้อยรูะหวางรอยละ 12 ถงึรอยละ 16 ของน้ำหนกัอบแหง

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.497

0

− 0.2

α

α

a

a 3

b2

b

a 1
a 2

a 1

b1

มิติ เกณฑท่ีกําหนด เกณฑความคลาดเคลื่อน

ความหนา (a) 24 ± 0.2

ความกวาง (b) 64.0 89.0 139.0 ± รอยละ 0.5

ความหนาของเนื้อไมพื้น

ถึงราง (a1) 8.5 ± 0.1

ความกวางของราง (a2) 7.0 + 0.2

ความหนาของลิ้น (a3) 7.0 0

ความลึกของราง (b1) 7.0 ± 0.3

ความกวางของล้ิน (b2) 6.0 ± 0.3
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6.3 แรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ

เมื่อทดสอบตามขอ 9.2 แลว รอยตอตองสามารถรับแรงดัดสถิตสูงสุดไดไมนอยกวา 35 เมกะพาสคัล

(357 กโิลกรมัแรงตอตารางเซนตเิมตร)

6.4 คณุลกัษณะทีต่องการตามชัน้คณุภาพ

6.4.1 ชัน้คณุภาพ I

6.4.1.1 ไมพืน้ประสานนิว้ตองไมมไีส กระพี ้บา ตาผ ุตาหลวม ตากลวง รมูอด ไมผ ุไมปร ิไมราว ไมแตก

และไมเสยีส ียกเวนสทีีแ่ตกตางตามธรรมชาตขิองไม ถอืวาเปนสปีกติ

6.4.1.2 ตาตนั

(1) ไมพืน้ประสานนิว้จะมตีาตนัไดขนาด ดงัในรปูที ่ 2  ไมเกนิ 1/8 ของความกวาง

หากมเีกนิ 1 ตา เมือ่รวมขนาดของทกุตา (∑Y) ในแตละแนวตัง้ฉากกบัความยาวของไมแลวตอง

ไมเกนิ 1/4 ของความกวาง

(2) ตาตนัตองอยกูระจายหางกนัไมนอยกวาครึง่หนึง่ของความยาวของไมพืน้ประสานนิว้

(3) ตาตนัตองอยหูางจากโคนนิว้ตัง้แต 3 เทาของขนาดของตาตนั (X) ดงัในรปูที ่2 ในสวนของนิว้

จะมตีาตนัไมได

X คือ ขนาดของตาตนัในแนวขนานกบัความยาวของไม

Y คือ ขนาดของตาตนัในแนวตัง้ฉากกบัความยาวของไม

B  คอื  ระยะจากตาตนัถงึโคนนิว้จะตองมคีาไมนอยกวา 3X

รปูที ่2 ขนาดและระยะหางจากโคนนิว้ของตาตนั

(ขอ 6.4.1.2 และขอ 6.4.2.5)

ความยาว

ค
ว
าม
ก
ว
าง

 (
W

) Y
X

X

XB

Y

B

Y

B
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6.4.2 ชัน้คณุภาพ II

6.4.2.1 ตองไมมไีส บา ตาผ ุตาหลวม ตากลวง รมูอด ไมผ ุไมแตก และไมราว

6.4.2.2 การเสยีส ี(ยกเวนสทีีแ่ตกตางตามธรรมชาต)ิ  จะมไีดเพยีงหนาเดยีวโดยรวมความยาวไมเกนิรอยละ

5 ของความยาวของไมพืน้ประสานนิว้

6.4.2.3 ยอมใหมกีระพีท้ีไ่มเสยีสเีพยีงหนาเดยีว โดยมรีายละเอยีดดงันี้

(1) ไมพืน้ประสานนิว้ทีก่วางตัง้แต 100 มลิลเิมตรขึน้ไป จะมกีระพีก้วางไดไมเกนิ 19 มลิลเิมตร

และหนาไมเกนิ 6 มลิลเิมตร แตจำนวนแผนทีม่กีระพีจ้ะมไีดไมเกนิรอยละ 20 ของไมพืน้

ประสานนิว้ในรนุเดยีวกนั

(2) ไมพืน้ประสานนิว้ทีก่วางนอยกวา 100 มลิลเิมตร  จะมกีระพีก้วางไดไมเกนิ     ของความ

กวาง  แตตองไมเกนิ  19  มลิลเิมตร และหนาไมเกนิ 6 มลิลเิมตร จำนวนแผนทีม่กีระพีจ้ะมไีด

ไมเกนิรอยละ 20 ของไมพืน้ประสานนิว้ในรนุเดยีวกนั

6.4.2.4 รอยปรจิะมไีดกวางไมเกนิ 3 มลิลเิมตร ความยาวของรอยปรเิมือ่รวมกนัทกุรอยแลวตองไมเกินรอยละ

30 ของความยาวของไมพืน้ประสานนิว้  ตำแหนงจะตองอยหูางจากโคนนิว้ไมนอยกวา  25  มลิลเิมตร

6.4.2.5 ตาตนั

(1) ไมพืน้ประสานนิว้ทีก่วางตัง้แต 100 มลิลเิมตรขึน้ไป  จะมตีาตนัทีม่ขีนาดไมเกนิ 19 มลิลเิมตร

แตละตาจะตองหางกนัไมนอยกวา 800  มลิลเิมตร

(2) ไมพืน้ประสานนิว้ทีก่วางนอยกวา  100  มลิลเิมตร จะมตีาตนัทีม่ขีนาดไมเกนิ      ของความกวาง

แตตองไมเกนิ 19 มลิลเิมตร และตองอยกูระจายหางกนัไมนอยกวา 800 มลิลเิมตร

(3) ตาตันในขอ (1) และ (2) จะตองอยูหางจากโคนนิ้วตั้งแต 3 เทาของขนาดตาตัน (X)

ดงัในรปูที ่ 2  ในสวนของนิว้จะมตีาตนัไมได

6.4.2.6 รแูมลง ยอมใหมเีพยีงหนาเดยีวกบักระพีแ้ทนตาตนัตามขอ 6.4.2.5 โดยมรีายละเอยีดดงันี้

(1) รเูขม็ ยอมใหมไีดไมเกนิ 16 ร ูตอพืน้ที ่100 ตารางเซนตเิมตร

(2) รลูกูปรายและ/หรอืรมูอดใหญ ยอมใหมไีดไมเกนิ 4 รตูอพืน้ที ่1000 ตารางเซนตเิมตร

(3) รทูีม่เีสนผานศนูยกลางเฉลีย่เกนิ 6 มลิลเิมตร แตไมเกนิ 1/8 ของความกวางไมพืน้ประสานนิว้

ยอมใหมไีดไมเกนิ 1 รตูอพืน้ที ่1000 ตารางเซนตเิมตร

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั

7. เครือ่งหมายและฉลาก

7.1 ที่ปลายหนาใดหนาหนึ่งของไมพื้นประสานนิ้วทุกแผน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจง

รายละเอยีด ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑ

(2) ชัน้คณุภาพ

(3) ขนาด (ความกวาง x ความยาว x ความหนา) เปนมลิลเิมตร

(4) รหสัรนุและปทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

1
5

1

5
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หากไมพืน้ประสานนิว้มเีนือ้ทีไ่มพอ  ใหรวมเปนมดัแลวระบขุอความดงัทีก่ลาวขางตน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ตามภาคผนวก ก. ใหไวเปนเพยีงขอแนะนำ

9. การทดสอบ

9.1 ขนาด

9.1.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีว่ดัมติภิาคตดัขวางไดละเอยีด 0.1 มลิลเิมตร เครือ่งวดัความยาวทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

9.1.2 ชิน้ทดสอบ

ใชตวัอยางทีย่งัไมไดผานการทดสอบปรมิาณความชืน้มาเปนชิน้ทดสอบ

9.1.3 วธิวีดั

9.1.3.1 ความกวาง ความหนา และมติอิืน่

ใหวดัมติลิะ 3 แหง ทีห่วั ทายและกึง่กลาง แลวนำมาหาคาเฉลีย่

9.1.3.2 ความยาว

ใหวดัทีแ่นวกลางของชิน้ทดสอบทัง้  2  หนา  แลวนำมาหาคาเฉลีย่

9.2 แรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ

9.2.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ใหตดัชิน้ทดสอบ 1 ชิน้จากตวัอยางไมพืน้ประสานนิว้แตละชิน้ โดยใหมรีอยตออยกูึง่กลางและยาวประมาณ

55 เซนตเิมตร แลวนำไปแชน้ำเดอืดภายใตบรรยากาศปกตเิปนเวลา 6 ชัว่โมง  แลวทิง้ใหเยน็

9.2.2 วธิทีดสอบ

9.2.2.1 นำชิน้ทดสอบแตละชิน้ไปวางไวบนแทนรองรบัทัง้สองซึง่หางกนั 50 เซนตเิมตร ตามลกัษณะการใชงาน

โดยใหรอยตอแบบประสานนิว้อยกูึง่กลาง แลวกดแรงทีต่ำแหนง 2 จดุ ซึง่หางกนั 50 เซนติเมตร

โดยหางจากรอยตอเทากนั ดงัรปูที ่3

9.2.2.2 กดหัวกดดวยอัตราเร็วเฉลี่ย 4 มิลลิเมตรตอนาทีหรือไมเกิน 12.7 มิลลิเมตรตอนาที จนกระทั่ง

ชิน้ทดสอบแตกหกั บนัทกึคาแรงกดสงูสดุ

3
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ความหนาของแผนเหลก็ตองไมนอยกวา 1.5 มลิลเิมตร และยาวตัง้แต 20 มลิลเิมตร ถงึ 24 มลิลเิมตร

หนวยเปนเซนตเิมตร

รปูที ่3 การทดสอบการรบัแรงดดัสถติสงูสดุของชิน้ทดสอบ

(ขอ 9.2.2.1)

9.2.2.3 วธิคีำนวณ

หาคาความตานแรงดดัสถติสงูสดุ จากสตูร

C  =

เมื่อ C คือ คาความตานแรงดดัสถติสงูสดุ เปนเมกะพาสคลั

P คือ คาแรงกดสงูสดุ เปนนวิตนั

l คือ ความยาวของชิน้ทดสอบระหวางแทนรองรบั เปนมลิลเิมตร

A คือ พืน้ทีห่นาตดัของชิน้ทดสอบเปนตารางมลิลเิมตร

δ คือ คาการแอนตวัของชิน้ทดสอบทีแ่นวกึง่กลางรอยตอแบบประสานนิว้ เปนมลิลเิมตร

แนวกึ่งกลางรอยตอแบบประสานนิ้ว

แทนรองรับแทนรองรับ

แผนเหล็ก แผนเหล็ก

Pl

Aδ

P
2

P
2

50
3

50
3

50
6

50
6

50

50
3

รศัมหีวักด 36 มลิลเิมตร

ถงึ 96 มลิลเิมตร



–8–

มอก. 2158–2547

ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ไมพืน้ประสานนิว้ทีม่รีอยตอแบบประสานนิว้แบบเดยีวกนั  มติภิาคตดัขวางและชัน้คณุภาพ

เดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกัตวั

อยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด  วสัดแุละการทำ และคณุลกัษณะทีต่องการ  (ยกเวน

ความชืน้และแรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ) และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. ขอ 6. (ยกเวนขอ 6.2 และขอ 6.3) และขอ 7.

ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาไมพืน้ประสานนิว้รนุนัน้เปนไป

ตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด วสัดแุละการทำ คณุลกัษณะทีต่องการ

(ยกเวนความชืน้และแรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ) และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบความชืน้ และแรงดดัสถติสงูสดุของรอยตอ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุ เพือ่ทดสอบรายการละ 3 แผน

ก.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 และขอ 6.3 จงึจะถอืวาไมพืน้ประสานนิว้รนุนัน้เปนไป

ตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางไมพื้นประสานนิ้ว ตองเปนไปตามขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาไมพื้นประสานนิ้ว

รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน

แผน

ขนาดตวัอยาง

แผน

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 90 5 0

91 ถึง 1 200 8 1

1 201 ขึ้นไป 20 2


