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มอก. 2140-2546 เหลก็กลารดีเยน็แผนมวน แผนแถบ และแผนตดั สำหรบังานรถยนต
มอก. 2184-2547 เหลก็กลารดีเยน็แผนมวน แผนแถบ และแผนตดั สำหรบัเคลอืบดบีกุ หรอื
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เหลก็กลารดีเยน็แผนมวน แผนแถบ และแผนตดั
สำหรบัเคลอืบดบีกุ

หรอืเคลอืบโครเมยีม/โครเมยีมออกไซด : รดีเดีย่ว
1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ชนดิ ลกัษณะขอบ ชัน้คณุภาพ  สญัลกัษณชัน้เทมเปอร  มวลพืน้ฐาน
มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น   คณุลกัษณะทีต่องการ  เครือ่งหมายและฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
และการทดสอบเหล็กกลารีดเย็นแผนมวน แผนแถบ และแผนตัด  สำหรับนำมาเคลือบดีบุก หรือเคลือบ
โครเมยีม/โครเมยีมออกไซด : รดีเดีย่ว

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ไมครอบคลมุถงึเหลก็กลารดีเยน็แผนมวน แผนแถบ และแผนตดั สำหรบั
งานอืน่ๆ ทีไ่ดประกาศกำหนดเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ มดีงัตอไปนี้

2.1 เหลก็กลารดีเยน็แผนมวน แผนแถบ และแผนตดั สำหรบัเคลอืบดบีกุ หรอืเคลอืบโครเมยีม/โครเมยีมออกไซด:
รดีเดีย่ว ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็กลารดีเยน็” หมายถงึ เหลก็กลาทีม่คีวามแขง็ ดงัตารางที่
1 และสมบัติที่เหมาะสมที่จะนำไปเคลือบดีบุก หรือเคลือบโครเมียม/โครเมียมออกไซด ซึ่งไดจากการรีด
เหลก็กลา เปนแผนขณะเยน็แลวผานการอบออน หลงัจากนัน้ผานกรรมวธิกีารรดีปรบัสภาพ (skin pass หรอื
temper rolling) ทำใหความหนาลดลงจากเดมิประมาณรอยละ 1 ถงึ 3

2.2 เหลก็กลารดีเยน็แผนมวน แผนแถบ และแผนตดั สำหรบัเคลอืบดบีกุ หรอืเคลอืบโครเมยีม/โครเมยีมออกไซด:
รีดซ้ำ หมายถึง เหล็กกลาที่มีความแข็งและสมบัติที่เหมาะสมที่จะนำไปเคลือบดีบุก หรือเคลือบโครเมียม
โครเมยีมออกไซด ซึง่ไดจากการรดีเหลก็กลาเปนแผนขณะเยน็ แลวผานการอบออน หลงัจากนัน้ ผานการรดีเยน็
ครัง้ที ่2 ทำใหความหนาลดลงจากเดมิประมาณรอยละ 20 ถงึ 50

2.3 เหลก็กลารดีเยน็แผนมวน ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็แผนมวน” หมายถงึ เหลก็กลารดีเยน็ทีท่ำ
เปนมวน

2.4 เหลก็กลารดีเยน็แผนแถบ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็แผนแถบ” หมายถงึ เหลก็แผนมวนทีต่ดั
แบงตามยาว
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2.5 เหลก็กลารดีเยน็แผนตดั ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็แผนตดั” หมายถงึ เหลก็แผนมวนหรอืเหลก็
แผนแถบ ทีต่ดัแบงเปนแผน

2.6 การรดีปรบัสภาพ หมายถงึ การรดีเยน็หลงัการอบออนโดยมวีตัถปุระสงคอยางใดอยางหนึง่หรอืหลายอยาง
เพือ่ควบคมุขนาด ความแขง็ ความราบ ผวิสำเรจ็ และยบัยัง้การเกดิริว้คราก (stretcher  strain) หรอืรอยยบั
(coil break) ในระยะเวลาหนึง่

2.7 ขอบรดี (mill edge)  หมายถงึ ขอบของแผนเหลก็กลารดีเยน็ทีเ่กดิจากการรดีเยน็โดยไมมกีารตกแตงภายหลงั
การรดี ขอบรดีนีอ้าจบางและฉกีเปนบางแหง หรอืมคีวามไมสม่ำเสมอ หรอืราว

2.8 ขอบตดั (cut edge) หมายถงึ ขอบของแผนเหลก็กลารดีเยน็ทีเ่กดิจากการตดั หลงัจากการรดีเยน็

3. ชนดิ  ลกัษณะขอบ  ชัน้คณุภาพ  และสญัลกัษณชัน้เทมเปอร
3.1 เหลก็กลารดีเยน็ แบงตามลกัษณะของเหลก็ออกเปน 3 ชนดิ คอื

3.1.1 เหลก็แผนมวน

3.1.2 เหลก็แผนแถบ

3.1.3 เหลก็แผนตดั

3.2 เหลก็กลารดีเยน็ แบงตามลกัษณะขอบออกเปน 2 ลกัษณะ คอื
3.2.1 ขอบรดี

3.2.2 ขอบตดั

3.3 เหลก็กลารดีเยน็ แบงตามสมบตัขิองวตัถดุบิโดยมสีวนประกอบทางเคมตีามตารางที ่2 ออกเปน 3 ชัน้คณุภาพ
และมสีญัลกัษณ เปนดงันี้

3.3.1 MR มสีมบตัติานการกดักรอนไดด ีเหมาะกบัการนำไปเคลอืบดบีกุ หรอืเคลอืบโครเมยีม/โครเมยีมออกไซด
เพือ่ใชทำภาชนะทัว่ไป มธีาตบุางธาตทุีม่สีมบตัติานการกดักรอนเจอืปนในปรมิาณเลก็นอยดวย

3.3.2 L มีสมบัติตานการกัดกรอนไดดีกวา เหมาะกับการนำไปเคลือบดีบุกหรือเคลือบโครเมียม/โครเมียม
ออกไซดเพือ่ใชทำภาชนะทีต่องการสมบตั ิดงักลาวเปนพเิศษ มธีาตบุางธาต ุเชน ทองแดง นกิเกลิ โครเมยีม
โมลบิดนีมั ฯลฯ ทีท่ำให เหลก็กลารดีเยน็มสีมบตัติานการกดักรอนดขีึน้ เจอืปนในปรมิาณเลก็นอยดวย

3.3.3 D เปนเหลก็กลาเนือ้แนนทีผ่านกระบวนการลดออกซเิจนในเนือ้เหลก็ดวยการเจอือะลมูเินยีม (aluminium-
killed steel) มสีมบตัสิามารถนำไปขึน้รปูลกึพเิศษไดดี

3.4 เหลก็กลารดีเยน็ แบงตามชัน้เทมเปอร เปน 7 สญัลกัษณ ตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 สญัลกัษณชัน้เทมเปอร
(ขอ 3.4)

4. มวลพืน้ฐาน  มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 มวลพืน้ฐานของเหลก็กลารดีเยน็  กำหนดใหเทากบั  7.85  กโิลกรมัตอความหนา  1  มลิลเิมตรตอพืน้ที ่ 1

ตารางเมตร และใหไวเปนขอแนะนำ
4.2 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น

4.2.1 ความหนา

1) ความหนาระบุ ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผทูำกบัผซูือ้
2) เกณฑความคลาดเคลือ่น ตองไมเกนิรอยละ ± 10 ของความหนาระบุ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.1

4.2.2 ความกวาง

1) เกณฑความคลาดเคลือ่นของความกวางสำหรบัเหลก็กลารดีเยน็ขอบตดั ตองไมเกนิ +3 มลิลเิมตร

2) เกณฑความคลาดเคลือ่นของความกวางสำหรบัเหลก็กลารดีเยน็ขอบรดี ตองไมเกนิ +10  มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.2

4.2.3 ความยาว (เฉพาะเหลก็แผนตดั)
เกณฑความคลาดเคลือ่นของความยาวสำหรบัเหลก็แผนตดั ตองไมเกนิ +3  มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1.3

4.3 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา (เฉพาะเหลก็แผนตดัขอบตดั เหลก็แผนมวนขอบตดั และเหลก็แผนแถบ)
ตองไมเกิน 1.5 มลิลเิมตรตอทกุๆความยาว 1 000 มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

0

0

0

สัญลักษณชั้นเทมเปอร ความแข็งรอกเวลลทีสเกล (HR 30 T)

T-1 49 ± 4
T-2 53 ± 4

T-2.5 55 ± 4
T-3 57 ± 4
T-4 61 ± 4
T-5 65 ± 4
T-6 70 ± 4
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4.4 ความไมไดฉาก (เฉพาะเหลก็แผนตดั)
ตองไมเกนิรอยละ 0.15 ของความกวาง
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

4.5 ระยะเบีย่งเบนของความราบ (เฉพาะเหลก็แผนตดั)
ระยะเบีย่งเบนของความราบ (H) ทีเ่กดิขึน้ทัง้ทีเ่ปนลกัษณะแผนโกง (warp) ลกัษณะเปนคลืน่กลางแผน (center
buckle or middle waviness) และลกัษณะขอบเปนคลืน่ (edge wave) ตามรปูที ่1 ตองไมเกนิ 5 มลิลเิมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4

      

หมายเหตุ L เปนเสนอางองิทีล่ากระหวางยอดคลืน่ถงึอกียอดคลืน่หนึง่ เพือ่ชวยในการหาคาระยะเบีย่งเบนของความราบ

(H)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 ระยะเบีย่งเบนของความราบ ในลกัษณะ ตางๆ ของเหลก็แผนตดั
(ขอ 4.5)

5. สวนประกอบทางเคมี
5.1 สวนประกอบทางเคมี

สวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากเบา (ซึง่ใหไวเปนขอแนะนำ) ใหเปนไปตามตารางที ่2 เมือ่วเิคราะหจาก
ผลติภณัฑ ยอมใหมคีาสงูกวาคาสงูสดุของตารางที ่2 ตามเกณฑความคลาดเคลือ่นในตารางที ่3
การทดสอบใหใชวธิวีเิคราะหทางเคมทีัว่ไปหรอืวธิอีืน่ทีใ่หผลเทยีบเทา
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ตารางที ่2  สวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากเบา
(ขอ 5.1)

หนวยเปนรอยละ

หมายเหตุ สำหรบัเหลก็กลารดีเยน็ทีถ่กูทำใหเปนเหลก็กลาเขนโดยเตมิธาตซุลิคิอน (silicon killed steel)

คาสงูสดุของซลิคิอนจะตองไมเกินรอยละ 0.080

 สวนประกอบทางเคมี
ชั้นคุณภาพ D ชั้นคุณภาพ L ชั้นคุณภาพ MR

คารบอน         0.12             0.13             0.13
แมงกานีส         0.60             0.60             0.60
ฟอสฟอรัส         0.020             0.015             0.020
กํามะถัน         0.03             0.03             0.03
ซิลิคอน         0.020             0.020             0.020
ทองแดง         0.20             0.06             0.20
นิกเกิล         0.15             0.04             0.15
โครเมียม         0.10             0.06             0.10
โมลิบดีนัม         0.05             0.05             0.05
อะลูมิเนียม         0.02-0.20             0.10             0.20

ปริมาณ  (สูงสุด ยกเวนอะลูมิเนียม ชั้นคุณภาพ D)  
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ตารางที ่3 สวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑ 
(ขอ  5.1)

หนวยเปนรอยละ

หมายเหตุ สำหรับเกณฑความคลาดเคลื่อนของคาต่ำสุดของอะลูมิเนียมของ

เหลก็กลารดีเยน็ ชัน้คณุภาพ D เทากบั 0

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

เหลก็กลารดีเยน็ตองปราศจากขอบกพรอง เชน ตำหน ิรอยยน เปนร ูสนมิขมุ แยกชัน้ หรอือืน่ๆ ทีจ่ะเปนผล
เสยีหายตอการนำไปเคลอืบดบีกุ หรอืเคลอืบโครเมยีม/โครเมยีมออกไซด
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 สมบตัทิางกล

6.2.1 ความแขง็

ใหเปนไปตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏบิตัติาม JIS Z 2245  และใหตำแหนงการเตรยีมชิน้ทดสอบจากตวัอยาง เปนไปตาม
รปูที ่2 โดยแตละชิน้ทดสอบใหทดสอบหาคาความแขง็ 3 ครัง้ แลวนำคาทีไ่ดมาเฉลีย่
สำหรบัเหลก็กลารดีเยน็มคีวามหนาระบนุอยกวา 0.20 มลิลเิมตร คาความแขง็จะเปนไปตามรอกเวลล
ทสีเกล HR 15 T  ซึง่จะเทยีบคาความแขง็เปนคาความแขง็รอกเวลลทสีเกล HR 30 T ตามตารางที ่4

สวนประกอบทางเคมี เกณฑความคลาดเคลื่อน รอยละ

คารบอน +0.03
แมงกานีส +0.03
ฟอสฟอรัส +0.010
กํามะถัน +0.01
ซิลิคอน +0.030
ทองแดง 0
นิกเกิล +0.03

โครเมียม +0.03
โมลิบดนัีม +0.01
อะลูมิเนียม +0.10
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                                                                                                          หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่2 ตำแหนงการเตรยีมชิน้ทดสอบความแขง็จากตวัอยางเหลก็กลารดีเยน็
(ขอ 6.2.1)
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ตารางที ่4 คาความแขง็รอกเวลลทสีเกล  HR 15 T เทยีบเทาเปน  HR 30 T
(ขอ 6.2.1)

7.  เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีม่วนของเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบทกุมวน และทีม่ดัของเหลก็แผนตดัทกุมดั อยางนอยตองมเีลข

อกัษรหรอื เครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ ใหเหน็ไดงาย  ชดัเจน
(1) คำวา “เหลก็กลารดีเยน็”
(2) ชนดิ  ลกัษณะขอบ
(3) ชัน้คณุภาพ  สญัลกัษณชัน้เทมเปอร
(4) หมายเลขการหลอม หรอื รหสัรนุทีท่ำ

HR 15 T HR 30 T (เทียบเทา) HR 15 T HR 30 T (เทียบเทา)

92.0 80.5 82.5 61.5
91.5 79.0 82.0 60.5
91.0 78.0 81.5 59.5
90.5 77.5 81.0 58.5
90.0 76.0 80.5 57.0
89.5 75.5 80.0 56.0
89.0 74.5 79.5 55.0
88.5 74.0 79.0 54.0
88.0 73.0 78.5 53.0
87.5 72.0 78.0 51.5
87.0 71.0 77.5 51.0
86.5 70.0 77.0 49.5
86.0 69.0 76.5 49.0
85.5 68.0 76.0 47.5
85.0 67.0 75.5 47.0
84.5 66.0 75.0 45.5
84.0 65.0 74.5 44.5
83.5 63.0 74.0 43.5
83.0 62.5 73.5 42.5
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(5) ความหนา X ความกวาง X ความยาว เปน มลิลเิมตร X มลิลเิมตร X มลิลเิมตร (กรณเีหลก็แผนมวนหรอื
เหลก็แผนแถบ ไมตองระบคุวามยาว)

(6) มวล เปนกโิลกรมั
(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ  หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(8) ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 มติิ

9.1.1 ความหนา

9.1.1.1 เครื่องมือ

ใชเครือ่งวดัทีว่ดัละเอยีดถงึ 0.005 มลิลเิมตร
9.1.1.2 วธิวีดั

วดัหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 10 มลิลเิมตรจากขอบขางทัง้สอง โดยวดัอยางนอย 3 จดุ ของ
แตละขอบ

9.1.1.3 การรายงานผล

รายงานผลเปนคาเฉลีย่

9.1.2 ความกวาง

9.1.2.1 เครื่องมือ

ใชเครือ่งวดัทีว่ดัละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร
9.1.2.2 วธิวีดั

วดัความกวางทีต่ำแหนงหางจากปลายประมาณ 100 มลิลเิมตรทัง้ 2 ปลาย แลวรายงานผลเปนคาเฉลีย่
9.1.3 ความยาว (เฉพาะเหลก็แผนตดั)

9.1.3.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีว่ดัละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร
9.1.3.2 วธิวีดั

วดัความยาวทีต่ำแหนงหางจากขอบประมาณ 100 มลิลเิมตร ทัง้ 2 ขาง แลวรายงานคาเฉลีย่
9.2 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา

วางตวัอยางบนพืน้เรยีบในแนวราบ  ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ  0.5  มลิลเิมตร  วดัระยะเบีย่งเบนสงูสดุ
(a)  ของขอบโคงทีด่านเวา โดยใหมคีวามยาวเสนคอรดเทากบั 1 000  มลิลเิมตร  ดงัรปูที ่3
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รปูที ่3 การวดัระยะเบีย่งเบนสงูสดุของขอบโคงทีด่านเวา
(ขอ 9.2)

9.3 ความไมไดฉาก

ใชเครือ่งวดัทีว่ดัละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร วดัความไมไดฉาก โดยวดัความเบีย่งเบน (A) ของขอบแผนไปจาก
เสนตรงทีท่ำมมุฉากกบัดานประชดิ ดงัรปูที ่4

รปูที ่4 การวดัความไมไดฉาก
(ขอ 8.4)

9.4 ระยะเบีย่งเบนของความราบ

9.4.1 เครื่องมือ

(1) ใชเครือ่งวดัระยะทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร
(2) ไมบรรทดัเหลก็ทีม่คีวามละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร
(3) เทเปอรเกจทีอ่านคาไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร
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9.4.2 วธิวีดั

เตรียมแผนทดสอบโดยตัดตัวอยางเหล็กกลารีดเย็นเปนแผน มีขนาดตามแนวความยาว (แนวการรีด)
เทากบั 800 มลิลเิมตร ตามแนวความกวางเทากบัความกวางเดมิของเหลก็กลารดีเยน็ แลวนำแผนทดสอบ
มาวดัเปน 3 กรณดีงัตอไปนี้
(1) สำหรบัลกัษณะแผนโกง ยดึหรอืแขวนชิน้ทดสอบใหอยใูนแนวตัง้ (ขอบดานยาว 800 มลิลเิมตร

ใหอยใูนแนวตัง้ฉากกบัแนวของพืน้ราบ) แลววดัระยะสงูสดุ (H) ของแผนโกงทีเ่กดิขึน้ เมือ่เทยีบกบั
แนวเสนตรงอางองิทีล่ากจากขอบดานซายของแผนไปยงัขอบดานขวาของแผน

(2) สำหรบัลกัษณะเปนคลืน่กลางแผน วางชิน้ทดสอบบนพืน้ราบ แลวใชสนัไมบรรทดัเหลก็ทีต่รงวางทาบ
ใหปลายทัง้สองของไมบรรทดัอยบูนยอดของคลืน่ทีเ่กิดขึน้ 2 คลืน่ แลววดัระยะสงูสดุ (H) ของคลืน่
ทีเ่กดิขึน้

(3) สำหรบัลกัษณะขอบเปนคลืน่ วางชิน้ทดสอบบนพืน้ราบ แลวใชเทเปอรเกจวดัระยะสงูสดุ (H) ของคลืน่
ทีเ่กดิขึน้ตรงขอบของชิน้ทดสอบ

9.4.3 การรายงานผล

รายงานผลคาทีว่ดัไดทัง้ 3 กรณี
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ เหลก็กลารดีเยน็ ชนดิ ลกัษณะขอบ ชัน้คณุภาพ ชัน้เทมเปอร และมติเิดยีวกนั ทำโดย
กรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดให

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา  และลกัษณะ
ทัว่ไปของเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ โดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดในตาราง
ที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 และขอ 6.1 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่
ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1  จงึจะถอืวาเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ
ทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมติ ิ ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา  และลกัษณะทัว่ไป
ของเหล็กแผนมวนและเหล็กแผนแถบ

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมติ ิระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา  ความไมไดฉาก
ระยะเบีย่งเบนของความราบ และลกัษณะทัว่ไป ของเหลก็แผนตดั

ก.2.2.1 ชกัตวัอยางเหลก็แผนตดั โดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2

ขนาดรุน

มวน

ขนาดตัวอยาง

มวน
เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 10 2 0
เกิน 10 8 1



–13–

มอก. 2183–2547

ขนาดรุน

มวน

ขนาดตัวอยาง

มวน
เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 10 2 0
เกิน 10 8 1

ก.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 ขอ 4.4 ขอ 4.5 และขอ 6.1 ในแตละรายการ
ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2  จงึจะถอืวาเหลก็แผนตดัรนุนัน้เปนไปตาม
เกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.2  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมติ ิ ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา  ความไมไดฉาก
ระยะเบีย่งเบนของความราบ และลกัษณะทัว่ไป ของเหลก็แผนตดั

(ขอ ก.2.2)

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบทางเคมี

ก.2.3.1 ชกัตวัอยางเหลก็กลารดีเยน็ทีเ่ปนไปตามเกณฑกำหนดในขอ ก.2.1.2 หรอืขอ ก.2.2.2 แลว จำนวน
2 ตวัอยาง

ก.2.3.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 จึงจะถือวาเหล็กกลารีดเย็นรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่
กำหนด

ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความแขง็

ก.2.4.1 ชกัตวัอยางเหลก็กลารดีเยน็โดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 3 ตวัอยาง แตละตวัอยางมปีรมิาณ
เพยีงพอทีจ่ะทำเปนชิน้ทดสอบสำหรบัการทดสอบความแขง็

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2.1 จงึจะถอืวาเหลก็กลารดีเยน็รนุนัน้เปนไปตามเกณฑที่
กำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางเหล็กกลารีดเย็นตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 ทุกขอ
จงึจะถอืวา เหลก็กลารดีเยน็รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


