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 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 121 ตอนที ่83ง

วนัที ่ 14 ตลุาคม พทุธศกัราช 2547
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คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 61

มาตรฐานกระจกแผน

(2)

ประธานกรรมการ

ผชูวยศาสตราจารย จริวฒัน  ดำรหิอนนัต วศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

กรรมการ

นางศริธินัว  เจยีมศริเิลศิ คณะวทิยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

- กรมสงเสรมิอตุสาหกรรม

นายสมชยั  ธรรมโม สำนกังานคณะกรรมการสงเสรมิการลงทนุ

นายสนัน่  โชตยิะมาลา สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นายชาตชิาย  พานชิชวีะ สภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย

- สภาหอการคาแหงประเทศไทย

นายปฏกิร ณ สงขลา สมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ

นางพรทพิา  กมัทรทพิย บรษิทั กระจกไทยอาซาฮ ีจำกดั (มหาชน)

นายววิฒัน  แพรพริว้งาม บรษิทั สยาม ว.ีเอม็.ซ.ี กระจกนริภยั จำกดั

นายวนิยั  ทวสีกลุชยั บรษิทั ไทย-เยอรมนั สเปเชยีลตี ้กลาส จำกดั

นายมานะ  พบคทูอง บรษิทั เอจซี ีออโตโมทฟี (ประเทศไทย) จำกดั

นายวนัชยั  เอือ้สวุรรณกลู บรษิทั กระจกสยาม จำกดั

นายกติตศิกัดิ ์ พนาเจริญวงศ

นายปรดีา  ทองสาริ บรษิทั การเดยีนอนิดสัทรสี คอรป จำกดั

นางสาวสมพร  จริะวนัชยักลุ

นายนกุลู  สารอนิทรจกัร บรษิทั เซนตโกเบน ซคีวิรทิ (ไทยแลนด) จำกดั

กรรมการและเลขานุการ

นายสพุล  สขุโหตุ สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

ปจจบุนัมกีารนำกระจกลวดลายมาใชเปนสวนประกอบในการตกแตงสิง่ปลกูสราง และงานตกแตงอืน่ๆ โดยทัว่ไป

อยางแพรหลาย อกีทัง้ยงัมกีารผลติกระจกลวดลายขึน้ไดเองภายในประเทศ ดงันัน้ เพือ่เปนการสงเสรมิและยกระดบั

คณุภาพผลติภณัฑประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมกระจกลวดลายขึน้

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

JIS R 3203-1999 Patterned glass

BS EN 572-5 : 1995 Glass in building - Basic soda lime silicate glass products Part 5 Patterned

glass



ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่  3290  ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง  กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระจกลวดลาย

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระจกลวดลาย

มาตรฐานเลขที ่มอก. 2203-2547 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่28 กรกฎาคม พ.ศ. 2547

พนิจิ  จารสุมบตัิ

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

(5)
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระจกลวดลาย

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุม กระจกลวดลาย(patterned glass หรือ figured glass)

ทัง้ทีเ่ปนกระจกลวดลายใส มสีหีรอืไมมสี ีทีใ่ชสำหรบัสิง่ปลกูสราง และงานตกแตงอืน่ๆโดยทัว่ไป

2. บทนยิาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 กระจกลวดลาย หมายถงึ ผลติภณัฑทีไ่ดจากการหลอมทรายแกวและสวนผสมอืน่ ทีอ่ณุหภมูไิมต่ำกวา 1 400

องศาเซลเซยีส แลวขึน้รปูโดยการรดี (roll out) ผานลกูกลิง้ (roller) โดยหมนุลกูกลิง้ลงบนผวิกระจกทำให

แผนกระจกดานหนึง่หรอืสองดาน มลีวดลายตามแบบพมิพ

2.2 ลวดลายผดิพรอง (pattern fault) หมายถงึ ลวดลายทีผ่ดิเพีย้นไปจากแบบพมิพ

2.3 ตำหนทิีเ่ปนจดุ (spot defect) หมายถงึ ฟองอากาศ และ วสัดแุปลกปลอม ทีป่รากฏอยางชดัเจน

2.4 ตำหนทิีเ่ปนแนวยาวหรอืตำหนทิีเ่ปนเสน (extended fault หรอื linear fault) หมายถงึ ตำหนอิยบูนผวิหรอื

ในเนือ้กระจก เชน รอยพรามวั ฝา รอยขดีขวน เปนแนวยาวตอเนือ่งเปนขัน้ๆ หรอืตำหนอิืน่ทีม่ลีกัษณะเปน

เสนแนวยาว

2.5 ความหนาของกระจกลวดลาย หมายถงึ ระยะหางระหวางสวนทีส่งูทีส่ดุของผวิทัง้ 2 ดาน

3. รปูราง ขนาด และเกณฑความคลาดเคลือ่น

3.1 รปูราง

กระจกลวดลายตองเปนแผนสีเ่หลีย่มจตัรุสั หรอืสีเ่หลีย่มผนืผา

3.2  ขนาด

3.2.1 ขนาดระบ ุความหนา และเกณฑความคลาดเคลือ่นตองเปนไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1.1

3.2.2 ความกวางและความยาว (ดูรูปที่ 1) ตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลากโดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อน

ตามทีก่ำหนดในตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1.2
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รปูที ่1 ความสมัพนัธระหวางความกวาง ความยาว และทศิทางการรดี

(ขอ 3.2.2)

ตารางที ่1 ขนาดระบ ุความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น

(ขอ 3.2.1 และขอ3.2.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

4. คณุลกัษณะทีต่องการ

4.1  กระจกลวดลายตองมคีณุลกัษณะทีต่องการตามตารางที ่2

ทศิทางการรดี

ขนาดระบุ ความหนา เกณฑความคลาดเคลื่อน

ความหนา ความกวางและความยาว

2 2.2

3 3.0

4 4.0 ± 0.4

5 5.0

6 6.0

8 8.0 ± 0.8

10 10.0 ± 1.0

± 0.3

± 0.5

± 4

± 2

+1

-2

ความยาว

ความกวาง
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ตารางที ่2 คณุลกัษณะทีต่องการของกระจกลวดลาย

(ขอ 4.1)

หมายเหตุ
1)

x หมายถงึคาเบีย่งเบนของลวดลาย

2)
คาสงูสดุทีย่อมรบัไดของ ฟองอากาศ และวสัดแุปลกปลอม ทีไ่ดจากผลคณูระหวางคาสมัประสทิธิ ์กบัคา

S เปนเลขจำนวนเตม็ทีต่ดัเลขทศนยิมออก

3)
S หมายถงึพืน้ทีข่องแผนกระจกทีต่รวจสอบมหีนวยเปนตารางเมตร ในการคำนวณใหปดเศษเหลอืทศนยิม

2 ตำแหนง โดยใชกฎการปดเศษตามมอก. 929

5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจกุระจกลวดลายในภาชนะบรรจทุีแ่ขง็แรงมัน่คง และมวีสัดกุนัแตก

ชนิดของตําหนิ คุณลักษณะที่ตองการ วิธีทดสอบ

ตาม

ลวดลายผิดพรอง คาเบี่ยงเบนของลวดลาย (x
1)

) ตองไมเกิน 12 mm/m

ฟองอากาศ ขนาดเสนผานศูนยกลาง 2.0 mm ถึง 5.0 mm ถึง 10.0 mm

ของฟองอากาศ นอยกวา 5.0 mm นอยกวา 10.0 mm  ขึ้นไป

จํานวนที่ยอมรับได 
2)

6.0 x S
3)

3.0 x S
3)

0 ขอ 8.2

วัสดุแปลกปลอม ขนาดเสนผานศูนยกลาง 2.0 mm ถึง 3.0 mm ขึ้นไป

ของวัสดุแปลกปลอม นอยกวา 3.0 mm

จํานวนที่ยอมรับได 
2)

1.0 x S
3)

0

ตําหนิที่เปนแนวยาวหรือตําหนิท่ีเปนเสน ตองไมพบเมื่อตรวจสอบดวยตาเปลา

รอยราว ตองไมพบเมื่อตรวจสอบดวยตาเปลา

ตําหนิที่ขอบ ตองมีขนาดไมมากกวาความหนาของแผนกระจก โดยการมอง ขอ 8.3

จากขอบดานขาง ในลักษณะต้ังฉากกับผิวหนากระจกจะพบรูปราง

เบี่ยงเบนออกไปจากแนวการตัดดานขางน้ันมีลักษณะเปน รอยบิ่น

สวนยืน่ รอยกะเทาะ รอยแหวงที่มุม สวนยื่นที่มุม และรอยหัก

ท่ีไมตรง

ตําหนิที่เปนจดุรวมเปนกลุม สําหรับฟองอากาศท่ีขนาดเสนผานศูนยกลางต้ังแต 5.0 mm ขึน้ไป ขอ 8.2

หรือวัสดุแปลกปลอมที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางต้ังแต 2.0 mm 

ขึน้ไปน้ัน ตองมีระยะหางระหวางรอยตําหนิไมนอยกวา 150 mm
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6. เครือ่งหมายและฉลาก

6.1 ทีภ่าชนะบรรจกุระจกลวดลายทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1)  คำวา “กระจกลวดลาย”

(2)  ขนาด (กวาง x ยาว) เปนมลิลเิมตร

(3)  ขนาดระบุ

(4)  จำนวนแผนในภาชนะบรรจุ

(5)  เดอืน ปทีท่ำ

(6)  ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(7)  ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

7.1  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

8.1 ขนาด

8.1.1 ความหนา

ใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.01 มิลลิเมตร วัดความหนาของตัวอยาง ณ จุดที่หนาที่สุดประมาณ

กึ่งกลางของขอบ และหางจากขอบไมนอยกวา 15 มิลลิเมตร รวม 4 ตำแหนง แลวรายงานคาเฉลี่ย

ของตัวอยางแตละแผน สำหรับกระจกลวดลายที่มีลวดลายขนาดใหญใหใชโลหะแผนราบรูปกลม

ความหนาประมาณ 3 มลิลเิมตร ขนาดเสนผานศนูยกลาง 20 มลิลเิมตร (โดยใหตรวจสอบความหนาจรงิ

ของแผนโลหะกอนใชงาน) ทาบบนลวดลายแลววดัความหนา

8.1.2 ความกวางและความยาว

ใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร วัดความกวางและความยาวทุกดานตามแนวที่ขนาน และ

หางจากขอบของกระจกไมเกนิ 50 มลิลเิมตร แลวรายงานคาเฉลีย่ของตวัอยางแตละแผน

8.2 ลวดลายผิดพรอง ฟองอากาศ วัสดุแปลกปลอม ตำหนิที่เปนแนวยาวหรือตำหนิที่เปนเสน รอยราว และ

ตำหนทิีเ่ปนจดุรวมเปนกลมุ

8.2.1 เครื่องมือ

เครือ่งมอืวดัทีว่ดัไดละเอยีด 0.1 มลิลเิมตร หรอืไมบรรทดัเหลก็ทีม่คีวามละเอยีด 0.5 มลิลเิมตร

8.2.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสั หรอืสีเ่หลีย่มผนืผา ขนาดไมนอยกวา 1 000 มลิลเิมตร x

1 000 มิลลิเมตร
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8.2.3 วธิทีดสอบ

8.2.3.1 ตรวจสอบ ลวดลายผดิพรอง ฟองอากาศ วสัดแุปลกปลอม ตำหนทิีเ่ปนแนวยาวหรอืตำหนทิีเ่ปนเสน

รอยราว โดยการมองดวยตาเปลาในบรเิวณทีไ่มไดรบัอทิธพิลจากแสงสวางภายนอก โดยการทะลผุาน

ของแสงสวาง และการสะทอนของแสงสวาง

กรณีที่ตรวจสอบโดยการทะลุผานของแสงสวาง ใหมองจากดานหลังของชิ้นทดสอบจากแสงสวาง

ทีม่คีวามสวางใกลเคยีงกนัทัง้ 2 ดาน

กรณทีีต่รวจสอบโดยการสะทอนของแสงสวาง ใหมองจากแสงทีส่ะทอนมาจากชิน้ทดสอบ

การทดสอบทั้ง 2 กรณี ใหมองในระยะไมเกิน 1 เมตร โดยความสวางของแสงและมุมมองของ

ผทูดสอบสามารถเลอืกปรบัเงือ่นไขใหตรงกบัวตัถปุระสงคของการมองได

8.2.3.2 ขนาดเสนผานศูนยกลางของฟองอากาศ และวัสดุแปลกปลอม ใหวัดเสนผานศูนยกลางรอบนอก

ทีใ่หญทีส่ดุ

8.2.3.3 การหาลวดลายผดิพรอง ใหวดัระยะโดยเทยีบจากเสนอางองิ (ดรูปูที ่2) แลวหาคาเบีย่งเบน x

รปูที ่2 คาเบีย่งเบนของลวดลาย

(ขอ 8.2.3.3)

8.3 ตำหนทิีข่อบ

ตรวจสอบตำหนิที่ขอบโดยมองที่ขอบดานขางตั้งฉากกับผิวหนาของกระจก ซึ่งไดแก รอยบิ่น สวนยื่น

รอยกะเทาะ รอยแหวงทีม่มุ สวนยืน่ทีม่มุ และรอยหกัทีไ่มตรง (ดรูปูที ่3 )
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รปูที ่3 รอยตำหนทิีข่อบ

(ขอ 8.3)

รอยบิ่น

สวนย่ืน

แนวตัด

รอยแหวงท่ีมุม สวนยื่นท่ีมุม

แนวตัด

รอยหัก รอยหัก

แนวตัด

รอยกะเทาะ รอยกะเทาะ

ความหนากระจก

ความหนากระจก

( ก ) รอยบ่ิน และ สวนยื่น ( ข ) รอยกะเทาะ

( ค ) รอยแหวงท่ีมุม และ สวนยื่นที่มุม ( ง ) รอยหักที่ไมตรง

ภาพดานขาง
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ กระจกลวดลาย ทีม่ลีวดลายและความหนาเดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอื

สงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยาง

(ขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2)

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตาม ขอ 3. และ ขอ 4. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจำนวนที่ยอมรับ

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวากระจกลวดลายรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุนแผน ขนาดตวัอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

แผน แผน

ไมเกิน 500 8 1

เกิน 500 13 2


