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คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 61

มาตรฐานกระจกแผน

(2)

ประธานกรรมการ

ผชูวยศาสตราจารย จริวฒัน  ดำรหิอนนัต วศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

กรรมการ

นางศริธินัว  เจยีมศริเิลศิ คณะวทิยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

- กรมสงเสรมิอตุสาหกรรม

นายสมชยั  ธรรมโม สำนกังานคณะกรรมการสงเสรมิการลงทนุ

นายสนัน่  โชตยิะมาลา สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นายชาตชิาย  พานชิชวีะ สภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย

- สภาหอการคาแหงประเทศไทย

นายปฏกิร ณ สงขลา สมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ

นางพรทพิา  กมัทรทพิย บรษิทั กระจกไทยอาซาฮ ีจำกดั (มหาชน)

นายววิฒัน  แพรพริว้งาม บรษิทั สยาม ว.ีเอม็.ซ.ี กระจกนริภยั จำกดั

นายวนิยั  ทวสีกลุชยั บรษิทั ไทย-เยอรมนั สเปเชยีลตี ้กลาส จำกดั

นายมานะ  พบคทูอง บรษิทั เอจซี ีออโตโมทฟี (ประเทศไทย) จำกดั

นายวนัชยั  เอือ้สวุรรณกลู บรษิทั กระจกสยาม จำกดั

นายกติตศิกัดิ ์ พนาเจริญวงศ

นายปรดีา  ทองสาริ บรษิทั การเดยีนอนิดสัทรสี คอรป จำกดั

นางสาวสมพร  จริะวนัชยักลุ

นายนกุลู  สารอนิทรจกัร บรษิทั เซนตโกเบน ซคีวิรทิ (ไทยแลนด) จำกดั

กรรมการและเลขานุการ

นายสพุล  สขุโหตุ สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

ปจจบุนัมกีารนำกระจกลวดลายมาใชเปนสวนประกอบในการตกแตงสิง่ปลกูสราง และงานตกแตงอืน่ๆ โดยทัว่ไป

อยางแพรหลาย อกีทัง้ยงัมกีารผลติกระจกลวดลายขึน้ไดเองภายในประเทศ ดงันัน้ เพือ่เปนการสงเสรมิและยกระดบั

คณุภาพผลติภณัฑประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมกระจกลวดลายขึน้

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

JIS R 3203-1999 Patterned glass

BS EN 572-5 : 1995 Glass in building - Basic soda lime silicate glass products Part 5 Patterned

glass



ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่  3290  ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง  กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระจกลวดลาย

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระจกลวดลาย

มาตรฐานเลขที ่มอก. 2203-2547 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่28 กรกฎาคม พ.ศ. 2547

พนิจิ  จารสุมบตัิ

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

(5)
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระจกลวดลาย

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุม กระจกลวดลาย(patterned glass หรือ figured glass)

ทัง้ทีเ่ปนกระจกลวดลายใส มสีหีรอืไมมสี ีทีใ่ชสำหรบัสิง่ปลกูสราง และงานตกแตงอืน่ๆโดยทัว่ไป

2. บทนยิาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 กระจกลวดลาย หมายถงึ ผลติภณัฑทีไ่ดจากการหลอมทรายแกวและสวนผสมอืน่ ทีอ่ณุหภมูไิมต่ำกวา 1 400

องศาเซลเซยีส แลวขึน้รปูโดยการรดี (roll out) ผานลกูกลิง้ (roller) โดยหมนุลกูกลิง้ลงบนผวิกระจกทำให

แผนกระจกดานหนึง่หรอืสองดาน มลีวดลายตามแบบพมิพ

2.2 ลวดลายผดิพรอง (pattern fault) หมายถงึ ลวดลายทีผ่ดิเพีย้นไปจากแบบพมิพ

2.3 ตำหนทิีเ่ปนจดุ (spot defect) หมายถงึ ฟองอากาศ และ วสัดแุปลกปลอม ทีป่รากฏอยางชดัเจน

2.4 ตำหนทิีเ่ปนแนวยาวหรอืตำหนทิีเ่ปนเสน (extended fault หรอื linear fault) หมายถงึ ตำหนอิยบูนผวิหรอื

ในเนือ้กระจก เชน รอยพรามวั ฝา รอยขดีขวน เปนแนวยาวตอเนือ่งเปนขัน้ๆ หรอืตำหนอิืน่ทีม่ลีกัษณะเปน

เสนแนวยาว

2.5 ความหนาของกระจกลวดลาย หมายถงึ ระยะหางระหวางสวนทีส่งูทีส่ดุของผวิทัง้ 2 ดาน

3. รปูราง ขนาด และเกณฑความคลาดเคลือ่น

3.1 รปูราง

กระจกลวดลายตองเปนแผนสีเ่หลีย่มจตัรุสั หรอืสีเ่หลีย่มผนืผา

3.2  ขนาด

3.2.1 ขนาดระบ ุความหนา และเกณฑความคลาดเคลือ่นตองเปนไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1.1

3.2.2 ความกวางและความยาว (ดูรูปที่ 1) ตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลากโดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อน

ตามทีก่ำหนดในตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1.2
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รปูที ่1 ความสมัพนัธระหวางความกวาง ความยาว และทศิทางการรดี

(ขอ 3.2.2)

ตารางที ่1 ขนาดระบ ุความหนาและเกณฑความคลาดเคลือ่น

(ขอ 3.2.1 และขอ3.2.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

4. คณุลกัษณะทีต่องการ

4.1  กระจกลวดลายตองมคีณุลกัษณะทีต่องการตามตารางที ่2

ทศิทางการรดี

ขนาดระบุ ความหนา เกณฑความคลาดเคลื่อน

ความหนา ความกวางและความยาว

2 2.2

3 3.0

4 4.0 ± 0.4

5 5.0

6 6.0

8 8.0 ± 0.8

10 10.0 ± 1.0

± 0.3

± 0.5

± 4

± 2

+1

-2

ความยาว

ความกวาง
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ตารางที ่2 คณุลกัษณะทีต่องการของกระจกลวดลาย

(ขอ 4.1)

หมายเหตุ
1)

x หมายถงึคาเบีย่งเบนของลวดลาย

2)
คาสงูสดุทีย่อมรบัไดของ ฟองอากาศ และวสัดแุปลกปลอม ทีไ่ดจากผลคณูระหวางคาสมัประสทิธิ ์กบัคา

S เปนเลขจำนวนเตม็ทีต่ดัเลขทศนยิมออก

3)
S หมายถงึพืน้ทีข่องแผนกระจกทีต่รวจสอบมหีนวยเปนตารางเมตร ในการคำนวณใหปดเศษเหลอืทศนยิม

2 ตำแหนง โดยใชกฎการปดเศษตามมอก. 929

5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจกุระจกลวดลายในภาชนะบรรจทุีแ่ขง็แรงมัน่คง และมวีสัดกุนัแตก

ชนิดของตําหนิ คุณลักษณะที่ตองการ วิธีทดสอบ

ตาม

ลวดลายผิดพรอง คาเบี่ยงเบนของลวดลาย (x
1)

) ตองไมเกิน 12 mm/m

ฟองอากาศ ขนาดเสนผานศูนยกลาง 2.0 mm ถึง 5.0 mm ถึง 10.0 mm

ของฟองอากาศ นอยกวา 5.0 mm นอยกวา 10.0 mm  ขึ้นไป

จํานวนที่ยอมรับได 
2)

6.0 x S
3)

3.0 x S
3)

0 ขอ 8.2

วัสดุแปลกปลอม ขนาดเสนผานศูนยกลาง 2.0 mm ถึง 3.0 mm ขึ้นไป

ของวัสดุแปลกปลอม นอยกวา 3.0 mm

จํานวนที่ยอมรับได 
2)

1.0 x S
3)

0

ตําหนิที่เปนแนวยาวหรือตําหนิท่ีเปนเสน ตองไมพบเมื่อตรวจสอบดวยตาเปลา

รอยราว ตองไมพบเมื่อตรวจสอบดวยตาเปลา

ตําหนิที่ขอบ ตองมีขนาดไมมากกวาความหนาของแผนกระจก โดยการมอง ขอ 8.3

จากขอบดานขาง ในลักษณะต้ังฉากกับผิวหนากระจกจะพบรูปราง

เบี่ยงเบนออกไปจากแนวการตัดดานขางน้ันมีลักษณะเปน รอยบิ่น

สวนยืน่ รอยกะเทาะ รอยแหวงที่มุม สวนยื่นที่มุม และรอยหัก

ท่ีไมตรง

ตําหนิที่เปนจดุรวมเปนกลุม สําหรับฟองอากาศท่ีขนาดเสนผานศูนยกลางต้ังแต 5.0 mm ขึน้ไป ขอ 8.2

หรือวัสดุแปลกปลอมที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางต้ังแต 2.0 mm 

ขึน้ไปน้ัน ตองมีระยะหางระหวางรอยตําหนิไมนอยกวา 150 mm
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6. เครือ่งหมายและฉลาก

6.1 ทีภ่าชนะบรรจกุระจกลวดลายทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1)  คำวา “กระจกลวดลาย”

(2)  ขนาด (กวาง x ยาว) เปนมลิลเิมตร

(3)  ขนาดระบุ

(4)  จำนวนแผนในภาชนะบรรจุ

(5)  เดอืน ปทีท่ำ

(6)  ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(7)  ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

7.1  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

8.1 ขนาด

8.1.1 ความหนา

ใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 0.01 มิลลิเมตร วัดความหนาของตัวอยาง ณ จุดที่หนาที่สุดประมาณ

กึ่งกลางของขอบ และหางจากขอบไมนอยกวา 15 มิลลิเมตร รวม 4 ตำแหนง แลวรายงานคาเฉลี่ย

ของตัวอยางแตละแผน สำหรับกระจกลวดลายที่มีลวดลายขนาดใหญใหใชโลหะแผนราบรูปกลม

ความหนาประมาณ 3 มลิลเิมตร ขนาดเสนผานศนูยกลาง 20 มลิลเิมตร (โดยใหตรวจสอบความหนาจรงิ

ของแผนโลหะกอนใชงาน) ทาบบนลวดลายแลววดัความหนา

8.1.2 ความกวางและความยาว

ใชเครื่องวัดที่วัดไดละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร วัดความกวางและความยาวทุกดานตามแนวที่ขนาน และ

หางจากขอบของกระจกไมเกนิ 50 มลิลเิมตร แลวรายงานคาเฉลีย่ของตวัอยางแตละแผน

8.2 ลวดลายผิดพรอง ฟองอากาศ วัสดุแปลกปลอม ตำหนิที่เปนแนวยาวหรือตำหนิที่เปนเสน รอยราว และ

ตำหนทิีเ่ปนจดุรวมเปนกลมุ

8.2.1 เครื่องมือ

เครือ่งมอืวดัทีว่ดัไดละเอยีด 0.1 มลิลเิมตร หรอืไมบรรทดัเหลก็ทีม่คีวามละเอยีด 0.5 มลิลเิมตร

8.2.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัตวัอยางเปนชิน้ทดสอบรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสั หรอืสีเ่หลีย่มผนืผา ขนาดไมนอยกวา 1 000 มลิลเิมตร x

1 000 มิลลิเมตร
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8.2.3 วธิทีดสอบ

8.2.3.1 ตรวจสอบ ลวดลายผดิพรอง ฟองอากาศ วสัดแุปลกปลอม ตำหนทิีเ่ปนแนวยาวหรอืตำหนทิีเ่ปนเสน

รอยราว โดยการมองดวยตาเปลาในบรเิวณทีไ่มไดรบัอทิธพิลจากแสงสวางภายนอก โดยการทะลผุาน

ของแสงสวาง และการสะทอนของแสงสวาง

กรณีที่ตรวจสอบโดยการทะลุผานของแสงสวาง ใหมองจากดานหลังของชิ้นทดสอบจากแสงสวาง

ทีม่คีวามสวางใกลเคยีงกนัทัง้ 2 ดาน

กรณทีีต่รวจสอบโดยการสะทอนของแสงสวาง ใหมองจากแสงทีส่ะทอนมาจากชิน้ทดสอบ

การทดสอบทั้ง 2 กรณี ใหมองในระยะไมเกิน 1 เมตร โดยความสวางของแสงและมุมมองของ

ผทูดสอบสามารถเลอืกปรบัเงือ่นไขใหตรงกบัวตัถปุระสงคของการมองได

8.2.3.2 ขนาดเสนผานศูนยกลางของฟองอากาศ และวัสดุแปลกปลอม ใหวัดเสนผานศูนยกลางรอบนอก

ทีใ่หญทีส่ดุ

8.2.3.3 การหาลวดลายผดิพรอง ใหวดัระยะโดยเทยีบจากเสนอางองิ (ดรูปูที ่2) แลวหาคาเบีย่งเบน x

รปูที ่2 คาเบีย่งเบนของลวดลาย

(ขอ 8.2.3.3)

8.3 ตำหนทิีข่อบ

ตรวจสอบตำหนิที่ขอบโดยมองที่ขอบดานขางตั้งฉากกับผิวหนาของกระจก ซึ่งไดแก รอยบิ่น สวนยื่น

รอยกะเทาะ รอยแหวงทีม่มุ สวนยืน่ทีม่มุ และรอยหกัทีไ่มตรง (ดรูปูที ่3 )
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รปูที ่3 รอยตำหนทิีข่อบ

(ขอ 8.3)

รอยบิ่น

สวนย่ืน

แนวตัด

รอยแหวงท่ีมุม สวนยื่นท่ีมุม

แนวตัด

รอยหัก รอยหัก

แนวตัด

รอยกะเทาะ รอยกะเทาะ

ความหนากระจก

ความหนากระจก

( ก ) รอยบ่ิน และ สวนยื่น ( ข ) รอยกะเทาะ

( ค ) รอยแหวงท่ีมุม และ สวนยื่นที่มุม ( ง ) รอยหักที่ไมตรง

ภาพดานขาง
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ กระจกลวดลาย ทีม่ลีวดลายและความหนาเดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอื

สงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยาง

(ขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2)

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตาม ขอ 3. และ ขอ 4. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจำนวนที่ยอมรับ

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวากระจกลวดลายรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุนแผน ขนาดตวัอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

แผน แผน

ไมเกิน 500 8 1

เกิน 500 13 2


