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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

อมิลัซฟิายดแอสฟลตเคลอืบหลงัคา

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุอมิลัซฟิายดแอสฟลตทีเ่หมาะสำหรบัเคลอืบหลงัคา อาคาร และ

ผวิหนาอืน่ๆ ทีอ่ยกูลางแจง มคีวามลาดเอยีงไมนอยกวารอยละ 1.5 หรอื 15 มลิลเิมตรตอเมตร ซึง่ตอไป
ในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “อมิลัซฟิายดแอสฟลต”

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม มดีงัตอไปนี้

2.1 อมิลัซฟิายดแอสฟลตเคลอืบหลงัคา  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “อมิลัซฟิายดแอสฟลต” หมายถงึ ยาง
มะตอยแขวนลอยอยใูนสารละลายซึง่ประกอบดวยน้ำและอมิลัซฟิายองิเอเจนต ใชเคลอืบหลงัคา

3. ประเภทและชัน้คณุภาพ
3.1 อมิลัซฟิายดแอสฟลต  แบงออกเปน 4 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทที่ I เปนอิมัลซิฟายดแอสฟลตที่มีตัวอิมัลซิฟายดเปนคอลลอยดแร (mineral colloid) เชน
เบนทอไนต และเสนใยอืน่ทีไ่มใชใยหนิเปนสวนผสม

3.1.2 ประเภทที ่II เปนอมิลัซฟิายดแอสฟลตทีม่ตีวัอมิลัซฟิายดเปนสารเคมแีละตวัเตมิหรอื เสนใยอืน่ทีไ่มใช
ใยหนิเปนสวนผสม

3.1.3 ประเภทที่ III เปนอิมัลซิฟายดแอสฟลตที่มีตัวอิมัลซิฟายดเปนสารคอลลอยดแรและปราศจากเสนใย
เสรมิแรงเปนสวนผสม

3.1.4 ประเภทที่ IV เปนอิมัลซิฟายดแอสฟลตที่มีตัวอิมัลซิฟายดเปนสารเคมีและปราศจากเสนใยเสริมแรง
เปนสวนผสม

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

อมิลัซฟิายดแอสฟลตตองมคีวามขนเหลวเหมาะสำหรบัทาดวยแปรง หรอือปุกรณอืน่  หรอืเครือ่งพนทีเ่หมาะสม
ไดฟลมคอนขางหนา โดยไมตองเตมิน้ำหรอืใหความรอน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.2 ความเปนเนือ้เดยีวกนั

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.1 แลว อมิลัซฟิายดแอสฟลตตองมคีวามขนเหลวสม่ำเสมอ หากแยกชัน้หรอืนอนกน
ตองกวนใหเขากันไดงาย
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4.3 สมบตักิารใชงาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.1 โดยการทาดวยแปรงและตามขอ 8.2.2 โดยการพนดวยเครือ่งพน อมิลัซฟิายด
แอสฟลตตองเปนไปตามขอ 4.3.1 ถงึ 4.3.3

4.3.1 ประเภทที่ I และประเภท II หลังจากกวนจนเปนเนื้อเดียวกันแลว ตองเหมาะสำหรับทาดวยแปรง
เพยีงครัง้เดยีวในอตัราประมาณ 1 ลกูบาศกเดซเิมตรตอตารางเมตร และตองไมยอยหรอืไหลจากผวิเอยีง
หรือตั้ง

4.3.2 ประเภทที่ II และประเภท III หลังจากกวนจนเปนเนื้อเดียวกันแลว ตองเหมาะสำหรับในการพนดวย
เครื่องพนใหเนื้อฟลมที่ไดระดับดวยตัวเองในอัตราประมาณ 1 ลูกบาศกเดซิเมตรตอตารางเมตร
และตองไมเยิม้หรอืไหลบนผวิเอยีงรอยละ 50 หรอื 500 มลิลเิมตรตอเมตร

4.3.3 ประเภทที่ III และประเภท IV หลังจากกวนจนเปนเนื้อเดียวกันแลว ตองเหมาะสำหรับในการทา
ดวยแปรงหรือพนดวยเครื่องพนในอัตราประมาณ 1 ลูกบาศกเดซิเมตรตอตารางเมตรบนผิวคอนกรีต
ในแนวดิง่ทีบ่ดุวยตาขายเสนใยเสรมิแรง

4.4 คณุลกัษณะทางฟสกิส

อมิลัซฟิายดแอสฟลต  ตองมสีมบตัทิางฟสกิสเปนไปตามตารางที ่1
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจอุมิลัซฟิายดแอสฟลตในภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม และแขง็แรงเพยีงพอตอการเคลือ่นยาย
5.2 หากมิไดตกลงกันไวเปนอยางอื่น น้ำหนักสุทธิของอิมัลซิฟายดแอสฟลตในแตละภาชนะบรรจุเปนดังนี้

0.5 กโิลกรมั 1 กโิลกรมั 3.5 กโิลกรมั 18 กโิลกรมั หรอื 200 กโิลกรมั และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจอุมิลัซฟิายดแอสฟลตทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภท

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั
(4) เดอืน ปทีท่ำ และ/หรอืรหสัรนุทีท่ำ
(5) คำแนะนำเกีย่วกบัการใชงาน และคำเตอืน “ไมควรเกบ็นานเกนิ......ป”
(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศเพือ่การสงออก ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ความเปนเนือ้เดยีวกนั

เปดฝาภาชนะบรรจุตัวอยางเต็มภาชนะบรรจุที่มีปริมาตรไมนอยกวา 1 ลูกบาศกเดซิเมตร และตรวจความ
เปนเนือ้เดยีวกนั บนัทกึวามกีารแยกชัน้หรอืไม ถาปรากฏความขนเหลวแตกตางกนั เชน มชีัน้หนาและบาง
ตะกอนหรอืแขง็เปนกอนสงัเกตวากวนเปนเนือ้เดยีวกนัยากหรอืไม จากนัน้ตัง้ทิง้ไวไมนอยกวา 4 ชัว่โมง ดู
การแยกตวัของน้ำ การแขง็เปนกอน การตกตะกอนของวสัดแุขวนลอย และไมสามารถกลบัมาเหมอืนเดมิได
โดยการกวนธรรมดา

8.2 สมบตักิารใชงาน

8.2.1 การทาดวยแปรง

8.2.1.1 เครื่องมือ

(1) แผนเหลก็กลาทีป่ราศจากสนมิและน้ำมนั ขนาด 300 มลิลเิมตร x 300 มลิลเิมตร หนา 1.6
มลิลเิมตร

(2) แปรงทาส ีขนาด 75 มลิลเิมตร
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8.2.1.2 วธิทีดสอบ

อุณหภูมิของตัวอยางและอุณหภูมิที่ใชทดสอบตองอยูระหวาง 21 องศาเซลเซียส ถึง 32
องศาเซลเซียส ตั้งแผนเหล็กในแนวดิ่ง ใชแปรงทาสีจุมตัวอยางแลวทาลงบนผิวดานหนึ่งของ
แผนเหลก็เพยีงชัน้เดยีวในอตัรา 1.0 ลกูบาศกเดซเิมตรตอตารางเมตร ± รอยละ 10 หาปรมิาณ
ตวัอยางทีใ่ชไป โดยชัง่ตวัอยางทีเ่หลอื แปรง และภาชนะบรรจ ุระหวางการทดสอบบนัทกึตำแหนง
และปริมาณของตัวอยางที่เคลือบ และตรวจดูวามีการยอยและไหลออกจากแผนเหล็กระหวาง
การแหงหรือไม

8.2.2 การพนดวยเครือ่งพน

8.2.2.1 เครื่องมือ

(1) แผนเหลก็กลาทีป่ราศจากสนมิและน้ำมนัขนาด 300 มลิลเิมตร x 300 มลิลเิมตร หนา 1.6
มลิลเิมตร ทีท่ราบน้ำหนกัทีแ่นนอนแลว

(2) เครือ่งพนทีเ่หมาะสม

8.2.2.2 วธิทีดสอบ

อุณหภูมิของตัวอยางและอุณหภูมิที่ใชทดสอบตองอยูระหวาง 21 องศาเซลเซียส ถึง 32 องศา
เซลเซยีส ตัง้แผนเหลก็ในแนวดิง่ตอแนวราบเทากบั 1 : 2 ใชเครือ่งมอืทีเ่หมาะสมพนตวัอยางลงบน
ผวิดานหนึง่ของแผนเหลก็ในอตัรา 1.0 ลกูบาศกเดซเิมตรตอตารางเมตร ± รอยละ 10 หาปรมิาณ
ตวัอยางทีใ่ชไปโดยชัง่น้ำหนกัแผนเหลก็ทนัท ีบนัทกึตำแหนงและปรมิาณของตวัอยางเคลอืบ และ
ตรวจดวูามกีารยอยและไหลออกจากแผนเหลก็ระหวางการแหงหรอืไม

8.3 ความหนาแนน

8.3.1 เครื่องมือ

8.3.1.1 กระบอกอะลมูเินยีม เหลก็กลาหรอืโลหะอืน่ มจีกุปดไดแนน ทีจ่ดุศนูยกลางของจกุมรี ูเมือ่ปดจกุจะ
มีปริมาตรของกระบอกรวมทั้งรูของจุก 83.2 ลูกบาศกเซนติเมตร ± 0.1 ลูกบาศกเซนติเมตร
ที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ± 0.5 องศาเซลเซียส ภายในกนกระบอกควรมีลักษณะกลม
ทรงกระบอกทีเ่หมาะสม ควรมคีวามสงูประมาณ 76 มลิลเิมตร เสนผานศนูยกลาง 38 มลิลเิมตร
รขูองจกุควรมขีนาดเสนผาน ศนูยกลาง 1 มลิลเิมตร และตองทราบน้ำหนกักระบอกกอนนำไปใช

8.3.1.2 เครือ่งชัง่ ทีม่คีวามละเอยีด 0.01 กรมั
8.3.1.3 อางน้ำ ทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูทิี ่25 องศาเซลเซยีส ± 0.5 องศาเซลเซยีส

8.3.2 วธิทีดสอบ

8.3.2.1 กวนตัวอยางแลวแชตัวอยางพรอมภาชนะบรรจุในอางน้ำที่ควบคุมอุณหภูมิที่ 25 องศาเซลเซียส
อยางนอย 2 ชัว่โมง จนกระทัง่ตวัอยางมอีณุหภมูถิงึ 25 องศาเซลเซยีส ± 0.5 องศาเซลเซยีส

8.3.2.2 ชั่งกระบอกพรอมจุกปดที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ± 0.5 องศาเซลเซียส อานคาละเอียดถึง
0.01 กรมั

8.3.2.3 ยกตวัอยางออกจากอางน้ำ แลวกวนจนเปนเนือ้เดยีวกนั ระวงัอยาใหเกดิฟองอากาศระหวางกวน
8.3.2.4 คอยๆ ใสตวัอยางลงในกระบอก พยายามอยาใหเกดิฟองอากาศ กระแทกหรอืสัน่กระบอกจนกระทัง่

ไมมกีารเปลีย่นแปลงปรมิาตร
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8.3.2.5 ปดจกุทนัท ีเชด็ตวัอยางทีล่นออกมาจากรฝูาดวยผาหรอืกระดาษ
8.3.2.6 เมือ่ปดจกุแนนแลว ทำความสะอาดกระบอกดวยความระมดัระวงั แลวชัง่
8.3.3 วธิคีำนวณ

คำนวนหาความหนาแนน จากสตูร

ความหนาแนน กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร    =

เมื่อ m0 คอื มวลของกระบอกพรอมจกุ เปนกรมั
m1 คอื มวลของกระบอก จกุ และตวัอยาง เปนกรมั

8.4 กากที่เหลือจากการระเหย

8.4.1 เครื่องมือ

(1) บกีเกอร ทำดวยบอรอซลิเิกตหรอือะลมูเินยีมความจ ุ1 000 ลกูบาศกเซนตเิมตร จำนวน 3 ใบ
(2) แทงแกว เสนผานศนูยกลางประมาณ 6 มลิลเิมตร
(3) เครือ่งชัง่ ทีส่ามารถชัง่น้ำหนกัได 500 กรมั ความละเอยีด ± 0.1 กรมั
(4) ตอูบระบบหมนุเวยีนอากาศ ทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูไิดที ่163 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส

8.4.2 วธิทีดสอบ

ชัง่ตวัอยางทีก่วนใหเขากนัแลว ใสลงในบกีเกอรทีม่แีทงแกวและทราบน้ำหนกัทีแ่นนอนแลว จำนวน 3 ชดุ
ชดุละ 50 กรมั ± 0.1 กรมั วางบกีเกอร แทงแกวและตวัอยางในตอูบทีค่วบคมุอณุหภมูทิี ่163 องศา
เซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 2 ชัว่โมง ยกออกจากตอูบแลวใชแทงแกวกวนตวัอยางใหทัว่
จากนัน้นำไปอบในตอูบตออกี 1 ชัว่โมง ยกออกจากตอูบปลอยใหเยน็จนถงึอณุหภมูหิอง ชัง่พรอมแทงแกว
หมายเหตุ ควรระวงัการสญูเสยีตวัอยางระหวางการทดสอบ  เนือ่งจากตวัอยางเกดิฟองอากาศหรอืกระเดน็

ออกจากบกีเกอรหรอืทัง้สองอยาง  อาจระเหยน้ำจากตวัอยางออกกอน  โดยใหความรอนบนแทน

ใหความรอนดวยความระมดัระวงั  แลวจงึนำไปอบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ163 องศาเซลเซยีส เปน

เวลา 1 ชัว่โมง

8.4.3 การคำนวณ

คำนวณกากทีเ่หลอืจากการระเหย เปนรอยละ  =  2(m1 - m0)
เมื่อ m0 คอื มวลบกีเกอรและแทงแกว  เปนกรมั

m1 คอื มวลบกีเกอร แทงแกว และกากทีเ่หลอืจากการระเหย  เปนกรมั
8.4.4 การรายงานผล

รายงานกากทีเ่หลอืจากการระเหยเปนรอยละของคาเฉลีย่จากการทดสอบทัง้ 3 คา
8.4.5 ความเทีย่งในการทดสอบ

(1) ความทวนซ้ำได

ผลตางระหวางผลทดสอบ 2 ครั้ง โดยผูทดสอบคนเดียวกัน จะแตกตางกันไมเกินที่กำหนดใน
ตารางที ่2

(m1 – m0)
83.2

x 103
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ตารางที ่2 ผลตางระหวางผลการทดสอบกากทีเ่หลอืจากการระเหย
(ขอ 8.4.5(1))

หนวยเปนรอยละโดยน้ำหนกั

(1) ความทำซ้ำได

ผลตางระหวางผลทดสอบตางบคุคลจากหองทดสอบตางกนั คาทีไ่ดจากการทดสอบจะแตกตาง
ไมเกนิทีก่ำหนดในตารางที ่3

ตารางที ่3 ผลตางระหวางผลการทดสอบกากทีเ่หลอืจากการระเหย
(ขอ 8.4.5(2))

หนวยเปนรอยละโดยน้ำหนกั

8.5 เถาของกากที่เหลือ

8.5.1 เครื่องมือ

8.5.1.1 ปอรซเลนครซูเิบลิ ขนาด 30 ลกูบาศกเซนตเิมตรหรอืเทยีบเทา ทีท่ราบน้ำหนกัแนนอน
8.5.1.2 เตาเผา ทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูทิี ่600 องศาเซลเซยีส
8.5.1.3 เครือ่งชัง่ ทีส่ามารถชัง่ได 50 กรมั ความละเอยีด 0.01 กรมั

8.5.2 วธิทีดสอบ

ชัง่กากทีเ่หลอืจากการทดสอบในขอ 8.4.2 (เกบ็กากทีเ่หลอืจากการทดสอบไวในเดซกิเคเตอรตลอดเวลา
กอนทดสอบ) จำนวน 3 กรมั ± 0.5 กรมั ใหไดคาละเอยีดถงึ 0.01 กรมั ในครซูเิบลินำไปเผาใหไหม
จากนัน้นำไปเผาตอในเตาเผาทีอ่ณุหภมู ิ600 องศาเซลเซยีส จนมวลคงที่

8.5.3 วธิคีำนวน

คำนวณหาเถาของกากทีเ่หลอื จากสตูร

เถาของกากทีเ่หลอื รอยละโดยน้ำหนกั =

เมื่อ m0 คอื มวลของกากทีเ่หลอื เปนกรมั
m1 คอื มวลของเถา เปนกรมั

  m1

m0
 x  100

กากท่ีเหลือจากการระเหย ผลตางระหวางผลการทดสอบ

50 ถึง 70 0.4

กากท่ีเหลือจากการระเหย ผลตางระหวางผลการทดสอบ

50 ถึง 70 0.8



–8–

มอก. 2209–2548

8.6 การวาบไฟ

8.6.1 เครื่องมือ

(1) เครือ่งทดสอบจดุวาบไฟแบบถวยเปดแทกตามทีก่ำหนดใน มอก. 1294
8.6.2 วธิทีดสอบ

ทดสอบตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.1294 โดยนำตวัอยางทีม่อีณุหภมู ิ40 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส
มาทดสอบเปลวไฟโดยไมตองใหความรอนเพิ่ม บันทึกแนวโนมของตัวอยางภายใตการทดสอบวาเกิด
การวาบไฟหรอืตดิไฟหรอืไม

8.7 ระยะเวลาทีแ่หง

8.7.1 เครื่องมือ

8.7.1.1 แผนเหลก็กลา ขนาด 150 มลิลเิมตร x 150 มลิลเิมตร และหนาอยรูะหวาง 0.3 มลิลเิมตรถงึ 0.4
มลิลเิมตร แผนเหลก็นีต้องปราศจากน้ำมนัหรอืสนมิหรอืการกดักรอนอืน่ๆ ผวิหนาของเหลก็ตอง
ขดัใหมๆ  ดวยใยเหลก็หรอืกระดาษทรายหมายเลข 00 แลวใชผาแหงเชด็ใหสะอาด

8.7.1.2 กรอบทองเหลอืง ขนาด 150 มลิลเิมตร x 150 มลิลเิมตร และหนา 1.6 มลิลเิมตร ตรงกลางมี
ชองเปดขนาดกวาง 100 มลิลเิมตร ยาว 100 มลิลเิมตร ปรมิาตรของชองทีน่ีจ้ะเทยีบเทากบัปรมิาณ
ตวัอยางประมาณ 1.6 ลกูบาศกเดชเิมตรตอตารางเมตร

8.7.2 การเตรยีมฟลมตวัอยาง

วางแผนทองเหลอืงทบัแผนเหลก็ดานทีข่ดัแลวใหขอบพอดกีนั กวนตวัอยางใหเขากนัดวยความระมดัระวงั
อยาใหเกิดฟองอากาศ แลวใสลงในชองเปดของแผนทองเหลืองจนเต็ม ปาดตัวอยางสวนที่เกินออก
ใหเหลอืระดบัเสมอผวิบนของกรอบทองเหลอืง และยกแผนทองเหลอืงออก

8.7.3 วธิทีดสอบ

ผึง่แผนเหลก็พรอมตวัอยางไวในแนวระดบัทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส ความชืน้
สมัพทัธรอยละ 60 ± รอยละ 5 ในทีม่อีากาศถายเทไดดแีตปราศจากลม เปนเวลา 24 ชัว่โมง หลงัจากนัน้
ใชนิว้ถเูบาๆ สงัเกตตวัอยางตองไมปรแิตกหรอืเคลือ่นตาม

8.8 ความทนความรอน

8.8.1 เครื่องมือ

8.8.1.1 ตอูบทีม่ขีนาดภายในไมนอยกวา 305 มลิลเิมตร  x 305 มลิลเิมตร  x 305 มลิลเิมตร ทีส่ามารถ
ควบคมุอณุหภมูไิดที ่100 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส

8.8.2 วธิทีดสอบ

เตรยีมตวัอยางทดสอบจำนวน 2 ชิน้เชนเดยีวกบัทีก่ำหนดไวในขอ 8.7.2 และทิง้ใหแหงเปนเวลา 48
ชัว่โมง โดยวางในแนวระดบัทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส ความชืน้สมัพทัธรอยละ
60 ± รอยละ 5 ลากเสนอางองิจากขอบดานหนึง่ของตวัอยางตลอดแผนทดสอบ แลวยกแผนทดสอบ
ขึน้ในแนวดิง่ โดยใหเสนอางองิอยดูานลาง อบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ100 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส
เปนเวลา   2 ชั่วโมง เมื่อครบ 2 ชั่วโมง ยกแผนทดสอบออก ตรวจดูผิวเคลือบวาเกิดการพองตัว
การยอยหรือไหลหรือไม การตรวจสอบการยอยหรือไหล ใหวัดการเคลื่อนที่ของตัวอยาง ถามีตัวอยาง
ผานเสนอางองิ ใหรายงานวาเกดิการยอยหรอืไหลออกนอกเสนอางองิ
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8.9 ความทนตอการดดัโคง

8.9.1 เครื่องมือ

(1) แผนทดสอบอะลูมิเนียมจำนวน 2 แผน ขนาด 150 มิลลิเมตร x 150 มิลลิเมตร หนา 0.25
มิลลิเมตร ถึง 0.65 มิลลิเมตร ที่สามารถดัดโคงไดสม่ำเสมอและเปนเนื้อเดียวกัน ภายใตแกน
ทรงกระบอกขนาดเสนผานศนูยกลาง 50 มลิลเิมตร เปนมมุ 180 องศา แผนทดสอบนีต้องสะอาด
ปราศจากรอยขดูขดี

(2) แผนทองเหลอืงจำนวน 2 แผน เชนเดยีวกบัขอ 8.7.1 (2)
(3) ตอูบ ทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูไิดที ่60 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส

8.9.2 การเตรยีมฟลมตวัอยาง

วางแผนทองเหลืองทับแผนทดสอบใหขอบพอดีกัน กวนตัวอยางใหเขากันดวยความระมัดระวังอยาให
เกิดฟองอากาศ แลวใสลงในชองเปดของแผนทองเหลอืงจนเตม็ ปาดตวัอยางสวนทีเ่กนิออกใหเหลอืระดบั
เสมอผิวบนของกรอบทองเหลือง วางตัวอยางไวในแนวระดับเพื่อใหตัวอยางแข็งตัว หลังจากนั้น 2
ชั่วโมงยกแผนทองเหลืองออก

8.9.3 วธิทีดสอบ

วางแผนทดสอบพรอมตวัอยางทัง้ 2 แผนในแนวระดบัทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส
ความชืน้สมัพทัธรอยละ 60 ± รอยละ 5 เปนเวลา 48 ชัว่โมง แลวนำแผนทดสอบพรอมตวัอยางไปอบ
ในตูอบที่อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส ± 5 องศาเซลเซียส นาน 5 ชั่วโมง ยกแผนทดสอบออกจาก
ตอูบทิง้ไวใหเยน็ทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวจมุลงในน้ำทีอ่ณุหภมู ิ0 องศาเซลเซยีส ± 0.5
องศาเซลเซยีส เปนเวลา 1 ชัว่โมง เมือ่ครบ 1 ชัว่โมง ยกขึน้จากน้ำแลวนำไปดดัโคงทนัท ี180 องศา
ภายในเวลาประมาณ 2 วนิาทรีอบแกนทรงกระบอก โดยใหแผนทดสอบดานทีเ่คลอืบตวัอยางอยดูานนอก
หลังจากดัดโคงเสร็จใหตรวจดูผิวเคลือบวามีรอยแตกและหลุดเปนแผนหรือไม ยกเวนรอยแตกเล็กๆ
เทาเสนผม

8.10 ความทนน้ำ

8.10.1 เครื่องมือ

(1) อางแกว ขนาดเหมาะสำหรบัแชแผนทดสอบ
(2) แผนทองเหลอืงขนาด 150 มลิลเิมตร x 150 มลิลเิมตร หนาประมาณ 0.8 มลิลเิมตร ทีส่ะอาด

และปราศจากน้ำมนั

8.10.2 วธิทีดสอบ

เตรยีมฟลมตวัอยางเชนเดยีวกบัขอ 7.7.2 ทิง้ไวใหแหง ในตอูบระบบหมนุเวยีนอากาศทีอ่ณุหภมู ิ60 องศา
เซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส ยกออกจากตอูบ  แลวแชแผนทดสอบลงในน้ำทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส
± 2 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง ยกแผนทดสอบออก แลววางในแนวระดบัเปนเวลา 24 ชัว่โมง
จากนั้นตรวจดูผิวเคลือบตองไมปรากฏการพองตัวหรือคืนตัวโดยปรากฏมีตัวอยางเปนอนุภาคเล็กๆ

อยใูนน้ำ
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8.11 ผลเกดิจากเปลวไฟโดยตรง

8.11.1 เครื่องมือ

(1) ตะเกยีงบนุเซน

8.11.2 วธิทีดสอบ

นำแผนทดสอบจากขอ 8.8 ทิง้ใหเยน็ถงึอณุหภมูหิอง นำมายดึในแนวตัง้ แลวลนดวยเปลวไฟสฟีาจาก
ตะเกยีงบนุเซนทีจ่ดุศนูยกลางของผวิเคลอืบตวัอยางเปนเวลา 10 วนิาท ีนำตะเกยีงออก สงัเกตการตดิ
ไฟฟาหลงัจาก 10 วนิาท ีหากเปลวไฟยงัตดิอยใูหบนัทกึไว แลวลนตวัอยางซ้ำบรเิวณเดมิ โดยระหวางลน
สังเกตวา มีการไหลหรือหลุด หรือวัสดุที่ไหมเกรียมหลุดลอนจากแผนทดสอบหรือไม การมีน้ำมันซึม
ออกมาเลก็นอยไมถอืวาเปนขอบกพรอง
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง อิมัลฟายดแอสฟลตประเภทเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ในภาชนะผสมหรือ
ถงัเกบ็เดยีวกนั ทีซ่ือ้ขายหรอืสงมอบในคราวเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง

ใหชกัตวัอยางโดยการสมุจากรนุเดยีวกนั ตามทีก่ำหนดใน มอก. 1255 ใหไดตวัอยางรวมไมนอยกวา 4
ลกูบาศกเดซเิมตร

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางอิมัลซิฟายดแอสฟลตตองเปนไปตามขอ 4. ทุกขอ จึงจะถือวาอิมัลซิฟายดแอสฟลตในรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


