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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

อมิลัซฟิายดแอสฟลตเคลอืบหลงัคา

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุอมิลัซฟิายดแอสฟลตทีเ่หมาะสำหรบัเคลอืบหลงัคา อาคาร และ

ผวิหนาอืน่ๆ ทีอ่ยกูลางแจง มคีวามลาดเอยีงไมนอยกวารอยละ 1.5 หรอื 15 มลิลเิมตรตอเมตร ซึง่ตอไป
ในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “อมิลัซฟิายดแอสฟลต”

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม มดีงัตอไปนี้

2.1 อมิลัซฟิายดแอสฟลตเคลอืบหลงัคา  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “อมิลัซฟิายดแอสฟลต” หมายถงึ ยาง
มะตอยแขวนลอยอยใูนสารละลายซึง่ประกอบดวยน้ำและอมิลัซฟิายองิเอเจนต ใชเคลอืบหลงัคา

3. ประเภทและชัน้คณุภาพ
3.1 อมิลัซฟิายดแอสฟลต  แบงออกเปน 4 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทที่ I เปนอิมัลซิฟายดแอสฟลตที่มีตัวอิมัลซิฟายดเปนคอลลอยดแร (mineral colloid) เชน
เบนทอไนต และเสนใยอืน่ทีไ่มใชใยหนิเปนสวนผสม

3.1.2 ประเภทที ่II เปนอมิลัซฟิายดแอสฟลตทีม่ตีวัอมิลัซฟิายดเปนสารเคมแีละตวัเตมิหรอื เสนใยอืน่ทีไ่มใช
ใยหนิเปนสวนผสม

3.1.3 ประเภทที่ III เปนอิมัลซิฟายดแอสฟลตที่มีตัวอิมัลซิฟายดเปนสารคอลลอยดแรและปราศจากเสนใย
เสรมิแรงเปนสวนผสม

3.1.4 ประเภทที่ IV เปนอิมัลซิฟายดแอสฟลตที่มีตัวอิมัลซิฟายดเปนสารเคมีและปราศจากเสนใยเสริมแรง
เปนสวนผสม

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

อมิลัซฟิายดแอสฟลตตองมคีวามขนเหลวเหมาะสำหรบัทาดวยแปรง หรอือปุกรณอืน่  หรอืเครือ่งพนทีเ่หมาะสม
ไดฟลมคอนขางหนา โดยไมตองเตมิน้ำหรอืใหความรอน
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.2 ความเปนเนือ้เดยีวกนั

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.1 แลว อมิลัซฟิายดแอสฟลตตองมคีวามขนเหลวสม่ำเสมอ หากแยกชัน้หรอืนอนกน
ตองกวนใหเขากันไดงาย
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4.3 สมบตักิารใชงาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.1 โดยการทาดวยแปรงและตามขอ 8.2.2 โดยการพนดวยเครือ่งพน อมิลัซฟิายด
แอสฟลตตองเปนไปตามขอ 4.3.1 ถงึ 4.3.3

4.3.1 ประเภทที่ I และประเภท II หลังจากกวนจนเปนเนื้อเดียวกันแลว ตองเหมาะสำหรับทาดวยแปรง
เพยีงครัง้เดยีวในอตัราประมาณ 1 ลกูบาศกเดซเิมตรตอตารางเมตร และตองไมยอยหรอืไหลจากผวิเอยีง
หรือตั้ง

4.3.2 ประเภทที่ II และประเภท III หลังจากกวนจนเปนเนื้อเดียวกันแลว ตองเหมาะสำหรับในการพนดวย
เครื่องพนใหเนื้อฟลมที่ไดระดับดวยตัวเองในอัตราประมาณ 1 ลูกบาศกเดซิเมตรตอตารางเมตร
และตองไมเยิม้หรอืไหลบนผวิเอยีงรอยละ 50 หรอื 500 มลิลเิมตรตอเมตร

4.3.3 ประเภทที่ III และประเภท IV หลังจากกวนจนเปนเนื้อเดียวกันแลว ตองเหมาะสำหรับในการทา
ดวยแปรงหรือพนดวยเครื่องพนในอัตราประมาณ 1 ลูกบาศกเดซิเมตรตอตารางเมตรบนผิวคอนกรีต
ในแนวดิง่ทีบ่ดุวยตาขายเสนใยเสรมิแรง

4.4 คณุลกัษณะทางฟสกิส

อมิลัซฟิายดแอสฟลต  ตองมสีมบตัทิางฟสกิสเปนไปตามตารางที ่1
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจอุมิลัซฟิายดแอสฟลตในภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม และแขง็แรงเพยีงพอตอการเคลือ่นยาย
5.2 หากมิไดตกลงกันไวเปนอยางอื่น น้ำหนักสุทธิของอิมัลซิฟายดแอสฟลตในแตละภาชนะบรรจุเปนดังนี้

0.5 กโิลกรมั 1 กโิลกรมั 3.5 กโิลกรมั 18 กโิลกรมั หรอื 200 กโิลกรมั และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจอุมิลัซฟิายดแอสฟลตทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภท

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั
(4) เดอืน ปทีท่ำ และ/หรอืรหสัรนุทีท่ำ
(5) คำแนะนำเกีย่วกบัการใชงาน และคำเตอืน “ไมควรเกบ็นานเกนิ......ป”
(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศเพือ่การสงออก ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ความเปนเนือ้เดยีวกนั

เปดฝาภาชนะบรรจุตัวอยางเต็มภาชนะบรรจุที่มีปริมาตรไมนอยกวา 1 ลูกบาศกเดซิเมตร และตรวจความ
เปนเนือ้เดยีวกนั บนัทกึวามกีารแยกชัน้หรอืไม ถาปรากฏความขนเหลวแตกตางกนั เชน มชีัน้หนาและบาง
ตะกอนหรอืแขง็เปนกอนสงัเกตวากวนเปนเนือ้เดยีวกนัยากหรอืไม จากนัน้ตัง้ทิง้ไวไมนอยกวา 4 ชัว่โมง ดู
การแยกตวัของน้ำ การแขง็เปนกอน การตกตะกอนของวสัดแุขวนลอย และไมสามารถกลบัมาเหมอืนเดมิได
โดยการกวนธรรมดา

8.2 สมบตักิารใชงาน

8.2.1 การทาดวยแปรง

8.2.1.1 เครื่องมือ

(1) แผนเหลก็กลาทีป่ราศจากสนมิและน้ำมนั ขนาด 300 มลิลเิมตร x 300 มลิลเิมตร หนา 1.6
มลิลเิมตร

(2) แปรงทาส ีขนาด 75 มลิลเิมตร
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8.2.1.2 วธิทีดสอบ

อุณหภูมิของตัวอยางและอุณหภูมิที่ใชทดสอบตองอยูระหวาง 21 องศาเซลเซียส ถึง 32
องศาเซลเซียส ตั้งแผนเหล็กในแนวดิ่ง ใชแปรงทาสีจุมตัวอยางแลวทาลงบนผิวดานหนึ่งของ
แผนเหลก็เพยีงชัน้เดยีวในอตัรา 1.0 ลกูบาศกเดซเิมตรตอตารางเมตร ± รอยละ 10 หาปรมิาณ
ตวัอยางทีใ่ชไป โดยชัง่ตวัอยางทีเ่หลอื แปรง และภาชนะบรรจ ุระหวางการทดสอบบนัทกึตำแหนง
และปริมาณของตัวอยางที่เคลือบ และตรวจดูวามีการยอยและไหลออกจากแผนเหล็กระหวาง
การแหงหรือไม

8.2.2 การพนดวยเครือ่งพน

8.2.2.1 เครื่องมือ

(1) แผนเหลก็กลาทีป่ราศจากสนมิและน้ำมนัขนาด 300 มลิลเิมตร x 300 มลิลเิมตร หนา 1.6
มลิลเิมตร ทีท่ราบน้ำหนกัทีแ่นนอนแลว

(2) เครือ่งพนทีเ่หมาะสม

8.2.2.2 วธิทีดสอบ

อุณหภูมิของตัวอยางและอุณหภูมิที่ใชทดสอบตองอยูระหวาง 21 องศาเซลเซียส ถึง 32 องศา
เซลเซยีส ตัง้แผนเหลก็ในแนวดิง่ตอแนวราบเทากบั 1 : 2 ใชเครือ่งมอืทีเ่หมาะสมพนตวัอยางลงบน
ผวิดานหนึง่ของแผนเหลก็ในอตัรา 1.0 ลกูบาศกเดซเิมตรตอตารางเมตร ± รอยละ 10 หาปรมิาณ
ตวัอยางทีใ่ชไปโดยชัง่น้ำหนกัแผนเหลก็ทนัท ีบนัทกึตำแหนงและปรมิาณของตวัอยางเคลอืบ และ
ตรวจดวูามกีารยอยและไหลออกจากแผนเหลก็ระหวางการแหงหรอืไม

8.3 ความหนาแนน

8.3.1 เครื่องมือ

8.3.1.1 กระบอกอะลมูเินยีม เหลก็กลาหรอืโลหะอืน่ มจีกุปดไดแนน ทีจ่ดุศนูยกลางของจกุมรี ูเมือ่ปดจกุจะ
มีปริมาตรของกระบอกรวมทั้งรูของจุก 83.2 ลูกบาศกเซนติเมตร ± 0.1 ลูกบาศกเซนติเมตร
ที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ± 0.5 องศาเซลเซียส ภายในกนกระบอกควรมีลักษณะกลม
ทรงกระบอกทีเ่หมาะสม ควรมคีวามสงูประมาณ 76 มลิลเิมตร เสนผานศนูยกลาง 38 มลิลเิมตร
รขูองจกุควรมขีนาดเสนผาน ศนูยกลาง 1 มลิลเิมตร และตองทราบน้ำหนกักระบอกกอนนำไปใช

8.3.1.2 เครือ่งชัง่ ทีม่คีวามละเอยีด 0.01 กรมั
8.3.1.3 อางน้ำ ทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูทิี ่25 องศาเซลเซยีส ± 0.5 องศาเซลเซยีส

8.3.2 วธิทีดสอบ

8.3.2.1 กวนตัวอยางแลวแชตัวอยางพรอมภาชนะบรรจุในอางน้ำที่ควบคุมอุณหภูมิที่ 25 องศาเซลเซียส
อยางนอย 2 ชัว่โมง จนกระทัง่ตวัอยางมอีณุหภมูถิงึ 25 องศาเซลเซยีส ± 0.5 องศาเซลเซยีส

8.3.2.2 ชั่งกระบอกพรอมจุกปดที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ± 0.5 องศาเซลเซียส อานคาละเอียดถึง
0.01 กรมั

8.3.2.3 ยกตวัอยางออกจากอางน้ำ แลวกวนจนเปนเนือ้เดยีวกนั ระวงัอยาใหเกดิฟองอากาศระหวางกวน
8.3.2.4 คอยๆ ใสตวัอยางลงในกระบอก พยายามอยาใหเกดิฟองอากาศ กระแทกหรอืสัน่กระบอกจนกระทัง่

ไมมกีารเปลีย่นแปลงปรมิาตร
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8.3.2.5 ปดจกุทนัท ีเชด็ตวัอยางทีล่นออกมาจากรฝูาดวยผาหรอืกระดาษ
8.3.2.6 เมือ่ปดจกุแนนแลว ทำความสะอาดกระบอกดวยความระมดัระวงั แลวชัง่
8.3.3 วธิคีำนวณ

คำนวนหาความหนาแนน จากสตูร

ความหนาแนน กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร    =

เมื่อ m0 คอื มวลของกระบอกพรอมจกุ เปนกรมั
m1 คอื มวลของกระบอก จกุ และตวัอยาง เปนกรมั

8.4 กากที่เหลือจากการระเหย

8.4.1 เครื่องมือ

(1) บกีเกอร ทำดวยบอรอซลิเิกตหรอือะลมูเินยีมความจ ุ1 000 ลกูบาศกเซนตเิมตร จำนวน 3 ใบ
(2) แทงแกว เสนผานศนูยกลางประมาณ 6 มลิลเิมตร
(3) เครือ่งชัง่ ทีส่ามารถชัง่น้ำหนกัได 500 กรมั ความละเอยีด ± 0.1 กรมั
(4) ตอูบระบบหมนุเวยีนอากาศ ทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูไิดที ่163 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส

8.4.2 วธิทีดสอบ

ชัง่ตวัอยางทีก่วนใหเขากนัแลว ใสลงในบกีเกอรทีม่แีทงแกวและทราบน้ำหนกัทีแ่นนอนแลว จำนวน 3 ชดุ
ชดุละ 50 กรมั ± 0.1 กรมั วางบกีเกอร แทงแกวและตวัอยางในตอูบทีค่วบคมุอณุหภมูทิี ่163 องศา
เซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 2 ชัว่โมง ยกออกจากตอูบแลวใชแทงแกวกวนตวัอยางใหทัว่
จากนัน้นำไปอบในตอูบตออกี 1 ชัว่โมง ยกออกจากตอูบปลอยใหเยน็จนถงึอณุหภมูหิอง ชัง่พรอมแทงแกว
หมายเหตุ ควรระวงัการสญูเสยีตวัอยางระหวางการทดสอบ  เนือ่งจากตวัอยางเกดิฟองอากาศหรอืกระเดน็

ออกจากบกีเกอรหรอืทัง้สองอยาง  อาจระเหยน้ำจากตวัอยางออกกอน  โดยใหความรอนบนแทน

ใหความรอนดวยความระมดัระวงั  แลวจงึนำไปอบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ163 องศาเซลเซยีส เปน

เวลา 1 ชัว่โมง

8.4.3 การคำนวณ

คำนวณกากทีเ่หลอืจากการระเหย เปนรอยละ  =  2(m1 - m0)
เมื่อ m0 คอื มวลบกีเกอรและแทงแกว  เปนกรมั

m1 คอื มวลบกีเกอร แทงแกว และกากทีเ่หลอืจากการระเหย  เปนกรมั
8.4.4 การรายงานผล

รายงานกากทีเ่หลอืจากการระเหยเปนรอยละของคาเฉลีย่จากการทดสอบทัง้ 3 คา
8.4.5 ความเทีย่งในการทดสอบ

(1) ความทวนซ้ำได

ผลตางระหวางผลทดสอบ 2 ครั้ง โดยผูทดสอบคนเดียวกัน จะแตกตางกันไมเกินที่กำหนดใน
ตารางที ่2

(m1 – m0)
83.2

x 103
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ตารางที ่2 ผลตางระหวางผลการทดสอบกากทีเ่หลอืจากการระเหย
(ขอ 8.4.5(1))

หนวยเปนรอยละโดยน้ำหนกั

(1) ความทำซ้ำได

ผลตางระหวางผลทดสอบตางบคุคลจากหองทดสอบตางกนั คาทีไ่ดจากการทดสอบจะแตกตาง
ไมเกนิทีก่ำหนดในตารางที ่3

ตารางที ่3 ผลตางระหวางผลการทดสอบกากทีเ่หลอืจากการระเหย
(ขอ 8.4.5(2))

หนวยเปนรอยละโดยน้ำหนกั

8.5 เถาของกากที่เหลือ

8.5.1 เครื่องมือ

8.5.1.1 ปอรซเลนครซูเิบลิ ขนาด 30 ลกูบาศกเซนตเิมตรหรอืเทยีบเทา ทีท่ราบน้ำหนกัแนนอน
8.5.1.2 เตาเผา ทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูทิี ่600 องศาเซลเซยีส
8.5.1.3 เครือ่งชัง่ ทีส่ามารถชัง่ได 50 กรมั ความละเอยีด 0.01 กรมั

8.5.2 วธิทีดสอบ

ชัง่กากทีเ่หลอืจากการทดสอบในขอ 8.4.2 (เกบ็กากทีเ่หลอืจากการทดสอบไวในเดซกิเคเตอรตลอดเวลา
กอนทดสอบ) จำนวน 3 กรมั ± 0.5 กรมั ใหไดคาละเอยีดถงึ 0.01 กรมั ในครซูเิบลินำไปเผาใหไหม
จากนัน้นำไปเผาตอในเตาเผาทีอ่ณุหภมู ิ600 องศาเซลเซยีส จนมวลคงที่

8.5.3 วธิคีำนวน

คำนวณหาเถาของกากทีเ่หลอื จากสตูร

เถาของกากทีเ่หลอื รอยละโดยน้ำหนกั =

เมื่อ m0 คอื มวลของกากทีเ่หลอื เปนกรมั
m1 คอื มวลของเถา เปนกรมั

  m1

m0
 x  100

กากท่ีเหลือจากการระเหย ผลตางระหวางผลการทดสอบ

50 ถึง 70 0.4

กากท่ีเหลือจากการระเหย ผลตางระหวางผลการทดสอบ

50 ถึง 70 0.8



–8–

มอก. 2209–2548

8.6 การวาบไฟ

8.6.1 เครื่องมือ

(1) เครือ่งทดสอบจดุวาบไฟแบบถวยเปดแทกตามทีก่ำหนดใน มอก. 1294
8.6.2 วธิทีดสอบ

ทดสอบตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.1294 โดยนำตวัอยางทีม่อีณุหภมู ิ40 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส
มาทดสอบเปลวไฟโดยไมตองใหความรอนเพิ่ม บันทึกแนวโนมของตัวอยางภายใตการทดสอบวาเกิด
การวาบไฟหรอืตดิไฟหรอืไม

8.7 ระยะเวลาทีแ่หง

8.7.1 เครื่องมือ

8.7.1.1 แผนเหลก็กลา ขนาด 150 มลิลเิมตร x 150 มลิลเิมตร และหนาอยรูะหวาง 0.3 มลิลเิมตรถงึ 0.4
มลิลเิมตร แผนเหลก็นีต้องปราศจากน้ำมนัหรอืสนมิหรอืการกดักรอนอืน่ๆ ผวิหนาของเหลก็ตอง
ขดัใหมๆ  ดวยใยเหลก็หรอืกระดาษทรายหมายเลข 00 แลวใชผาแหงเชด็ใหสะอาด

8.7.1.2 กรอบทองเหลอืง ขนาด 150 มลิลเิมตร x 150 มลิลเิมตร และหนา 1.6 มลิลเิมตร ตรงกลางมี
ชองเปดขนาดกวาง 100 มลิลเิมตร ยาว 100 มลิลเิมตร ปรมิาตรของชองทีน่ีจ้ะเทยีบเทากบัปรมิาณ
ตวัอยางประมาณ 1.6 ลกูบาศกเดชเิมตรตอตารางเมตร

8.7.2 การเตรยีมฟลมตวัอยาง

วางแผนทองเหลอืงทบัแผนเหลก็ดานทีข่ดัแลวใหขอบพอดกีนั กวนตวัอยางใหเขากนัดวยความระมดัระวงั
อยาใหเกิดฟองอากาศ แลวใสลงในชองเปดของแผนทองเหลืองจนเต็ม ปาดตัวอยางสวนที่เกินออก
ใหเหลอืระดบัเสมอผวิบนของกรอบทองเหลอืง และยกแผนทองเหลอืงออก

8.7.3 วธิทีดสอบ

ผึง่แผนเหลก็พรอมตวัอยางไวในแนวระดบัทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส ความชืน้
สมัพทัธรอยละ 60 ± รอยละ 5 ในทีม่อีากาศถายเทไดดแีตปราศจากลม เปนเวลา 24 ชัว่โมง หลงัจากนัน้
ใชนิว้ถเูบาๆ สงัเกตตวัอยางตองไมปรแิตกหรอืเคลือ่นตาม

8.8 ความทนความรอน

8.8.1 เครื่องมือ

8.8.1.1 ตอูบทีม่ขีนาดภายในไมนอยกวา 305 มลิลเิมตร  x 305 มลิลเิมตร  x 305 มลิลเิมตร ทีส่ามารถ
ควบคมุอณุหภมูไิดที ่100 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส

8.8.2 วธิทีดสอบ

เตรยีมตวัอยางทดสอบจำนวน 2 ชิน้เชนเดยีวกบัทีก่ำหนดไวในขอ 8.7.2 และทิง้ใหแหงเปนเวลา 48
ชัว่โมง โดยวางในแนวระดบัทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส ความชืน้สมัพทัธรอยละ
60 ± รอยละ 5 ลากเสนอางองิจากขอบดานหนึง่ของตวัอยางตลอดแผนทดสอบ แลวยกแผนทดสอบ
ขึน้ในแนวดิง่ โดยใหเสนอางองิอยดูานลาง อบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ100 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส
เปนเวลา   2 ชั่วโมง เมื่อครบ 2 ชั่วโมง ยกแผนทดสอบออก ตรวจดูผิวเคลือบวาเกิดการพองตัว
การยอยหรือไหลหรือไม การตรวจสอบการยอยหรือไหล ใหวัดการเคลื่อนที่ของตัวอยาง ถามีตัวอยาง
ผานเสนอางองิ ใหรายงานวาเกดิการยอยหรอืไหลออกนอกเสนอางองิ



–9–

มอก. 2209–2548

8.9 ความทนตอการดดัโคง

8.9.1 เครื่องมือ

(1) แผนทดสอบอะลูมิเนียมจำนวน 2 แผน ขนาด 150 มิลลิเมตร x 150 มิลลิเมตร หนา 0.25
มิลลิเมตร ถึง 0.65 มิลลิเมตร ที่สามารถดัดโคงไดสม่ำเสมอและเปนเนื้อเดียวกัน ภายใตแกน
ทรงกระบอกขนาดเสนผานศนูยกลาง 50 มลิลเิมตร เปนมมุ 180 องศา แผนทดสอบนีต้องสะอาด
ปราศจากรอยขดูขดี

(2) แผนทองเหลอืงจำนวน 2 แผน เชนเดยีวกบัขอ 8.7.1 (2)
(3) ตอูบ ทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูไิดที ่60 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส

8.9.2 การเตรยีมฟลมตวัอยาง

วางแผนทองเหลืองทับแผนทดสอบใหขอบพอดีกัน กวนตัวอยางใหเขากันดวยความระมัดระวังอยาให
เกิดฟองอากาศ แลวใสลงในชองเปดของแผนทองเหลอืงจนเตม็ ปาดตวัอยางสวนทีเ่กนิออกใหเหลอืระดบั
เสมอผิวบนของกรอบทองเหลือง วางตัวอยางไวในแนวระดับเพื่อใหตัวอยางแข็งตัว หลังจากนั้น 2
ชั่วโมงยกแผนทองเหลืองออก

8.9.3 วธิทีดสอบ

วางแผนทดสอบพรอมตวัอยางทัง้ 2 แผนในแนวระดบัทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส
ความชืน้สมัพทัธรอยละ 60 ± รอยละ 5 เปนเวลา 48 ชัว่โมง แลวนำแผนทดสอบพรอมตวัอยางไปอบ
ในตูอบที่อุณหภูมิ 60 องศาเซลเซียส ± 5 องศาเซลเซียส นาน 5 ชั่วโมง ยกแผนทดสอบออกจาก
ตอูบทิง้ไวใหเยน็ทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวจมุลงในน้ำทีอ่ณุหภมู ิ0 องศาเซลเซยีส ± 0.5
องศาเซลเซยีส เปนเวลา 1 ชัว่โมง เมือ่ครบ 1 ชัว่โมง ยกขึน้จากน้ำแลวนำไปดดัโคงทนัท ี180 องศา
ภายในเวลาประมาณ 2 วนิาทรีอบแกนทรงกระบอก โดยใหแผนทดสอบดานทีเ่คลอืบตวัอยางอยดูานนอก
หลังจากดัดโคงเสร็จใหตรวจดูผิวเคลือบวามีรอยแตกและหลุดเปนแผนหรือไม ยกเวนรอยแตกเล็กๆ
เทาเสนผม

8.10 ความทนน้ำ

8.10.1 เครื่องมือ

(1) อางแกว ขนาดเหมาะสำหรบัแชแผนทดสอบ
(2) แผนทองเหลอืงขนาด 150 มลิลเิมตร x 150 มลิลเิมตร หนาประมาณ 0.8 มลิลเิมตร ทีส่ะอาด

และปราศจากน้ำมนั

8.10.2 วธิทีดสอบ

เตรยีมฟลมตวัอยางเชนเดยีวกบัขอ 7.7.2 ทิง้ไวใหแหง ในตอูบระบบหมนุเวยีนอากาศทีอ่ณุหภมู ิ60 องศา
เซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส ยกออกจากตอูบ  แลวแชแผนทดสอบลงในน้ำทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส
± 2 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง ยกแผนทดสอบออก แลววางในแนวระดบัเปนเวลา 24 ชัว่โมง
จากนั้นตรวจดูผิวเคลือบตองไมปรากฏการพองตัวหรือคืนตัวโดยปรากฏมีตัวอยางเปนอนุภาคเล็กๆ

อยใูนน้ำ
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8.11 ผลเกดิจากเปลวไฟโดยตรง

8.11.1 เครื่องมือ

(1) ตะเกยีงบนุเซน

8.11.2 วธิทีดสอบ

นำแผนทดสอบจากขอ 8.8 ทิง้ใหเยน็ถงึอณุหภมูหิอง นำมายดึในแนวตัง้ แลวลนดวยเปลวไฟสฟีาจาก
ตะเกยีงบนุเซนทีจ่ดุศนูยกลางของผวิเคลอืบตวัอยางเปนเวลา 10 วนิาท ีนำตะเกยีงออก สงัเกตการตดิ
ไฟฟาหลงัจาก 10 วนิาท ีหากเปลวไฟยงัตดิอยใูหบนัทกึไว แลวลนตวัอยางซ้ำบรเิวณเดมิ โดยระหวางลน
สังเกตวา มีการไหลหรือหลุด หรือวัสดุที่ไหมเกรียมหลุดลอนจากแผนทดสอบหรือไม การมีน้ำมันซึม
ออกมาเลก็นอยไมถอืวาเปนขอบกพรอง
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง อิมัลฟายดแอสฟลตประเภทเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ในภาชนะผสมหรือ
ถงัเกบ็เดยีวกนั ทีซ่ือ้ขายหรอืสงมอบในคราวเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง

ใหชกัตวัอยางโดยการสมุจากรนุเดยีวกนั ตามทีก่ำหนดใน มอก. 1255 ใหไดตวัอยางรวมไมนอยกวา 4
ลกูบาศกเดซเิมตร

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางอิมัลซิฟายดแอสฟลตตองเปนไปตามขอ 4. ทุกขอ จึงจะถือวาอิมัลซิฟายดแอสฟลตในรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


