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ปจจุบันมีการพัฒนาเทคโนโลยีในการผลิตสีอีพอกซีทำใหมีการผลิตสีอีพอกซีชนิดฟลมหนาเพื่อใชเคลือบอุปกรณ
และสิ่งกอสรางตางๆที่อยูในสภาวะแวดลอมที่ทำใหเกิดการผุกรอนมาก เชน ถังเก็บน้ำ อุปกรณหรือโครงสราง
ตางๆภายในโรงงาน โรงพยาบาล ทั้งนี้เนื่องจากสีอีพอกซีชนิดฟลมหนามีคุณสมบัติใหความหนาของฟลมตอ
ชัน้เคลอืบมากเปนพเิศษ สามารถทนสารเคม ีกรด ดาง น้ำมนั ทนการชะลาง และการขดัถไูดด ีเพือ่เปนการสงเสรมิ
ใหมีการทำและการใชสีอีพอกซีชนิดฟลมหนาที่มีคุณภาพดี จึงกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมสีอีพอกซี
ชนดิฟลมหนา ขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำและผใูชภายในประเทศ และเอกสารตอไปนี้
เปนแนวทาง

ASTM D 1640–95 Standard Test Methods for Drying, Curing, or Film Formation of Organic
(Reapproved 1999) Coatings at Room Temperature
ASTM D 2486-00 Standard Test Methods for Scrub Resistance of Wall Paints
ASTM D 3335-85a Standard Test Method for Low Concentrations of Lead, Cadmium, and

(Reapproved 1999) Cobalt in Paint by Atomic Absorption Spectroscopy
ASTM D 3717-85a Standard Test Method for Low Concentrations of Antimomy in Paint by

(Reapproved 1999) Atomic Absorption Spectroscopy
ASTM D 3718–85a Standard Test Method for Low Concentrations of Chromium in Paint by

(Reapproved 1999) Atomic Absorption Spectroscopy
ASTM D 3730–98 Standard Guide for Testing High–Performance Interior Architectural Wall

Coatings
ASTM D 4062–99 Standard Test Method for Levelling of Paints by Draw-Down Method
ASTM D 4400-99 Standard Test Method for Sag Resistance of Paints Using a Multinotch

Applicator
ISO 4624 : 2002 Paints and varnishes-Pull-off test for adhesion
ISO 8501-1 : 1988 Preparation of steel substrates before application of paints and related

products-Visual assessment of surface cleanliness-Part 1 : Rust grades
and preparation grades of uncoated steel substrates and of steel substrates
after overall removal of previous coatings

มอก.285 วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง
เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ
เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรยีม
เลม 4-2521 การเคลอืบ
เลม 5-2521 การหาความหนาของฟลม
เลม 6-2524 การหาสารทีร่ะเหยและสารทีไ่มระเหย
เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ



เลม 16-2524 การเปรียบเทียบอัตราสวนความผิดแผกของสีประเภทเดียวกันที่มีสี
เหมือนกัน

เลม 17-2524 การวดัความเงาของฟลมสตีาง ๆ  ยกเวนสบีรอนซที ่20, 60 และ 85 องศา
เลม 23-2526 ความทนของเหลว
เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน
เลม 27-2526 การหาปรมิาณตะกัว่ในสี
เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี
เลม 29-2527 การหาจดุวาบไฟ
เลม 45-2531 นยิามศพัททีเ่กีย่วของกบัส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 46-2539 ความทนแรงกระแทก

มอก. 1269-2544 น้ำมนัเบนซนิไรสารตะกัว่
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มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3325 ( พ.ศ. 2548 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สอีพีอกซชีนดิฟลมหนา

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สอีพีอกซชีนดิฟลมหนา
มาตรฐานเลขที ่มอก. 2215–2548 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่28 มนีาคม พ.ศ. 2548

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

  นายวฒันา  เมอืงสขุ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สอีพีอกซชีนดิฟลมหนา

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุคณุลกัษณะทีต่องการของสอีพีอกซชีนดิฟลมหนา ซึง่ใชกบังาน

ภายในทีต่องการความทนทานสงูทีม่รีะบบการเคลอืบตามหลกัวชิาชางซึง่คลายกบักระเบือ้งเคลอืบ สอีพีอกซี
ชนดิฟลมหนานีม้เีจตนาใหใชเคลอืบสิง่กอสรางและอืน่ๆ ซึง่อยใูนสภาวะแวดลอมทีม่คีวามชืน้สงู และมโีอกาส
เกดิการควบแนนสงู มกีารขดัถเูปนประจำ เชน หองครวัทีใ่ชในเชงิพาณชิย อางลางมอื ลางหนา อางอาบน้ำ
หองน้ำ ตเูกบ็สำหรบัเปลีย่นเสือ้ผาในโรงยมิหรอืโรงงาน และหองทดลอง และใชเคลอืบวสัดตุอไปนี ้เชน โลหะ
ไม พืน้ผวิซเีมนต คอนกรตี อฐิ แผนผนงัยปิซมั  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สอีพีอกซ”ี

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลมุสอีพีอกซเีฉพาะทีม่ผีงสอียดูวย และมสีวนผสมหลกัและสาร
เรงแขง็เปนสวนประกอบ แยกบรรจเุปน 2 สวน

2. บทนิยาม
2.1 ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตามมอก.285 เลม 45

3. ประเภท และชัน้คณุภาพ
3.1 สอีพีอกซ ีแบงเปน 3 ประเภท ตามความเงา ดงันี้

3.1.1 ประเภทที ่1 เงา
3.1.2 ประเภทที ่2 กึง่เงา
3.1.3 ประเภทที ่3 ดาน

3.2 สอีพีอกซทีัง้ 3 ประเภท แบงเปน 2 ชัน้คณุภาพ ดงันี้
3.2.1 ชัน้คณุภาพที ่1 คณุภาพสงู (high-performance)
3.2.2 ชัน้คณุภาพที ่2 คณุภาพทัว่ไป (general purpose)

4. สวนประกอบ
4.1 สวนผสมหลกั ประกอบดวยอพีอกซเีรซนิและสวนประกอบอืน่ ๆ
4.2 สารเรงแขง็ ประกอบดวยสารประเภทพอลแิอไมด (polyamide) หรอืพอลแิอมนี (polyamine) และสวนประกอบ

อืน่ ๆ
หมายเหต ุ: ผงสีอาจอยูในสวนผสมหลักหรือสารเรงแข็งก็ได
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5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 สารหามใช

5.1.1 ตองไมใชสารตอไปนี ้ตะกัว่ ปรอท แคดเมยีม สารประกอบเฮกซะวาเลนตโครเมยีม (hexavalent chromium
compound) และพลวงหรอืสารประกอบพลวง

5.1.2 ในกรณทีีส่ารดงักลาวปนเปอนในลกัษณะทีเ่ปนมลทนิทีม่อียใูนสารทีน่ำมาใชทำสอีพีอกซ ีตองไมเกนิทีก่ำหนด
ในตารางที ่1

ตารางที ่1 สารหามใช
(ขอ 5.1.2)

5.2 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

สอีพีอกซเีมือ่ผสมแลวตองมคีณุลกัษณะทางปรมิาณเปนไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่2

รายการท่ี สารหามใช เกณฑทีกํ่าหนด วิธทีดสอบตาม

1 ตะก่ัว รอยละโดยน้ําหนักของสารที่ไมระเหย
ไมเกิน

         0.06 มอก.285 เลม 27

2 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารที่ไมระเหย
ไมเกิน

         0.05 มอก.285 เลม 28

3 แคดเมียม สารประกอบเฮกซะวาเลนตโครเมยีม
และพลวงหรือสารประกอบพลวง รวมกัน
รอยละโดยนํ้าหนัก ไมเกิน

         1.0
ASTM D  3335 
ASTM D  3717 
ADTM D  3718
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ตารางที ่2 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 5.2)

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม

ชั้นคุณภาพที ่1 ช้ันคุณภาพที ่2
1 สารอินทรียทีร่ะเหย กรัมตอลิตร ไมเกิน 450 450 มอก.285 เลม 6
2 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส ไมนอยกวา 26 23 มอก.285 เลม 29

(ถวยแทกแบบปด
-Tag close-cup)

3 ระยะคงสภาพหลังผสม ช่ัวโมง ไมนอยกวา 6 6 ขอ 9.3
4 ความราบเรียบ ไมนอยกวา 6 6 ASTM D 4062
5 ความตานการยอย ไมโครเมตร ไมนอยกวา 175 175 ASTM D 4400
6 ระยะเวลาแหง ชั่วโมง ไมเกิน

     แหงแตะได
     แหงทาทบัซ้ํา
(ความหนาของฟลมเปยก 100 ไมโครเมตร)

12
24

12
24

ASTM D 1640

7 ความติดแนน เมกะพาสคัล ไมนอยกวา 70 10 ขอ 9.4
8 ความเงาที ่60 องศา

     ชนิดเงา ไมนอยกวา
     ชนิดกึ่งเงา
     ชนิดดาน

         80
    30 ถึง 70
      0 ถึง 15

         80
    30 ถึง 70
      0 ถึง 15

มอก.285 เลม 17

9 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา
     สีขาว
     สีอื่นทีม่ีผงสีขาวเปนสวนผสม
(ความหนาของฟลมแหง 50 ไมโครเมตร)

96
80

90
80

มอก.285 เลม 16
(ใหใชเคร่ืองทําฟลม
ที่มีชองทําฟลมเทาใด

ก็ไดเพ่ือทําฟลมใหได

ฟลมสีเมือ่แหงหนา

50 ไมโครเมตร)
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5.3 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมือ่เปดฝาภาชนะบรรจอุอกเปนครัง้แรก สอีพีอกซแีตละสวนตองคนใหเขาเปนเนือ้เดยีวกนัไดงาย ไมขนแขง็
ไมเปนวนุเหนยีว ไมนอนกนแขง็  ไมเปนกอน ไมเปนฝา และยงัคงเปนเนือ้เดยีวกนัหลงัการคน
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

5.4 ความสามารถในการผสม

เมือ่นำสวนผสมหลกัและสารเรงแขง็มาผสมกนั ตองคนใหเขาเปนเนือ้เดยีวกนัไดงาย และไมแยกชัน้
การทดสอบใหทำโดยผสมสอีพีอกซทีัง้สองสวนเขาดวยกนัตามคำแนะนำของผทูำ คนแลวตัง้ทิง้ไว 10 นาที
ตรวจพนิจิ

5.5 สมบตัใินการใชงาน

5.5.1 การทาดวยแปรง

สอีพีอกซทีีผ่สมตามคำแนะนำของผทูำแลว ตองทาดวยแปรงไดงาย ฟลมสทีีแ่หงแลวตองเรยีบ ปราศจาก
ตามด หลมุ  การยอย  รอยทาง และความเงาตองสม่ำเสมอ

5.5.2 การพน

สอีพีอกซทีีผ่สมตามคำแนะนำของผทูำแลว ตองพนไดสะดวกซึง่เมือ่พนใหไดความหนาของฟลมเมือ่เปยก
200 ไมโครเมตร ฟลมสทีีแ่หงแลวตองเรยีบ ไมเปนเมด็ ไมมฟีองอากาศ ไมยอย  ปราศจากตามด หลมุ
และความเงาตองสม่ำเสมอ

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 24
5.6 ความทนแรงกระแทก

เมือ่ทดสอบตาม มอก.285 เลม 46 โดยใชแรงกระแทกไมนอยกวา 2.94 นวิตนั-เมตร ฟลมสตีองไมเกดิ
รอยราว รอยราน และไมหลดุลอน ทัง้นีใ้หเคลอืบแผนทดสอบใหไดความหนาของฟลมแหง 70 ไมโครเมตร
ถงึ 80 ไมโครเมตร

5.7 ความทนการขดัถู

เมือ่ทดสอบตาม ASTM D 2486 และ ASTM D 3730 โดยขดัถไูมนอยกวา 4 000 รอบแลว ฟลมสตีอง
ไมเสยีหาย

5.8 ความทนตอสารเคมแีละสารทำความสะอาด

ฟลมสตีองไมพอง ไมยน ไมออนตวั และไมหลดุลอน เมือ่ทดสอบกบัสารตอไปนี้
(1) สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(2) สารละลายโซเดยีมไฮโพคลอไรต เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(3) สารละลายสารซกัลางชนดิเหลวทีใ่ชในงานอตุสาหกรรม เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(4) สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(5) สารละลายไตรโซเดยีมฟอสเฟต เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(6) สารละลายกรดซลัฟวรกิ เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(7) น้ำมนัเบนซนิออกเทน 91 ตาม มอก. 1269
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.5
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5.9 ความทนความชืน้

ฟลมสตีองมคีวามเงาเปลีย่นแปลงไปไมเกนิรอยละ  5  ความแตกตางของสตีองไมเกนิ 3∆E ไมราว  ราน
แตก  และปรากฏลกัษณะการเสือ่มสภาพอืน่ ๆ  ของฟลมสี
การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 3730 ขอ 10.9.1 โดยใหทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(49 ± 1) องศาเซลเซยีส

5.10 ระยะเวลาบม

เมือ่บมฟลมสอีพีอกซเีปนเวลา 21 วนั และใชผาชบุตวัทำละลายไซลนีจนอิม่ตวั ถไูปกลบัเปนจำนวน 25 รอบ
ฟลมสตีองไมเสยีหาย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 3730 ขอ 8.3.1

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจสุอีพีอกซแียกเปน 2 สวน คอื สวนผสมหลกั และสารเรงแขง็ ในภาชนะทีส่ะอาด แหง ปดไดสนทิ
6.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหปรมิาตรสทุธขิองสอีพีอกซใีนแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

4 ลกูบาศกเดซเิมตร หรอื 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

 7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจสุอีพีอกซแีตละสวนทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) คำวา “สอีพีอกซชีนดิฟลมหนา”
(2) ประเภท และชัน้คณุภาพ
(3) สี

(4) คำวา “สวนผสมหลกั“ หรอื “สารเรงแขง็”
(5) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร
(6) เดอืน ปทีท่ำ
(7) รหสัรนุทีท่ำ

(8) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช

(9) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ได เชน มสีารพษิ หามรบัประทาน ระวงัเขาตา เกบ็ใหพนมอืเดก็
(10) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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9. การทดสอบ
9.1 การตรวจและการเตรียมตัวอยาง แผนทดสอบ การเคลือบ และการหาความหนาของฟลม ใหปฏิบัติตาม

มอก.285 เลม 2 เลม 3 เลม 4 และเลม 5 ตามลำดบั โดยผสมสวนประกอบของสอีพีอกซทีัง้ 2 สวนตาม
คำแนะนำของผทูำ

9.2 ภาวะในการผึง่แผนทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหผึง่แผนทดสอบในภาวะมาตรฐานทีอ่ณุหภมู ิ (27 ± 2) องศาเซลเซยีส
ความชืน้สมัพทัธ รอยละ (65 ± 5) เปนเวลา 7 วนั กอนนำไปทดสอบ

9.3 ระยะคงสภาพหลงัผสม

ผสมสวนผสมหลกัและสารเรงแขง็ของสอีพีอกซทีีเ่ปดจากภาชนะบรรจเุปนครัง้แรก ตามอตัราสวนทีผ่ทูำกำหนด
ในกระปองโลหะขนาดประมาณ 500 ลกูบาศก เซนตเิมตร ครึง่กระปอง ปดฝาใหสนทิ แลวนำไปเกบ็ทีอ่ณุหภมูิ
(27 ± 2) องศาเซลเซียสเปนเวลา 6 ชั่วโมง เปดฝา คนใหเขากันแลวตรวจพินิจ สีอีพอกซีตองคืนตัว
(thixotropy) อยใูนสภาพเปนของไหล และเมือ่เจอืจางดวยทนิเนอรตามคำแนะนำของผทูำแลว  ตองไมเหนยีว
และยงัสามารถทาดวยแปรงได จงึจะถอืวามรีะยะคงสภาพหลงัผสมไมนอยกวา 6 ชัว่โมง

9.4 ความตดิแนน

เตรยีมแผนทดสอบเหลก็กลาขนาด 300 มลิลเิมตร x 300 มลิลเิมตร หนาประมาณ 3.2 มลิลเิมตร โดยเตรยีม
แผนเหลก็กลาดานทีจ่ะเคลอืบตวัอยางสอีพีอกซใีหไดชัน้คณุภาพผวิ Sa 21/2 ตาม ISO 8501-1 เคลอืบตวัอยาง
สอีพีอกซใีหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง 190 ไมโครเมตร ถงึ 210 ไมโครเมตร แลวทดสอบความตดิแนน
ตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 4624 โดยทดสอบบนแผนเดยีวกนั 5 ตำแหนง แตละตำแหนงใหหางกนัอยางนอย
10 เซนตเิมตร ใหทดสอบ 3 แผน รายงานผลคาเฉลีย่ความตดิแนนทีว่ดัไดของทัง้ 3 แผนทดสอบ

9.5 ความทนตอสารเคมแีละสารทำความสะอาด

9.5.1 ขนาดแผนทดสอบ ใหใชขนาด 70 มลิลเิมตร x 150 มลิลเิมตร
9.5.2 ความหนาของฟลมสเีมือ่แหง

9.5.2.1 ในกรณีที่ทดสอบกับสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด สารละลายสารซักลางชนิดเหลวที่ใชในงาน
อตุสาหกรรม สารละลายไตรโซเดยีมฟอสเฟต และน้ำมนัเบนซนิออกเทน 91 ใหเคลอืบแผนทดสอบ
ใหไดความหนาของฟลมสเีมือ่แหง 75 ไมโครเมตร ถงึ 100 ไมโครเมตร

9.5.2.2 ในกรณทีีท่ดสอบกบัสารละลายโซเดยีมไฮโพคลอไรต สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ และสารละลาย
กรดซลัฟวรกิ ใหเคลอืบแผนทดสอบใหไดความหนาของฟลมสเีมือ่แหง 175 ไมโครเมตร ถงึ 200
ไมโครเมตร

9.5.3 วธิทีดสอบ ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 23 โดยแชแผนทดสอบทีจ่ะใชทดสอบกบัสารละลายแตละชนดิ
ตามทีก่ำหนดในขอ 5.8 เปนเวลา 120 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 ทัว่ไป

ก.1.1 รนุ หมายถงึ สอีพีอกซปีระเภทและชัน้คณุภาพเดยีวกนั สเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลา
เดยีวกนั

ก.1.2 ตวัอยาง 1 หนวย หมายถงึ สอีพีอกซทีีป่ระกอบดวยสวนผสมหลกั 1 หนวย และสารเรงแขง็ 1 หนวย
ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่3
ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัในตารางที ่3 จงึจะ

ถอืวาสอีพีอกซรีนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่3 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ

เลขจํานวนที่ยอมรับ

              ไมเกิน     25 2 0
         26  ถึง       150 8 1
       151  ถึง       500 13 2
       501  ถึง    1 200 20 3
    1 201  ถึง  10 000 32 5
  10 001  ขึน้ไป 50 7
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ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางตาม มอก.285 เลม 1
ก.2.2.2 ตัวอยางสีอีพอกซีตองเปนไปตามขอ 5. ทุกรายการ จึงจะถือวาสีอีพอกซีรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสอีพีอกซตีองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสอีพีอกซรีนุนัน้เปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


