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นางลกัษม ี ปลัง่แสงมาศ สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
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ปจจุบันมีการพัฒนาเทคโนโลยีในการผลิตสีอีพอกซีทำใหมีการผลิตสีอีพอกซีชนิดฟลมหนาเพื่อใชเคลือบอุปกรณ
และสิ่งกอสรางตางๆที่อยูในสภาวะแวดลอมที่ทำใหเกิดการผุกรอนมาก เชน ถังเก็บน้ำ อุปกรณหรือโครงสราง
ตางๆภายในโรงงาน โรงพยาบาล ทั้งนี้เนื่องจากสีอีพอกซีชนิดฟลมหนามีคุณสมบัติใหความหนาของฟลมตอ
ชัน้เคลอืบมากเปนพเิศษ สามารถทนสารเคม ีกรด ดาง น้ำมนั ทนการชะลาง และการขดัถไูดด ีเพือ่เปนการสงเสรมิ
ใหมีการทำและการใชสีอีพอกซีชนิดฟลมหนาที่มีคุณภาพดี จึงกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมสีอีพอกซี
ชนดิฟลมหนา ขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำและผใูชภายในประเทศ และเอกสารตอไปนี้
เปนแนวทาง

ASTM D 1640–95 Standard Test Methods for Drying, Curing, or Film Formation of Organic
(Reapproved 1999) Coatings at Room Temperature
ASTM D 2486-00 Standard Test Methods for Scrub Resistance of Wall Paints
ASTM D 3335-85a Standard Test Method for Low Concentrations of Lead, Cadmium, and

(Reapproved 1999) Cobalt in Paint by Atomic Absorption Spectroscopy
ASTM D 3717-85a Standard Test Method for Low Concentrations of Antimomy in Paint by

(Reapproved 1999) Atomic Absorption Spectroscopy
ASTM D 3718–85a Standard Test Method for Low Concentrations of Chromium in Paint by

(Reapproved 1999) Atomic Absorption Spectroscopy
ASTM D 3730–98 Standard Guide for Testing High–Performance Interior Architectural Wall

Coatings
ASTM D 4062–99 Standard Test Method for Levelling of Paints by Draw-Down Method
ASTM D 4400-99 Standard Test Method for Sag Resistance of Paints Using a Multinotch

Applicator
ISO 4624 : 2002 Paints and varnishes-Pull-off test for adhesion
ISO 8501-1 : 1988 Preparation of steel substrates before application of paints and related

products-Visual assessment of surface cleanliness-Part 1 : Rust grades
and preparation grades of uncoated steel substrates and of steel substrates
after overall removal of previous coatings

มอก.285 วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง
เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ
เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรยีม
เลม 4-2521 การเคลอืบ
เลม 5-2521 การหาความหนาของฟลม
เลม 6-2524 การหาสารทีร่ะเหยและสารทีไ่มระเหย
เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ



เลม 16-2524 การเปรียบเทียบอัตราสวนความผิดแผกของสีประเภทเดียวกันที่มีสี
เหมือนกัน

เลม 17-2524 การวดัความเงาของฟลมสตีาง ๆ  ยกเวนสบีรอนซที ่20, 60 และ 85 องศา
เลม 23-2526 ความทนของเหลว
เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน
เลม 27-2526 การหาปรมิาณตะกัว่ในสี
เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี
เลม 29-2527 การหาจดุวาบไฟ
เลม 45-2531 นยิามศพัททีเ่กีย่วของกบัส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 46-2539 ความทนแรงกระแทก

มอก. 1269-2544 น้ำมนัเบนซนิไรสารตะกัว่

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สอีพีอกซชีนดิฟลมหนา

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุคณุลกัษณะทีต่องการของสอีพีอกซชีนดิฟลมหนา ซึง่ใชกบังาน

ภายในทีต่องการความทนทานสงูทีม่รีะบบการเคลอืบตามหลกัวชิาชางซึง่คลายกบักระเบือ้งเคลอืบ สอีพีอกซี
ชนดิฟลมหนานีม้เีจตนาใหใชเคลอืบสิง่กอสรางและอืน่ๆ ซึง่อยใูนสภาวะแวดลอมทีม่คีวามชืน้สงู และมโีอกาส
เกดิการควบแนนสงู มกีารขดัถเูปนประจำ เชน หองครวัทีใ่ชในเชงิพาณชิย อางลางมอื ลางหนา อางอาบน้ำ
หองน้ำ ตเูกบ็สำหรบัเปลีย่นเสือ้ผาในโรงยมิหรอืโรงงาน และหองทดลอง และใชเคลอืบวสัดตุอไปนี ้เชน โลหะ
ไม พืน้ผวิซเีมนต คอนกรตี อฐิ แผนผนงัยปิซมั  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สอีพีอกซ”ี

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลมุสอีพีอกซเีฉพาะทีม่ผีงสอียดูวย และมสีวนผสมหลกัและสาร
เรงแขง็เปนสวนประกอบ แยกบรรจเุปน 2 สวน

2. บทนิยาม
2.1 ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตามมอก.285 เลม 45

3. ประเภท และชัน้คณุภาพ
3.1 สอีพีอกซ ีแบงเปน 3 ประเภท ตามความเงา ดงันี้

3.1.1 ประเภทที ่1 เงา
3.1.2 ประเภทที ่2 กึง่เงา
3.1.3 ประเภทที ่3 ดาน

3.2 สอีพีอกซทีัง้ 3 ประเภท แบงเปน 2 ชัน้คณุภาพ ดงันี้
3.2.1 ชัน้คณุภาพที ่1 คณุภาพสงู (high-performance)
3.2.2 ชัน้คณุภาพที ่2 คณุภาพทัว่ไป (general purpose)

4. สวนประกอบ
4.1 สวนผสมหลกั ประกอบดวยอพีอกซเีรซนิและสวนประกอบอืน่ ๆ
4.2 สารเรงแขง็ ประกอบดวยสารประเภทพอลแิอไมด (polyamide) หรอืพอลแิอมนี (polyamine) และสวนประกอบ

อืน่ ๆ
หมายเหต ุ: ผงสีอาจอยูในสวนผสมหลักหรือสารเรงแข็งก็ได
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5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 สารหามใช

5.1.1 ตองไมใชสารตอไปนี ้ตะกัว่ ปรอท แคดเมยีม สารประกอบเฮกซะวาเลนตโครเมยีม (hexavalent chromium
compound) และพลวงหรอืสารประกอบพลวง

5.1.2 ในกรณทีีส่ารดงักลาวปนเปอนในลกัษณะทีเ่ปนมลทนิทีม่อียใูนสารทีน่ำมาใชทำสอีพีอกซ ีตองไมเกนิทีก่ำหนด
ในตารางที ่1

ตารางที ่1 สารหามใช
(ขอ 5.1.2)

5.2 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

สอีพีอกซเีมือ่ผสมแลวตองมคีณุลกัษณะทางปรมิาณเปนไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่2

รายการท่ี สารหามใช เกณฑทีกํ่าหนด วิธทีดสอบตาม

1 ตะก่ัว รอยละโดยน้ําหนักของสารที่ไมระเหย
ไมเกิน

         0.06 มอก.285 เลม 27

2 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารที่ไมระเหย
ไมเกิน

         0.05 มอก.285 เลม 28

3 แคดเมียม สารประกอบเฮกซะวาเลนตโครเมยีม
และพลวงหรือสารประกอบพลวง รวมกัน
รอยละโดยนํ้าหนัก ไมเกิน

         1.0
ASTM D  3335 
ASTM D  3717 
ADTM D  3718
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ตารางที ่2 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 5.2)

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม

ชั้นคุณภาพที ่1 ช้ันคุณภาพที ่2
1 สารอินทรียทีร่ะเหย กรัมตอลิตร ไมเกิน 450 450 มอก.285 เลม 6
2 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส ไมนอยกวา 26 23 มอก.285 เลม 29

(ถวยแทกแบบปด
-Tag close-cup)

3 ระยะคงสภาพหลังผสม ช่ัวโมง ไมนอยกวา 6 6 ขอ 9.3
4 ความราบเรียบ ไมนอยกวา 6 6 ASTM D 4062
5 ความตานการยอย ไมโครเมตร ไมนอยกวา 175 175 ASTM D 4400
6 ระยะเวลาแหง ชั่วโมง ไมเกิน

     แหงแตะได
     แหงทาทบัซ้ํา
(ความหนาของฟลมเปยก 100 ไมโครเมตร)

12
24

12
24

ASTM D 1640

7 ความติดแนน เมกะพาสคัล ไมนอยกวา 70 10 ขอ 9.4
8 ความเงาที ่60 องศา

     ชนิดเงา ไมนอยกวา
     ชนิดกึ่งเงา
     ชนิดดาน

         80
    30 ถึง 70
      0 ถึง 15

         80
    30 ถึง 70
      0 ถึง 15

มอก.285 เลม 17

9 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา
     สีขาว
     สีอื่นทีม่ีผงสีขาวเปนสวนผสม
(ความหนาของฟลมแหง 50 ไมโครเมตร)

96
80

90
80

มอก.285 เลม 16
(ใหใชเคร่ืองทําฟลม
ที่มีชองทําฟลมเทาใด

ก็ไดเพ่ือทําฟลมใหได

ฟลมสีเมือ่แหงหนา

50 ไมโครเมตร)
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5.3 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมือ่เปดฝาภาชนะบรรจอุอกเปนครัง้แรก สอีพีอกซแีตละสวนตองคนใหเขาเปนเนือ้เดยีวกนัไดงาย ไมขนแขง็
ไมเปนวนุเหนยีว ไมนอนกนแขง็  ไมเปนกอน ไมเปนฝา และยงัคงเปนเนือ้เดยีวกนัหลงัการคน
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

5.4 ความสามารถในการผสม

เมือ่นำสวนผสมหลกัและสารเรงแขง็มาผสมกนั ตองคนใหเขาเปนเนือ้เดยีวกนัไดงาย และไมแยกชัน้
การทดสอบใหทำโดยผสมสอีพีอกซทีัง้สองสวนเขาดวยกนัตามคำแนะนำของผทูำ คนแลวตัง้ทิง้ไว 10 นาที
ตรวจพนิจิ

5.5 สมบตัใินการใชงาน

5.5.1 การทาดวยแปรง

สอีพีอกซทีีผ่สมตามคำแนะนำของผทูำแลว ตองทาดวยแปรงไดงาย ฟลมสทีีแ่หงแลวตองเรยีบ ปราศจาก
ตามด หลมุ  การยอย  รอยทาง และความเงาตองสม่ำเสมอ

5.5.2 การพน

สอีพีอกซทีีผ่สมตามคำแนะนำของผทูำแลว ตองพนไดสะดวกซึง่เมือ่พนใหไดความหนาของฟลมเมือ่เปยก
200 ไมโครเมตร ฟลมสทีีแ่หงแลวตองเรยีบ ไมเปนเมด็ ไมมฟีองอากาศ ไมยอย  ปราศจากตามด หลมุ
และความเงาตองสม่ำเสมอ

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 24
5.6 ความทนแรงกระแทก

เมือ่ทดสอบตาม มอก.285 เลม 46 โดยใชแรงกระแทกไมนอยกวา 2.94 นวิตนั-เมตร ฟลมสตีองไมเกดิ
รอยราว รอยราน และไมหลดุลอน ทัง้นีใ้หเคลอืบแผนทดสอบใหไดความหนาของฟลมแหง 70 ไมโครเมตร
ถงึ 80 ไมโครเมตร

5.7 ความทนการขดัถู

เมือ่ทดสอบตาม ASTM D 2486 และ ASTM D 3730 โดยขดัถไูมนอยกวา 4 000 รอบแลว ฟลมสตีอง
ไมเสยีหาย

5.8 ความทนตอสารเคมแีละสารทำความสะอาด

ฟลมสตีองไมพอง ไมยน ไมออนตวั และไมหลดุลอน เมือ่ทดสอบกบัสารตอไปนี้
(1) สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(2) สารละลายโซเดยีมไฮโพคลอไรต เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(3) สารละลายสารซกัลางชนดิเหลวทีใ่ชในงานอตุสาหกรรม เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(4) สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(5) สารละลายไตรโซเดยีมฟอสเฟต เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(6) สารละลายกรดซลัฟวรกิ เขมขนรอยละ 10 โดยน้ำหนกั
(7) น้ำมนัเบนซนิออกเทน 91 ตาม มอก. 1269
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.5
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5.9 ความทนความชืน้

ฟลมสตีองมคีวามเงาเปลีย่นแปลงไปไมเกนิรอยละ  5  ความแตกตางของสตีองไมเกนิ 3∆E ไมราว  ราน
แตก  และปรากฏลกัษณะการเสือ่มสภาพอืน่ ๆ  ของฟลมสี
การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 3730 ขอ 10.9.1 โดยใหทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(49 ± 1) องศาเซลเซยีส

5.10 ระยะเวลาบม

เมือ่บมฟลมสอีพีอกซเีปนเวลา 21 วนั และใชผาชบุตวัทำละลายไซลนีจนอิม่ตวั ถไูปกลบัเปนจำนวน 25 รอบ
ฟลมสตีองไมเสยีหาย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 3730 ขอ 8.3.1

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจสุอีพีอกซแียกเปน 2 สวน คอื สวนผสมหลกั และสารเรงแขง็ ในภาชนะทีส่ะอาด แหง ปดไดสนทิ
6.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหปรมิาตรสทุธขิองสอีพีอกซใีนแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

4 ลกูบาศกเดซเิมตร หรอื 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

 7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจสุอีพีอกซแีตละสวนทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) คำวา “สอีพีอกซชีนดิฟลมหนา”
(2) ประเภท และชัน้คณุภาพ
(3) สี

(4) คำวา “สวนผสมหลกั“ หรอื “สารเรงแขง็”
(5) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร
(6) เดอืน ปทีท่ำ
(7) รหสัรนุทีท่ำ

(8) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช

(9) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ได เชน มสีารพษิ หามรบัประทาน ระวงัเขาตา เกบ็ใหพนมอืเดก็
(10) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.



–6–

มอก. 2215–2548

9. การทดสอบ
9.1 การตรวจและการเตรียมตัวอยาง แผนทดสอบ การเคลือบ และการหาความหนาของฟลม ใหปฏิบัติตาม

มอก.285 เลม 2 เลม 3 เลม 4 และเลม 5 ตามลำดบั โดยผสมสวนประกอบของสอีพีอกซทีัง้ 2 สวนตาม
คำแนะนำของผทูำ

9.2 ภาวะในการผึง่แผนทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหผึง่แผนทดสอบในภาวะมาตรฐานทีอ่ณุหภมู ิ (27 ± 2) องศาเซลเซยีส
ความชืน้สมัพทัธ รอยละ (65 ± 5) เปนเวลา 7 วนั กอนนำไปทดสอบ

9.3 ระยะคงสภาพหลงัผสม

ผสมสวนผสมหลกัและสารเรงแขง็ของสอีพีอกซทีีเ่ปดจากภาชนะบรรจเุปนครัง้แรก ตามอตัราสวนทีผ่ทูำกำหนด
ในกระปองโลหะขนาดประมาณ 500 ลกูบาศก เซนตเิมตร ครึง่กระปอง ปดฝาใหสนทิ แลวนำไปเกบ็ทีอ่ณุหภมูิ
(27 ± 2) องศาเซลเซียสเปนเวลา 6 ชั่วโมง เปดฝา คนใหเขากันแลวตรวจพินิจ สีอีพอกซีตองคืนตัว
(thixotropy) อยใูนสภาพเปนของไหล และเมือ่เจอืจางดวยทนิเนอรตามคำแนะนำของผทูำแลว  ตองไมเหนยีว
และยงัสามารถทาดวยแปรงได จงึจะถอืวามรีะยะคงสภาพหลงัผสมไมนอยกวา 6 ชัว่โมง

9.4 ความตดิแนน

เตรยีมแผนทดสอบเหลก็กลาขนาด 300 มลิลเิมตร x 300 มลิลเิมตร หนาประมาณ 3.2 มลิลเิมตร โดยเตรยีม
แผนเหลก็กลาดานทีจ่ะเคลอืบตวัอยางสอีพีอกซใีหไดชัน้คณุภาพผวิ Sa 21/2 ตาม ISO 8501-1 เคลอืบตวัอยาง
สอีพีอกซใีหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง 190 ไมโครเมตร ถงึ 210 ไมโครเมตร แลวทดสอบความตดิแนน
ตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 4624 โดยทดสอบบนแผนเดยีวกนั 5 ตำแหนง แตละตำแหนงใหหางกนัอยางนอย
10 เซนตเิมตร ใหทดสอบ 3 แผน รายงานผลคาเฉลีย่ความตดิแนนทีว่ดัไดของทัง้ 3 แผนทดสอบ

9.5 ความทนตอสารเคมแีละสารทำความสะอาด

9.5.1 ขนาดแผนทดสอบ ใหใชขนาด 70 มลิลเิมตร x 150 มลิลเิมตร
9.5.2 ความหนาของฟลมสเีมือ่แหง

9.5.2.1 ในกรณีที่ทดสอบกับสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด สารละลายสารซักลางชนิดเหลวที่ใชในงาน
อตุสาหกรรม สารละลายไตรโซเดยีมฟอสเฟต และน้ำมนัเบนซนิออกเทน 91 ใหเคลอืบแผนทดสอบ
ใหไดความหนาของฟลมสเีมือ่แหง 75 ไมโครเมตร ถงึ 100 ไมโครเมตร

9.5.2.2 ในกรณทีีท่ดสอบกบัสารละลายโซเดยีมไฮโพคลอไรต สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ และสารละลาย
กรดซลัฟวรกิ ใหเคลอืบแผนทดสอบใหไดความหนาของฟลมสเีมือ่แหง 175 ไมโครเมตร ถงึ 200
ไมโครเมตร

9.5.3 วธิทีดสอบ ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 23 โดยแชแผนทดสอบทีจ่ะใชทดสอบกบัสารละลายแตละชนดิ
ตามทีก่ำหนดในขอ 5.8 เปนเวลา 120 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 ทัว่ไป

ก.1.1 รนุ หมายถงึ สอีพีอกซปีระเภทและชัน้คณุภาพเดยีวกนั สเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลา
เดยีวกนั

ก.1.2 ตวัอยาง 1 หนวย หมายถงึ สอีพีอกซทีีป่ระกอบดวยสวนผสมหลกั 1 หนวย และสารเรงแขง็ 1 หนวย
ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่3
ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัในตารางที ่3 จงึจะ

ถอืวาสอีพีอกซรีนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่3 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ

เลขจํานวนที่ยอมรับ

              ไมเกิน     25 2 0
         26  ถึง       150 8 1
       151  ถึง       500 13 2
       501  ถึง    1 200 20 3
    1 201  ถึง  10 000 32 5
  10 001  ขึน้ไป 50 7
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ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางตาม มอก.285 เลม 1
ก.2.2.2 ตัวอยางสีอีพอกซีตองเปนไปตามขอ 5. ทุกรายการ จึงจะถือวาสีอีพอกซีรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสอีพีอกซตีองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสอีพีอกซรีนุนัน้เปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


