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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

เครือ่งใชทองบรอนซหรอืทีเ่รยีกกนัโดยทัว่ไปวา “เครือ่งทองลงหนิ” เปนผลติภณัฑทีน่ยิมใชกนัในปจจบุนั และไดรบั
ความนยิมจากตางประเทศดวย โดยเฉพาะชดุ เครือ่งใชบนโตะอาหาร ไดแก ชอน สอม และมดี เนือ่งดวยมคีวามสวยงาม
ทนทาน และใชประโยชนไดดปีระกอบกบัมกีารทำเครือ่งใชดงักลาวและสงออกไปจำหนายยงัตางประเทศ  ดงันัน้  เพือ่เปน
แนวทางในการทำเครือ่งใชทองบรอนซใหมคีณุภาพ และเปนการสงเสรมิอตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรมเครือ่งใชทองบรอนซ : ชอน สอม และมดี ขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ  ผลการทดสอบผลติภณัฑ  และเอกสารตอไปนี้
เปนแนวทาง

BS 5577 : 1999 Specification for table cutlery with non-metallic handles
ISO 8442-2 : 1997 Materials and articles in contact with foodstuffs - Cutlery and tables holloware

Part 2 : Requirements for stainless steel and silver - plated cutlery
มอก.856-2532 ทองแดงเจือหลอ
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3381  ( พ.ศ. 2548 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง  กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งใชทองบรอนซ : ชอน สอม และมดี

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะชุดชอน สอม และมีดที่ทำดวยทองบรอนซ ใชสำหรับ

รบัประทานอาหารคาว

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เครือ่งใชทองบรอนซ : ชอน สอม และมดี ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เครือ่งใชทองบรอนซ” หมายถงึ
ภาชนะหรอืเครือ่งใชสำเรจ็รปูทีท่ำดวยทองบรอนซ โดยการหลอหรอืขึน้รปูแลว แตงสำเรจ็

2.2 ทองบรอนซ หมายถงึ ทองแดงเจอืทีป่ระกอบดวยทองแดงเปนธาตหุลกัและดบีกุเปนธาตรุอง

3. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน
3.1 หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่นของชอน สอม และมดี ใหเปนไปตามขอตกลง

ระหวางผูเกี่ยวของ

4. วัสดุ
4.1 ปรมิาณทองแดง และปรมิาณดบีกุ แนะนำใหเปนไปตาม มอก. 856 ทองแดงเจอืหลอ ตารางที ่3 สญัลกัษณ

SB1 วสัดทุองบรอนซดบีกุ (ทองลงหนิ)

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 ผวิอาจมลีกัษณะตาง ๆ  เชน  ผวิขดัเงา ผวิขดัดาน ผวิขดัลายเสน หรอืแกะสลกั  โดยปราศจากตำหนทิี่
มองเหน็ไดดวยตา เชน แตก ราว รอยขดีขวน ดาง
ในกรณทีีเ่ปนผวิแกะสลกั ลายแกะสลกัตองเรยีบรอย

5.1.2 ตองมลีกัษณะตรงและ/หรอืสมมาตร ยกเวนกรณจีงใจใหมแีบบเฉพาะ
5.1.3 ชอน สอม และมดี ขนาดและรปูแบบเดยีวกนั ตองไมแตกตางกนัจนเดนชดั
5.1.4 ขอบของชอน สอม และมดี รวมทัง้ซีส่อม ตองปราศจากครบีและเสีย้น



– 2 –

มอก. 2227 – 2548

5.1.5 ดาม ตองเปนดามในตวัทำดวยทองบรอนซ  หรอืเปนดามตอหรอืประกบดวยวสัดอุืน่  เชน พลาสตกิ ไม
ซึง่ยดึตดิแนนอยทูีด่ามโดยใชกาวหรอืหมดุย้ำ และจะมชีองวางระหวางรอยตอหรอืชองวางระหวางวสัดทุี่
ประกบกบัผวิทองบรอนซไดไมเกนิ 0.2 มลิลเิมตร ตองไมเคลอืบดวยส ีวารนชิ แลก็เกอร
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.01 มลิลเิมตร

5.2 ความแขง็แรงของดาม
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.1 แลว ดามตองไมหกั และรอยตอของดามกบัวสัดอุืน่ทีป่ระกบอยตูองไมเคลือ่นไปมา
แตกหกัหรอืหลดุหลวม

5.3 ความแขง็แรงของใบมดี (เฉพาะมดี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลว  ใบมดีตองรบัน้ำหนกั 3 กโิลกรมั ได โดยไมแตก ราว และหกั รอยตอของดาม
และวสัดทุีป่ระกบอยทูีด่ามตองไมเคลือ่นไปมา แตก หกั หรอืหลดุหลวม

5.4 การตดิแนนของดามตอและดามทีม่วีสัดอุืน่ประกบ
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว ดามตองทนแรงดงึ 90 นวิตนั และโมเมนตบดิ 2.25 นวิตนัเมตร ไดโดยไมเคลือ่น
ไปมา แตกหกั หรอืหลดุหลวม

5.5 ความทนการตกกระทบของดามตอและดามทีม่วีสัดอุืน่ประกบ  (ยกเวนดามตอหรอืดามทีม่วีสัดอุืน่ประกบซึง่ทำ
ดวย เปลอืกหอยมกุ หรอืเปลอืกหอยอืน่)
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว ดามตองไมเคลือ่นไปมา แตก หกั หรอืหลดุหลวม

5.6 ความทนน้ำรอนของดามทีม่วีสัดอุืน่ประกบ
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว ดามตองไมเสยีรปู หรอืเกดิชองวางระหวางรอยตอเกนิ 0.35 มลิลเิมตร

5.7 ความทนอณุหภมูสิงูของดามตอและดามทีม่พีลาสตกิประกบ
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว รอยกดบนผวิพลาสตกิตองลกึไมเกนิ 0.10 มลิลเิมตร

5.8 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7 แลว ปรมิาณดบีกุ ทองแดง และตะกัว่ ทีล่ะลายออกมาตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนด
ในตารางที ่1

ตารางที ่1 ปรมิาณดบีกุ ทองแดง และตะกัว่ ทีล่ะลายออกมา
 (ขอ 5.8)

สารท่ีละลายออกมา เกณฑท่ีกําหนด
มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

ดีบุก                  250
ทองแดง                    20
ตะกั่ว                      1
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6. การบรรจุ
6.1 ทีเ่ครือ่งใชทองบรอนซแตละหนวยใหหอหมุดวยวสัดทุีเ่หมาะสม ในกรณทีีเ่ปนชดุหรอืการบรรจเุปนจำนวนมาก

ใหหมุหอแตละหนวยดวยวสัดทุีเ่หมาะสมกอนบรรจลุงหบีหอ เพือ่ปองกนัความเสยีหาย

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่เครื่องใชทองบรอนซ ทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร  หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน และถาวร
(1) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีนโดยอาจแสดงเปนสญัลกัษณกไ็ด

7.2 ทีห่บีหอบรรจเุครือ่งใชทองบรอนซ ทกุหบีหอ อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด
ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) จำนวน
(3) วสัดทุีใ่ชทำดามตอหรอืใชประกบดาม (ถาเปนเปลอืกหอยมกุ หรอืเปลอืกหอยอืน่)
(4) กรณทีีใ่ชกบัเครือ่งลางจานไดใหระบไุวดวย
(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(6) ประเทศทีท่ำ
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ความแขง็แรงของดาม

9.1.1 ชอนหรอืสอม
9.1.1.1 วางชอนหรอืสอมตวัอยางบนโตะทดสอบ ใหจดุสมัผสัปลายดาม หางจากขอบโตะทดสอบไมมากกวา

10 มลิลเิมตร ดงัแสดงในรปูที ่1
9.1.1.2 ใชแรง 100 นวิตนั ดงึ ณ ตำแหนงทีม่โีอกาสแตกหกัไดมากทีส่ดุ เชน ทีร่อยตอระหวางตวัชอนกบัดาม

เปนเวลา 10 วนิาท ีจากนัน้ปลดแรงออก แลวตรวจพนิจิ
9.1.1.3 ในกรณทีีด่ามของตวัอยางมวีสัดอุืน่ประกบ ใหทดสอบตามขอ 9.1.1.1  และขอ 9.1.1.2 แตให

แรง ณ ตำแหนงรอยตอของสวนทีเ่ปนทองบรอนซกบัสวนทีเ่ปนวสัดอุืน่
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 การวางชอนตวัอยาง
(ขอ 9.1.1.1)

9.1.2 มดี
9.1.2.1 วางมดีตวัอยางบนโตะทดสอบ ใหระยะหางระหวางโตะทดสอบกบัแนวตอของดามมดี 25 มลิลเิมตร

(a = 25 มลิลเิมตร) ดงัแสดงในรปูที ่2
9.1.2.2 ดงึดวยแรง 100 นวิตนั ทีใ่บมดีบรเิวณรอยตอกับดามมดี เปนเวลา 10 วนิาท ีจากนัน้ปลดแรงออก

แลวตรวจพนิจิ
9.1.2.3 เลือ่นโตะทดสอบทีร่องรบัใบมดีออกไปทางปลายใบมดีอกี 25 มลิลเิมตร แลวปฏบิตัติามขอ 9.1.2.2

(a = 50 มลิลเิมตร)
9.1.2.4 ปฏบิตัเิชนเดยีวกบัขอ 9.1.2.3 อกีครัง้ (a = 75 มลิลเิมตร)

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ 2 การวางมดีตวัอยาง
(ขอ 9.1.2.1)
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9.2 ความแขง็แรงของใบมดี (เฉพาะมดี)
9.2.1 วางมดีตวัอยางลงบนโตะทดสอบใหอยใูนแนวระดบั  และใหสวนของใบมดียืน่พนออกมาจากขอบโตะตรงึ

ดามมดีกบัโตะ ดงัแสดงในรปูที ่3

รปูที ่ 3 การวางมดีตวัอยาง
(ขอ 9.2.1)

9.2.2 ใชปากจบัขนาดเลก็จบัทีป่ลายมดี แลวถวงตมุน้ำหนกัทีป่ากจบั  โดยใหตมุน้ำหนกัและปากจบัหนกัรวม 3
กโิลกรมั ดงัแสดงในรปูที ่4 คงสภาพนีไ้วเปนเวลา 10 วนิาที

รปูที ่4 การถวงตมุน้ำหนกัทีป่ลายใบมดี
(ขอ 9.2.2)
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9.2.3 ปลดตมุน้ำหนกั ปากจบั และทีต่รงึดามมดีออก แลวตรวจพนิจิ
9.2.4 กลบัดานของมดีตวัอยาง แลวปฏบิตัติามขอ 9.2.1 ถงึขอ 9.2.3

9.3 การตดิแนนของดามตอและดามทีม่วีสัดอุืน่ประกบ
แชตวัอยางในน้ำรอนทีม่อีณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส  เปนเวลา 10 นาท ีนำขึน้จากน้ำรอน
แลวทดสอบทนัท ีโดยใหแรงดงึ 90 นวิตนัทีด่าม และใหแรงดงึอยใูนแนวขนานกบั ตวัอยางเปนเวลา 10 วนิาที
แลวใหโมเมนตบดิ 2.25 นวิตนัเมตรทีด่าม โดยใหโมเมนตบดิอยใูนแนวตัง้ฉากกบั ตวัอยางเปนเวลา 10 วนิาที
แลวตรวจพนิจิ

9.4 ความทนการตกกระทบของดามตอและดามทีม่วีสัดอุืน่ประกบ  (ยกเวนดามตอหรอืดามทีม่วีสัดอุืน่ประกบซึง่
ทำดวยเปลอืกหอยมกุ หรอืเปลอืกหอยอืน่)
จบัตวัอยางใหอยใูนแนวดิง่  โดยใหปลายดามอยดูานลางและสงูจากพืน้คอนกรตี 1.2 เมตร ปลอยใหตกกระทบ
พืน้จำนวน 5 ครัง้ แลวตรวจพนิจิ

9.5 ความทนน้ำรอนของดามทีม่วีสัดอุืน่ประกบ
แชตวัอยางในน้ำรอนทีม่อีณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส ใหทกุสวน ของตวัอยางจมอยใูตน้ำ
โดยยดึทีป่ลายสดุ ทัง้สองดานของตวัอยาง ใหดามของตวัอยางอยดูานบนและตวัอยางทำมมุ 45 องศากบัแนว
ระดบัแชตวัอยาง ไวเปนเวลา 72 ชัว่โมง นำขึน้จากน้ำรอน  ปลอยใหเยน็  แลวตรวจพนิจิตวัอยาง หากเกดิชองวาง
ระหวางรอยตอใหวดัดวยเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.001 มลิลเิมตร

9.6 ความทนอณุหภมูสิงูของดามตอและดามทีม่พีลาสตกิประกบ
9.6.1 เครื่องมือ

9.6.1.1 หวักด ทำดวยแทงเหลก็กลากลม ปลายตดัเรยีบมพีืน้ที ่1 ตารางมลิลเิมตร ± 0.015 ตารางมลิลเิมตร
9.6.1.2 ตอูบไฟฟาทีค่วบคมุอณุหภมูไิดที ่60 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส
9.6.1.3 เครือ่งวดัทีล่ะเอยีดถงึ 0.001 มลิลเิมตร

9.6.2 วธิทีดสอบ
9.6.2.1 กดหวักดลงบนผวิพลาสตกิของตวัอยางในแนวดิง่โดยใหมแีรงกดรวม 10 นวิตนั ± 1 นวิตนั ใน

ตอูบไฟฟาทีอ่ณุหภมู ิ60 องศาเซลเซยีส  เปนเวลา 30 นาที
9.6.2.2 เมื่อครบกำหนดเวลา 30 นาที นำตัวอยางออกจากตูอบไฟฟา แลววัดความลึกของรอยกดบนผิว

พลาสตกิ
9.7 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา

9.7.1 เครื่องมือ
9.7.1.1 อะตอมกิแอบซอรปชนัสเปกโทรโฟโตมเิตอร หรอืเครือ่งมอือ่ืนทีเ่ทยีบเทา
9.7.1.2 ภาชนะแกวสำหรบัใชสกดัทีเ่หมาะสม เชน หลอดแกว บกีเกอร
9.7.1.3 อางน้ำรอนทีค่วบคมุอณุหภมูไิดที ่60 องศาเซลเซยีส

9.7.2 สารละลายและวธิเีตรยีม
9.7.2.1 สารละลายกรดแอซตีกิ 1 + 24

เตมิกรดเกลเชยีลแอซตีกิ 40 ลกูบาศกเซนตเิมตร ลงในน้ำกลัน่ 960 ลกูบาศกเซนตเิมตร
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9.7.3 การสกดั
9.7.3.1 ลางภาชนะแกวและตวัอยางใหสะอาด
9.7.3.2 ใสตวัอยางในภาชนะแกว  แลวเตมิสารละลายกรดแอซตีกิทีม่อีณุหภมู ิ60 องศาเซลเซยีส 2 ลกูบาศก

เซนติเมตรตอพื้นที่ผิวสัมผัสของตัวอยาง 1 ตารางเซนติเมตร โดยใหสารละลายกรดแอซีติกทวม
ตวัอยางเฉพาะสวนทีต่องการสกดัซึง่เปนสวนทีส่มัผสักบัอาหารปดปากภาชนะแกวดวยกระจก หรอื
วัสดุที่เหมาะสมพรอมทั้งทำขีดระดับของสารละลายกรดแอซีติกไว แลวนำไปแชในอางน้ำรอนที่มี
อณุหภมู ิ60 องศาเซลเซยีส  เปนเวลา 30 นาที

9.7.3.3 หลงัจากสกดัครบตามเวลาทีก่ำหนดแลว   ถาสารละลายลดลงต่ำกวาระดบัเดมิ  ใหเตมิสารละลายกรด
แอซตีกิลงไปจนถงึระดบัเดมิ ทำใหเปนเนือ้เดยีวกนั

9.7.4 วธิวีเิคราะห
นำสารละลายทีส่กดัได (ขอ 9.7.3.3) ไปวเิคราะหหาปรมิาณดบีกุ ทองแดง  และตะกัว่ โดยใชอะตอมกิ
แอบซอรปชนัสเปกโทรโฟโตมเิตอรหรอืเครือ่งมอือืน่ทีเ่ทยีบเทา
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 ทัว่ไป
ก.1.1 กรณบีรรจชุอน หรอืสอม หรอืมดี ขนาดเดยีวหรอืหลายขนาดในหนึง่หบีหอ

รนุ  หมายถงึ  ชอน  หรอืสอม หรอืมดี  ทีท่ำจากวสัดอุยางเดยีวกนั  โดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบ
หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.1.2 กรณบีรรจชุอนและ/หรอืสอมและ/หรอืมดี รวมกนัตัง้แต 2 อยางขึน้ไป  ขนาดเดยีวหรอืหลายขนาดในหนึง่
หีบหอ
รนุ  หมายถงึ  ชอนและ/หรอืสอมและ/หรอืมดี  ทีท่ำจากวสัดอุยางเดยีวกนั โดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอื
สงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั  ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้ หรอือาจใชแผนการชกั
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 กรณบีรรจตุามขอ ก.1.1

(1) ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่2  สดมภที ่2 เพือ่
ตรวจสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลากทีห่บีหอ  แลวชกัตวัอยางมาหบีหอละ 1 หนวย
ตามทีก่ำหนดในตารางที ่2 สดมภที ่3  เพือ่ตรวจสอบเครือ่งหมายและฉลากที่ผลติภัณฑ

(2) จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7.  ในแตละรายการ  ตองไมเกนิเลขจำนวนที่
ยอมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่2 จงึจะถอืวาเครือ่งใชทองบรอนซรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.1.2 กรณบีรรจตุามขอ ก.1.2
(1) ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่2  สดมภที ่2 เพือ่

ตรวจสอบการบรรจ ุ และเครือ่งหมายและฉลากทีห่บีหอ  แลวชกัตวัอยางชอนและ/หรอืสอม
และ/หรอืมดี  แตละอยาง อยางละ 1 หนวย  จากแตละหบีหอ  ใหไดจำนวนแตละอยางตาม
ทีก่ำหนด ในตารางที ่2 สดมภที ่4 เพือ่ตรวจสอบเครือ่งหมายและฉลากที่ผลติภณัฑ

(2) จำนวนตวัอยางแตละอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลข
จำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่2 จงึจะถอืวาเครือ่งใชทองบรอนซรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ
ทีก่ำหนด
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ตารางที ่2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.2.1 กรณบีรรจตุามขอ ก.1.1

(1) ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่3  สดมภที ่2 แลว
ชกัตวัอยางทีม่ขีนาดเดยีวกนัมาหบีหอละ 1 หนวย  เพือ่ใหไดจำนวนตามทีก่ำหนดในตารางที่
3 สดมภที ่3

(2) จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. ในแตละรายการ  ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนด
ในตารางที ่3 จงึจะถอืวาเครือ่งใชทองบรอนซรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2.2 กรณบีรรจตุามขอ ก.1.2
(1) ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่3  สดมภที ่2 แลว

ชกัตวัอยางชอนและ/หรอืสอมและ/หรอืมดี อยางละ 1 หนวย จากแตละหบีหอ เพือ่ใหได
จำนวนแตละอยางตามทีก่ำหนดในตารางที ่3 สดมภที ่4

(2) จำนวนตัวอยางแตละอยางที่ไมเปนไปตามขอ 5. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจำนวน
ทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตาราง ที ่ 3 จงึจะถอืวาเครือ่งใชทองบรอนซรนุนัน้เปนไปตามเกณฑที่
กำหนด

การบรรจุและเครื่องหมาย
และฉลากทีห่บีหอ  

เคร่ืองหมายและฉลากทีผ่ลิตภัณฑ เลขจํานวนทีย่อมรับ

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง
กรณีบรรจุตามขอ

ก.1.1
  กรณีบรรจุตามขอ

ก.1.2
ชอน สอม   มดี

หบีหอ หบีหอ หนวย หนวย   
    ไมเกิน 3 200 2 2 2 0
        เกิน 3 200 8 8 8 1
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ตารางที ่3 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
(ขอ ก.2.2)

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางเครือ่งใชทองบรอนซ : ชอน สอม และมดี  ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.1(2) และขอ ก.2.2.1(2)
หรือเปนไปตามขอ ก.2.1.2(2) และขอ ก.2.2.2(2) แลวแตกรณี จึงจะถือวาเครื่องใชทองบรอนซรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

 
กรณีบรรจุตามขอ

ก.1.1
กรณีบรรจุตามขอ

ก.1.2
เลขจํานวนที่ยอมรับ

ชอน สอม มีด
หีบหอ หีบหอ หนวย หนวย    

  ไมเกิน 3 200 2 2 2 0
      เกิน 3 200 8 8 8 1


