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ในปจจบุนัมกีารผลติและใชสเีคลอืบเงาอะครลิกิเรซนิอยางแพรหลาย เนือ่งจากมคีวามคงทนตอสภาพลมฟาอากาศเปน
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JIS K 5600-8-6 : 1999 Testing methods for paints-Part 8 : Evaluation of degradation of paint

coatings-Section 6 : Rating of degree of chalking
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ASTM G 154-00 Practice for operating fluorescent light apparatus for UV exposure of

nonmetallic materials
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เลม 17-2524 การวดัความเงาของฟลมสตีางๆ ยกเวนสบีรอนซที ่20, 60 และ 85 องศา
เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สเีคลอืบเงาอะครลิกิเรซนิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสีเคลือบเงาอะคริลิกเรซิน ซึ่งใชกับอาคารคอนกรีต หรือ

งานปนูทัว่ไป รวมทัง้กระเบือ้งซเีมนตใยหนิ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 สเีคลอืบเงาอะครลิกิเรซนิ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา "สเีคลอืบ" หมายถงึ สใีนสภาพเหลวทีม่ผีงส ีและ
อะครลิกิเรซนิเปนสวนประกอบสำคญั มวีธิหีลกัในการใชคอื เคลอืบสดีวยแปรง ลกูกลิง้ หรอืเครือ่งพนและเปน
สทีีแ่หงเองในอากาศโดยการระเหยของตวัทำละลาย

3. สวนประกอบ
3.1 สเีคลอืบมสีวนประกอบหลกั คอื ผงส ีอะครลิกิเรซนิ และตวัทำละลาย

4. คุณลักษณะที่ตองการ
4.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางที ่1

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 4.1)

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม
1 ระยะเวลาแหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน 2 ขอ 8.6
2 กําลังซอนแสง เฉพาะสีขาวและสีออน1)

รอยละ ไมนอยกวา 90 ขอ 8.7
3 ความเงาท่ีมุม 60 องศา2) ไมนอยกวา 75 มอก.285 เลม 17
4 สารท่ีไมระเหย มอก.285 เลม 6

– สีขาวและสีออน รอยละ ไมนอยกวา 45
– สีอื่น               รอยละ ไมนอยกวา 35
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หมายเหตุ 1) สอีอน หมายถงึ สทีีม่คีวามสวาง เชน สเีทา สชีมพ ูสคีรมี สเีขยีวออน สฟีา ซึง่เปนสทีีม่สีขีาว เปนสวน
ผสมและมคีาความสวางของส ี(V) อยทูีค่า 6 ถงึ 9 ตาม JIS Z 8721

2) ใหใชแผนทดสอบกระจกขนาด 100 มลิลเิมตร x 200 มลิลเิมตร x 2 มลิลเิมตร และทดสอบหลงั
เคลอืบแลว 48 ชัว่โมง

4.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ
สเีคลอืบในภาชนะบรรจทุีเ่ปดใหม เมือ่คนแลวตองเปนเนือ้เดยีวกนั และปราศจากกอนแขง็
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

4.3 สมบตัใินการใชงาน
4.3.1 สมบตัใินการทาดวยแปรงหรอืลกูกลิง้

4.3.1.1 ตองทาดวยแปรงหรอืลกูกลิง้ไดงาย ฟลมของสทีีแ่หงแลวตองเรยีบเปนเงาสม่ำเสมอ ไมมรีอยไหล
หรอืยน

4.3.1.2 เมือ่ทาทบัพืน้ผวิซึง่ไดเคลอืบสนีัน้ไวชัน้หนึง่เมือ่ 2 ชัว่โมงผานมา สทีีท่าทบัตองไมดงึหรอืมวนสทีี่
เคลอืบไวเดมิ และเมือ่ปลอยใหแหงทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 24 ชัว่โมงแลว ฟลมของสตีองเรยีบ
ไมพอง หรอืยน

4.3.2 สมบตัใินการพน
ตองพนไดงาย ฟลมของสตีองไมมรีอยไหล ยนหรอืเปนคลืน่ ฟลมของสทีีแ่หงแลวตองมคีวามเงาสม่ำเสมอ
ไมเปนเมด็ ไมลอยตวั หรอืมขีอบกพรองอืน่ๆ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.8
4.4 การคายส ียกเวนสขีาว

ตองไมเกดิการคายสี
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.9
หมายเหตุ อาจเวนไมตองทดสอบการคายสีได ถาเปนสีเคลือบที่ใชผงสีที่มีสมบัติการคายสี ทั้งนี้ใหเปนไปตาม

การตกลงระหวางผูเกี่ยวของ ในกรณียกเวนไมทดสอบการคายสีนี้ใหระบุไวที่ฉลากดวย
4.5 ลกัษณะของฟลมสี

ฟลมสตีองไมบวม ไมมรีอยแตก ไมแตกเปนสะเกด็ ความเงาทีม่มุ 60 องศา และสขีองตวัอยางตองไมแตกตาง
กบัตวัอยางสำหรบัประเมนิ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.10

4.6 ความทนแรงกระแทก
ฟลมสตีองไมมรีอยแตก ไมกะเทาะหลดุเปนสะเกด็
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 46 โดยใชแผนทดสอบเหลก็กลาหนา 0.8 มลิลเิมตรและใหทดสอบ
หลงัจากเคลอืบสชีัน้ที ่2  ซึง่มคีวามหนาฟลมเมือ่แหงรวม (50 ± 5) ไมโครเมตร และปลอยทิง้ไว 48 ชัว่โมง
ใชหวักดขนาด 15.9 มลิลเิมตร ใชพลงังานในการกระแทก 0.15 กโิลกรมัเมตร แลวตรวจพนิจิ

4.7 ความทนน้ำ
ฟลมสขีองแผนทดสอบตองไมแตกตางจากฟลมสขีองชิน้ทดสอบทีเ่ก็บไว
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.11
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4.8 ความทนดาง
ฟลมสขีองแผนทดสอบตองไมแตกตางจากฟลมสขีองชิน้ทดสอบทีเ่ก็บไว
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.12

4.9 ความทนทานตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ
ฟลมสตีองไมบวม ไมมรีอยแตก ไมแตกเปนสะเกด็ การเปนฝนุตองอยทูีร่ะดบั 1 หรอืนอยกวา  สทีีเ่ปลีย่นไปตอง
ไมเกิน 4 หนวยและอตัราสวนการรกัษาความเงาทีม่มุ 60 องศาตองไมนอยกวารอยละ 70
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.13

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสุเีคลอืบในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ
5.2 หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหขนาดบรรจขุองสเีคลอืบในแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

4 ลกูบาศกเดซเิมตร หรอื 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจสุเีคลอืบทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็

ไดงาย ชดัเจน
(1) คำวา “สเีคลอืบเงาอะครลิกิเรซนิ”
(2) ชือ่ส ีพรอมตวัอยางแถบสี
(3) ปรมิาตรสทุธ ิ เปนลกูบาศกเดซเิมตร
(4) เดอืน ปทีท่ำ
(5) รหสัรนุทีท่ำ
(6) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช
(7) คำเตือนเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้น เชน ติดไฟงาย มีสารเปนพิษ หามรับประทาน ระวังเขาตา

เกบ็ใหพนมอืเดก็
(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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8. การทดสอบ
8.1 ภาวะทดสอบ

ใหทดสอบในหองทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส ความชืน้สมัพทัธรอยละ (65 ± 5)
8.2 การตรวจและเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 2
8.3 แผนทดสอบและการเตรยีม

หากมิไดกำหนดไวเปนอยางอื่น ใหใชและเตรียมแผนทดสอบตาม มอก.285 เลม 3 เปนแผนทดสอบ
กระเบื้องซีเมนตใยหินขนาด 70 มิลลิเมตร × 150 มิลลิเมตร × 4 มิลลิเมตร และถาเปนแผนทดสอบ
เหลก็กลาใหใชขนาด 70 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 0.8 มลิลเิมตร หรอืใชแผนทดสอบตามทีก่ำหนดเฉพาะ
ในแตละขอทดสอบ

8.4 การเคลอืบและการวดัความหนาของฟลม
การเคลอืบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 4 โดยใชวธิพีน และเคลอืบ 2 ชัน้ ใหไดความหนาฟลมขณะแหง
40 ไมโครเมตร ถงึ 50 ไมโครเมตร หรอืตามทีก่ำหนดเฉพาะในแตละขอทดสอบ ในการเคลอืบแตละชัน้
ใหทิง้เวลาหางกนั 1 ชัว่โมง  ใหเคลอืบขอบ และดานหลงัดวยพาราฟน การวดัความหนาของฟลมใหปฏบิตัติาม
มอก.285 เลม 5 และใหวดัหลงัจากเคลอืบเสรจ็เรยีบรอยแลว และปลอยทิง้ไวเปนเวลา 48 ชัว่โมง

8.5 การทำใหแหง
ใหปลอยใหแหงเองในอากาศทีภ่าวะทดสอบ ระยะเวลาทีป่ลอยใหแหงใหเปนไปตามทีผ่ทูำระบุ

8.6 การทดสอบระยะเวลาแหงแขง็
เคลอืบตวัอยางบนแผนทดสอบกระจกใหไดความหนาฟลมขณะเปยกประมาณ 50  ไมโครเมตร ปลอยใหแหง
ทีภ่าวะทดสอบและทดสอบระยะเวลาแหงแขง็ตาม มอก.285 เลม 10

8.7 การทดสอบกำลงัซอนแสง
ใหทดสอบตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 16 และดงัตอไปนี้

8.7.1 ใหใชแผนทดสอบกระดาษแขง็ และทดสอบหลงัเคลอืบแลววางในแนวราบเปนเวลา 48 ชัว่โมง
8.7.2 วธิคีำนวณ

คำนวณหากำลงัซอนแสง (hiding power) จากสตูร

HP % =        × 100

เมื่อ HP คือ กำลงัซอนแสง เปนรอยละ
B คือ คาเฉลีย่การสะทอนแสงบนแผนกระดาษพืน้ดำ
W คือ คาเฉลีย่การสะทอนแสงบนแผนกระดาษพืน้ขาว

B
W
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8.8 การทดสอบสมบตัใินการใชงาน
ผสมสตีวัอยางตามคำแนะนำของผทูำ แลวใชแปรงทาหรอืลกูกลิง้หรอืพนแลวแตกรณ ีบนกระเบือ้งซเีมนตใยหนิ
แผนเรยีบขนาดประมาณ 60 เซนตเิมตร × 60 เซนตเิมตร × 4 มลิลเิมตร ตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285  เลม 24
หมายเหตุ แผนกระเบือ้งซเีมนตใยหนิแผนเรยีบทีใ่ช ตองมคีณุภาพเปนไปตาม มอก.12

8.9 การทดสอบการคายสี
8.9.1 แผนทดสอบและการเตรยีม

ใหใชแผนกระจกขนาด 200 มลิลเิมตร x 100 มลิลเิมตร x 2 มลิลเิมตร เปนแผนทดสอบ เคลอืบสตีวัอยาง
บนแผนทดสอบหนาหนึ่งครึ่งแผน แลวปรับภาวะแผนทดสอบในภาวะทดสอบเปนเวลา 48 ชั่วโมง
กอนทดสอบ

8.9.2 วธิทีดสอบ
เคลอืบทบัสตีวัอยางและครึง่สวนทีเ่หลือทีไ่มไดเคลอืบสตีวัอยางดวยสเีคลอืบเงาอะครลิกิสขีาวชนดิเดยีว
กบัสตีวัอยางทีผ่ลติในรนุเดยีวกนั แลวปลอยทิง้ไว 2 ชัว่โมง หลงัจากนัน้ใหตรวจพนิจิแผนทดสอบภายใตแสง
สวางในเวลากลางวนัวา มกีารละลายและการคายสขีองสตีวัอยางทำใหสเีปลีย่นไปหรอืไม โดยเทยีบกบัสขีาว
สวนทีไ่มไดเคลอืบทบัสตีวัอยาง

8.9.3 การประเมนิผลทดสอบ
ถาสขีาวทีเ่คลอืบทบัสตีวัอยางไมเกดิการเปลีย่นสอีนัเนือ่งมาจากการคายสใีหประเมนิวาไมมกีารคายสี

8.10 การทดสอบลกัษณะของฟลมสี
8.10.1 ตวัอยางสำหรบัประเมนิ

เตรยีมโดยวธิเีดยีวกบัการเตรยีมตวัอยาง และตองไดรบัการรบัรองจากสถาบนัทีเ่ชือ่ถอืได
8.10.2 การเตรยีมแผนทดสอบ

เปนแผนทดสอบทีเ่ตรยีมขึน้ใหมโดยเคลอืบสตีวัอยางบนแผนทดสอบกระเบือ้งซเีมนตใยหนิแผนเรยีบ
แลวปลอยใหแหงเปนเวลา 48 ชัว่โมง จะเปนการแหงแบบฟลมสยีงัเหนยีวหนดือย ูแตสไีมตดิปลายนิว้เมือ่
สมัผสั หรอืบมใหแหงดวยความรอนเปนเวลา 24 ชัว่โมง ซึง่เปนการแหงแขง็  ในกรณทีีต่องเตรยีม
ตวัอยางสำหรบัประเมนิ ใหเตรยีมโดยวธิเีดยีวกนันี้

8.10.3 วธิทีดสอบ
ใหตรวจพินิจฟลมสีตัวอยางเปรียบเทียบกับฟลมสีตัวอยางสำหรับประเมินภายใตแสงสวางในเวลา
กลางวนั โดยตรวจตามเกณฑทีก่ำหนดในขอ 4.5

8.10.4 การประเมนิผลทดสอบ
ถาลกัษณะฟลมสตีวัอยางเปนไปตามขอ 4.5 ใหประเมนิวา ฟลมสมีลีกัษณะปกติ

8.11 การทดสอบความทนน้ำ
8.11.1 ใหใชแผนกระเบือ้งซเีมนตใยหนิแผนเรยีบเตรยีมชิน้ทดสอบ 3 ชิน้ ปรบัภาวะชิน้ทดสอบในภาวะทดสอบ

เปนเวลา 7 วนั หลงัจากเคลอืบสชีัน้ที ่2 เคลอืบขอบและดานหลงัดวยพาราฟน นำมาทดสอบ 2 ชิน้
อกี 1 ชิน้ใหเกบ็ไว
หมายเหตุ พาราฟนทีใ่ชควรมจีดุหลอมเหลวระหวาง 55 องศาเซลเซยีส ถงึ 65 องศาเซลเซยีส

8.11.2 แชชิน้ทดสอบทัง้ชิน้ในน้ำทีม่อีณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 144 ชัว่โมง แลวนำชิน้ทดสอบ
ขึน้มาตรวจพนิจิ
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8.12 การทดสอบความทนดาง
8.12.1 ใหใชแผนกระเบือ้งซเีมนตใยหนิแผนเรยีบเตรยีมชิน้ทดสอบ 3 ชิน้ หลงัจากเคลอืบสชีัน้ที ่2 ใหเคลอืบ

ขอบและดานหลงัดวยพาราฟน นำมาทดสอบ 2 ชิน้ อกี 1 ชิน้ใหเกบ็ไว
หมายเหต ุ พาราฟนทีใ่ชควรมจีดุหลอมเหลวระหวาง 55 องศาเซลเซยีส ถงึ 65 องศาเซลเซยีส

8.12.2 แชชิน้ทดสอบทัง้แผนในสารละลายแคลเซยีมไฮดรอกไซดทีอ่ิม่ตวัทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส
เปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวนำชิน้ทดสอบขึน้มาตรวจพนิจิ

8.13 การทดสอบความทนทานตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ
ใหทดสอบตามวธิตีอไปนี้

8.13.1 ใหใชชิน้ทดสอบ 3 ชิน้ และปรบัภาวะชิน้ทดสอบในภาวะทดสอบหลงัจากเคลอืบชัน้ที ่2 แลวเปนเวลา
7 วนั

8.13.2 นำไปผึง่ในเครือ่งเรงภาวะตามวธิทีีก่ำหนดใน ASTM G 154 เปนเวลา 480 ชัว่โมง โดยมวีฏัจกัรดงันี้
คือรับแสง 4 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ (60 ± 3) องศาเซลเซียส และควบแนน 4 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ
(50 ± 3) องศาเซลเซยีส

8.13.3 ขอบกพรองทีต่องประเมนิมดีงันี ้ลกัษณะของฟลมส ีการเปนฝนุ การเปลีย่นส ีอตัราสวนการรกัษาความเงา
ทีม่มุ 60 องศา

8.13.4 การประเมนิผลทดสอบ
(1)  หลงัจากเสรจ็สิน้การทดสอบใหประเมนิการเปนฝนุตาม JIS K 5600-8-6 ขอ 9.6 กอน แลวทำ

ความสะอาดชิน้ทดสอบ (ดหูมายเหต)ุ และปลอยใหแหง จากนัน้วดัอตัราสวนการรกัษาความเงาที่
มมุ 60 องศา โดยเทยีบกบักอนการทดสอบ และประเมนิลกัษณะของฟลมสี
หมายเหต ุ การทำความสะอาดชิน้ทดสอบใหปฏบิตัดิงันี ้เชด็ผวิหนาทัง้หมดดวยฟองน้ำทีจ่มุน้ำ (ฟอง

น้ำที่ใชอาจเปนฟองน้ำจริงหรือที่ทำจากพอลิไวนิลคลอไรดหรือวัสดุอื่นที่คลายกับ
พอลิไวนิลคลอไรด) เศษตาง ๆ บนผิวหนาใหลางออกโดยใชน้ำไหลและเช็ดดวยฟองน้ำ
ในการเช็ดตองระวังไมใหเศษเหลานั้นทำใหผิวหนาของชิ้นทดสอบเสียหาย หลังจาก
ทำความสะอาดแลวปลอยใหชิ้นทดสอบแหงโดยวางในแนวดิ่ง

(2) ประเมนิการเปลีย่นแปลงของสโีดยการวดัคาสทีีเ่ปลีย่นแปลงไปตาม ASTM D 2244
(3) วดัความเงาทีม่มุ 60 องศาของชิน้ทดสอบตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 17 และคำนวณหา

อตัราสวนการรกัษาความเงา (gloss retension) ทีม่มุ 60 องศา จากสตูรดงันี้

GR %  =

เมือ่  GR  คอื  อตัราสวนการรกัษาความเงาทีม่มุ 60 องศา เปนรอยละ
G1 คอื  ความเงาทีม่มุ 60 องศาของชิน้ทดสอบทีท่ดสอบ
G0 คอื  ความเงาทีม่มุ 60 องศาของชิน้ทดสอบทีเ่กบ็ไว หรอืกอนการทดสอบ

(4)  การทดสอบและประเมนิผลทดสอบใหทำภายใน 28 วนั

G1
G0

× 100
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ สเีคลอืบสเีดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั บรรจใุนภาชนะชนดิและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอื
สงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตวัอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตาราง

ที ่ก.1  จงึจะถอืวาสเีคลอืบรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1
ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จงึจะถอืวาสเีคลอืบรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางสเีคลอืบตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ  จงึจะถอืวาสเีคลอืบรนุนัน้เปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ
หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

         ไมเกิน   90             2 0
  91  ถึง      150             8 1
151  ถึง      500 13 2
501  ถึง   1 200 20 3
        เกิน 1 200 32 5


