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ประธานกรรมการ
นายมาณพ  สทิธเิดช กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายพรีะยทุธ  รตันวภิาค บรษิทั 3 เอม็ ประเทศไทย จำกดั

กรรมการ
นายคมสนั  ตนัยนืยงค กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นางสาวสพุตัรา  ทองพทิกัษ สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นางวนัทนา  สะสมทรพัย
นางงามพร  พฒันพริฬุหกติ บรษิทั โตโยตา มอเตอร ประเทศไทย จำกดั

นายกงัวาฬ  พทุธวินชิ
นายสมโภชน  จงเจยีมใจ บรษิทั สยามนสิสนั ออโตโมบลิ จำกดั

นายประยงค  เรอืงแรงสกลุ
นายเสรมิพล  สนุนัทการกจิ บรษิทั ดงิโก (ประเทศไทย) จำกดั

นายสรศลิป  สนุนัทการกจิ
นายชาญณรงค  จนิดานุ

นายวทิยา  วงศอารี บรษิทั ดปูองท (ประเทศไทย) จำกดั
นายราเมศ  วไิลสกลุยง
นายวส ุ กศุลรกัษาวงศ

นายถาวร  กรองสอน บรษิทั 3 เอม็ ประเทศไทย จำกดั
นายอคัรวทิย  คดิหาทอง

กรรมการและเลขานุการ
นายไพสฐิ  อจัฉรยีสนุทร สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นางอรการ  เจยีรมัพร

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 801
มาตรฐานสารขดัเงาสแีละแลกเกอร
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

สารขดัเงาสรีถยนตเปนผลติภณัฑทีใ่ชกนัแพรหลายในการขดัสรีถยนตเพือ่ใหเงา และชวยทำความสะอาด เพือ่เปน
การสงเสรมิและยกระดบัคณุภาพผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมสารขดัเงาสี
รถยนต ขึน้

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดขึ้นโดยมีการทดสอบผลิตภัณฑนี้ทั้งที่ทำในประเทศและตางประเทศ
อาศยัขอมลูจากผทูำและผใูชภายในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

มอก.285 วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 3–2521 แผนทดสอบและการเตรยีม
เลม 17–2524 การวดัความเงาของฟลมสตีาง ๆ ยกเวนสบีรอนซที ่20,60 และ 85 องศา
เลม 20–2525 ความทนทานตอการเชด็ลาง

มอก.520–2527 ทนิเนอรสำหรบัสพีนรถยนตแหงเรว็ไนโตรเซลลโูลส
มอก.608–2529 สพีนรถยนตแหงเรว็ไนโตรเซลลโูลส : สทีบัหนา
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3424  ( พ.ศ. 2548 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สารขดัเงาสรีถยนต

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สารขัดเงาสีรถยนต
มาตรฐานเลขที ่มอก. 2252–2548 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่ 31  สงิหาคม  พ.ศ. 2548

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

สรุยิะ  จงึรงุเรอืงกจิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สารขัดเงาสีรถยนต

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุสารขดัเงาสรีถยนต

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 สารขดัเงาสรีถยนต  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สารขดัเงา” หมายถงึ ผลติภณัฑทีใ่ชสำหรบัขดัสรีถยนต
ใหเงา และชวยทำความสะอาด มลีกัษณะเปนของเหลว (liquid) หรอืกึง่แขง็ (paste)

3. ประเภทและชนดิ
3.1 สารขดัเงา แบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทไมมซีลิโิคน
3.1.2 ประเภทมซีลิโิคน

3.2 สารขดัเงาทัง้ 2 ประเภท แบงเปน 2 ชนดิ คอื
3.2.1 ชนดิเหลว
3.2.2 ชนดิกึง่แขง็ (สารขดัเงาทีม่ลีกัษณะเปนครมีใหจดัอยใูนชนดินีด้วย)

4. สวนประกอบ
4.1 ไขธรรมชาตหิรอืไขสงัเคราะหอยางใดอยางหนึง่หรอืทัง้ 2 อยางผสมกนั
4.2 ตวัทำละลายอะลฟิาตกิทีร่ะเหยไดหรอืน้ำ
4.3 น้ำมนัขดัเงาหรอืน้ำมนัซลิโิคน
4.4 สารขดัสอียางออน (mild abrasive)
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5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

5.1.1 ชนดิเหลว ตองกระจายตวัในน้ำไดเมือ่เขยา และเปนสารอมิลัชนัทีไ่หลไดอยางตอเนือ่ง
การทดสอบใหทำโดยการผสมกบัน้ำแลวตรวจพนิจิ

5.1.2 ชนิดกึ่งแข็ง ตองเปนเนื้อเดียวกันหรือสามารถคนใหเปนเนื้อเดียวกันได และปราศจากสิ่งแปลกปลอม
ที่มองเห็นได
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.2 ความเงาที ่60 องศา
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.1 แลว ความเงาที ่60 องศาหลงัจากขดัเคลอืบดวยสารขดัเงา ตองเพิม่ขึน้ไมนอยกวา
30 หนวย

5.3 ความสามารถขจดัสิง่สกปรก
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลว ตองขจดัคราบสกปรกออกหมด

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจสุารขดัเงาในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง ปดไดสนทิ และไมเกดิปฏกิริยิากบัสารขดัเงา
6.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหปรมิาณสทุธขิองสารขดัเงาในแตละภาชนะบรรจตุองไมนอยกวาทีร่ะบไุวที่

ฉลากและดงัตอไปนี้
6.2.1 ชนดิเหลว

6.2.1.1 500 ลกูบาศกเซนตเิมตร
6.2.1.2 950 ลกูบาศกเซนตเิมตร
6.2.1.3 3.5 ลกูบาศกเดซเิมตร

6.2.2 ชนดิกึง่แขง็
6.2.2.1 227 กรมั
6.2.2.2 250 กรมั
6.2.2.3 450 กรมั
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจสุารขดัเงาทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข  อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็

ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภทและชนดิ
(3) ปรมิาณสทุธ ิเปนลกูบาศกเซนตเิมตร หรอืลกูบาศกเดซเิมตร หรอืกรมั
(4) สวนประกอบ
(5) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ
(6) คำแนะนำเกี่ยวกับการใช เชน ในกรณีที่เปนสารขัดเงาที่มีซิลิโคนเปนสวนประกอบ ควรแนะนำให

หลกีเลีย่งการใชในบรเิวณทีย่งัมกีารซอมพนสหีรอืจะนำไปพนสี
(7) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ได เชน ระคายเคอืงตอนยันตา  ตอผวิหนงั และวธิแีกไขเบือ้งตน

เมือ่ไดรบัอนัตราย
(8) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ความเงาที ่60 องศา

9.1.1 แผนทดสอบและการเตรยีม
ใหใชแผนทดสอบเหลก็กลาขนาด 100 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร จำนวน 5 แผน เตรยีมแผนทดสอบ
ตาม มอก.285 เลม 3 นำมาพนดวยสีพนรถยนตแหงเร็วไนโตรเซลลูโลส : สีทับหนา โดยใชสีดำที่มี
คณุภาพตาม มอก.608 โดยเจอืจางดวยทนิเนอรทีม่คีณุภาพตาม มอก.520 จนไดความหนดื 15 วนิาที
ถงึ 17 วนิาท ีเมือ่วดัดวยถวยฟอรดหมายเลข 4 ทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส ปรบัความดนัสำหรบั
การพนใหได 300 กโิลพาสคลั ถงึ 600 กโิลพาสคลั (3 กโิลกรมั ถงึ 6 กโิลกรมัตอตารางเซนตเิมตร)
แลวใชเครือ่งพน พนลงบนดานหนึง่ของแผนทดสอบโดยใหหวัพนอยหูางจากแผนทดสอบ 15 เซนตเิมตร
ถงึ 20 เซนตเิมตร การพนแตละครัง้หางกนั 5 นาท ีถงึ 10 นาท ีและพนใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง
ประมาณ 25 ไมโครเมตร ถึง 30 ไมโครเมตร ปลอยใหแหง แลวขัดสีที่เคลือบดวยกระดาษทราย
สำหรบัขดัสเีบอร  400 หรอืเทยีบเทา จนกระทัง่สดีานสม่ำเสมอทัว่ทัง้แผน ใหเหลอืความเงา (10 ± 2)
หนวย ลางดวยน้ำและเชด็ใหแหงสนทิ วดัความเงาที ่60 องศา ตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก. 285 เลม 17
รายงานผลทีว่ดัไดทกุคา
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9.1.2 วธิทีดสอบ
9.1.2.1 นำแผนทดสอบจากขอ 9.1.1 ทัง้ 5 แผน ขดัดวยสารขดัเงา โดยใชสารขดัเงาประมาณ 4 กรมัสำหรบั

ชนิดกึ่งแข็ง และ 4 ลูกบาศกเซนติเมตรสำหรับชนิดเหลว โดยใหใชผาผืนใหมทุกครั้งที่เปลี่ยน
แผนทดสอบ วิธีขัดใชผาสำลีทาสารขัดเงาลงบนแผนทดสอบใหทั่วทั้งแผน แลวขัดในลักษณะเปน
วงกลมทนัททีัง้ทีย่งัเปยก จนกระทัง่แผนทดสอบไมมรีิว้รอยหรอืการตกคางของตวัอยาง โดยทัว่ไป
ใชเวลา  2 วนิาท ีถงึ 3 วนิาท ีแลวขดัเบาๆ ดวยผาหนงัชามวัรเปนเวลา 3 วนิาท ีถงึ 4 วนิาที
วดัความเงาที ่60 องศา รายงานผลทีว่ดัไดทกุคา

9.2 ความสามารถขจดัสิง่สกปรก
9.2.1 แผนทดสอบและการเตรยีม

ใหปฏบิตัเิชนเดยีวกบัขอ 9.1.1 แตเปลีย่นสทีบัหนาเปนสขีาว ชนดิสพีนรถยนตแหงเรว็ไนโตรเซลลโูลส
เคลอืบแผนทดสอบเหลก็กลาจำนวน 5 แผน ไมตองวดัความเงาและไมตองขดัใหสดีาน

9.2.2 สิง่สกปรกมาตรฐาน ทีม่คีณุภาพตาม มอก.285 เลม 20
9.2.3 วธิทีดสอบ

หยดสิง่สกปรกมาตรฐานจำนวน 2 หรอื 3 หยด ลงบนดานทีเ่คลอืบสขีาวของแผนทดสอบ ผึง่ลมไว 30
นาท ีแลวนำไปอบทีอ่ณุหภมู ิ (105 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาท ี ใชผาสำลซีบัสิง่สกปรก
ทีเ่หลอืออก จะปรากฏคราบสิง่สกปรกบนแผนทดสอบ ใชสารขดัเงาประมาณ 4 กรมัสำหรบัชนดิกึง่แขง็
หรอื 4 ลกูบาศกเซนตเิมตรสำหรบัชนดิเหลว ขดัคราบสิง่สกปรกมาตรฐานบนแผนทดสอบตามวธิทีีก่ำหนด
ในขอ 9.1.2.1 จากนัน้ขดัดวยผาหนงัชามวัร 9 วนิาท ีถงึ 10 วนิาท ีแลวตรวจพนิจิคราบสิง่สกปรกซึง่
ตองไมมตีดิอยบูนแผนทดสอบ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ สารขดัเงาประเภทและชนดิเดยีวกนั มสีวนประกอบอยางเดยีวกนั บรรจใุนภาชนะบรรจุ
ชนดิและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาสารขดัเงารนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 4 หนวยภาชนะบรรจุ
ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. ทกุรายการ จงึจะถอืวาสารขดัเงารนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
สารขดัเงาตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสารขดัเงารนุนัน้เปนไปตามมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน
หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดตัวอยาง
หนวยภาชนะบรรจุ

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 150 2 0
151 ถึง 500 8 1
เกิน 500 13 2


