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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สลีวดลาย

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะสีลวดลายที่เปนสีอิมัลชันใชเคลือบชั้นเดียวเพื่อใหเกิด

ลวดลาย สำหรบัใชงานทัง้ภายนอกและภายในอาคาร

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 สลีวดลาย หมายถงึ สอีมิลัชนัทีใ่ชเคลอืบบนพืน้ผวิเพยีงชัน้เดยีวแลวเกดิลวดลาย อาจใชสรีองพืน้ดวยกไ็ด

มลีกัษณะเหนยีว ขน มเีนือ้สมีากเปนพเิศษ หรอืมมีวลผสมเพิม่เตมิลงในเนือ้ส ีอาจเปนสผีสมเสรจ็พรอมใช

หรอืแยกสวนผสมซึง่ตองผสมกอนใชกไ็ด

2.2 มวลผสมเพิม่ หมายถงึ วสัดสุงัเคราะหหรอืวสัดธุรรมชาตทิีใ่ชเตมิลงในเนือ้ส ี เพือ่ใหเกดิลวดลาย เชน หนิ

ทราย ไฟเบอร

3. ชนิด
3.1 สลีวดลายแบงเปน 2 ชนดิ คอื

3.1.1 สภีายนอก ใชสำหรบัเคลอืบทัง้ภายนอกและภายในอาคาร

3.1.2 สภีายใน ใชสำหรบัเคลอืบภายในอาคาร

4. คุณลักษณะที่ตองการ
4.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

ใหเปนไปตามตารางที ่1



– 2 –

มอก. 2254 – 2548

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

(ขอ 4.1)

4.2 คณุลกัษณะทางคณุภาพ

4.2.1 ภาวะในภาชนะบรรจุ

สลีวดลายในภาชนะบรรจทุีเ่ปดใหม ตองไมปรากฏสนมิและกลิน่นารงัเกียจ เมือ่คนแลวตองเปนเนือ้เดยีวกนั

ไมนอนกนหรอืเปนกอนแขง็

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

4.2.2 สมบตัใินการใชงาน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลว ตองใชงานไดงาย

4.2.3 ลกัษณะปรากฏของฟลมสี

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.4 แลว ฟลมสแีหงตองมลีวดลายตามทีก่ำหนดและไมปรากฏลกัษณะทีไ่มพงึประสงค

4.2.4 ความทนน้ำ (เฉพาะสภีายนอก)

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว ฟลมสตีองไมพอง ยน แตก หลดุลอน หรอืมขีอบกพรองอืน่

4.2.5 ความทนดาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6 แลว ฟลมสตีองไมพอง ยน แตก หลดุลอน หรอืมขีอบกพรองอืน่

4.2.6 ความทนตอสภาพลมฟาอากาศ (เฉพาะสภีายนอก)

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.7 แลว ฟลมของสตีองไมราน ราว ลอนเปนเกลด็หรอืแผน

4.2.7 เสถียรภาพตอการเกบ็

ใหเปนไปตามขอใดขอหนึง่ดงัตอไปนี้

4.2.7.1 ในภาวะปกติ

เมื่อทดสอบตาม มอก.285 เลม 12 โดยเก็บในภาวะปกติ เปนเวลา 12 เดือนแลว สีลวดลาย

ตองไมขนแขง็ ไมจบักนัเปนกอน ไมเปนวนุ (gelling) ไมเปนวนุเหนยีว (livering) ไมเปนเมด็ ไมมี

กลิน่บดู ไมมกีาซ และเมือ่คนจนทัว่แลว ตองไมนอนกนแขง็และไมแยกชัน้

4.2.7.2 โดยวธิเีรงภาวะ

เมือ่ทดสอบตาม มอก.285 เลม 12 โดยเกบ็ในภาวะทีม่อีณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส ± 1 องศา

เซลเซยีส เปนเวลา 168 ชัว่โมงแลว สลีวดลายตองไมเกดิฝาส ีไมเปนกอน ไมนอนกน ไมเปลีย่นสี

และสามารถปรบัหรอืลดความหนดืใหพอเหมาะเพือ่ใชเคลอืบได

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ระยะเวลาเมื่อแหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน ขอ 8.2

- กรณีใชซีเมนตเปนมวลผสมเพิ่ม 16

- กรณีใชมวลผสมเพิ่มอื่น 8

2 ตะกั่ว รอยละของน้ําหนักสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.06 มอก.285 เลม 27

3 ปรอท รอยละของน้ําหนักสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.05 มอก.285 เลม 28
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4.2.8 ความทนทานตอเชือ้รา

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.8 แลว ตองไมพบเชือ้ราบนแผนฟลมในบรเิวณทีต่กีรอบไว

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสุลีวดลายในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง ปดไดสนทิ

5.2 หากมไิดมกีารตกลงกนัเปนอยางอืน่ ขนาดบรรจขุองสลีวดลายควรเปนดงันี้

5.2.1 กรณนี้ำหนกัสทุธิ

5.2.1.1 16 กโิลกรมั

5.2.1.2 20 กโิลกรมั

5.2.2 กรณปีรมิตรสทุธิ

5.2.2.1 4 ลติร

5.2.2.2 20 ลติร

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีลวดลายทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดดังตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ชนดิ

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั หรอืปรมิาตรสทุธ ิเปนลติร

(4) เดอืน ป ทีท่ำ

(5) รหสัรนุทีท่ำ

(6) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(7) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช และการเกบ็รกัษา

(8) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ได เชน มสีารเปนพษิ หามรบัประทาน ระวงัเขาตา เกบ็ใหพนมอืเดก็

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ แผนทดสอบ และการเคลอืบ ใหปฏบิตัติามมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ เลม 2 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ

เลม 3 แผนทดสอบและการเตรยีม เลม 4 การเคลอืบ มาตรฐานเลขที ่มอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4

ตามลำดบั
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8.2 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็

ปาดสีลวดลายตัวอยางบนแผนกระจก ขนาด 100 มิลลิเมตร × 200 มิลลิเมตร × 2 มิลลิเมตร

ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกตามคำแนะนำของผูทำ โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อน ± รอยละ 5

แลวทดสอบตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 10

8.3 การทดสอบสมบตัใินการใชงาน

ใหทดสอบตามวิธีที่กำหนดใน มอก.285 เลม 24 โดยเคลือบสีลวดลายตัวอยางบนแผนกระเบื้องซีเมนต

ไฟเบอร ขนาด 200 มลิลเิมตร × 300 มลิลเิมตร × 5 มลิลเิมตร ตามคำแนะนำของผทูำ

8.4 การทดสอบลกัษณะปรากฏของฟลมสี

เคลอืบสลีวดลายตวัอยางบนแผนกระเบือ้งซเีมนตไฟเบอร ขนาด 200 มลิลเิมตร × 300 มลิลเิมตร × 5

มลิลเิมตร ตามคำแนะนำของผทูำ ปลอยใหฟลมสแีหงเปนเวลาไมนอยกวา 48 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิ

8.5 การทดสอบความทนน้ำ (เฉพาะสภีายนอก)

เคลือบสีลวดลายตัวอยางบนแผนกระเบื้องซีเมนตไฟเบอร ขนาด 70 มิลลิเมตร × 150 มิลลิเมตร × 5

มลิลเิมตร ตามคำแนะนำของผทูำ ปลอยใหฟลมสแีหงเปนเวลาไมนอยกวา 7 วนั เคลอืบดานหลงัและขอบ

ของแผนทดสอบดวยพาราฟน และทดสอบตาม มอก.285 เลม 22 โดยแชแผนทดสอบในน้ำเปนเวลา 96

ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิ

8.6 การทดสอบความทนดาง

เคลือบสีลวดลายตัวอยางบนแผนกระเบื้องซีเมนตไฟเบอร ขนาด 70 มิลลิเมตร × 150 มิลลิเมตร × 5

มลิลเิมตร ตามคำแนะนำของผทูำ ปลอยใหฟลมสแีหงเปนเวลาไมนอยกวา 7 วนั เคลอืบดานหลงัและขอบ

ของแผนทดสอบดวยพาราฟน และทดสอบตาม มอก.285 เลม 23 โดยแชแผนทดสอบในสารละลาย

อิม่ตวัแคลเซยีมไฮดรอกไซดดงันี้

(1) แชเปนเวลา 48 ชัว่โมง สำหรบัสภีายนอก

(2) แชเปนเวลา 18 ชัว่โมง สำหรบัสภีายใน

8.7 การทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศ

ใหปฏบิตัติามขอ 8.7.1 วธิธีรรมชาต ิหรอืตามขอ 8.7.2 วธิเีรงภาวะ ในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใชวธิธีรรมชาติ

8.7.1 วธิธีรรมชาติ

เคลอืบสลีวดลายตวัอยางบนแผนกระเบือ้งซเีมนตไฟเบอร ขนาด 70 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 5

มลิลเิมตร ตามคำแนะนำของผทูำ แลวตากไวกลางแจงตามธรรมชาตใินบรเิวณทีเ่หมาะสม เปนเวลา 12

เดอืน โดยทำมมุ 45 องศากบัแนวนอนและหนัหนาไปทางทศิใต ตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 2810

8.7.2 วธิเีรงภาวะ

เคลอืบสลีวดลายตวัอยางบนแผนกระเบือ้งซเีมนตไฟเบอร ขนาด 70 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 5

มิลลิเมตร ตามคำแนะนำของผูทำ ทิ้งไวใหแหงเปนเวลา 7 วันถึง 14 วัน และผึ่งในเครื่องเรงภาวะ

ตามทีก่ำหนดใน ASTM G 154 โดยมภีาวะทดสอบตามตารางที ่ X.2.1 cycle 2
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8.8 การทดสอบความทนทานตอเชือ้รา

ใหทดสอบตาม มอก.285 เลม 21 โดยมขีอกำหนดเพิม่เตมิดงันี้

(1) เตรียมแผนทดสอบโดยเคลือบสีลวดลายตัวอยางตามคำแนะนำของผูทำ ใหไดความหนาของฟลม

ขณะเปยกตามคำแนะนำของผูทำ โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อน ± รอยละ 5 และทิ้งใหฟลมแหง

เปนเวลา 7 วนั

(2) ใชเชื้อ แอสเพอรจิลลัส ไนเจอร (Aspergillus niger) และ คลาโดสปอเรียม คลาโดสปอรอยดส
(Cladosporium cladosporoides)

(3) สภีายในไมใชน้ำชะลางแผนทดสอบกอนการเพาะเชือ้ สภีายนอกใหใชน้ำชะลางแผนทดสอบเปนเวลา 24

ชัว่โมง

(4) ใชระยะเวลาเพาะเชือ้ 7 วนั

(5) ใชกระดาษกรองวตัแมนเบอร 30 เบอร 40 หรอืเทยีบเทา
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ีห้มายถงึ สลีวดลายชนดิเดยีวกนั  ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกัตวั

อยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัในตารางที ่ก.1 จงึจะ

ถอืวาสลีวดลายรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางสลีวดลายตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จงึจะถอืวาสลีวดลายรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางสีลวดลายตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสีลวดลายรุนนั้นเปนไป

ตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 90 2 0

91 ถึง 150 8 1

151 ถึง 500 13 2

501 ถึง 1 200 20 3

เกิน  1 201 32 5


