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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เหลก็กลาคารบอนรดีเยน็แผนมวน แผนแถบ
และแผนตดั สำหรบังานโครงสราง

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลมุเหลก็แผนรดีเยน็ทีใ่ชเปนวตัถดุบิทีน่ำมาดดัพบัขึน้รปูเยน็ หรอื

เชือ่มเพือ่เปนชิน้สวนโครงสรางประกอบ โดยมเีกณฑกำหนดสมบตัทิางกลสงูกวาเหลก็แผนรดีเยน็สำหรบังาน

ทัว่ไป

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ไมครอบคลมุถงึเหลก็กลาคารบอนรดีเยน็แผนมวน แผนแถบ และแผนตดั

สำหรบังานอืน่ๆ ทีไ่ดกำหนดเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ มดีงัตอไปนี้

2.1 เหล็กกลาคารบอนรีดเย็นแผนมวน แผนแถบ และแผนตัด สำหรับงานโครงสราง ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้

จะเรยีกวา “เหลก็แผน” หมายถงึ เหลก็กลาคารบอนทีม่สีวนประกอบทางเคมดีงัตารางที ่6 และ 7 และสมบตัิ

ทางกลดงัตารางที ่8 และไดจากการรดีเหลก็กลาคารบอนเปนแผนขณะเยน็ใหไดความหนาตามตองการ โดย

บางชัน้คณุภาพ ผานกระบวนการการอบออนเพือ่เกดิการตกผลกึใหม (recrystallization)   และกรรมวธิกีารรดี

ปรบัสภาพ (skin pass หรอื temper rolling)

2.2 เหลก็กลาคารบอนรดีเยน็แผนมวน ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็แผนมวน” หมายถงึ เหลก็แผน

ทีท่ำเปนมวน มหีนากวางตัง้แต 600 มลิลเิมตรขึน้ไป

2.3 เหลก็กลาคารบอนรดีเยน็แผนแถบ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็แผนแถบ” หมายถงึ เหลก็แผนมวน

ทีต่ดัแบงตามยาว มหีนากวางนอยกวา 600 มลิลเิมตร

2.4 เหลก็กลาคารบอนรดีเยน็แผนตดั ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็แผนตดั” หมายถงึ เหลก็แผนมวน

หรอืเหลก็แผนแถบทีต่ดัแบงเปนแผน

2.5 การรดีปรบัสภาพ หมายถงึ การรดีเยน็หลงัการอบออนโดยมวีตัถปุระสงคอยางใดอยางหนึง่หรอืหลายอยาง

เพือ่ควบคมุขนาด ความแขง็ ความราบ ผวิสำเรจ็ และยบัยัง้การเกดิริว้คราก (stretcher strain) หรอืรอยยบั

(coil break)ในระยะเวลาหนึง่

2.6 ขอบรดี (mill edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการรดีเยน็โดยไมมกีารตกแตงภายหลงัการรดี

ขอบรดีนีอ้าจบาง และฉกีเปนบางแหง หรอืมคีวามไมสม่ำเสมอ หรอืราว

2.7 ขอบตดั (cut edge) หมายถงึ ขอบของเหลก็แผนทีเ่กดิจากการตดัหลงัจากรดีเยน็
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3. ชนดิ  ลกัษณะขอบ  ชัน้คณุภาพ
3.1 เหลก็แผน แบงเปน 3 ชนดิ คอื

3.1.1 เหลก็แผนมวน

3.1.2 เหลก็แผนแถบ

3.1.3 เหลก็แผนตดั

3.2 เหลก็แผน แบงตามลกัษณะขอบเปน 2 ลกัษณะ คอื

3.2.1 ขอบรดี

3.2.2 ขอบตดั

3.3 เหลก็แผน แบงตามความตานแรงดงึทีจ่ดุครากเปน  4 ชัน้คณุภาพ  คอื

3.3.1 CR220

3.3.2 CR250

3.3.3 CR320

3.3.4 CH550

หมายเหตุ 1. เหลก็แผนชัน้คณุภาพ CR220  CR250  CR320  เปนไดทัง้เหลก็กลาผวิบรสิทุธิ ์(rimmed steel) ซึง่เหมาะ
สำหรับงานโครงสรางที่รับแรงปกติทั่วไป และเหล็กกลาเนื้อแนน (killed steel)  ซึ่งเหมาะสำหรับงาน
โครงสรางทีต่องการความตานทานการเกดิการแตกหกัแบบเปราะ (resistance to brittle fracture) ไดสงู

2. เหลก็แผนชัน้คณุภาพ CH550 มคีาเทมเปอรเปน 1 (ความแขง็เตม็ที)่ โดยไมไดผานการอบออนเพือ่เกดิ
การตกผลึกใหมและการรีดปรับสภาพ

4. มวลพืน้ฐาน  มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 มวลพืน้ฐานของเหลก็แผน กำหนดใหเทากบั 7.85 กโิลกรมัตอความหนา 1 มลิลเิมตรตอพืน้ที ่1 ตารางเมตร

และใหไวเปนขอแนะนำ

4.2 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น

4.2.1 มติิ

ใหเปนไปตามตารางที ่1

4.2.2 เกณฑความคลาดเคลือ่น

4.2.2.1 ความหนา

ใหเปนไปตามตารางที ่2

สำหรับเหล็กแผนที่ถูกระบุวาตองการเกณฑความคลาดเคลื่อนของความหนาเปนพิเศษ แนะนำ

ใหเปนไปตามตารางที ่3

4.2.2.2 ความกวาง

ใหเปนไปตามตารางที ่4

4.2.2.3 ความยาว (เฉพาะเหลก็แผนตดั)

ใหเปนไปตามตารางที ่5

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ  9.1
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ตารางที ่ 1  มติขิองเหลก็แผน
(ขอ 4.2.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ เสนผานศนูยกลางภายใน และเสนผานศนูยกลางภายนอกของมวนของเหลก็แผนมวน
ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูขายกับผูซื้อ

ตารางที ่ 2 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความหนาของเหลก็แผน
(ขอ 4.2.2.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

มิติ    เหล็กแผนมวน เหล็กแผนแถบ เหล็กแผนตัด

ความหนา ไมเกิน 3.00 ไมเกิน 3.00 ไมเกิน 3.00

ความกวาง ไมนอยกวา 600 นอยกวา 600 ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูขาย

กับผูซ้ือ

ความยาว ไมกําหนด ไมกําหนด ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูขาย

กับผูซ้ือ

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ความหนา            ความกวาง

ไมเกิน 1 200

ความกวางมากกวา 1 200

ถึง 1 500

ความกวางมากกวา 1 500

ถึง 1 850

ไมเกิน 0.40            ± 0.04 ± 0.05 -

มากกวา 0.40 ถึง 0.60 ± 0.05 ± 0.06 ± 0.08

มากกวา 0.60 ถึง 0.80   ± 0.07 ± 0.08 ± 0.09

มากกวา 0.80 ถึง 1.00   ± 0.08 ± 0.09 ± 0.10

มากกวา 1.00 ถึง 1.20   ± 0.09 ± 0.10 ± 0.12

มากกวา 1.20 ถึง 1.60   ± 0.11 ± 0.12 ± 0.14

มากกวา 1.60 ถึง 2.00 ± 0.13 ± 0.14 ± 0.16

มากกวา 2.00 ถึง 2.50 ± 0.15 ± 0.16 ± 0.18

มากกวา 2.50 ถึง 3.00   ± 0.18 ± 0.19 ± 0.21
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ตารางที ่3 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความหนาเปนพเิศษของเหลก็แผน
(ขอ 4.2.2.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ตารางที ่ 4 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความกวางของเหลก็แผน
(ขอ 4.2.2.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ความกวาง เกณฑความคลาดเคลือ่น

ไมเกิน 1 200            +5

มากกวา 1 200 ถึง 1 500 +7

มากกวา 1 500 +9

0

0

0

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ความหนา            ความกวาง

ไมเกิน 1 200

ความกวางมากกวา 1 200

ถึง 1 500

ความกวางมากกวา 1 500

ถึง 1 850

ไมเกิน 0.40            ± 0.025 ± 0.035 -

มากกวา 0.40 ถึง 0.60 ± 0.035 ± 0.045 ± 0.05

มากกวา 0.60 ถึง 0.80   ± 0.04 ± 0.05 ± 0.05

มากกวา 0.80 ถึง 1.00   ± 0.045 ± 0.06 ± 0.06

มากกวา 1.00 ถึง 1.20   ± 0.055 ± 0.07 ± 0.07

มากกวา 1.20 ถึง 1.60   ± 0.07 ± 0.08 ± 0.08

มากกวา 1.60 ถึง 2.00 ± 0.08 ± 0.09 ± 0.09

มากกวา 2.00 ถึง 2.50 ± 0.10 ± 0.11 ± 0.11

มากกวา 2.50 ถึง 3.00   ± 0.11 ± 0.12 ± 0.12
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ตารางที ่ 5 เกณฑความคลาดเคลือ่นของความยาวของเหลก็แผนตดั
(ขอ 4.2.2.3)

หนวยเปนมลิลเิมตร

5. สวนประกอบทางเคมี
5.1 สวนประกอบทางเคมี

สวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากเบา แนะนำใหเปนไปตามตารางที ่6 เมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑยอมให

มคีาสงูกวาคาสงูสดุของตารางที ่6 ตามเกณฑความคลาดเคลือ่นในตารางที ่7

การทดสอบใหใชวธิวีเิคราะหทางเคมทีัว่ไปหรอืวธิอีืน่ทีใ่หผลเทยีบเทา

ตารางที ่6 สวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากเบา
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ สวนประกอบทางเคมทีีก่ำหนดขางตน สามารถเตมิธาตบุางชนดิ เชน ไททาเนยีม ไนโอ
เบยีม วาเนเดยีม ฯลฯ ลงไปในปรมิาณหนึง่ เพือ่ปรบัปรงุสมบตัทิางกล ตามขอตกลง
ระหวางผูขายกับผูซื้อได

ความยาว เกณฑความคลาดเคลือ่น

ไมเกิน 3 000            +20

มากกวา 3 000 ถึง 6 000 +30

มากกวา 6 000 รอยละ 0.5 ของความยาวระบุ

0

0

ชั้นคุณภาพ ปริมาณสงูสดุ   รอยละ

คารบอน แมงกานีส ฟอสฟอรัส กํามะถัน

 CR220 0.15 - 0.035 0.035

 CR250 0.20 - 0.035 0.035

 CR320 0.20 1.50 0.035 0.035

 CH550 0.20 1.50 0.035 0.035

0
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ตารางที ่7 เกณฑความคลาดเคลือ่นของสวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑ
(ขอ 5.1)

หนวยเปนรอยละ

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 เหลก็แผนตองปราศจากขอบกพรอง เชน เปนร ูแยกชัน้ ทีจ่ะเปนผลเสยีหายตอการทำผลติภณัฑสำเรจ็

สำหรบัความไมสมบรูณอืน่ๆ ทีไ่มเปนผลเสยีหายตอการทำเปนผลติภณัฑสำเรจ็ ยอมใหมไีดดานเดยีว

6.1.2 เหลก็แผน โดยปกตคิวรอยใูนสภาพชโลมน้ำมนั ยกเวนถามกีารระบเุปนอยางอืน่ในการซือ้ขาย

6.1.3 เหลก็แผนทีไ่มชโลมน้ำมนั ยอมใหมสีนมิผวิได

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 สมบตัทิางกล

6.2.1 ความตานแรงดงึและความยดื

ใหเปนไปตามตารางที ่8

การทดสอบและการเตรยีมชิน้ทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 6892   และมตีวัอยางชิน้ทดสอบ ดงัรปูที ่1

สวนประกอบ เกณฑความคลาดเคล่ือน

คารบอน + 0.03

แมงกานีส + 0.03

ฟอสฟอรัส + 0.010

กํามะถัน + 0.010
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ตารางที ่8 ความตานแรงดงึและ ความยดื
(ขอ 6.2.1)

หมายเหตุ 1. กรณีไมปรากฏจุดครากในการทดสอบ การหาคาความตานแรงดึงที่จุดครากอาจทำโดยวิธี
หาคาความเคนพสิจูนทีค่วามยดืขณะรบัแรงมคีารอยละ 0.5 ของระยะความยาวเกจ (L0)
หรอืวธิหีาคาความเคนทีร่ะยะออฟเซท็เทากบัรอยละ 0.2 ของความยาวเกจ

2. สำหรบัชัน้คณุภาพ CH550 การหาคาความตานแรงดงึทีจ่ดุครากทำไดโดยหาคาความเคน
ทีค่วามยดืขณะรบัแรงดงึมคีารอยละ 0.5 ของระยะความยาวเกจ (L0)

รปูที ่1 ชิน้ทดสอบความตานแรงดงึและความยดื
(ขอ 6.2.1)

หมายเหตุ 1. กรณ ีความยาวเกจเริม่ตน (L0) เทากบั 50 มลิลเิมตร ความยาวสวนขนาน (LC) เทากบั 75 มลิลเิมตร
และความกวางของชิน้ทดสอบ (b) เทากบั 12.5 ± 1 มลิลเิมตร

2. กรณ ีความยาวเกจเริม่ตน (L0) เทากบั 80 มลิลเิมตร ความยาวสวนขนาน (LC) เทากบั 120 มลิลเิมตร
และความกวางของชิน้ทดสอบ (b) เทากบั 20 ±  1 มลิลเิมตร

3. กรณีเหล็กแผนมีความกวางไมเพียงพอที่จะตัดชิ้นทดสอบได ใหตัดชิ้นทดสอบตามทิศทางการรีด โดยมี
ขนาดตามหมายเหตขุอ 1.

ชั้นคุณภาพ ความตานแรงดึงท่ีจุดคราก ตํ่าสดุ

Mpa

ความตานแรงดึง ตํ่าสดุ

MPa 

Lo= 50 mm Lo=80 mm

CR220 220 300 22 20

CR250 250 330 20 18

CR320 320 400 16 14

CH550 550 - - -

ความยดื ตํ่าสดุ

รอยละ  

Lc
LO

ทิศทางการรีด
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6.3 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา (camber) (เฉพาะเหลก็แผนตดัขอบตดั เหลก็แผนมวนขอบตดั และเหลก็

แผนแถบ)

ใหเปนไปตามตารางที ่9

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

ตารางที ่9 ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา
(ขอ 6.3)

หนวยเปนมลิลเิมตร

6.4 ระยะเบีย่งเบนของความราบ (เฉพาะเหลก็แผนตดั)

เมือ่วางเหลก็แผนตดัในแนวราบตามปกตแิลว ระยะเบีย่งเบนของความราบตองไมเกนิคาทีก่ำหนดในตารางที่

10

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

ตารางที ่10 ระยะเบีย่งเบนของความราบของเหลก็แผนตดั
(ขอ 6.4)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ชนิดและลกัษณะขอบ ระยะเบี่ยงเบนของขอบโคงท่ีดานเวา  สงูสดุ 

เหลก็แผนมวนขอบตัดและเหลก็แผนแถบ 20 ตอความยาวทุกๆ 5 000(จากการสุม)

เหลก็แผนตัดขอบตัด รอยละ 0.40 ของความยาว

ความหนา ความกวาง ระยะเบ่ียงเบนของความราบ

ไมเกิน 0.70 ไมเกิน 1 200 23

มากกวา 1 200 ถึงไมเกิน 1 500 27

มากกวา 1 500 33

มากกวา 0.70 ถึงไมเกิน 1.20 ไมเกิน 1 200 18

มากกวา 1200 ถึงไมเกิน 1 500 23

มากกวา 1 500 29

มากกวา 1.20 ไมเกิน 1 200 15

มากกวา 1 200 ถึงไมเกิน 1 500 19

มากกวา 1 500 26
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6.5 ความไมไดฉาก (เฉพาะเหลก็แผนตดั)

ตองไมเกนิรอยละ 1 ของความกวาง

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4

7.  เครือ่งหมาย และฉลาก
7.1 ทีม่วนของเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบทกุมวน และทีม่ดัของเหลก็แผนตดัทกุมดั รวมทัง้เหลก็แผนตดั

ทีม่กีารสงมอบเปนแผน (ไมรวมเปนมดั) ทกุแผน อยางนอยตองมเีลข อกัษรหรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนี ้ใหเห็นไดงาย  ชดัเจน ไมลบเลอืนและ/หรอืหลดุลอกงาย

(1) คำวา “เหลก็กลาคารบอนรดีเยน็”

(2) ชนดิ ลกัษณะขอบ และชัน้คณุภาพ

(3) หมายเลขการหลอม หรอื รหสัรนุทีท่ำ

(4) ความหนา × ความกวาง × ความยาว เปน มลิลเิมตร × มลิลเิมตร × มลิลเิมตร (กรณเีหลก็แผนมวน

ไมตองระบคุวามยาว)

(5) มวล เปนกโิลกรมั

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ  หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(7) ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 มติิ

9.1.1 ความหนา

9.1.1.1 เครื่องมือ

ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.005 มลิลเิมตร (สำหรบัตารางที ่2) และ 0.001 (สำหรบัตาราง

ที ่3)

9.1.1.2 วธิวีดั

(1) เหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ

กรณขีอบรดี  วดัหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 25 มลิลเิมตรจากขอบขางทัง้สอง โดยวดั

อยางนอย 3 จดุของแตละขอบ

กรณขีอบตดั ความกวางตัง้แต 30 มลิลเิมตรขึน้ไป วดัหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 15

มลิลเิมตรจากขอบขางทัง้สอง ถาความกวางนอยกวา 30 มลิลเิมตร วดัตรงแนวกึง่กลาง โดยวดั

อยางนอย 3 จดุของแตละขอบ
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(2) เหลก็แผนตดั

กรณีขอบรีด วัดหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 25 มิลลิเมตรจากขอบทุกดาน โดยวัด

อยางนอย 3 จดุของแตละขอบ

กรณีขอบตัด วัดหางจากขอบเปนระยะไมนอยกวา 15 มิลลิเมตรจากขอบทุกดาน โดยวัด

อยางนอย 3 จดุของแตละขอบ

9.1.1.3 การรายงานผล

รายงานผลเปนคาเฉลีย่

9.1.2 ความกวาง

9.1.2.1 เครื่องมือ

ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร

9.1.2.2 วธิวีดั

วดัความกวางทีต่ำแหนงหางจากปลายประมาณ 100 มลิลเิมตรทัง้ 2 ปลายสำหรบัเหลก็แผนตดั และ

ประมาณ 1 000 มลิลเิมตรทัง้ 2 ปลายสำหรบัเหลก็แผนมวน แผนแถบ แลวรายงานคาเฉลีย่

9.1.3 ความยาว (เฉพาะเหลก็แผนตดั)

9.1.3.1 เครื่องมือ

ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร

9.1.3.2 วธิวีดั

วดัความยาวทีต่ำแหนงหางจากขอบประมาณ 100  มลิลเิมตร  ทัง้  2  ขาง  แลวรายงานคาเฉลีย่

9.2 ระยะเบี่ยงเบนของขอบโคงที่ดานเวา (เฉพาะเหล็กแผนตัดขอบตัด เหล็กแผนมวนขอบตัด และเหล็ก

แผนแถบ) วางตวัอยางบนพืน้เรยีบในแนวราบ  ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ  0.5  มลิลเิมตร  วดัระยะ

เบีย่งเบนสงูสดุ (a)  ของขอบโคงทีด่านเวา โดยใหมคีวามยาวเสนคอรดเทากบั 5 000  มลิลเิมตร ดงัรปู

ที ่2

สำหรบัเหลก็แผนตดัขอบตดั ใหใชความยาวเตม็แผน ดงัรปูที ่3

รปูที ่2  การวดัระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา สำหรบัเหลก็แผนมวนขอบตดั และเหลก็แผนแถบ
(ขอ 9.2)

a
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รปูที ่3 การวดัระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา สำหรบัเหลก็แผนตดัขอบตดั
(ขอ 9.2)

9.3 ระยะเบีย่งเบนของความราบ (เฉพาะเหลก็แผนตดั)

วางตวัอยางบนพืน้เรยีบในแนวราบ ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร วดัระยะหางระหวางผวิลาง

ของตวัอยางกบัพืน้ทีต่ำแหนงตางๆ อานคาสงูสดุใหละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร เปนระยะเบีย่งเบนของความราบ

ดงัรปูที ่4

รปูที ่4 การวดัระยะเบีย่งเบนของความราบ
(ขอ 9.3)

9.4 ความไมไดฉาก (เฉพาะเหลก็แผนตดั)

ใชเครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.5 มลิลเิมตร วดัความไมไดฉาก โดยวดัความเบีย่งเบน (A) ของขอบแผนไปจาก

เสนตรงทีท่ำมมุฉากกบัดานประชดิ ดงัรปูที ่5

ไมวัด

ค
ว
าม
ก
ว
 าง
แ
ผ
 น

a
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รปูที ่5 การวดัความไมไดฉาก
(ขอ 9.4)
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ  ในทีน่ี ้ หมายถงึ  เหลก็แผน ชัน้คณุภาพ และมติเิดยีวกนั ทำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั  ทีท่ำหรอืสงมอบ หรอื

ซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั  ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้ หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมติ ิ ลกัษณะทัว่ไป ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา

ของเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางเหลก็แผนมวนและเหลก็แผนแถบ โดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตาราง

ที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 6.1 และขอ 6.3 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวน

ทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1  จงึจะถอืวาเหลก็แผนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมติ ิ ลกัษณะทัว่ไป  และระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา
ของเหล็กแผนมวนและเหล็กแผนแถบ

(ขอ ก.2.1)

หมายเหตุ การทดสอบมิติใหตัดตัวอยางยาว 2 เมตร หางจากตนมวน
ไมนอยกวา 500 มลิลิเมตร

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมติ ิ ลกัษณะทัว่ไป ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา

ระยะเบีย่งเบนของความราบ และความไมไดฉากของเหลก็แผนตดั

ก.2.2.1 ชกัตวัอยางเหลก็แผนตดั โดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั  ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2

ก.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 6.1 ขอ 6.3 ขอ 6.4 และขอ 6.5 ในแตละรายการตองไม

เกินเลขจำนวนที่ยอมรับที่กำหนดในตารางที่ ก.2 จึงจะถือวาเหล็กแผนรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ขนาดรุน

หนวย

ขนาดตัวอยาง

หนวย

เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 10 2 0

เกิน 10 8 1



มอก. 2257-2549

–14–

ตารางที ่ก.2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบมติ ิ ลกัษณะทัว่ไป  ระยะเบีย่งเบนของขอบโคงทีด่านเวา
ระยะเบีย่งเบนของความราบ และความไมไดฉากของเหลก็แผนตดั

(ขอ ก.2.2)

หมายเหตุ การทดสอบมติใิหตดัตวัอยางยาว 2 เมตร หางจากตนมวน
ไมนอยกวา 500 มลิลเิมตร

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบทางเคมี

ก.2.3.1 ชกัตวัอยางเหลก็แผนทีเ่ปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดในขอ ก.2.1.2 หรอืขอ ก.2.2.2 จำนวน 2 ตวัอยาง

ก.2.3.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 จงึจะถอืวาเหลก็แผนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสมบตัทิางกล

ก.2.4.1 ชกัตวัอยางเหลก็แผนโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 3 ตวัอยาง แตละตวัอยางมปีรมิาณเพยีงพอ

ทีจ่ะทำเปนชิน้ทดสอบสำหรบัการทดสอบความตานแรงดงึและความยดื

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2.1 จงึจะถอืวาเหลก็แผนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางเหลก็แผนตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 ทกุขอ จงึจะถอืวา

เหลก็แผนรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน

หนวย

ขนาดตัวอยาง

หนวย

เลขจํานวนท่ียอมรับ

ไมเกิน 10 2 0

เกิน 10 8 1


