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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
โลหะบดักรไีรตะกัว่

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุถงึโลหะบดักรไีรตะกัว่ ซึง่สวนประกอบทางเคม ีประกอบดวย

ตะกัว่ไมเกนิรอยละ 0.1

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีม้ดีงัตอไปนี้

2.1 โลหะบดักรไีรตะกัว่ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “โลหะบดักร”ี หมายถงึ  โลหะทีใ่ชในการเชือ่มตอชิน้งาน
เขาดวยกนัโดยการบดักรี

3. ชนิด
3.1 โลหะบดักรแีบงตามสวนประกอบทางเคมเีปน 14  ชนดิตามตารางที ่1 ซึง่มลีกัษณะการใชงานตามภาคผนวก

ก.

4. รูปแบบ
4.1 โลหะบดักรมีรีปูแบบดงันีค้อื

(1) แทง
(2) แทงหลอ
(3) ผง
(4) แผนแถบ
(5) พเิศษ เชน เมด็ รปูแบบเฉพาะสำหรบับดักรี
(6) ลวด
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5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 สวนประกอบทางเคมี

ใหเปนไปตามตารางที ่1 โดยมขีอมลูแนะนำชวงอณุหภมูหิลอมเหลวเพือ่ประกอบการเลอืกใชงานตามตาราง
ที ่2
การวเิคราะหใหทำโดยวธิวีเิคราะหทางสเปกโทรเคมหีรอืวธิอีืน่ทีใ่หผลเทยีบเทา

5.2 น้ำหนกัสทุธิ
น้ำหนกัสทุธติองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
การทดสอบใหทำโดยการชัง่ดวยเครือ่งชัง่ทีเ่หมาะสม
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ตารางที ่2 ชวงอณุหภมูหิลอมเหลวสำหรบัโลหะบดักรี
(ขอ 5.1)

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจหุรอืหบีหอทกุหนวยของโลหะบดักรตีองมปีายทีไ่มฉกีขาดและไมหลดุงายตดิอยแูละทีป่ายนัน้

อยางนอย ตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงายและชดัเจน
(1) ชนดิหรอืสญัลกัษณแสดงชนดิ
(2) รปูแบบ
(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกรมัหรอืกโิลกรมั
(4) เดอืน ปทีท่ำหรอืรหสัรนุ
(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

ชนิด ชวงอุณหภูมิหลอมเหลว
อุณหภมิูแข็งตัวหมด

oC
อุณหภมิูหลอมเหลวหมด

oC
Sn94 221 280
Sn95 221 245
Sn96 221 221

Sn96Ag4 221 221
Sn96.5Ag3.5 221 221

Sn97Ag3 221 230
AM 220 230
WS 225 350

Sn95Sb5 235 240
Bi58Sn42 139 139
Bi57Sn43 138 138
Sn99Cu1 230 240
Sn97Cu3 230 250
Sn50In50 117 125
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7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิตามภาคผนวก ข.
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ภาคผนวก ก.
ลกัษณะการใชงาน

(ขอ 3.1)

ก.1 Sn96 - เปนโลหะสำหรบับดักรพีเิศษเฉพาะดานมคีวามตานแรงดงึของรอยบดักรสีงู เจาะจงใชในอตุสาหกรรม
อาหารเนือ่งจากไมเปนพษิ และมสีเีขากนัไดกบัเหลก็กลาไมเปนสนมิ

ก.2 Sn96Ag4, Sn96.5Ag3.5, Sn97Ag3- เหมาะกบัการใชงานทีอ่ณุหภมูสิงู เชนการบดักรอีปุกรณอเิลก็ทรอนกิส
และชิน้สวนยานยนต

ก.3 Sn95,Sn94,AM และ WS - ใชสำหรบัอปุกรณการแพทยและเครือ่งประดบั ใชตอทอทองแดงสำหรบัระบบ
น้ำบริโภคและอุตสาหกรรมอาหาร เปนโลหะบัดกรีที่มีความสามารถในการเปยก (wetting) สูงและทนตอ
ความรอนสงู

ก.4 Sn95Sb5 – ใชสำหรบับดักรอีปุกรณไฟฟาและอเิลก็ทรอนกิสซึง่มอีณุหภมูสิงูสดุประมาณ 240 องศาเซลเซยีส
มคีวามตานแรงดงึสงูสามารถใชบดักรทีอทองแดงในการทำความรอนดวยแสงอาทติย ทอประปาและอปุกรณ
ทำความเยน็

ก.5 Bi58Sn42, Bi57Sn43, Sn50In50 - เหมาะกบัการใชงานทีอ่ณุหภมูติ่ำ
ก.6 Sn99Cu1 - ใชสำหรบัการบดักรอีปุกรณไฟฟา และอเิลก็ทรอนกิสโดยวธิกีารเวฟโซลเดอรรงิ  (wave soldering)
ก.7 Sn97Cu3 - ใชสำหรบัเคลอืบขาอปุกรณอเิลก็ทรอนกิส
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ข.1 รุนในที่นี้หมายถึง โลหะบัดกรีชนิดเดียวกัน ที่สงมอบหรือซื้อขายหรือผลิตขึ้นในคราวเดียวกันโดยกรรมวิธี
เดยีวกนัโดยในหนึง่รนุจะตองไมมากกวา ปรมิาณทีห่ลอมในหนึง่เตา

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบน้ำหนกัสทุธแิละการตรวจสอบเครือ่งหมายและฉลาก
ข.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1
ข.2.1.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 และ ขอ 6.1 ทกุรายการจงึจะถอืวาโลหะบดักรรีนุนัน้เปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ข.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบน้ำหนกัสทุธิ
และการตรวจสอบเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.1.1)

ข.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบทางเคมี
ข.2.2.1 นำตัวอยางซึ่งผานการทดสอบน้ำหนักสุทธิมาทำความสะอาดผิว แลวหลอมและหลอในกาซเฉื่อย

ใหไดแทงตวัอยางโลหะบดักร ี3 แทงหนกัอยางนอยแทงละ 100 กรมั  ตวัอยางทัง้ 3 แทงนีน้ำไป
ทดสอบ 1 แทง อกี 2 แทง ใหผทูีเ่กีย่วของเกบ็ไวเปนหลกัฐาน

ข.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 ทกุรายการจงึจะถอืวาโลหะบดักรรีนุนัน้ เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางโลหะบดักรตีองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 และ ขอ ข.2.2.2 จงึจะถอืวาโลหะบดักรรีนุนัน้เปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน
หนวย

ขนาดตวัอยาง
หนวย

หมายเหตุ

1 ถึง 500 2 นํ้าหนักตวัอยางรวม
500 ถึง 1 000 3 หากไมถึง 400 กรัม
มากกวา 1 000 3 รวมกับ 1 หนวยทุกๆ 1 000 หนวย

หรือเศษของ 1 000 หนวย
ใหชักตวัอยางเพิ่มจนครบ


