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เนือ่งจากเสือ้ชัน้ในชายเปนเครือ่งแตงกายทีม่คีวามจำเปนในชวีติประจำวนัและมกีารผลติเพือ่ขายในประเทศและสงออก
ตางประเทศดวย ดงันัน้เพือ่เปนการสงเสรมิอตุสาหกรรมประเภทนีแ้ละเพือ่ประโยชนของผใูช จงึกำหนดมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรม เสือ้ชัน้ในชาย ขึน้
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กำหนดขึ้นโดยอาศัยขอมูลจากผูทำ ผูใช ผลการทดสอบผลิตภัณฑทั่วไป
และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

EN 14362-1 : 2003 Textiles- Methods for determination of certain aromatic amines derived
from azo colourants- Part 1 : Detection of the use of certain azo colourants
accessible without extraction

EN 14362-2 : 2003 Textiles- Methods for determination of certain aromatic amines derived
from azo colourants- Part 2 : Detection of the use of certain azo colourants
accessible by extraction the fibres

มอก. 766-2531 สญัลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทอ
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ
(1) ISO 105 B02 : 1994 Textiles- Tests for colour fastness- Part B02 : Colour fastness to artificial

Amendment 1 : 1998 light : Xenon arc fading lamp test
Amendment 2 : 2000

ในเรือ่งวธิทีดสอบความคงทนของสตีอแสง (แสงซนีอนอารก)
(2) ISO 105 C01 : 1989 Textiles- Tests for colour fastness- Part C01 : Colour fastness to washing :

Test 1
ในเรือ่งวธิทีดสอบความคงทนของสตีอการซกั
(3) ISO 105 E04 : 1994 Textiles- Tests for colour fastness- Part E04 : Colour fastness to perspiration

Technical Corrigendum 1 : 2000
ในเรือ่งวธิทีดสอบความคงทนของสตีอเหงือ่
(4) ISO 1833- 1977/A1-1980 Textiles- Binary fibre mixtures- Quantitative chemical analysis

ISO 5088-1976 Textiles- Ternary fibre mixtures- Quantitative analysis
ในเรือ่งวธิทีดสอบสวนผสมของเสนใย
(5) ISO 2062 : 1993 Textiles- Yarns from packages- Determination of single- end breaking force and

elongation at break
ในเรือ่งวธิทีดสอบความทนแรงดงึของดายเยบ็
(6) ISO 3071 : 1980 Textiles- Determination of pH of aqueous extract
ในเรือ่งวธิทีดสอบความเปนกรด-ดาง
(7) ISO 5077 : 1984 Textiles- Determination of dimensional change in washing and drying

ISO 6330 : 2000 Textiles- Domestic washing and drying procedures for textile testing
ในเรือ่งวธิทีดสอบการเปลีย่นแปลงขนาดภายหลงัการซกัแลวทำใหแหง



(8) ISO 14184-1 : 1998 Textiles- Determination of formaldehyde- Part 1 : Free and hydrolyzed
formaldehyde (water extraction method)

ในเรือ่งวธิทีดสอบปรมิาณฟอรมาลดไีฮด
(9) ISO 13938 -1 : 1999 Textiles- Bursting properties of fabrics- Part 1 : Hydraulic method for

determination of bursting strength and bursting distension
ในเรือ่งวธิทีดสอบความตานแรงดนัทะลุ
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มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เสือ้ชัน้ในชาย

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดคุณภาพเสื้อชั้นในชายที่ทำจากผาถักซึ่งทำจากเสนใยฝายลวน

หรอืเสนใยฝายผสมเสนใยอืน่โดยมเีสนใยฝายไมนอยกวารอยละ 60

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ชือ่ขนาด (size designation) หมายถงึ ตวัเลขทีก่ำหนดขึน้เพือ่แสดงขนาดของเสือ้ชัน้ในชายโดยใชรอบอก
ของผูใช

3. ประเภทและแบบ
3.1 เสือ้ชัน้ในชายแบงตามการใชงานออกเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทใชงานทัว่ไป
3.1.2 ประเภทใชงานหนกั

3.2 เสือ้ชัน้ในชายแตละประเภทแบงตามรปูรางออกเปน 4 แบบ คอื
3.2.1 เสือ้กลาม  โดยทัว่ไปมรีปูรางดงัรปูที ่1
3.2.2 เสือ้คอกลมมแีขน  โดยทัว่ไปมรีปูรางดงัรปูที ่2
3.2.3 เสือ้คอแหลมไมมแีขน  โดยทัว่ไปมรีปูรางดงัรปูที ่3
3.2.4 เสือ้คอแหลมมแีขน  โดยทัว่ไปมรีปูรางดงัรปูที ่4
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หมายเหต ุ *  หมายถงึ  มติทิีว่ดัไดคณูดวยสอง

รปูที ่1 เสือ้กลาม
(ขอ 3.2.1)

หมายเหต ุ *  หมายถงึ  มติทิีว่ดัไดคณูดวยสอง

รปูที ่2 เสือ้คอกลมมแีขน
(ขอ 3.2.2)
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หมายเหต ุ *  หมายถงึ  มติทิีว่ดัไดคณูดวยสอง

รปูที ่3 เสือ้คอแหลมไมมแีขน
(ขอ 3.2.3)

หมายเหต ุ *  หมายถงึ  มติทิีว่ดัไดคณูดวยสอง

รปูที ่4 เสือ้คอแหลมมแีขน
(ขอ 3.2.4)
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4. ชือ่ขนาด มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ชือ่ขนาด มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น

หากมไิดมกีารตกลงกนัเปนอยางอืน่ระหวางผซูือ้กบัผขูาย ใหเปนไปตามตารางที ่1 และตารางที ่2
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.2

ตารางที ่1 ชือ่ขนาด มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของเสือ้กลาม
(ขอ 4.1)

หนวยเปนเซนตเิมตร
ช่ือขนาด มิติ

รอบอกเส้ือ เกณฑ
ความคลาดเคลื่อน

ความยาวเสื้อ เกณฑ
ความคลาดเคลื่อน

60 60.0
64 64.0
68 68.0
72 72.0
76 76.0
80 80.0
84 84.0 ใหเปนไปตาม
88 88.0 ท่ีระบุไวท่ีฉลาก
92 92.0
96 96.0
100 100.0
104 104.0
108 108.0
112 112.0

± 2.0 ± 2.5
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ตารางที ่2 ชือ่ขนาด มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของเสือ้คอกลมมแีขน เสือ้คอแหลมไมมแีขน
และเสือ้คอแหลมมแีขน

(ขอ 4.1)

หนวยเปนเซนตเิมตร

5. วสัดุ
5.1 ผาถัก
5.2 ดายเยบ็

ดายเยบ็ทีใ่ชเยบ็เสือ้ชัน้ในชายทีช่กัตวัอยางจากโรงงานทีท่ำ
5.2.1 ตองมคีาแรงดงึสงูสดุไมนอยกวา 8.0 นวิตนั

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 2062
5.2.2 ตองมีความคงทนของสีตอการซัก (ยกเวนดายเย็บสีขาว) ไมนอยกวา เกรยสเกล ระดับ 4 สำหรับ

การเปลีย่นสแีละการเปอนสี
การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 105 C01

ช่ือขนาด มิติ
รอบอกเส้ือ เกณฑ

ความคลาดเคลื่อน
ความยาวเสื้อ เกณฑ

ความคลาดเคลื่อน
60 65.0
64 69.0
68 73.0
72 77.0
76 81.0
80 85.0
84 89.0 ใหเปนไปตาม
88 93.0 ท่ีระบุไวท่ีฉลาก
92 97.0
96 101.0
100 105.0
104 109.0
108 113.0
112 117.0

± 2.0 ± 2.5
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองสะอาดและปราศจากขอบกพรอง  เชน  ร ู รอยหวงหลดุเปนทาง  สไีมสม่ำเสมอ  ดาง
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 การเยบ็
6.2.1 ตะเขบ็และรมิผาสวนตางๆ ตองเรยีบรอย แนน ไมหลดุลยุงาย ใชฝเขม็ไมนอยกวา 11 ฝเขม็ตอความยาว

25.4 มลิลิเมตร
6.2.2 รมิผาดานในของตะเขบ็ตองเยบ็แบบพนัรมิผาเพือ่กนัการหลดุลยุของผา และใชฝเขม็ไมนอยกวา 11 ฝเขม็

ตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั

6.3 ชนดิเสนใยและสวนผสมของเสนใย
6.3.1 เสือ้ชัน้ในชายทีท่ำจากผาถกัซ่ึงทำจากเสนใยฝายลวน ตองมเีสนใยฝายรอยละ 100 และเปนไปตามทีร่ะบุ

ไวทีฉ่ลาก
6.3.2 เสือ้ชัน้ในชายทีท่ำจากผาถกัซึง่ทำจากเสนใยฝายผสมเสนใยอืน่ ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยมเีกณฑ

ความคลาดเคลือ่นของอตัราสวนผสมของเสนใย ± รอยละ 3 และตองมเีสนใยฝายไมนอยกวารอยละ 60
การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 1833 และ ISO 5088

6.4 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ๆ
ตองเปนไปตามตารางที ่3
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ตารางที ่3 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ
(ขอ 6.4)

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม
ประเภทใชงาน

ทั่วไป
ประเภท
ใชงานหนัก

1 จํานวนหวงถักของผาถักชั้นเดียว
(single knit) ตอความยาว 25.4
มิลลิเมตร ไมนอยกวา

หวง ขอ 10.3

- ตามแนวยาวของผา (wale)
- ตามแนวขวางของผา (course)

40
45

45
55

จํานวนหวงถักของผาถัก 2 ชั้น
(double knit) ตอความยาว
25.4 มิลลิเมตร ไมนอยกวา

- ตามแนวยาวของผา
- ตามแนวขวางของผา

30
35

-
-

2 นํ้าหนักผา  ไมนอยกวา กรัมตอ
ตารางเมตร

130 175 ขอ 10.4

3 ความตานแรงดันทะลุ  ไมนอยกวา กิโลพาสคาล 400 700 ISO 13938-1
4 การเปลี่ยนแปลงขนาดภายหลังการซัก

แลวทําใหแหงจํานวน 3 ครั้ง
ในแตละแนว  ไมเกิน

รอยละ 5 5 ISO 5077 และ
ISO 6330
Procedure No. 5A
and Tumble dry
(40 ± 5)oC

5 ความเปนกรด-ดาง (pH) - 4.0 ถึง 7.5 4.0 ถึง 7.5 ISO 3071
6 ปริมาณฟอรมาลดีไฮด  นอยกวา มิลลิกรัม

ตอกิโลกรัม
(mg/kg)

75 75 ISO 14184-1
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ตารางที ่3 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ  (ตอ)

หมายเหต ุ *  หมายถงี แอโรแมตกิแอมนี 24 ตวั รายละเอยีดดงัในภาคผนวก ก.

7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจเุสือ้ชัน้ในชายในถงุพลาสตกิหรอืภาชนะบรรจอุืน่ทีเ่หมาะสม สะอาด และปองกนัสิง่สกปรกได

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ที่เสื้อชั้นในชายทุกตัว อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย

และชดัเจน
(1) ชือ่ขนาด
(2) ชนดิเสนใยและสวนผสมของเสนใย เปนรอยละ
(3) สญัลกัษณการซกัรดี ตาม มอก.766
(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม
ประเภทใชงาน

ทั่วไป
ประเภท
ใชงานหนัก

7 สีเอโซ (azo dye) ที่แตกตัวให
แอโรแมติกแอมีน (aromatic amine)*
ไมเกิน

มิลลิกรัม
ตอกิโลกรัม
(mg/kg)

30 30 EN 14362-1
และ EN 14362-2

8 ความคงทนของสีตอแสง (แสงซีนอน
อารก) เมื่อเทียบกับผาบลูวูลมาตรฐาน
ไมนอยกวา

ระดับ 4 5 ISO 105 B02

9 ความคงทนของสีตอการซัก (ยกเวนสีขาว)
ไมนอยกวา
- การเปล่ียนสี
- การเปอนสี

เกรยสเกล
ระดับ

4
4

4
4

ISO 105 C01

10 ความคงทนของสีตอเหง่ือทั้งสภาพกรด
และสภาพดาง (ยกเวนสีขาว) ไมนอยกวา
- การเปล่ียนสี
- การเปอนสี

เกรยสเกล
ระดับ

4
4

4
4

ISO 105 E04
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8.2 ทีภ่าชนะบรรจเุสือ้ชัน้ในชายทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้
ใหเหน็ไดงาย และชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภทและแบบ
(3) ชือ่ขนาด
(4) รอบอกเสือ้และความยาวเสือ้ เปนเซนตเิมตร
(5) เดอืนปทีท่ำ
(6) คำแนะนำในการดแูลรกัษา อาจแสดงดวยสญัลกัษณตาม มอก.766
(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(8) ประเทศทีท่ำ

8.3 ในกรณใีชภาษาตางประเทศดวยหรอืในกรณทีีใ่ชเฉพาะภาษาตางประเทศเพือ่การสงออก ตองมคีวามหมาย
ตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ข.

10. การทดสอบ
10.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางหรอืชิน้ทดสอบไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส ความชืน้
สมัพทัธรอยละ (65 ± 2) เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชัว่โมง แลวทดสอบในภาวะดงักลาว

10.2 การวดัมติิ
วางเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางใหราบไปกบัพืน้โตะโดยไมใหมรีอยยบั รอยยน และไมทำใหเสยีรปูทรง แลวใชเครือ่งวดั
ทีเ่หมาะสมและมคีวามละเอยีด 0.5 เซนตเิมตรวดัรอบอกเสือ้และความยาวเสือ้ตวัอยาง

10.3 การทดสอบจำนวนหวงถกัตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร
ใหใชวธิใีดวธิหีนึง่ดงัตอไปนี้

10.3.1 วธิทีดสอบดวยเครือ่งนบัหวงถกัทีใ่ชเขม็กำหนดจดุพกิดั (pin gauge)
(1) วางเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางใหราบไปกบัพืน้โตะโดยไมใหมรีอยยบั รอยยน ไมทำใหเสยีรปูทรง และ

ปราศจากแรงดงึ
(2) ใชเขม็ของเครือ่งนบัหวงถกั 2 อนัทีจ่ดัใหอยใูนแนวขนานกนัและมรีะยะหาง 25.4 มลิลเิมตร แทงทะลุ

เสื้อชั้นในชายตัวอยาง นับจำนวนหวงถักที่อยูในระยะพิกัดตามแนวยาวและตามแนวขวางของผา
(ดรูปูที ่5) หวงถกัทีถ่กูปกอยดูวยเขม็ใหนบัเปนครึง่หวง

(3) ใหปฎบิตัเิชนเดยีวกนันีอ้กี 4 ครัง้ แลวคำนวณหาคาเฉลีย่ของจำนวนหวงถกัตามแนวยาวและตาม
แนวขวางของผาตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร
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รปูที ่5 รปูขยายลกัษณะหวงถกัตามแนวยาวและตามแนวขวางของผา
(ขอ 10.3.1 (2) ขอ 10.3.2 (3) และขอ 10.3.3 (2))

10.3.2 วธิทีดสอบดวยเครือ่งนบัหวงถกัทีป่รบัเคลือ่นได (traversing thread)
(1) วางเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางใหราบไปกบัพืน้โตะโดยไมใหมรีอยยบั รอยยน ไมทำใหเสยีรปูทรง และ

ปราศจากแรงดงึ
(2) วางเครือ่งนบัหวงถกัลงบนเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางโดยใหแนวเขม็ชีแ้ละปลายขางหนึง่ของระยะพกิดั

(gauge length) 25.4 มลิลเิมตรทบักบัรมิของหวงถกั เพือ่วาเมือ่หมนุสกรแูลวกลองจลุทรรศนจะ
เคลือ่นผานไปเหนอืผาในทศิทางตัง้ไดฉากกบัหวงถกัทีจ่ะนบัจำนวน

(3) นบัจำนวนหวงถกัทีอ่ยใูนระยะพกิดัตามแนวยาวและตามแนวขวางของผา (ดรูปูที ่ 5) หวงถกัทีม่ี
สวนหนึง่ซอนทบัอยกูบัปลายของระยะพกิดัใหนบัเปนครึง่หวง

(4) ใหปฎบิตัเิชนเดยีวกนันีอ้กี 4 ครัง้ แลวคำนวณหาคาเฉลีย่ของจำนวนหวงถกัตามแนวยาวและตาม
แนวขวางของผาตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร

10.3.3 วธิทีดสอบโดยใชแวนขยายสำหรบันบัหวงถกัทีม่ชีวงพกิดั 25.4 มลิลเิมตร
(1) วางเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางใหราบไปกบัพืน้โตะโดยไมใหมรีอยยบั รอยยน ไมทำใหเสยีรปูทรง และ

ปราศจากแรงดงึ
(2) วางแวนขยายสำหรับนับหวงถักลงบนเสื้อชั้นในชายตัวอยางใหริมของชวงพิกัดของหวงถักทับกับ

รมิของหวงถกั นบัจำนวนหวงถกัทีอ่ยใูนระยะพกิดัตามแนวยาวและตามแนวขวางของผา (ดรูปูที ่5)
หวงถกัทีม่สีวนหนึง่ปรากฎทีป่ลายของระยะพกิดัใหนบัเปนครึง่หวง

(3) ใหปฎบิตัเิชนเดยีวกนันีอ้กี 4 ครัง้ แลวคำนวณหาคาเฉลีย่ของจำนวนหวงถกัตามแนวยาวและตาม
แนวขวางของผาตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร

10.4 การทดสอบน้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ที่
10.4.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

สมุตดัตวัอยางเสือ้ชัน้ในชายเปนชิน้ทดสอบรปูวงกลมทีม่พีืน้ทีไ่มนอยกวา 100 ตารางเซนตเิมตร จำนวน
3 ชิน้

10.4.2 วธิทีดสอบ
ชัง่ชิน้ทดสอบแตละชิน้ดวยเครือ่งชัง่ทีม่คีวามละเอยีด 0.001 กรมั คำนวณหาน้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ที่
ของชิน้ทดสอบแตละชิน้ แลวรายงานคาเฉลีย่น้ำหนกัผาเปนกรมัตอตารางเมตร
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ภาคผนวก ก.
รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี

(ขอ 6.4)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส
(CAS number)

ช่ือสาร
(substance)

1  92-67-1 biphenyl-4-ylamine
4-aminobiphenyl
xenylamine

ไบฟนิล-4-อิลามีน 
4-แอมิโนไบฟนิล
ซีนิลามีน

2  92-87-5 benzidine เบนซิดีน
3  95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน
4  91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน
5  97-56-3 o-aminoazotoluene

4-amino-2', 3-dimethylazobenzene
4-o-tolylazo-o-toluidine

ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน
4-แอมิโน-2', 3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน
4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6  99-55-8 5-nitro-o-toluidine 5-ไนโทร-ออรโท-โทลูอิดีน
7  106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน
8  615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน
9  101-77-9 4,4'-methylenedianiline

4,4'-diaminodiphenylmethane
4,4'-เมทิลีนไดแอนิลีน
4,4'-ไดแอมิโนไดฟนิลมีเทน

10  91-94-1 3,3'-dichlorobenzidine
3,3'-dichlorobiphenyl-4,4'-ylenediamine

3,3'-ไดคลอโรเบนซิดีน
3,3'-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4'-อิลีนไดแอมีน

11  119-90-4 3,3'-dimethoxybenzidine
o-dianisidine

3,3'-ไดเมทอกซีเบนซิดีน
ออรโท-ไดแอนิซิดีน

12  119-93-7 3,3'-dimethylbenzidine
4,4'-bi-o-toluidine

3,3'-ไดเมทิลเบนซิดีน
4,4'-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13  838-88-0 4,4'-methylenedi-o-toluidine 4,4'-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน
14  120-71-8 6-methoxy-m-toluidine

p-cresidine
6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน
พารา-ครีซิดีน

15  101-14-4 4,4'-methylene-bis-(2-chloro-aniline)
2,2'-dichloro-4,4'-methylene-dianiline

4,4'-เมทิลีน-บิส-(2-คลอโร-แอนิลีน)
2,2'-ไดคลอโร-4,4'-เมทิลีน-ไดแอนิลีน
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รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี (ตอ)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส
(CAS number)

ช่ือสาร
(substance)

16  101-80-4 4,4'-oxydianiline 4,4'-ออกซีไดแอนิลีน
17  139-65-1 4,4'-thiodianiline 4,4'-ไทโอไดแอนิลีน
18  95-53-4 o-toluidine

2-aminotoluene
ออรโท-โทลูอิดีน
2-แอมิโนโทลูอีน

19  95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน
20  137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน
21  90-04-0 o-anisidine

2-methoxyaniline
ออรโท-แอนิซิดีน
2-เมทอกซีแอนิลีน

22  60-09-3 4-aminoazobenzene
P-aminoazobenzene

4-แอมิโนเอโซเบนซีน
พารา-แอมิโนเอโซเบนซีน

23 95-68-1 2, 4-xylidine 2,4-ไซลิดีน
24 87-62-7 2, 6-xylidine 2,6-ไซลิดีน
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 9.1)

ข.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ เสือ้ชัน้ในชายประเภท แบบ และสเีดยีวกนั ทำจากเสนใยชนดิและสวนผสมของเสนใยเดยีวกนั
โดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืซือ้ขายหรอืสงมอบในระยะเวลาเดยีวกนั

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การเยบ็ การบรรจ ุและเครือ่งหมายและ
ฉลาก

ข.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1
ข.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 6.2 ขอ 7. และขอ 8. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลข

จำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1 จงึจะถอืวาเสือ้ชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ข.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การเยบ็ การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ข.2.1.1)

ข.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการวดัมติิ
ข.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัขนาดละ 3 ตวั
ข.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 จงึจะถอืวาเสือ้ชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ข.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบชนดิเสนใยและสวนผสมของเสนใยและคณุลกัษณะที่
ตองการอื่นๆ

ข.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัทีผ่านการทดสอบตามขอ ข.2.2 จำนวนไมนอยกวา 6 ตวั
และมพีืน้ทีไ่มนอยกวา 1.5 ตารางเมตร

ข.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.3 และขอ 6.4 ทกุรายการ จงึจะถอืวาเสือ้ชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตาม
เกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน
ตัว

ขนาดตัวอยาง
ตัว

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน  500 3 0
501  ถึง   1 500 13 1
เกิน  1 500 20 2
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ข.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบดายเยบ็
ข.2.4.1 ใหชกัตวัอยางดายทีใ่ชเยบ็เสือ้ชัน้ในชายโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวนสลีะ 1 หลอด ความยาวสลีะ

ไมนอยกวา 500 เมตร
ข.2.4.2 ตวัอยางดายเยบ็ตองเปนไปตามขอ 5.2 ทกุรายการ จงึจะถอืวาเส้ือชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด
ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางเสื้อชั้นในชายตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 ขอ ข.2.2.2 ขอ ข.2.3.2 และขอ ข.2.4.2 ทุกขอ
จงึจะถอืวาเสือ้ชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


