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เนือ่งจากเสือ้ชัน้ในชายเปนเครือ่งแตงกายทีม่คีวามจำเปนในชวีติประจำวนัและมกีารผลติเพือ่ขายในประเทศและสงออก
ตางประเทศดวย ดงันัน้เพือ่เปนการสงเสรมิอตุสาหกรรมประเภทนีแ้ละเพือ่ประโยชนของผใูช จงึกำหนดมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรม เสือ้ชัน้ในชาย ขึน้
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กำหนดขึ้นโดยอาศัยขอมูลจากผูทำ ผูใช ผลการทดสอบผลิตภัณฑทั่วไป
และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

EN 14362-1 : 2003 Textiles- Methods for determination of certain aromatic amines derived
from azo colourants- Part 1 : Detection of the use of certain azo colourants
accessible without extraction

EN 14362-2 : 2003 Textiles- Methods for determination of certain aromatic amines derived
from azo colourants- Part 2 : Detection of the use of certain azo colourants
accessible by extraction the fibres

มอก. 766-2531 สญัลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทอ
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ
(1) ISO 105 B02 : 1994 Textiles- Tests for colour fastness- Part B02 : Colour fastness to artificial

Amendment 1 : 1998 light : Xenon arc fading lamp test
Amendment 2 : 2000

ในเรือ่งวธิทีดสอบความคงทนของสตีอแสง (แสงซนีอนอารก)
(2) ISO 105 C01 : 1989 Textiles- Tests for colour fastness- Part C01 : Colour fastness to washing :

Test 1
ในเรือ่งวธิทีดสอบความคงทนของสตีอการซกั
(3) ISO 105 E04 : 1994 Textiles- Tests for colour fastness- Part E04 : Colour fastness to perspiration

Technical Corrigendum 1 : 2000
ในเรือ่งวธิทีดสอบความคงทนของสตีอเหงือ่
(4) ISO 1833- 1977/A1-1980 Textiles- Binary fibre mixtures- Quantitative chemical analysis

ISO 5088-1976 Textiles- Ternary fibre mixtures- Quantitative analysis
ในเรือ่งวธิทีดสอบสวนผสมของเสนใย
(5) ISO 2062 : 1993 Textiles- Yarns from packages- Determination of single- end breaking force and

elongation at break
ในเรือ่งวธิทีดสอบความทนแรงดงึของดายเยบ็
(6) ISO 3071 : 1980 Textiles- Determination of pH of aqueous extract
ในเรือ่งวธิทีดสอบความเปนกรด-ดาง
(7) ISO 5077 : 1984 Textiles- Determination of dimensional change in washing and drying

ISO 6330 : 2000 Textiles- Domestic washing and drying procedures for textile testing
ในเรือ่งวธิทีดสอบการเปลีย่นแปลงขนาดภายหลงัการซกัแลวทำใหแหง



(8) ISO 14184-1 : 1998 Textiles- Determination of formaldehyde- Part 1 : Free and hydrolyzed
formaldehyde (water extraction method)

ในเรือ่งวธิทีดสอบปรมิาณฟอรมาลดไีฮด
(9) ISO 13938 -1 : 1999 Textiles- Bursting properties of fabrics- Part 1 : Hydraulic method for

determination of bursting strength and bursting distension
ในเรือ่งวธิทีดสอบความตานแรงดนัทะลุ

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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มอก. 2261–2549

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เสือ้ชัน้ในชาย

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดคุณภาพเสื้อชั้นในชายที่ทำจากผาถักซึ่งทำจากเสนใยฝายลวน

หรอืเสนใยฝายผสมเสนใยอืน่โดยมเีสนใยฝายไมนอยกวารอยละ 60

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ชือ่ขนาด (size designation) หมายถงึ ตวัเลขทีก่ำหนดขึน้เพือ่แสดงขนาดของเสือ้ชัน้ในชายโดยใชรอบอก
ของผูใช

3. ประเภทและแบบ
3.1 เสือ้ชัน้ในชายแบงตามการใชงานออกเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทใชงานทัว่ไป
3.1.2 ประเภทใชงานหนกั

3.2 เสือ้ชัน้ในชายแตละประเภทแบงตามรปูรางออกเปน 4 แบบ คอื
3.2.1 เสือ้กลาม  โดยทัว่ไปมรีปูรางดงัรปูที ่1
3.2.2 เสือ้คอกลมมแีขน  โดยทัว่ไปมรีปูรางดงัรปูที ่2
3.2.3 เสือ้คอแหลมไมมแีขน  โดยทัว่ไปมรีปูรางดงัรปูที ่3
3.2.4 เสือ้คอแหลมมแีขน  โดยทัว่ไปมรีปูรางดงัรปูที ่4
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หมายเหต ุ *  หมายถงึ  มติทิีว่ดัไดคณูดวยสอง

รปูที ่1 เสือ้กลาม
(ขอ 3.2.1)

หมายเหต ุ *  หมายถงึ  มติทิีว่ดัไดคณูดวยสอง

รปูที ่2 เสือ้คอกลมมแีขน
(ขอ 3.2.2)
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หมายเหต ุ *  หมายถงึ  มติทิีว่ดัไดคณูดวยสอง

รปูที ่3 เสือ้คอแหลมไมมแีขน
(ขอ 3.2.3)

หมายเหต ุ *  หมายถงึ  มติทิีว่ดัไดคณูดวยสอง

รปูที ่4 เสือ้คอแหลมมแีขน
(ขอ 3.2.4)
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4. ชือ่ขนาด มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ชือ่ขนาด มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่น

หากมไิดมกีารตกลงกนัเปนอยางอืน่ระหวางผซูือ้กบัผขูาย ใหเปนไปตามตารางที ่1 และตารางที ่2
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.2

ตารางที ่1 ชือ่ขนาด มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของเสือ้กลาม
(ขอ 4.1)

หนวยเปนเซนตเิมตร
ช่ือขนาด มิติ

รอบอกเส้ือ เกณฑ
ความคลาดเคลื่อน

ความยาวเสื้อ เกณฑ
ความคลาดเคลื่อน

60 60.0
64 64.0
68 68.0
72 72.0
76 76.0
80 80.0
84 84.0 ใหเปนไปตาม
88 88.0 ท่ีระบุไวท่ีฉลาก
92 92.0
96 96.0
100 100.0
104 104.0
108 108.0
112 112.0

± 2.0 ± 2.5
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ตารางที ่2 ชือ่ขนาด มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของเสือ้คอกลมมแีขน เสือ้คอแหลมไมมแีขน
และเสือ้คอแหลมมแีขน

(ขอ 4.1)

หนวยเปนเซนตเิมตร

5. วสัดุ
5.1 ผาถัก
5.2 ดายเยบ็

ดายเยบ็ทีใ่ชเยบ็เสือ้ชัน้ในชายทีช่กัตวัอยางจากโรงงานทีท่ำ
5.2.1 ตองมคีาแรงดงึสงูสดุไมนอยกวา 8.0 นวิตนั

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 2062
5.2.2 ตองมีความคงทนของสีตอการซัก (ยกเวนดายเย็บสีขาว) ไมนอยกวา เกรยสเกล ระดับ 4 สำหรับ

การเปลีย่นสแีละการเปอนสี
การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 105 C01

ช่ือขนาด มิติ
รอบอกเส้ือ เกณฑ

ความคลาดเคลื่อน
ความยาวเสื้อ เกณฑ

ความคลาดเคลื่อน
60 65.0
64 69.0
68 73.0
72 77.0
76 81.0
80 85.0
84 89.0 ใหเปนไปตาม
88 93.0 ท่ีระบุไวท่ีฉลาก
92 97.0
96 101.0
100 105.0
104 109.0
108 113.0
112 117.0

± 2.0 ± 2.5
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองสะอาดและปราศจากขอบกพรอง  เชน  ร ู รอยหวงหลดุเปนทาง  สไีมสม่ำเสมอ  ดาง
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 การเยบ็
6.2.1 ตะเขบ็และรมิผาสวนตางๆ ตองเรยีบรอย แนน ไมหลดุลยุงาย ใชฝเขม็ไมนอยกวา 11 ฝเขม็ตอความยาว

25.4 มลิลิเมตร
6.2.2 รมิผาดานในของตะเขบ็ตองเยบ็แบบพนัรมิผาเพือ่กนัการหลดุลยุของผา และใชฝเขม็ไมนอยกวา 11 ฝเขม็

ตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการวดั

6.3 ชนดิเสนใยและสวนผสมของเสนใย
6.3.1 เสือ้ชัน้ในชายทีท่ำจากผาถกัซ่ึงทำจากเสนใยฝายลวน ตองมเีสนใยฝายรอยละ 100 และเปนไปตามทีร่ะบุ

ไวทีฉ่ลาก
6.3.2 เสือ้ชัน้ในชายทีท่ำจากผาถกัซึง่ทำจากเสนใยฝายผสมเสนใยอืน่ ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยมเีกณฑ

ความคลาดเคลือ่นของอตัราสวนผสมของเสนใย ± รอยละ 3 และตองมเีสนใยฝายไมนอยกวารอยละ 60
การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 1833 และ ISO 5088

6.4 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ๆ
ตองเปนไปตามตารางที ่3



–7–

มอก. 2261–2549

ตารางที ่3 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ
(ขอ 6.4)

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม
ประเภทใชงาน

ทั่วไป
ประเภท
ใชงานหนัก

1 จํานวนหวงถักของผาถักชั้นเดียว
(single knit) ตอความยาว 25.4
มิลลิเมตร ไมนอยกวา

หวง ขอ 10.3

- ตามแนวยาวของผา (wale)
- ตามแนวขวางของผา (course)

40
45

45
55

จํานวนหวงถักของผาถัก 2 ชั้น
(double knit) ตอความยาว
25.4 มิลลิเมตร ไมนอยกวา

- ตามแนวยาวของผา
- ตามแนวขวางของผา

30
35

-
-

2 นํ้าหนักผา  ไมนอยกวา กรัมตอ
ตารางเมตร

130 175 ขอ 10.4

3 ความตานแรงดันทะลุ  ไมนอยกวา กิโลพาสคาล 400 700 ISO 13938-1
4 การเปลี่ยนแปลงขนาดภายหลังการซัก

แลวทําใหแหงจํานวน 3 ครั้ง
ในแตละแนว  ไมเกิน

รอยละ 5 5 ISO 5077 และ
ISO 6330
Procedure No. 5A
and Tumble dry
(40 ± 5)oC

5 ความเปนกรด-ดาง (pH) - 4.0 ถึง 7.5 4.0 ถึง 7.5 ISO 3071
6 ปริมาณฟอรมาลดีไฮด  นอยกวา มิลลิกรัม

ตอกิโลกรัม
(mg/kg)

75 75 ISO 14184-1
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ตารางที ่3 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ  (ตอ)

หมายเหต ุ *  หมายถงี แอโรแมตกิแอมนี 24 ตวั รายละเอยีดดงัในภาคผนวก ก.

7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจเุสือ้ชัน้ในชายในถงุพลาสตกิหรอืภาชนะบรรจอุืน่ทีเ่หมาะสม สะอาด และปองกนัสิง่สกปรกได

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ที่เสื้อชั้นในชายทุกตัว อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย

และชดัเจน
(1) ชือ่ขนาด
(2) ชนดิเสนใยและสวนผสมของเสนใย เปนรอยละ
(3) สญัลกัษณการซกัรดี ตาม มอก.766
(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม
ประเภทใชงาน

ทั่วไป
ประเภท
ใชงานหนัก

7 สีเอโซ (azo dye) ที่แตกตัวให
แอโรแมติกแอมีน (aromatic amine)*
ไมเกิน

มิลลิกรัม
ตอกิโลกรัม
(mg/kg)

30 30 EN 14362-1
และ EN 14362-2

8 ความคงทนของสีตอแสง (แสงซีนอน
อารก) เมื่อเทียบกับผาบลูวูลมาตรฐาน
ไมนอยกวา

ระดับ 4 5 ISO 105 B02

9 ความคงทนของสีตอการซัก (ยกเวนสีขาว)
ไมนอยกวา
- การเปล่ียนสี
- การเปอนสี

เกรยสเกล
ระดับ

4
4

4
4

ISO 105 C01

10 ความคงทนของสีตอเหง่ือทั้งสภาพกรด
และสภาพดาง (ยกเวนสีขาว) ไมนอยกวา
- การเปล่ียนสี
- การเปอนสี

เกรยสเกล
ระดับ

4
4

4
4

ISO 105 E04
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8.2 ทีภ่าชนะบรรจเุสือ้ชัน้ในชายทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้
ใหเหน็ไดงาย และชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภทและแบบ
(3) ชือ่ขนาด
(4) รอบอกเสือ้และความยาวเสือ้ เปนเซนตเิมตร
(5) เดอืนปทีท่ำ
(6) คำแนะนำในการดแูลรกัษา อาจแสดงดวยสญัลกัษณตาม มอก.766
(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(8) ประเทศทีท่ำ

8.3 ในกรณใีชภาษาตางประเทศดวยหรอืในกรณทีีใ่ชเฉพาะภาษาตางประเทศเพือ่การสงออก ตองมคีวามหมาย
ตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ข.

10. การทดสอบ
10.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางหรอืชิน้ทดสอบไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส ความชืน้
สมัพทัธรอยละ (65 ± 2) เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชัว่โมง แลวทดสอบในภาวะดงักลาว

10.2 การวดัมติิ
วางเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางใหราบไปกบัพืน้โตะโดยไมใหมรีอยยบั รอยยน และไมทำใหเสยีรปูทรง แลวใชเครือ่งวดั
ทีเ่หมาะสมและมคีวามละเอยีด 0.5 เซนตเิมตรวดัรอบอกเสือ้และความยาวเสือ้ตวัอยาง

10.3 การทดสอบจำนวนหวงถกัตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร
ใหใชวธิใีดวธิหีนึง่ดงัตอไปนี้

10.3.1 วธิทีดสอบดวยเครือ่งนบัหวงถกัทีใ่ชเขม็กำหนดจดุพกิดั (pin gauge)
(1) วางเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางใหราบไปกบัพืน้โตะโดยไมใหมรีอยยบั รอยยน ไมทำใหเสยีรปูทรง และ

ปราศจากแรงดงึ
(2) ใชเขม็ของเครือ่งนบัหวงถกั 2 อนัทีจ่ดัใหอยใูนแนวขนานกนัและมรีะยะหาง 25.4 มลิลเิมตร แทงทะลุ

เสื้อชั้นในชายตัวอยาง นับจำนวนหวงถักที่อยูในระยะพิกัดตามแนวยาวและตามแนวขวางของผา
(ดรูปูที ่5) หวงถกัทีถ่กูปกอยดูวยเขม็ใหนบัเปนครึง่หวง

(3) ใหปฎบิตัเิชนเดยีวกนันีอ้กี 4 ครัง้ แลวคำนวณหาคาเฉลีย่ของจำนวนหวงถกัตามแนวยาวและตาม
แนวขวางของผาตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร
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รปูที ่5 รปูขยายลกัษณะหวงถกัตามแนวยาวและตามแนวขวางของผา
(ขอ 10.3.1 (2) ขอ 10.3.2 (3) และขอ 10.3.3 (2))

10.3.2 วธิทีดสอบดวยเครือ่งนบัหวงถกัทีป่รบัเคลือ่นได (traversing thread)
(1) วางเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางใหราบไปกบัพืน้โตะโดยไมใหมรีอยยบั รอยยน ไมทำใหเสยีรปูทรง และ

ปราศจากแรงดงึ
(2) วางเครือ่งนบัหวงถกัลงบนเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางโดยใหแนวเขม็ชีแ้ละปลายขางหนึง่ของระยะพกิดั

(gauge length) 25.4 มลิลเิมตรทบักบัรมิของหวงถกั เพือ่วาเมือ่หมนุสกรแูลวกลองจลุทรรศนจะ
เคลือ่นผานไปเหนอืผาในทศิทางตัง้ไดฉากกบัหวงถกัทีจ่ะนบัจำนวน

(3) นบัจำนวนหวงถกัทีอ่ยใูนระยะพกิดัตามแนวยาวและตามแนวขวางของผา (ดรูปูที ่ 5) หวงถกัทีม่ี
สวนหนึง่ซอนทบัอยกูบัปลายของระยะพกิดัใหนบัเปนครึง่หวง

(4) ใหปฎบิตัเิชนเดยีวกนันีอ้กี 4 ครัง้ แลวคำนวณหาคาเฉลีย่ของจำนวนหวงถกัตามแนวยาวและตาม
แนวขวางของผาตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร

10.3.3 วธิทีดสอบโดยใชแวนขยายสำหรบันบัหวงถกัทีม่ชีวงพกิดั 25.4 มลิลเิมตร
(1) วางเสือ้ชัน้ในชายตวัอยางใหราบไปกบัพืน้โตะโดยไมใหมรีอยยบั รอยยน ไมทำใหเสยีรปูทรง และ

ปราศจากแรงดงึ
(2) วางแวนขยายสำหรับนับหวงถักลงบนเสื้อชั้นในชายตัวอยางใหริมของชวงพิกัดของหวงถักทับกับ

รมิของหวงถกั นบัจำนวนหวงถกัทีอ่ยใูนระยะพกิดัตามแนวยาวและตามแนวขวางของผา (ดรูปูที ่5)
หวงถกัทีม่สีวนหนึง่ปรากฎทีป่ลายของระยะพกิดัใหนบัเปนครึง่หวง

(3) ใหปฎบิตัเิชนเดยีวกนันีอ้กี 4 ครัง้ แลวคำนวณหาคาเฉลีย่ของจำนวนหวงถกัตามแนวยาวและตาม
แนวขวางของผาตอความยาว 25.4 มลิลเิมตร

10.4 การทดสอบน้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ที่
10.4.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

สมุตดัตวัอยางเสือ้ชัน้ในชายเปนชิน้ทดสอบรปูวงกลมทีม่พีืน้ทีไ่มนอยกวา 100 ตารางเซนตเิมตร จำนวน
3 ชิน้

10.4.2 วธิทีดสอบ
ชัง่ชิน้ทดสอบแตละชิน้ดวยเครือ่งชัง่ทีม่คีวามละเอยีด 0.001 กรมั คำนวณหาน้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ที่
ของชิน้ทดสอบแตละชิน้ แลวรายงานคาเฉลีย่น้ำหนกัผาเปนกรมัตอตารางเมตร
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ภาคผนวก ก.
รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี

(ขอ 6.4)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส
(CAS number)

ช่ือสาร
(substance)

1  92-67-1 biphenyl-4-ylamine
4-aminobiphenyl
xenylamine

ไบฟนิล-4-อิลามีน 
4-แอมิโนไบฟนิล
ซีนิลามีน

2  92-87-5 benzidine เบนซิดีน
3  95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน
4  91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน
5  97-56-3 o-aminoazotoluene

4-amino-2', 3-dimethylazobenzene
4-o-tolylazo-o-toluidine

ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน
4-แอมิโน-2', 3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน
4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6  99-55-8 5-nitro-o-toluidine 5-ไนโทร-ออรโท-โทลูอิดีน
7  106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน
8  615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน
9  101-77-9 4,4'-methylenedianiline

4,4'-diaminodiphenylmethane
4,4'-เมทิลีนไดแอนิลีน
4,4'-ไดแอมิโนไดฟนิลมีเทน

10  91-94-1 3,3'-dichlorobenzidine
3,3'-dichlorobiphenyl-4,4'-ylenediamine

3,3'-ไดคลอโรเบนซิดีน
3,3'-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4'-อิลีนไดแอมีน

11  119-90-4 3,3'-dimethoxybenzidine
o-dianisidine

3,3'-ไดเมทอกซีเบนซิดีน
ออรโท-ไดแอนิซิดีน

12  119-93-7 3,3'-dimethylbenzidine
4,4'-bi-o-toluidine

3,3'-ไดเมทิลเบนซิดีน
4,4'-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13  838-88-0 4,4'-methylenedi-o-toluidine 4,4'-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน
14  120-71-8 6-methoxy-m-toluidine

p-cresidine
6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน
พารา-ครีซิดีน

15  101-14-4 4,4'-methylene-bis-(2-chloro-aniline)
2,2'-dichloro-4,4'-methylene-dianiline

4,4'-เมทิลีน-บิส-(2-คลอโร-แอนิลีน)
2,2'-ไดคลอโร-4,4'-เมทิลีน-ไดแอนิลีน
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รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี (ตอ)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส
(CAS number)

ช่ือสาร
(substance)

16  101-80-4 4,4'-oxydianiline 4,4'-ออกซีไดแอนิลีน
17  139-65-1 4,4'-thiodianiline 4,4'-ไทโอไดแอนิลีน
18  95-53-4 o-toluidine

2-aminotoluene
ออรโท-โทลูอิดีน
2-แอมิโนโทลูอีน

19  95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน
20  137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน
21  90-04-0 o-anisidine

2-methoxyaniline
ออรโท-แอนิซิดีน
2-เมทอกซีแอนิลีน

22  60-09-3 4-aminoazobenzene
P-aminoazobenzene

4-แอมิโนเอโซเบนซีน
พารา-แอมิโนเอโซเบนซีน

23 95-68-1 2, 4-xylidine 2,4-ไซลิดีน
24 87-62-7 2, 6-xylidine 2,6-ไซลิดีน



–13–

มอก. 2261–2549

ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 9.1)

ข.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ เสือ้ชัน้ในชายประเภท แบบ และสเีดยีวกนั ทำจากเสนใยชนดิและสวนผสมของเสนใยเดยีวกนั
โดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืซือ้ขายหรอืสงมอบในระยะเวลาเดยีวกนั

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การเยบ็ การบรรจ ุและเครือ่งหมายและ
ฉลาก

ข.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1
ข.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 6.2 ขอ 7. และขอ 8. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลข

จำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1 จงึจะถอืวาเสือ้ชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ข.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การเยบ็ การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ข.2.1.1)

ข.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการวดัมติิ
ข.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัขนาดละ 3 ตวั
ข.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 จงึจะถอืวาเสือ้ชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ข.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบชนดิเสนใยและสวนผสมของเสนใยและคณุลกัษณะที่
ตองการอื่นๆ

ข.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัทีผ่านการทดสอบตามขอ ข.2.2 จำนวนไมนอยกวา 6 ตวั
และมพีืน้ทีไ่มนอยกวา 1.5 ตารางเมตร

ข.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.3 และขอ 6.4 ทกุรายการ จงึจะถอืวาเสือ้ชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตาม
เกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน
ตัว

ขนาดตัวอยาง
ตัว

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน  500 3 0
501  ถึง   1 500 13 1
เกิน  1 500 20 2
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ข.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบดายเยบ็
ข.2.4.1 ใหชกัตวัอยางดายทีใ่ชเยบ็เสือ้ชัน้ในชายโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวนสลีะ 1 หลอด ความยาวสลีะ

ไมนอยกวา 500 เมตร
ข.2.4.2 ตวัอยางดายเยบ็ตองเปนไปตามขอ 5.2 ทกุรายการ จงึจะถอืวาเส้ือชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด
ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางเสื้อชั้นในชายตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 ขอ ข.2.2.2 ขอ ข.2.3.2 และขอ ข.2.4.2 ทุกขอ
จงึจะถอืวาเสือ้ชัน้ในชายรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


