
สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม                                     ICS 87.040                                    ISBN 974-1508-40-9

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 2265     2549

AUTOMOBILE  RUBBING  COMPOUND

สารขัดเรียบสีรถยนต



มอก.  2265     2549

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สารขัดเรียบสีรถยนต

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 123 ตอนที ่64ง
วนัที ่6 กรกฎาคม พทุธศกัราช 2549



คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 801
มาตรฐานสารขดัเงาสแีละแลกเกอร

(2)

ประธานกรรมการ
นายมาณพ  สทิธเิดช กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายพรีะยทุธ  รตันวภิาค บรษิทั 3 เอม็ ประเทศไทย จำกดั

กรรมการ
นายคมสนั  ตนัยนืยงค กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นางสาวสพุตัรา  ทองพทิกัษ สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นางวนัทนา  สะสมทรพัย
นางงามพร  พฒันพริฬุหกติ บรษิทั โตโยตา มอเตอร ประเทศไทย จำกดั

นายกงัวาฬ  พทุธวินชิ
นายสมโภชน  จงเจยีมใจ บรษิทั สยามนสิสนั ออโตโมบลิ จำกดั

นายประยง  เรอืงแรงสกลุ
นายเสรมิพล  สนุนัทการกจิ บรษิทั ดงิโก (ประเทศไทย) จำกดั

นายสรศลิป  สนุนัทการกจิ
นายชาญณรงค  จนิดานุ

นายวทิยา  วงศอารี บรษิทั ดปูองท (ประเทศไทย) จำกดั
นายราเมศ  วไิลสกลุยง
นายวส ุ กศุลรกัษาวงศ

นายถาวร  กรองสอน บรษิทั 3 เอม็ ประเทศไทย จำกดั
นายอคัรวทิย  คดิหาทอง

กรรมการและเลขานุการ
นายไพสฐิ  อจัฉรยีสนุทร สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นางอรการ  เจยีรมัพร



สารขดัเรยีบสรีถยนต เปนผลติภณัฑทีใ่ชมากในอตุสาหกรรมรถยนตและอตุสาหกรรมทีม่กีารพนเคลอืบสโีดยใช ขดัผวิสม
รอยขดีขวน และตำหนติางๆ ของส ีทำใหพืน้ผวิของสเีรยีบงายตอการขดัเงาในขัน้ตอนตอไป  เพือ่เปนการสงเสรมิ
อตุสาหกรรมประเภทนี ้จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สารขดัเรยีบสรีถยนต ขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ในชดุสารขดัเงาสแีละแลก็เกอร ทีป่ระกาศไปแลว ไดแก

มอก. 2256-2548 สารขดัเงาสรีถยนต
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยมกีารทดสอบผลติภณัฑนีท้ัง้ทีท่ำในประเทศและตางประเทศ อาศยั
ขอมลูจากผทูำและผใูชภายในประเทศ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

IS 7984 : 1991 RUBBING COMPOUND–SPECIFICATION (First Revision)
มอก. 285 วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ

เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง
เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ
เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรยีม
เลม 29-2527 การหาจดุวาบไฟ

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3473 ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สารขดัเรยีบสรีถยนต

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สารขดัเรยีบสรีถยนต
มาตรฐานเลขที ่มอก. 2265-2549 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่24 มนีาคม พ.ศ. 2549

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
สรุยิะ  จงึรงุเรอืงกจิ



–1–

มอก. 2265–2549

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สารขัดเรียบสีรถยนต

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสารขัดเรียบที่ใชขัดผิวแล็กเกอรและผิวสีพนเคลือบรถยนต

หรอืผวิโลหะใหพืน้ผวิเรยีบ สามารถขดัดวยมอืหรอืเครือ่ง

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 สารขดัเรยีบสรีถยนต ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สารขดัเรยีบ” หมายถงึ สารกึง่แขง็ประกอบดวยสารขดั
ทีเ่ปนผงละเอยีดเปนสวนประกอบหลกั ใชขดัผวิสม รอยขดีขวน และตำหนติางๆ ของผวิแลก็เกอรและผวิสพีน
เคลอืบรถยนตหรอืผวิโลหะ ทำใหพืน้ผวิเรยีบงายตอการขดัเงา

3. คณุลกัษณะทีต่องการ
3.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนสารกึง่แขง็เนือ้เดยีวกนั ไมแยกตวัระหวางของเหลวกบัของแขง็ และปราศจากสิง่แปลกปลอม
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

3.2 ผลตอผวิแลก็เกอรหรอืผวิสพีนเคลอืบ
ตองไมเกดิปฏกิริยิากบัผวิแลก็เกอรหรอืผวิสพีนเคลอืบ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7.1

3.3 ความเปนกรด–ดาง
ตองอยรูะหวาง 6.5 ถงึ 10.5
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7.2

3.4 จดุวาบไฟ
ตองไมนอยกวา 30 องศาเซลเซยีส
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 29
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3.5 ประสทิธภิาพในการขดั
เมือ่ทดสอบตามขอ 7.3.1 ถงึขอ 7.3.4 แลว

3.5.1 ผลรวมของน้ำหนักเฉลี่ยที่สูญเสียไปจากการขัดแผนทดสอบ 2 ชุด ตองมีคาระหวาง 10 มิลลิกรัมถึง
23 มลิลกิรมั

3.5.2 ผวิแลก็เกอรหรอืผวิสพีนเคลอืบทีข่ดัแลวตองเรยีบ ปราศจากผวิสม รอยขดีขวน และตำหนติางๆ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

3.5.3 สารขดัเรยีบทีค่างบนผวิแลก็เกอรหรอืผวิสพีนเคลอืบหลงัการขดั ตองเชด็ออกไดงาย
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7.3.6

3.6 ขนาดของผงขัด
สารขดัเรยีบตองผานตะแกรงทีม่ตีาตะแกรงขนาด 150 ไมโครเมตรไดหมด
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 7.4

4. การบรรจุ
4.1 ใหบรรจสุารขดัเรยีบในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง ปดไดสนทิ และไมเกดิปฏกิริยิากบัสารขดัเรยีบ
4.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหปรมิาณสทุธขิองสารขดัเรยีบในแตละภาชนะบรรจเุปน 250 กรมั 500 กรมั

1 กโิลกรมั หรอื 3 กโิลกรมั และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

5. เครือ่งหมายและฉลาก
5.1 ที่ภาชนะบรรจุสารขัดเรียบทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจังรายละเอียดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ปรมิาณสทุธ ิเปนกรมัหรอืกโิลกรมั
(3) เดอืน ปทีท่ำ และ/หรอื เดอืน ปทีห่มดอายุ
(4) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช
(5) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ได เชน เกบ็ในทีเ่ยน็หางจากความรอน และเปลวไฟ
(6) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

6. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
6.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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7. การทดสอบ
7.1 ผลตอผวิแลก็เกอรและผวิสพีนเคลอืบ

ใชแผนทดสอบเหลก็กลาขนาด 75 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 1 มลิลเิมตร ทีเ่ตรยีมตาม มอก.285
เลม 3 เรียบรอยแลวจำนวน 2 แผน เคลือบดวยแล็กเกอรและสีสำหรับเคลือบรถยนตอยางละแผน
โดยเคลอืบแผนละ 2 ชัน้ดวยวธิพีนใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหงชัน้ละประมาณ 25 ไมโครเมตร ถงึ 30
ไมโครเมตร และใหเคลือบชั้นที่ 2 เวนระยะเวลาหางจากการเคลือบชั้นแรกอยางนอย 4 ชั่วโมง
หรือตามคำแนะนำของผูทำ หลังจากเคลือบชั้นที่ 2แลวใหปลอยใหแหงในอากาศเปนเวลา 24 ชั่วโมง
ทาสารขัดเรียบบนแผนทดสอบทั้งสอง โดยแตละแผนใหทาสารขัดเรียบเพียงครึ่งแผนตามวิธีที่ผูทำแนะนำ
แลวทิง้ไวทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 24 ชัว่โมง จากนัน้ใหใชผาสำลชีบุน้ำเชด็แผนทดสอบแตละแผนเพยีงครึง่หนึง่
ของสวนที่ทาสารขัดเรียบ ตรวจการเกิดปฏิกิริยาเคมีกับแล็กเกอรและสีพนเคลือบ ทิ้งแผนทดสอบไวอีก
24 ชัว่โมง ใชผาสำลชีบุน้ำเชด็ครึง่ทีเ่หลอืของสวนทีท่าสารขดัเรยีบของทัง้ 2 แผน แลวตรวจรองรอยการเกดิ
ปฏกิริยิาเคมโีดยไมตองคำนงึถงึรอยขนแมวทีเ่กดิบนผวิแผนทดสอบ

7.2 ความเปนกรด–ดาง
ชัง่ตวัอยาง (10 ± 0.5) กรมั ใสในบกีเกอรขนาด 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร เตมิน้ำกลัน่ 75 ลกูบาศกเซนตเิมตร
คนใหกระจายตวัใหทัว่ และวดัคาความเปนกรด-ดาง โดยใชกลาสอเิลก็โทรด (glass electrode)

7.3 ประสทิธภิาพในการขดั
7.3.1 เครือ่งขดั ทีม่ชีวงชกัยาว 50 มลิลเิมตร และเคลือ่นทีใ่นแนวขนานกบัดานยาวของแทงขดั โดยมอีตัราการ

เคลือ่นที ่40 รอบ/นาท ีการขดัตองอยใูนแนวระดบัและสม่ำเสมอ
การเคลือ่นที ่1 รอบ หมายถงึ เคลือ่นทีจ่ากจดุเริม่ตนไปจนสดุชวงชกัแลวเคลือ่นทีก่ลบัมาถงึจดุเริม่ตน

7.3.2 แทงขดั มหีนาขดัเปนสกัหลาดเรยีบขนาด 75 มลิลเิมตร × 100 มลิลเิมตร และตองออกแบบใหใสน้ำหนกั
รวมทัง้แทงขดั มมีวล 3.5 กโิลกรมั และ 6.5 กโิลกรมัไดทีด่านบน

7.3.3 การเตรยีมแผนทดสอบ
นำแผนเหลก็กลาขนาด 75 มลิลเิมตร × 125 มลิลเิมตร × 3 มลิลเิมตร จำนวน 4 แผน มาเคลอืบดวย
แลก็เกอรโดยเคลอืบ 2 ชัน้ ใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหงชัน้ละประมาณ 25 ไมโครเมตร ถงึ 30
ไมโครเมตร  และใหเคลือบชั้นที่ 2 เวนระยะเวลาหางจากการเคลือบชั้นแรกอยางนอย 4 ชั่วโมง
หรอืตามคำแนะนำของผทูำ หลงัจากเคลอืบชัน้ที ่2 แลว ปลอยใหแหงในอากาศเปนเวลา 24 ชัว่โมง ทิง้ไวอกี
4 วนั แลวนำมาลางดวยสารละลายสบอูอน ลางดวยน้ำ ปลอยใหแหง ชัง่น้ำหนกัใหละเอยีดเปนมลิลกิรมั
ไดเปนแผนทดสอบ

7.3.4 วธิทีดสอบ
ติดตั้งแผนทดสอบที่ตำแหนงใตแทงขัดใหดานยาว 125 มิลลิเมตร ขนานกับดานยาวของแทงขัด
ชัง่สารขดัเรยีบ 2 กรมั ระมดัระวงัอยาใหมชีองอากาศ ทาบนผาสกัหลาดใหสม่ำเสมอทัว่ทัง้ผนืผาดานหนาขดั
ใสแทงน้ำหนกับนแทงขดัใหไดมวลรวม 3.5 กโิลกรมั วางแทงขดัทีต่ำแหนงเริม่ตน แลวขดั 100 รอบ
เมือ่ครบจำนวนรอบแลว นำแทงขดัออก ลางแผนทดสอบใหทัว่โดยใชสารละลายสบอูอนและแปรงขนออน
ปลอยใหแหงแลวชั่ง ทดสอบกับแผนทดสอบแผนที่ 2 ตามวิธีขางตนโดยใชผาสักหลาดผืนใหม
ปรมิาณสารขดัเรยีบและมวลแทงน้ำหนกัเทาเดมิ นำแผนที ่3 และแผนที ่4 มาทดสอบดวยวธิเีดยีวกนั
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แตใหใชแทงน้ำหนกัทีใ่หมวลรวม 6.5 กโิลกรมั ขดั 40 รอบ ปรมิาณสารขดัเรยีบเทาเดมิ แผนที ่1 และ
แผนที ่2 เปนชดุทดสอบชดุหนึง่ แผนที ่3 และแผนที ่4 เปนชดุทดสอบอกีชดุหนึง่

7.3.5 การคำนวณ
คำนวณคาเฉลีย่ของน้ำหนกัทีส่ญูเสยีไปของแผนทดสอบแตละชดุ หนวยเปนมลิลกิรมั แลวรวมคาเฉลีย่ของ
ทัง้ 2 ชดุ

7.3.6 นำแผนทดสอบทีท่ดสอบตามขอ 7.3.4 แลว ปลอยทิง้ไว 24 ชัว่โมง แลวเชด็ดวยผาสกัหลาดสขีาวทีส่ะอาด
7.4 ขนาดของผงขัด

ชัง่สารขดัเรยีบประมาณ 10 กรมั ใสในขวดแกวรปูกรวยขนาด 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร แลวเตมิของผสม
ทอลูอีนกับเอทิลแอลกอฮอลที่มีอัตราสวนผสม 1:1 ปริมาตร 50 ลูกบาศกเซนติเมตร คนใหสารขัดเรียบ
กระจายตัวใหทั่ว ตั้งทิ้งไวจนสวนที่เปนของแข็งนอนกน แลวคอยๆ รินสวนที่เปนสารละลายทิ้งโดยไมให
สวนทีเ่ปนของแขง็กระจายและลอยตวั เตมิแอซโีทนลงในขวดแกวอกี 25 ลกูบาศกเซนตเิมตร เขยาแลวเท
ผานตะแกรงขนาด 150 ไมโครเมตร  ลางสวนทีเ่หลอืในขวดแกวดวยแอซโีทนใหหมดในขณะทีเ่ทผานตะแกรง
ลางตะแกรงเบาๆ ดวยแอซโีทน แลวตรวจพนิจิ
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ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ
หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 150 2 0
151 ถึง 500 8 1

เกิน 500 13 2

ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 6.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ สารขดัเรยีบ ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
ก.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั ใหเปนไปตามแผนกการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. และขอ 5. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตาราง

ที ่ก.1 จงึจะถอืวาสารขดัเรยีบรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางตาม มอก.285 เลม 1 ตรวจและเตรยีมตวัอยางตาม มอก.285 เลม 2
ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 3. จงึจะถอืวาสารขดัเรยีบรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางสารขัดเรียบตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสารขัดเรียบรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


