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ปจจุบันมีการทำและใชสีรองพื้นกันสนิมหลายชนิดดวยกัน สำหรับทาโครงสรางเหล็ก เหล็กกลา หรือโลหะอื่นๆ

เพือ่ปองกนัการกดักรอน ดงันัน้เพือ่เปนการสงเสรมิคุณภาพผลติภณัฑอตุสาหกรรมประเภทนี ้จึงกำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม สรีองพืน้กนัสนิม ข้ึน

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

ASTM D 610-01 Standard Test Method for Evaluating Degree of  Rusting  on  Painted

Steel  Surfaces

ASTM D 714-02 Standard Test Method for Evaluating Degree of Blistering of Paints

ISO 3856-4:1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content -

Part 4 : Determination of cadmium content - Flame atomic absorption

spectrometric method and polarographic method

ISO 3856-5:1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content -

Part 5 : Determination of hexavalent chromium content of the pigment

portion of the liquid paint or the paint in powder form - Diphenylcarbazide

spectrophotometric method

มอก.285 วิธทีดสอบส ีวารนิช และวสัดุทีเ่กีย่วของ
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เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เลม 12-2524 เสถยีรภาพตอการเกบ็

เลม 15-2524 การเทยีบสดีวยตา

เลม 19-2525 ความทนทานตอการดดัโคง

เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน

เลม 25-2526 การหาปรมิาณน้ำ

เลม 27-2526 การหาปรมิาณตะกัว่ในสี

เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี

เลม 29-2527 การหาจดุวาบไฟ

เลม 30-2527 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

เลม 32-2527 การทดสอบการขูดขีด
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เลม 34-2527 การหาปริมาณผงสี

เลม 43-2531 ความทนความช้ืนภายใตการควบแนนตอเน่ือง
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีรองพืน้กนัสนิม

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะสีรองพื้นกันสนิม ซึ่งใชสำหรับเคลือบพื้นผิวเหล็ก

และเหลก็กลาในงานกอสรางและตกแตง ไมคลอบคลุมสรีองพืน้กันสนิมซงิกฟอสเฟต

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะสีรองพ้ืนกันสนิมใชกับสีทับหนาเปนสีเคลือบท่ีมี

อลัคดิเรซนิ (alkyd reain) เปนสวนประกอบ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 สีรองพื้นกันสนิม หมายถึง สีที่ใชเคลือบเปนช้ันแรกบนพ้ืนผิวเหล็ก เหล็กกลา หรือโลหะอื่นท่ีมีการ

เตรียมผิวดวยวิธีที่เหมาะสม มีสวนประกอบหลักเปนผงสีกันสนิมและตัวผสมเพิ่ม สามารถแหงไดเอง

ในอากาศ การเคลอืบสรีองพืน้อาจเคลอืบมากกวา 1 คร้ังกไ็ด เพือ่ใหไดความหนาตามทีก่ำหนด

3. สวนประกอบ
3.1 ผงสี ประกอบดวย ผงสีกันสนิมที่ไมเปนพิษ เชน แคลเซียมบอโรซิลิเคต (calcium borosilicate)

แคลเซียมฟอสโฟซิลิเคต (calcium phosphosilicate) อะลูมิเนียมไตรพอลิฟอสเฟต (aluminium

tripolyphosphate) ไอรออนออกไซด (iron oxide) ซงิกบอเรต (zinc borate) และตวัผสมเพิม่ เชน ทลัคมั

ดนิขาว

3.2 สิง่นำสี (vehicle) ประกอบดวยสารยึดอัลคิดเรซินและตวัทำละลายท่ีเหมาะสม

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 1 คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ 4.1)

4.2 คุณลกัษณะทางคณุภาพ

4.2.1 ส ี(colour)

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวในฉลากและเทยีบไดกบัแถบสมีาตรฐาน หรอืตามขอตกลงระหวางผเูก่ียวของ

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 15

4.2.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมือ่เปดฝาภาชนะบรรจคุร้ังแรก ตองไมมฝีาสลีอยอยทูีผิ่วหนา คนใหเปนเน้ือเดยีวกนัไดงาย ไมรวมตัว

กนัเปนกอน ไมนอนกนแข็ง และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

4.2.3 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

ตองยงัคงอยใูนสภาพเดมิและเปนเน้ือเดยีวกัน

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 30  โดยใชตวัทำละลายตามทีผ่ทูำระบุ

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ผงสี รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมนอยกวา 50 มอก.285 เลม 34

2 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยนํ้าหนักของสี 65 มอก.285 เลม 6

ไมนอยกวา

3 น้ําอิสระ รอยละโดยนํ้าหนักของสี ไมเกิน 0.7 มอก.285 เลม 25

4 ระยะเวลาเม่ือแหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน 16 ขอ 8.2

5 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส ไมต่ํากวา 25 มอก.285 เลม 29

6 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 50 มอก.285 เลม 8

7 ตะกั่ว รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย 0.01 มอก.285 เลม 27

ไมเกิน

8 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย 0.01 มอก.285 เลม 28

ไมเกิน

9 แคดเมียม รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย 0.01 ISO 3856-4

ไมเกิน

10 โครเมียมเฮกซะวาเลนต รอยละโดยน้ําหนัก 0.1 ISO 3856-5

ของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน
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4.2.4 เสถียรภาพตอการเกบ็

ใหเปนไปตามขอใดขอหนึง่ตอไปน้ี

4.2.4.1 ในภาวะปกติ

หลงัจากตัง้ทิง้ไวในภาชนะบรรจุทีไ่มเคยเปดมากอน ในทีแ่หง อณุหภมู ิ(30 ± 5) องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 6 เดอืน นับจากเดอืนทีท่ำ สตีองไมเปนวนุเหนยีว ไมนอนกนแข็งหรอืขนแข็ง และสามารถ

คนใหกระจายเพือ่นำไปใชงานไดงาย

4.2.4.2 โดยวธิเีรงภาวะ

หลังจากอบที่อุณหภูมิ (50 ± 1) องศาเซลเซียส เปนเวลา 336 ชั่วโมง แลวสีตองไมเปนฝาสี

เปนวุนเหนียว นอนกนแข็ง ขนแข็ง หรือเปนเม็ด ถามีผงสีที่รวมตัวกันเปนกอน ตองสามารถ

คนใหกระจายไดงาย และตองยงัคงมีสมบตัใินการทาดวยแปรงเปนไปตามขอ 4.2.5

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3

4.2.5 สมบัตใินการทาดวยแปรง

ตองทาไดงาย เรยีบ เมือ่แหงฟลมสตีองเรียบ ไมไหลยอยหรอืยน อาจมรีอยแปรงไดเลก็นอย สทีีท่าทบั

ตองไมดงึสทีีเ่คลือบไวเดมิ และไมมขีอบกพรองอ่ืน

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.4

4.2.6 ความทนการดัดโคง

ฟลมสตีองทนตอการดดัโคงโดยไมแตก ราว กะเทาะ หรอืลอนเปนแผน

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.5

4.2.7 ความทนการขูดขีด

ฟลมสตีองทนตอการขดูขีดไดโดยไมทะลถุงึผวิเหลก็เคลอืบดีบกุ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

4.2.8 ความทนความช้ืนภายใตการควบแนนตอเน่ือง

ฟลมสตีองไมแตกและพืน้ผิวตองไมเปนสนิม

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.7

กรณีฟลมสีพอง ใหเปรียบเทียบกับภาพถายมาตรฐานตาม ASTM D 714 ระดับการพองตอง

ไมดอยกวาภาพถายมาตรฐานหมายเลข 8

กรณพีืน้ผิวเปนสนิม ใหเปรยีบเทยีบกบัภาพถายมาตรฐานตาม ASTM D 610 ระดบัการเปนสนิมตอง

ไมเกนิรอยละ 0.1 ของพืน้ท่ีทัง้หมด

4.2.9 ความทนละอองน้ำเกลอื

ฟลมสตีองไมพอง และพืน้ผิวไมเปนสนิม ยกเวนบริเวณทีห่างจากเสนท่ีกรดีไว 1.5 มลิลเิมตร และบรเิวณ

ทีห่างจากขอบของแผนทดสอบไมเกนิ 6 มลิลเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.8

กรณีฟลมสีพอง ใหเปรียบเทียบกับภาพถายมาตรฐานตาม ASTM D 714 ระดับการพองตอง

ไมดอยกวาภาพถายมาตรฐานหมายเลข 8

กรณีพื้นผิวเปนสนิม ใหเปรียบเทียบกับภาพถายมาตรฐานตาม ASTM D 610 ระดับการเปนสนิม

ตองไมเกนิรอยละ 0.1 ของพ้ืนท่ีทัง้หมด
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุสรีองพืน้กนัสนมิในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

5.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหขนาดบรรจุของสีรองพื้นกันสนิมในแตละภาชนะบรรจุเปน 1 ลิตร

4 ลติร หรอื 20 ลติร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีรองพื้นกันสนิมทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ชือ่สี

(3) ปรมิาตรสุทธ ิเปนลติร

(4) เดือน ป ทีท่ำ

(5) รหสัรนุท่ีทำ

(6) คำแนะนำเกีย่วกับวิธใีช

(7) คำเตอืนเก่ียวกับอนัตรายท่ีอาจเกดิข้ึน เชน ตดิไฟงาย มสีารเปนพิษ หามรบัประทาน หามนำภาชนะบรรจุ

ไปใสอาหาร ระวังเขาตา เกบ็ใหพนมือเด็ก

(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 การตรวจและการเตรยีมตัวอยาง แผนทดสอบ และการเคลอืบ

ใหปฏบิตัติามมอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4

8.2 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแข็ง

เคลือบสีตัวอยางบนแผนกระจกผิวเรียบ ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ 50 ไมโครเมตร

ทิง้ไวใหแหง แลวทดสอบระยะเวลาการแหงแขง็ตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 10

8.3 การทดสอบเสถยีรภาพตอการเกบ็

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 12 โดยเลอืกทดสอบในภาวะปกตหิรอืโดยวธิเีรงภาวะ ในกรณทีีผ่ลทดสอบ

โดยวธิเีรงภาวะไมเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด ใหถอืผลทดสอบในภาวะปกตเิปนเกณฑตดัสนิ
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8.4 การทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรง

ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 24 โดยใชแปรงทาสีรองพื้นกันสนิมตัวอยางบนแผนเหล็กผิวเรียบขนาด

70  มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร ในอตัรา 12 ตารางเมตรตอลติร ทิง้ไวใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง ทาทบั

คร้ังที ่2 ทิง้ไวใหแหงแลว ตรวจพนิิจ

8.5 การทดสอบความทนการดัดโคง

ใชเคร่ืองทำฟลมเคลอืบสรีองพืน้กนัสนิมตัวอยางบนแผนเหลก็เคลอืบดบีกุ ทีข่ดัผิวดวยกระดาษทรายละเอยีด

เบอร 320 และทำความสะอาดดวยตัวทำละลายแลว ใหไดความหนาของฟลมเมื่อแหง 40 ไมโครเมตร

ถงึ 50 ไมโครเมตร  ทิง้ไวใหแหงเปนเวลา 7 วัน แลวดัดโคงแผนทดสอบตาม มอก.285 เลม 19 โดยใช

แมนเดรล (mandrel) ขนาดเสนผานศนูยกลาง 6 มลิลเิมตร ตรวจฟลมสบีริเวณท่ีถกูดัดโคง โดยใชแวนขยาย

ทีม่กีำลงัขยาย 5 เทา

8.6 การทดสอบความทนการขูดขีด

เคลือบสรีองพืน้กนัสนิมตัวอยางบนแผนเหลก็เคลอืบดบีกุ ใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง 40 ไมโครเมตร

ถงึ 50 ไมโครเมตร ทิง้ไวใหแหงในภาวะปกตใินแนวนอนเปนเวลา 7 วัน ทดสอบตาม มอก.285 เลม 32

แลวตรวจพินิจฟลมบริเวณท่ีถกูทดสอบ

8.7 การทดสอบความทนความช้ืนภายใตการควบแนนตอเน่ือง

เคลือบสีรองพื้นกันสนิมตัวอยางบนแผนเหล็กกลารีดเย็นขนาด 100 มิลลิเมตร × 150 มิลลิเมตร

ใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง 40 ไมโครเมตร ถงึ 50 ไมโครเมตร ทิง้ไวใหแหงในภาวะปกตใินแนวนอน

เปนเวลา 7 วัน แลวทดสอบตาม มอก.285 เลม 43 ทีอ่ณุหภมู ิ42 องศาเซลเซยีส ถงึ 48 องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 240 ชัว่โมง

8.8 การทดสอบความทนละอองน้ำเกลอื

เคลือบสีรองพ้ืนกันสนิมตัวอยางบนแผนเหล็กกลารีดเย็นขนาด  100  มิลลิเมตร  × 150 มิลลิเมตร

ใหไดความหนาของฟลม เม่ือแหง 40 ไมโครเมตร ถงึ 50 ไมโครเมตร ทิง้ไวใหแหงในภาวะปกติในแนวนอน

เปนเวลา  7 วัน แลวทดสอบตาม มอก.285 เลม 51 โดยพนละอองน้ำเกลอืเปนเวลา 96 ชัว่โมง
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ  ในท่ีน้ี  หมายถงึ  สรีองพืน้กันสนิมท่ีมสีวนประกอบเดียวกัน  ทำโดยกรรมวิธเีดียวกัน  ทีท่ำหรอืสงมอบ

หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาสรีองพืน้กันสนิมรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทุกรายการ  จึงจะถือวาสีรองพ้ืนกันสนิมรุนน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางสีรองพื้นกันสนิมตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสีรองพื้น

กนัสนิมรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

         ไมเกิน       90 2 0

         91 ถึง     150 8 1

       151 ถึง     500 13 2

       501 ถึง  1 200 20 3

            เกิน  1 200 32 5


