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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

ปจจุบัน คุณลักษณะดานความปลอดภัยเปนลักษณะท่ีตลาดระหวางประเทศใหความสําคัญ เพื่อคุมครองผูบริโภค
และสงเสริมใหคุณภาพของปากกาลูกลื่ นและไสปากกาลูกลื่ นที่ ผลิตในประเทศมีความปลอดภัยตอผู ใช
และมีลักษณะที่ เหมาะสมสําหรับการสงออก จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปากกาลูกลื่ น
และไสปากกาลูกลื่น : ลักษณะเฉพาะดานความปลอดภัย ขึ้น
มาตรฐานปากกาลูกลื่ นและไสปากกาลูกลื่ น เคยประกาศกําหนดแลวโดยรวมลักษณะทั่ วไป สมรรถนะ
และความปลอดภัย เปน มอก. 346 - 2552 และ มอก. 347 - 2552 ซึ่งถือวาผูที่ทําตามมาตรฐานที่กําหนดนี้ไดทํา
ปากกาลกูลืน่และไสปากกาลกูลืน่ทีม่ทีัง้คณุภาพและความปลอดภยั
สืบเนื่องจากการที่ผูประกอบการบรรจุหมึกสีตาง ๆ ซึ่งอาจมีสารพิษเปนสวนประกอบ คณะกรรมการมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม จึงมีมติเมื่อวันที่ 10 ตุลาคม 2550 ใหประกาศกําหนดใหผลิตภัณฑตองเปนไปตาม
มาตรฐานเฉพาะดานความปลอดภัย เทานั้น สวนมาตรฐานที่ประกาศแลวยังเปนมาตรฐานสมัครใจสําหรับ
ผูประกอบการ ทีส่ามารถทําผลติภณัฑใหเปนไปตามมาตรฐานได
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยอาศยัขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

มอก. 346 - 2552 ปากกาลกูลืน่
มอก. 347 - 2552 ไสปากกาลกูลืน่
มอก. 1287 - 2538 น้ําใชในหองปฏบิัตกิารวเิคราะห
ISO 8124-3 : 1997 Safety of toys - Part 3 : Migration of certain elements

ในเรือ่งวธิีเตรยีมและการสกัดตวัอยางทดสอบสําหรับวัสดขุีดเขยีน
(materials intended to leave a trace)
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4024  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ปากกาลูกลืน่และไสปากกาลกูล่ืน : ลกัษณะเฉพาะดานความปลอดภยั

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปากกาลูกลื่นและ
ไสปากกาลูกล่ืน : ลักษณะเฉพาะดานความปลอดภัย มาตรฐานเลขที่ มอก. 2428-2552 ไว ดังมีรายการละเอียด
ตอทายประกาศนี้

           ประกาศ ณ วันที่  26  พฤษภาคม  พ.ศ. 2552

             ชาญชัย  ชัยรุงเรือง

   รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ปากกาลกูลืน่และไสปากกาลกูลืน่ :
ลกัษณะเฉพาะดานความปลอดภยั

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดลักษณะเฉพาะดานความปลอดภัยของปากกาลูกลื่น

และไสปากกาลกูลืน่

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี ใหเปนไปตาม มอก.346 และมอก.347

และดงัตอไปนี้

2.1 หมึก หมายถึง ของเหลวที่บรรจุในดามปากกาลูกลื่น (กรณีปากกาลูกลื่น ชนิดไมมีไส) หรือใน

หลอดพลาสตกิหรอืหลอดโลหะบรรจุหมกึของไสปากกาลกูลืน่ ซึง่เปนหมึกฐานน้ำมนั หมกึเจล และอาจใช

หมกึฐานน้ำมนัท่ีผสมกบัหมกึชนิดอืน่ เชน หมกึฐานน้ำมนัผสมกับหมกึเจล และมคีวามหนดืพลวตั (dynamic

viscosity) มากกวา 1 000 mPa s ทีอ่ณุหภมู ิ(23 ± 2) OC

2.2 หมึกฐานน้ำมัน (oil - based ink) หมายถึง ของเหลวสำหรับเขียนโดยการหมุนของหัวลูกลื่น

โดยมีน้ำมนัเปนตัวทำละลาย มลีกัษณะขนเหนียวและมคีวามหนืดคอนขางสงู (มากกวา 1 000 mPa s)

2.3 หมึกเจล (gel ink) หมายถึง ของเหลวสำหรับเขียน ซึ่งความหนืดลดลงอยางรวดเร็วเม่ือหัวลูกลื่นหมุน

ในขณะทีเ่ขียน และเมือ่หยดุเขียนความหนืดจะกลบัคืนสภูาวะเดมิ

3. วสัดุ
3.1 ปริมาณโลหะหนกัในหมกึ

ตองไมเกินท่ีกำหนดไวในตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.2

.

.
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ตารางท่ี 1 ปรมิาณโลหะหนักในหมึก
(ขอ 3.1)

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ดามปากกา ปลอกปากกาและทีเ่สยีบ ตองไมมสีวนแหลมคม

หลอดบรรจุหมกึ ตองมีผิวเรียบและไมมสีวนแหลมคม

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2 เสนผานศนูยกลางของหวัลูกลืน่

หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่ เสนผานศนูยกลางของหวัลูกลืน่ใหเปนไปตามตารางที ่2

ตารางท่ี 2 เสนผานศูนยกลางของหัวลกูลืน่
(ขอ 4.2)

                                                                                               หนวยเปนมิลลเิมตร

โลหะหนัก
เกณฑกําหนด

mg/kg

พลวง (Sb)                  ไมเกิน       60 

สารหนู (As)                  ไมเกิน       25

แบเรียม (Ba)                  ไมเกิน  1 000

แคดเมียม (Cd)                  ไมเกิน       75

โครเมียม (Cr)                  ไมเกิน       60

ตะกั่ว (Pb)                  ไมเกิน       90

ปรอท (Hg)                  ไมเกิน       60

ซีลีเนียม (Se)                  ไมเกิน     500

ขนาดของหัวลูกล่ืน สัญลักษณ เสนผานศูนยกลางของหัวลูกล่ืน

เสนเล็กมาก (extrafine) EF นอยกวา 0.65

เสนเล็ก (fine) F ตั้งแต 0.65 ถึง นอยกวา 0.85

เสนกลาง (medium) M ตั้งแต 0.85 ถึง นอยกวา 1.05

เสนใหญ (board) B ตั้งแต 1.05 ขึ้นไป
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุปากกาประเภทและชนิดเดียวกัน หรือไสปากกาชนิดเดียวกันท่ีมีหัวลูกลื่นขนาดเดียวกัน

สีหมึกเดียวกัน หรือคละสีในหีบหอ หรือภาชนะบรรจุเดียวกัน (แลวแตกรณี) โดยใหระบุไวที่ฉลากอยาง

ชดัเจน

5.2 ขนาดบรรจุ

หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหจำนวนปากกาลกูลืน่หรอืไสปากกาลกูลืน่ในภาชนะบรรจุเปน 1 แทง

2 แทง 3 แทง 4 แทง 6 แทง 12 แทง 25 แทง และ 50 แทง

จำนวนบรรจุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีป่ากกาลกูลืน่ทุกดามอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดดังตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(2) รหสัแสดงเดอืนปทีท่ำ หรอืรหสัรนุ

6.2 ที่หีบหอหรือภาชนะบรรจุปากกาลูกลื่นหรือไสปากกาลูกลื่น อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย

แจงรายละเอียดดังตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “ปากกาลกูลืน่” หรอื “ไสปากกาลกูลืน่”

(2) ขนาดเสนผานศนูยกลางของหวัลกูลืน่ (ตามตารางที ่2)

(3) สหีมกึ

(4) จำนวน

(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(6) ชื่อผูจัดจำหนาย ผูสั่งหรือผูนำเขาในราชอาณาจักรเพื่อจำหนาย พรอมสถานท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมาย

การคาทีจ่ดทะเบียน

(7) ประเทศท่ีทำ

6.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชักตัวอยางและเกณฑตดัสนิ

ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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8. การทดสอบ
8.1 ภาวะทดสอบ

หากมิไดมีการกำหนดไว เปนอยางอื่น  ใหทดสอบในหองทดสอบท่ีมีอุณหภูมิ  (27± 2)
 OC

และความช้ืนสัมพทัธ (65 ± 5) %

8.2 ปริมาณโลหะหนกัในหมกึ

8.2.1 หลักการ

การทดสอบน้ีใชวิธีวิเคราะหเชิงปริมาณเพื่อหาความเขมขนของโลหะหนักที่ละลายออกมาจากหมึกของ

ปากกาลกูลืน่และไสปากกาลกูลืน่ ในกรณทีีม่ผีกูลนืลงในกระเพาะอาหารระยะเวลาหนึง่ โดยจำลองสภาวะ

เม่ือหมกึสมัผัสกบักรดในกระเพาะอาหาร

8.2.2 เคร่ืองมือและอปุกรณ

ประกอบดวยอุปกรณทีใ่ชในหองปฏบิตักิารทดสอบทัว่ไป และดงัตอไปนี้

8.2.2.1 ตะแกรงลวดเหลก็กลาไรสนมิทีม่ขีนาดชองเปดระบ ุ0.5 mm เกณฑความคลาดเคลือ่นดังตารางที ่3

ตารางท่ี 3 มติแิละเกณฑความคลาดเคล่ือนของตะแกรง
(ขอ 8.2.2.1)

หนวยเปนมิลลเิมตร

8.2.2.2 เครือ่งวดัความเปนกรด-ดาง ทีล่ะเอยีด ± 0.2 และสะอาด

8.2.2.3 แผนกรองท่ีทำจากเยือ่ (membrane filter) ขนาดรูพรนุ 0.45 μm

8.2.2.4 เคร่ืองหมนุเหว่ียง (centrifuge) ทีส่ามารถหมนุเหวีย่งได (5 000 ± 500) g

เมือ่ g มคีาเทากบั 9.806 65 m/s2

8.2.2.5 อปุกรณทีใ่ชกวนผสม ซึง่สามารถควบคุมอณุหภมูไิดที ่(37 ± 2) 
o
C

8.2.2.6 ชุดของภาชนะบรรจุ (series of containers) ที่มีปริมาตรรวม ระหวาง 1.6 เทา กับ 5.0 เทา

ของปริมาตรของสารสกัดกรดไฮโดรคลอริก

ขนาดชองเปดระบุ

เสนผานศูนยกลาง

ระบุของลวด

ในตะแกรงทดสอบ

ความเบี่ยงเบนสูงสุด

ของขนาดชองเปด

แตละชอง

ความคลาดเคลื่อน

สําหรับคาเฉล่ียของ

ขนาดชองเปด

ความเบี่ยงเบนระยะกลาง

 (ขนาดของชองเปดท่ีโตกวา 

ขนาดชองเปดระบุท่ีบวก

ดวยคาท่ีกําหนดในสดมภ

นี้ตองไมเกิน 6 %)

0.500 0.315  + 0.090 ± 0.018 + 0.054

เกณฑความคลาดเคล่ือน
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8.2.3 สารเคมี

8.2.3.1 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = (0.07 ± 0.005) mol/l

8.2.3.2 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = (0.14 ± 0.010) mol/l

8.2.3.3 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = 1 mol/l (โดยประมาณ)

8.2.3.4 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = 2 mol/l (โดยประมาณ)

8.2.3.5 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = 6 mol/l (โดยประมาณ)

8.2.3.6 1,1,1 - ไทรคลอโรอเีทน (1,1,1 - trichloroethane) ทีม่กีรดไฮโดรคลอรกิไดไมเกนิ 10 mg/kg

หรืออาจใหสารละลายอื่นท่ีเหมาะสม แตตองประเมินวามีประสิทธิภาพการสกัดเทียบเทากับ

1,1,1-ไทรคลอโรอเีทน

8.2.3.7 น้ำ มคีวามบริสทุธ์ิไมนอยกวาชัน้คุณภาพ 3 ตาม มอก. 1287

8.2.4 การเตรียมตัวอยาง

8.2.4.1 หมกึทดสอบจากปากกาลูกลืน่ตัวอยางหรอืไสปากกาลกูลืน่ตัวอยางเปนสีเดียวกัน การทดสอบหมึก

แตละสใีหทำดังน้ี

(1) ลางหมกึออกจากดามปากกาลกูลืน่หรือไสปากกาลกูลืน่ดวยสารละลายท่ีเหมาะสม

(2) ปรมิาณของหมกึในสารละลายตองมมีวลไมนอยกวา 100 mg บนัทึกมวลของหมกึทีใ่ช

หมายเหต กรณีที่พบวาปริมาณของหมึกในสารละลายมีมวลระหวาง 10 mg กับ 100 mg ใหบันทึก

และรายงานมวลของหมึกที่ใชทดสอบ  และคำนวณปริมาณของโลหะหนักที่วิเคราะหได

เปนปริมาณ โดยเทียบกับการใชตวัอยางทดสอบในปริมาณ 100 mg

8.2.4.2 นำสารละลายที่ไดจากขอ 8.2.4.1 มาทิ้งไวใหแหงบนกระดาษกรอง ตามสภาวะการใชงานปกติ

แลวนำไปสกดัไขขน น้ำมนั ไข หรอืวัสดอุืน่ท่ีคลายคลงึกัน ออกไปกอน ดวย  1,1,1 - ไทรคลอโรอเีทน

หรือสารละลายอื่นท่ีเทียบเทา แลวใชวิธี วิเคราะหเพื่อใหทราบปริมาณของไขขน น้ำมัน

ไข หรอืวัสดอุืน่ท่ีคลายคลึงกนั บนัทึกปริมาณของสารท่ีสกัดออกไปและรายงานตัวทำละลายท่ีใช

8.2.5 การสกดัตัวอยางทดสอบ

8.2.5.1 แชตัวอยางทดสอบตามขอ 8.2.4 ในน้ำตามขอ 8.2.3.7 ที่อุณหภูมิ (37 ± 2) OC มวลเปน

25 เทาของหมึกที่ ใชทดสอบตามขอ 8.2.4.1 เพื่อใหสวนผสมท่ีได เปนเน้ือเดียวกัน

เทสวนผสมท่ีทราบปริมาณในภาชนะที่มีขนาดเหมาะสม (ตามขอ 8.2.2.6) แลวเติมสารละลาย

C(HCl) = 0.14 mol/l (ตามขอ 8.2.3.2) อุณหภูมิ (37 ± 2) 
o
C และมีมวลเปน 25 เทา

ของหมกึทีใ่ชทดสอบตามขอ 8.2.4.1

หมายเหตุ กรณีที่ตัวอยางทดสอบมีมวลของหมึกระหวาง 10 mg กับ 100 mg ใหแชตัวอยางทดสอบ

ตามขอ 8.2.4 ในน้ำตามขอ 8.2.3.7 ที่มีปริมาตร 2.5 ml เทสวนผสมท่ีทราบปริมาณใน

ภาชนะที่มีขนาดเหมาะสม (ตามขอ 8.2.2.6) จากน้ันเติมสารละลาย C(HCl)

= 0.14 mol/l (ตามขอ 8.2.3.2) ทีม่อีณุหภมู ิ(37 ± 2) 
O
C และมมีวล 2.5 ml ในสวนผสม
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8.2.5.2 เขยาสวนผสมในภาชนะบรรจุนาน 1 min ปรับ pH ใหอยูระหวาง 1.0 กับ 1.5 โดยเติม

กรดไฮโดรคลอรกิ C(HCl) = 6 mol/l โดยประมาณ (ตามขอ 8.2.3.5) เพือ่ไมใหเจอืจางเกนิไป

บันทึกปริมาณกรดไฮโดรคลอริกที่ใชปรับ pH ใหสัมพันธกับปริมาณของสารละลายท่ีไดทั้งหมด

หากพบวาตัวอยางทดสอบมีสารละลายดางอยูเพียงเล็กนอย และ pH ของสวนผสมมากกวา 1.5

ใหเตมิสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ C(HCl) = 2 mol/l  โดยประมาณ  (ตามขอ 8.2.3.4) ทีล่ะหยด

เขยาสวนผสม จนกระทัง่ pH อยรูะหวาง 1.0 กบั 1.5

8.2.5.3 ปองกันไมใหสวนผสมท่ีไดจากขอ 8.2.5.2 ถูกแสง กวนสวนผสมอยางตอเน่ืองที่อุณหภูมิ

(37 ± 2) 
o
C ดวยอุปกรณกวนผสม (ตามขอ 8.2.2.5) เปนเวลา 1 h แลวท้ิงไวที่อุณหภูมิ

(37 ± 2) 
o
C นาน 1 h

8.2.5.4 แยกของแข็งออกจากสวนผสมทันที โดยนำมากรองดวยแผนกรองท่ีทำจากเย่ือ (ตามขอ 8.2.2.3)

ถาหากจำเปนตองใชเคร่ืองหมุนเหวี่ยง (ตามขอ 8.2.2.4) ใหหมุนเหวี่ยงถึง 5 000 g

โดยใชเวลาไมเกิน 10 min หลังจากที่เคร่ืองหมุนเหว่ียงหยุดแลว ใหนำไปแยกสวนทันที

บนัทึกเวลาทีใ่ชหมนุเหวีย่ง

8.2.5.5 กรณีที่ตองเก็บสารละลายที่ไดไวนานกวา 1 วันทำการ กอนนำไปวิเคราะหหาโลหะหนัก

ทำใหเสถียรโดยเติมกรดไฮโดรคลอริกเพื่อใหสารละลายที่เก็บไวมีความเขมขนประมาณ

C(HCl) = 1 mol/l และรายงานการทำใหเสถยีรดังกลาว

8.2.6 วิธวิีเคราะห

ใหใชวิธวิีเคราะหหาปรมิาณโลหะหนกัทีม่ขีีดจำกัดในการตรวจจับ ไมเกนิ 1 ใน 10 ของเกณฑกำหนด

ในตารางที่ 1 และขีดจำกัดการตรวจจับของวิธีวิเคราะหตองมีความเบ่ียงเบนมาตรฐานเปน 3 เทา

ของคาทีไ่ดจากการทดสอบไรสิง่ตัวอยาง (blank test) ทีวิ่เคราะหในหองปฏบิตักิารทดสอบ

8.2.7 การประเมินผลทดสอบ

8.2.7.1 ใหนำผลการวเิคราะหมาปรบัคาโดยลบออกดวยคาตรวจแกตามตารางที ่2 ดงันี้

ตารางท่ี 4 คาตรวจแกของการวเิคราะห
(ขอ 8.2.7.1)

วิธกีารคำนวณ

M -         mg/kg

เม่ือ M คือ คาของปรมิาณโลหะหนกัทีวิ่เคราะหได เปน mg/kg

c คือ คาการตรวจแกของการวิเคราะหตามตารางท่ี 4 เปน %

โลหะหนัก Sb As Ba Cd Cr Pb Hg Se

คาตรวจแกของ

ผลการวิเคราะห %
60 60 30 30 30 30 50 60

Mxc

100
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ตวัอยางการคำนวณ

ผลการวเิคราะหพบวามปีรมิาณตะกัว่เทากบั 120 mg/kg จากตารางที ่4 คาตรวจแกสำหรบัตะกัว่ คือ

30 % ดงัน้ันผลท่ีไดหลงัจากปรับดวยคาตรวจแก คำนวณไดดงัน้ี

120 - = 120 - 36  mg/kg

= 84  mg/kg

8.2.7.2 ใหนำผลทีไ่ดจากการปรบัดวยคาตรวจแกแลว ไปเทยีบกบัเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1

8.2.8 การรายงานผล

รายงานผลการทดสอบอยางนอยตองมรีายละเอยีด ดงัน้ี

8.2.8.1 การชี้บงหมึกที่ใชทดสอบใหระบุรายละเอียดของหมึก เชน สี ชนิด วิธีการชี้บงและหลักเกณฑ

ในการชีบ้ง

8.2.8.2 มวลของหมึก

8.2.8.3 ระบุวิธีวิเคราะหโลหะหนัก (กรณีที่แตกตางจากที่กำหนดในขอ 8.2.6) และระบุขีดจำกัด

ในการตรวจจับ

8.2.8.4 ผลการวเิคราะหทีไ่ดและผลเมือ่ปรบัคาแกแลว เปนมิลลกิรมัตอกโิลกรมัของหมกึทีใ่ชทดสอบ

8.2.8.5 รายละเอยีดวิธปีฏบิตัขิองวิธเีตรียมตัวอยางและการสกดัตัวอยางทดสอบตามขอ 8.2.4 และขอ 8.2.5

8.2.8.6 วัน เดอืน ป ทีท่ดสอบ

120 × 30

100
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในท่ีน้ี หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ประเภทและชนดิเดียวกัน หรอืไสปากกาชนดิเดียวกัน และหวัลูกลืน่ขนาด

เดยีวกัน บรรจุหมกึชนดิเดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางเพ่ือทดสอบลักษณะท่ัวไป
 (ขอ ก.2.1)

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4.1 ตองไมเกินเลขจำนวนท่ียอมรับที่กำหนดในตารางที่ ก.1

จึงจะถือวาปากกาลกูลืน่หรือไสปากการนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรบัการทดสอบปริมาณของสารพิษในหมึก (โลหะหนกั)

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกัน เพือ่ใหไดหมกึแตละสมีมีวลไมนอยกวา 3 g

หมายเหตุ ไสปากกาลกูลืน่ท่ีมเีสนผานศนูยกลาง 3.20 mm มคีวามยาวประมาณ 105 mm และมมีวล

ของหมึกประมาณ 0.30 g กรณีของปากกาลูกลื่นชนิดไมมีไสใชเสนผานศูนยกลางภายใน

ของดามปากกา

ก.2.2.2 ตัวอยางหมึกของปากกาหรือไสปากกาลูกลื่นตองเปนไปตามขอ 3.1 ในแตละรายการ

จึงจะถือวาปากกาหรอืไสปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางปากกาหรอืไสปากกาลกูลืน่ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถือวาปากกา

หรอืไสปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน

(ดาม)

ขนาดตัวอยาง

(ดาม)

เลขจํานวนท่ียอมรับ

(ดาม)

          ไมเกิน    35 000               5 0

  35 001  ถึง   500 000             13 1

            เกิน   500 000             20 2


