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กรรมการ
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ผาเดนิมฝายเปนผลิตภัณฑสิ่งทอประเภทหนึ่งที่ใชเปนวัตถุดิบในการทําผลิตภัณฑเครื่องแตงกายหลายประเภท
และมีความหลากหลายในดานคุณภาพ สีสัน และลวดลาย ทั้งนี้ขึ้นอยูกับจุดประสงคในการนําไปใชงาน ดังนั้น
เพื่อใหผลิตภัณฑมีคุณภาพเหมาะสมกับการนําไปใชงานและสงเสริมอุตสาหกรรมประเภทนี้ จึงกําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผาเดนิมฝาย ขึ้น

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดขึ้นโดยใชขอมูลจากผูทํา ผู ใช ผลการทดสอบผลิตภัณฑทั่ วไป
และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM D 6554-00 Standard performance specification for 100% cotton
denim fabric

JIS L 1065-1983 Identification of Dye stuff  Classes on Dyed Textiles
มอก.766-2552 สญัลกัษณการซักรดีผลติภณัฑสิง่ทอ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ
(1) ISO 105-B02 : 1994 Textiles-Tests for colour fastness - Part B02 :
        ISO 105-B02 : 1994/Amd 1 : 1998 Colour fastness to artificial  light : Xenon arc fading
        ISO 105-B02 : 1994/Amd 2 : 2000 lamp Test

ในเรือ่งวธิีทดสอบความคงทนของสตีอแสง (แสงซนีอนอารก)
(2) ISO 105-C06 : 1994 Textiles- Tests for colour fastness - Part C06 : Colour
          ISO 105-C06 : 1991/Cor 1 : 2002 fastness  to domestic and commercial laundering
     ในเรื่องวิธีทดสอบความคงทนของสีตอการซัก
(3) ISO 105-X12 : 2001 Textiles-Tests for colour fastness - Part X12 : Colour

fastness  to rubbing
ในเร่ืองวิธทีดสอบความคงทนของสตีอการขดัถู

(4) ISO 1833 : 1977/A1-1980 Textiles - Binary fibre mixtures - Quantitative
chemical analysis

ISO 1833-1 : 2006 Textiles - Quantitative chemical analysis - Part 1 :
General principles of  testing

ในเรือ่งวธิทีดสอบชนดิเสนใยและสวนผสมของเสนใย
(5) ISO 3071 : 2005 Textiles - Determination of pH of the aqueous extract

ในเรือ่งวิธทีดสอบความเปนกรด-ดาง
(6) ISO 3801 : 1977 Textiles - Woven fabrics - Determination of mass per

unit length and  mass per unit area
ในเรือ่งวธิทีดสอบน้ําหนักผาตอหนึง่หนวยความยาวและน้ําหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ที่



คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

(7)  ISO 5077 : 2007 Textiles - Determination of dimensional change in
washing and drying

 ISO 6330 : 2000 Textiles - Domestic washing and drying procedures for
      ISO 6330 : 2000/Amd 1 : 2008 textile testing
 ในเรือ่งวิธทีดสอบการเปลีย่นแปลงขนาดผาภายหลังการซักแลวทําใหแหง

(8)  ISO 13934-2 : 1999 Textiles - Tensile properties of  fabrics- Part 2 :
Determination of  maximum force using the grab
method

 ในเร่ืองวิธทีดสอบแรงดึงสูงสดุโดยวิธแีกรบ
(9)  ISO 13936-1 : 2004 Textiles - Determination of the slippage resistance of

yarns at  a seam in woven fabrics - Part 1 : Fixed seam
opening method

 ในเร่ืองวิธทีดสอบความทนทานตอการแยกของตะเข็บผาทอ
(10) ISO 13937-1 : 2000 Textiles- Tear properties of  fabrics - Part 1 :

Determination of tear force using ballistic pendulum
method

ในเรือ่งวธิีทดสอบความตานแรงฉกีขาดของผา
(11) ISO 14184-1 : 1998 Textiles - Determination of formaldehyde -

Part 1 : Free and hydrolyzed formaldehyde
(water extraction method)

ในเร่ืองวธิทีดสอบปริมาณฟอรมาลดไีฮด
(12) ISO 22198 : 2006 Textiles - Fabrics - Determination of width and length

ในเรือ่งวิธทีดสอบความกวางและความยาวของผา

(4)
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มอก. 2429-2552

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ผาเดนิมฝาย

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดคุณภาพผาเดนิมฝายทีท่ำจากเสนใยฝายรอยละ 100 ซึง่นำมาใช

ในอตุสาหกรรมการผลติเสือ้ผาสำเรจ็รูป เชน กางเกงยนีส  เสือ้ผาชดุลำลอง  ชดุทำงาน

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีไมครอบคลุมผาเดนิมฝายที่ใชทำเสื้อผาสำเร็จรูปท่ีใชปองกันภัย

(protective clothing)

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ผาเดนิมฝาย หมายถงึ ผาทอลายทแยง (twill fabric) เน้ือแนน และทนทาน ซึง่ทอดวยเสนดายท่ีทำจากเสนใย

ฝายลวน โดยเสนดายยนืท่ีใชตองยอมดวยสอีนิดิโก (indigo dye) สซีลัเฟอร (sulfur dye) หรอืสีนอนอินดิโก

(non-indigo dye ) สวนเสนดายพงุจะยอมสหีรอืไมยอมสกีไ็ด

2.2 ผาทอลายทแยง หมายถงึ ผาทอทีม่ลีกัษณะเปนสนันูนมองเหน็ไดชดัเจน อาจเปนลายทแยงท่ีขนานกันหรอื

ไมขนานกันกไ็ด

2.3 สอีนิดิโก หมายถงึ สแีวตท่ีใหสน้ีำเงนิเขม  ซึง่อาจไดจากตนครามหรือจากการสงัเคราะห  มสีมบัตไิมละลายน้ำ

ตองนำไปรดีวิซในสภาพทีเ่ปนดาง จึงจะใชยอมสไีด

2.4 สนีอนอนิดิโก  หมายถงึ สแีวตทีใ่หสอีืน่ท่ีไมใชสน้ีำเงนิเขม เชน สน้ีำตาล สเีทาเขม

3. ชนดิ
3.1 ผาเดนิมฝาย แบงตามน้ำหนกัผาออกเปน 3 ชนิด คือ

3.1.1 ชนิดผาหนา (heavy-weight fabrics)  คือ น้ำหนกัตัง้แต 466 กรมัตอตารางเมตร  ข้ึนไป

3.1.2 ชนิดผาปานกลาง (medium-weight fabrics)  คือ น้ำหนกัอยรูะหวาง 272 ถงึ 465 กรมัตอตารางเมตร

3.1.3 ชนิดผาบาง (light-weight fabrics)  คือ น้ำหนกัไมเกนิ 271 กรมัตอตารางเมตร
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มอก. 2429-2552

4.  ขนาด น้ำหนักผา และเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ความกวาง

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนนอยกวาระบไุวทีฉ่ลากได ไมเกนิ รอยละ 1

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.2 ความยาวตอพบัหรอืมวน

ตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.3 น้ำหนกัผา

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนได ไมเกนิ ± รอยละ 5
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 3801

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองไมมกีลิน่ท่ีไมพงึประสงคและขอบกพรองทีม่ผีลตอการใชงานอยางชดัเจน เชน ผาแยก ผาขาด ผาเปนรู

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 ชนิดเสนใย

ตองทำจากเสนใยฝายลวน

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 1833

5.3 ชนิดสีทีใ่ชยอม

ตองเปนสีแวตและ/หรอืสซีลัเฟอร

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  JIS L 1065

5.4 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางที ่1  คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
(ขอ 5.4)

5.5 คุณลกัษณะทางกายภาพ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความเปนกรด-ดาง - 4.0 ถึง 7.5 ISO 3071

2 ปริมาณฟอรมาลดีไฮด มิลลิกรัมตอ

นอยกวา กิโลกรัม

3 อนุภาคโลหะหนัก นอยกวา มิลลิกรัมตอ สกัดตามวิธี ISO 105-E04 

- ตะกั่ว กิโลกรัม 1.0 Test Solution II แลวนํามาวัดดวย

- แคดเมียม 0.1 Atomic Absorption Spectrometer

- โครเมียมท้ังหมด 2.0 (AAS) หรือ Inductively Coupled

- โครเมียม (VI) 0.5 Plasma Atomic Emission

- ทองแดง        50.0 Spectrometer (ICP) หรือ

Spectrophotometer

75 ISO 14184-1
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ตารางที ่2  คณุลกัษณะทางกายภาพ
(ขอ 5.5)

หมายเหตุ - หมายถึง การหดตัว

+ หมายถึง การยืดตัว

* หมายถึง เม่ือนำแหลงกำเนิดไฟออกแลว เวลาที่เปลวไฟ   ลุกไหมหรือเวลาที่เกิดการลามไฟตองเทากับ

หรือมากกวา 3.5 วินาที

ชนิดผาหนา ชนิดผาปานกลาง ชนิดผาบาง

1 แรงดึงขาด ไมนอยกวา นิวตัน ISO 13934- 2

-  แนวดายยืน 800 580 360

-  แนวดายพุง 310 250 180

2 ความตานแรงฉีกขาด นิวตัน

ไมนอยกวา

-  ดายยืน 50 35 20 ISO 13937- 1

-  ดายพุง 20 15 13

3 ความทนทานตอการแยก นิวตัน ISO 13936-1

ของตะเข็บที่ระยะ 

6 มิลลิเมตร ไมนอยกวา

-  แนวดายยืน 230 140 120

-  แนวดายพุง 230 140 120

4 การเอียงตัว (skew ness) รอยละ 8.0 8.0 8.0 ขอ 9.2

ของแนวดายพุง  ไมเกิน

5 การเปล่ียนแปลงขนาด รอยละ - 4.0 - 4.0 - 4.0 ISO 6330 

หลังการซัก 3 ครั้ง + 2.0 + 2.0 + 2.0 และ ISO 5077

ในแตละแนว ไมเกิน

6 ความคงทนตอการ - ไมติดไฟ ไมติดไฟ ไมติดไฟ 16 CFR 1610

เผาไหม หรือ หรือ หรือ 

Class 1* Class 1* Class 1*

รายการ

ท่ี

เกณฑท่ีกําหนด
วิธีทดสอบตามคุณลักษณะ หนวย
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5.6 ความคงทนของสี

ตองเปนไปตามตารางท่ี 3

ตารางท่ี 3  ความคงทนของสี
(ขอ 5.6)

ยอมดวยสีอินดิโก

และซัลเฟอร

ยอมดวย

สีนอนอินดิโก
วิธีทดสอบตาม

1 ความคงทนของสีตอการซัก เกรยสเกล ISO 105-C06 

ไมนอยกวา ระดับ A1S

- การเปล่ียนสี 2-3 3-4

- การเปอนสี 2-3 3

2 ความคงทนของสีตอแสง ระดับ ISO 105-B02 

(แสงซีนอนอารก) เม่ือเทียบ

กับผาบลูวูลมาตรฐาน

ไมนอยกวา

3 ความคงทนของสีตอ เกรยสเกล ISO 105-X12 

การขัดถู ไมนอยกวา ระดับ

- สภาพแหง 3 4

- สภาพเปยก 1-2 1-2

4 4

รายการ

ท่ี

เกณฑท่ีกําหนด

คุณลักษณะ หนวย
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6. การบรรจุ
6.1 ใหหมุหอผาเดนิมฝายทุกพบัหรอืมวนดวยวัสดุทีเ่หมาะสมและสะอาดใหเรียบรอย

7.  เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ผาเดนิมฝายทุกพับหรือมวน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ีใหเห็น

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ชนิด

(3) ชนิดเสนใย  เปนรอยละ

(4) ความกวาง × ความยาว  เปน เซนติเมตร × เมตร

(5) น้ำหนกัผา เปนกรัมตอตารางเมตร

(6) เดือน และปทีท่ำ

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ  หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(8) คำแนะนำหรอืคำเตอืนในการดแูลรกัษาทีเ่หมาะสม อาจใชสญัลกัษณตาม มอก.766

(9) ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย หรอืในกรณทีีใ่ชเฉพาะภาษาตางประเทศเพ่ือการสงออก ตองมคีวามหมาย

ตรงกับภาษาไทยท่ีกำหนดไวขางตน

8.  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9.  การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4)  เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชัว่โมง

9.2 การทดสอบการเอยีงตวัของแนวดายพงุ

9.2.1 วางตัวอยางผาเดนิมฝายบนโตะพื้นเรียบในแนวระนาบใหเรียบ ไมมีรอยยน รอยพับ และปราศจาก

แรงดงึทุกทศิทาง

9.2.2 ใชดินสอหรือปากกาลากเสนตามแนวเสนดายพุงจากริมผาดานหน่ึงไปยังริมผาอีกดานหน่ึง

โดยเลอืกเสนท่ีมคีวามยาวเต็มหนากวางของผา (เสน AC หรอืเสน DC)

9.2.3 ลากเสนตรงตามความกวางของผาจากจุดหนึ่งของเสนดายพุงเดิมที่ลากไวในขอ 9.2.2 ไปยังริมผา

อกีดานหนึง่โดยใหตัง้ฉากกบัรมิผา (เสน BC) ดงัรปูที ่1
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9.2.4 วัดระยะ AB หรือ BD และบันทึกทิศทางการเอียงตัวของแนวดายพุงของตัวอยางผาเดนิมฝาย

หากเอียงตัวไปทางขวาใชอักษร Z และเอียงตัวไปทางซายใชอักษร S พรอมระบุดวยวาทดสอบ

ดานหนาหรอืดานหลงัของผา

9.2.5 ใหทดสอบซ้ำอีก 2 ตำแหนง โดยใหแตละตำแหนงหางกันตามความยาวผามากที่สุดหรือระยะหางกัน

ไมนอยกวา 1 เมตร และควรหางจากปลายผาเขามาไมนอยกวา 1 เมตร

9.2.6 คำนวณคาการเอยีงตัวของแนวดายพงุเปนรอยละ  จากสตูร

การเอยีงตัวไปทางขวา  รอยละ   = 100 (AB)/BC

การเอยีงตวัไปทางซาย  รอยละ   = 100 (BD)/BC

เมื่อ AB คือ ระยะการเอยีงตัวไปทางขวา เปนมิลลเิมตร

BD คือ ระยะการเอยีงตวัไปทางซาย เปนมิลลเิมตร

BC คือ ความกวางหนาผา เปนมิลลเิมตร
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หนวยเปนมิลลเิมตร

รปูที ่1   การทดสอบการเอยีงตวัของแนวดายพงุ
(ขอ 9.2)
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในท่ีน้ี หมายถึง ผาเดนิมฝายชนิดเดียวกัน ยอมดวยสีเดียวกัน โดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทำหรือซื้อขาย

หรอืสงมอบในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ีหรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบขนาด น้ำหนักผา ลักษณะทั่วไป การบรรจุ

และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกิน

เลขจำนวนท่ียอมรับท่ีกำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถือวาผาเดนิมฝายรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด  น้ำหนักผา  ลกัษณะท่ัวไป
การบรรจ ุ และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบชนิดเสนใย ชนิดสีที่ใชยอม คุณลักษณะดานความ

ปลอดภยั คุณลกัษณะทางกายภาพ และความคงทนของสี

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 3 พบัหรอืมวน แลวสมุตัดตัวอยางจากแตละพบั

หรอืมวนใหไดความยาวไมนอยกวา 2 เมตร  โดยตัดหางจากปลายผาไมนอยกวา 1 เมตร

ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4 ขอ 5.5 และขอ 5.6 ทุกรายการ จึงจะถือวา

ผาเดนมิฝายรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางผาเดนิมฝายตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาผาเดนิมฝายรุนน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง 

พับหรือมวน พับหรือมวน

            ไมเกิน  200               3 0

         201  ถึง  500             13 1

               เกิน  500             20 2

เลขจํานวนท่ียอมรับ


