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คณะกรรมการวิชาการคณะที่  989
คณะกรรมการวิชาการรายสาขาสิ่งทอ อนุกรรมการวิชาการคณะที่ 1

ผาสําหรับเสื้อเชิ้ต เคร่ืองแบบ และชุดทํางาน

ประธานอนุกรรมการ
นางนราพร  รังสิมันตกุล สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิง่ทอ

อนุกรรมการ
ผูชวยศาสตราจารยอุษา  แสงวัฒนาโรจน ภาควชิาวสัดศุาสตร คณะวิทยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
นายกําจร  ชื่นชูจิตต สมาคมอุตสาหกรรมสิง่ทอไทย
นายปรีชา  นิลถาวรกุล สมาคมอุตสาหกรรมฟอกยอมพิมพและตกแตงสิง่ทอไทย
นางสาวลัฏกา  วองวิบูลยพร บริษัทอินเตอรเทค เทสติ้ง เซอรวิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด
นายจิรศักดิ์  โรจนวงศ บริษัทแสนทวี อินเตอรกรุป จํากัด
นายสาธิต  ธีรประเสริฐ บริษัทธนูลักษณ จํากัด (มหาชน)

อนุกรรมการและเลขานุการ

นางสาวนิรัชรา  เต็มกุศลวงศ สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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ผาสําหรับเสื้อเชิ้ตเปนผลิตภัณฑสิ่งทอประเภทหนึ่งที่ใชเปนวัตถุดิบในการนําไปทําเสื้อเชิ้ตหลายรูปแบบ มีความ
หลากหลายในดานคณุภาพ สสีนั และลวดลาย  ทัง้นี ้ขึน้อยูกบัจดุประสงคในการนําไปใชงาน  ดังนัน้ เพือ่ใหผลิตภัณฑ
มีคุณภาพเหมาะสมกับการนําไปใชงานและสงเสริมอุตสาหกรรมประเภทนี้  จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรมผาสําหรับเสื้อเชิ้ต ขึ้น

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดขึ้นโดยใชขอมูลจากผูทํา ผู ใช ผลการทดสอบผลิตภัณฑทั่ วไป
และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM  D 7020-05 Standard Performance Specification for Woven Blouse,
Dress Shirt, Dress Shirt & Sport Shirt Fabrics

ISO 105-B02 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part B02 :
ISO 105-B02 : 1994/Amd 1 : 1998 Colour fastness to artificial  light : Xenon arc
ISO 105-B02 : 1994/Amd 2 : 2000 fading lamp test

ISO 105- C06 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part C06:
ISO 105-C06 : 1994/Cor 1 : 2002 Colour fas tness  to domest i c and commercial

laundering
ISO 105-D01 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part D01: Colour

fastness to dry cleaning
ISO 105-E04 : 2008 Testing - Tests for color fastness - Part E04 :

Color fastness to perspiration
ISO 105-X12 : 2001 Textiles -Tests for colour fastness - Part X12 :

Colour fastness to rubbing
ISO 1833 : 1977 Textiles - Binary fiber mixtures -  Quantitative

ISO 1833 : 1977/Amd 1 : 1980 chemical analysis
ISO 3071 : 2005 Textiles - Determination of pH of the aqueous extract
ISO 3795 : 2007 Textiles - Specimens and garments in tests for

determination of dimensional change
ISO 5077 : 2007 Textiles - determination of dimensional change in

washing and drying
ISO 6330 : 2000 Textile - Domestic washing and drying procedures

ISO 6330 : 2000/Amd 1 : 2008 for textile testing



คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

ISO 3758 : 2005 Textiles - Care labelling code using symbols
ISO 7768 : 2009 Textiles - Test method for assessing the smoothness appearance of

fabrics after cleansing
ISO 13934-2 : 1999 Textiles - Tensile properties of fabrics - Part 2 : Determination of

maximum  force using the grab method
ISO 13937-1 : 2000 Textiles - Tear properties of fabrics - Part 1 :  Determination of tear

force using ballistic pendulum method (Elmendorf)
ISO 14184-1 : 1998 Textiles - Determination of formaldehyde - Part 1 :  Free and hydrolyzed

formaldehyde (water extraction method)
ISO 22198 : 2006 Textiles - Fabrics - Determination of width and length
ISO 13936-1 : 2004 Textiles-Determination of the slippage resistance of yarns at a seam

in woven fabrics-Part 1 : Fixed seam opening method
EN 14362-1 : 2003 Textiles - Methods for determination of certain aromatic amines

derived from azo colorants - Part 1 : Detection of the used of certain
azo colorants accessible without extraction

EN 14362-2 : 2003 Textiles - Method for determination of certain aromatic amines derived
from azo colorants - Part 2 : Detection of the used of certain azo colorants
accessible by extraction the fibers

16 CFR Part 1610 Consumer Product Safety Commission, Subchapter D - Flammable
fabrics ACT Regulation Part 1610 - Standard for the
Flammability of Clothing Textiles

มอก.766-2552 สญัลกัษณการซักรดีผลติภณัฑสิง่ทอ
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พ.ศ. 2511
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ผาสำหรบัเส้ือเชิต้

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมผาทอที่ใชตัดเย็บเสื้อเชิ้ตสำหรับสุภาพบุรุษและสุภาพสตรี

แตไมครอบคลุมผาทอท่ีใชทำเปนผาซบัใน

1.2 วิธทีดสอบในมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมวิธทีดสอบ

สิง่ทอท่ีเกีย่วของ ในกรณทีีม่าตรฐานดงักลาวยงัไมประกาศกำหนดใหปฏบิตัติามวธิทีีก่ำหนดในมาตรฐานนี้

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ผาสำหรบัเสือ้เช้ิต หมายถงึ ผาทอทีใ่ชตดัเยบ็เสือ้เชิต้สำหรบัสภุาพบรุษุและสภุาพสตรี

2.2 เส้ือเช้ิต หมายถึง เสื้อผาสำหรับสุภาพบุรุษและสุภาพสตรี ทำข้ึนโดยมีขนาดคอเส้ือและความยาวแขน

ทีเ่หมาะสมตามทีร่ะบุ

3. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
3.1 ความกวาง

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลากได ไมเกนิ รอยละ 1

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

3.2 ความยาวตอพบัหรอืมวน

ตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.  คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองสะอาด ไมมีกลิ่นไมพึงประสงค เชน กลิ่นตกคางจากสารเคมี กลิ่นอับชื้น และเนื้อผาตองปราศจาก

ขอบกพรองทีม่ผีลตอการใชงาน  เชน ผาแยก  ผาขาด  ผาเปนรู  สแีละลวดลายไมสม่ำเสมอ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ
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4.2   ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย

4.2.1 สวนผสมของเสนใยของผาทีท่ำจากเสนใยชนิดเดียว  ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก

4.2.2 สวนผสมของเสนใยของผาที่ทำจากเสนใยมากกวาหนึ่งชนิด ใหเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลากโดยมีเกณฑ

ความคลาดเคลื่อนของอัตราสวนผสมของเสนใย ± รอยละ 3 โดยน้ำหนัก เชน ผาฝายผสม

พอลิเอสเทอร รอยละ 35 ตอรอยละ 65 หมายความวา ตองมีฝาย รอยละ 35 ± รอยละ 3

และพอลเิอสเทอร  รอยละ 65 ± 3

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 1833

4.3 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1

ตารางที ่1  คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
(ขอ 4.3)

หมายเหตุ * หมายถึง แอโรแมตกิแอมนี 24 ตวั รายละเอยีดดังในภาคผนวก ก.

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความเปนกรด-ดาง - 4.0  ถึง  7.5 ISO 3071

ปริมาณฟอรมาลดีไฮด

นอยกวา

อนุภาคโลหะหนัก นอยกวา

- ตะกั่ว 1.0

- แคดเมียม 0.1

- โครเมียมท้ังหมด 2.0

- โครเมียม (VI) 0.5

- ทองแดง        50.0

สีเอโซ (azo dye) ท่ีให EN 14362  Part 1  และ

แอโรแมติกแอมีน EN 14362  Part 2

(aromatic amine)* ไมเกิน

ISO 14184  Part 1

3 mg/kg

4 mg/kg        30.0

สกัดดวยสารละลายเหง่ือตาม ISO 105-E04 

Test Solution II ท่ี 40
o
C เปนเวลา 1 ชั่วโมง 

แลวนํามาวัดดวย Atomic Absorption 

Spectrometer (AAS)  หรือ Inductively Coupled 

Plasma Atomic Emission Spectrometer  (ICP) 

สําหรับตะก่ัว  แคดเมียม โครเมียมท้ังหมด 

และทองแดง

สวนโครเมียม (VI)  วัดดวย UV-VIS 

Spectrophotometer

2 mg/kg 75
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4.4 คุณลกัษณะทางกายภาพ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2

ตารางท่ี 2   คณุลกัษณะทางกายภาพ
(ขอ 4.4)

หมายเหตุ - หมายถงึ  การหดตวั

+   หมายถงึ  การยดืตัว

* เลือกวิธีทดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกับสัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ (care labelling)

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

ความตานแรงดึงขาด (แบบแกรบ) นิวตัน

ไมนอยกวา (N)

นิวตัน

(N)

นิวตัน

(N)

การเปล่ียนแปลงขนาดหลังการซัก* 5 ครั้ง ISO 3759

ในแตละแนว ไมเกิน ISO 5077

ISO 6330

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 ครั้ง ISO 6330

สําหรับผาท่ีผานการตกแตงสําเร็จคงรูป

ทรงเดิม ไมนอยกวา

ISO 7768

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 ครั้ง

ตองนอยกวาลักษณะปรากฏกอนการซัก

ไมเกิน

- สําหรับผาท่ีไมผานการตกแตง  

   สําเร็จคงรูปทรงเดิม

ระดับ 0.5 ขอ 8.2

1 111 ISO 13934-2

2 ความทนทานตอการแยกของตะเข็บ

ท่ีระยะ 6 มิลลิเมตร  ไมนอยกวา

67 ISO 13936-1

3 ความตานแรงฉีกขาด ไมนอยกวา 6.7 ISO 13937-1

4 รอยละ ฑ 3

5 ระดับ 3.5

6
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4.5 ความคงทนของสี

ตองเปนไปตามตารางท่ี 3

ตารางที ่3   ความคงทนของสี
(ขอ 4.5)

หมายเหตุ *เลือกวิธีทดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกับสัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ (care labelling)

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

ความคงทนของสีตอการซัก* เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

-  การเปลี่ยนสี 4

-  การเปอนสี 3-4

ความคงทนของสีตอการซักแหง* เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

-  การเปลี่ยนสี 4

ความคงทนของสีตอการขัดถู เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

-  สภาพแหง 4

-  สภาพเปยก 3

ความคงทนของสีตอเหง่ือ เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

-  การเปลี่ยนสี 4

-  การเปอนสี 3

ความคงทนของสีตอแสง

(แสงซีนอนอารก)  เม่ือเทียบกับ

ผาบลูวูลมาตรฐาน  ไมนอยกวา

5 ระดับ 4 ISO 105-B02

3 ISO 105-X12

4 ISO 105-E04

1 ISO 105-C6

2

ISO 105-D01



-5-

มอก. 2436-2552

4.6 คุณลกัษณะพเิศษ

4.6.1 ความคงทนตอการเผาไหม

เม่ือทดสอบตาม Federal Standards 16 CFR Part  1610 แลวตองไมตดิไฟหรอื เทากบั Class 1*

หมายเหตุ *หมายถึง เม่ือนำแหลงกำเนดิไฟออกแลว เวลาท่ีเปลวไฟลุกไหม   หรอืเวลาท่ีเกดิการลามไฟ

ตองเทากบัหรอืมากกวา 3.5 วินาที

5. การบรรจุ
5.1 ใหหอหมุผาสำหรบัเสือ้เชิต้ทกุพบัหรอืมวนดวยวัสดทุีเ่หมาะสมและสะอาดใหเรยีบรอย

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ฉลากของผาสำหรับเสื้อเชิ้ตทุกพับหรือมวนอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด

ตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย  ชดัเจน

(1)  ชือ่ผลติภณัฑ

(2)  ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย  เปนรอยละ

(3)  ความกวาง × ความยาว  เปนเซนติเมตร × เมตร

(4)  เดือน ปทีท่ำ

(5)  คำแนะนำหรอืคำเตอืนในการดูแลรกัษาทีเ่หมาะสม อาจใชสญัลักษณการซกัรดีตาม มอก. 766

(6)  ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(7)  ประเทศทีท่ำ

ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศดวย หรือในกรณีที่ใชเฉพาะตางประเทศเพื่อการสงออก  ตองมีความหมาย

ตรงกับภาษาไทยท่ีกำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนตามภาคผนวก ข.
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8.  การทดสอบ
8.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส  และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4)  เปนเวลา ไมนอยกวา 24 ชัว่โมง

8.2 การทดสอบลกัษณะปรากฏภายหลงัการซกั

8.2.1 นำตัวอยางทดสอบไปซักและทำใหแหงตาม ISO 6330 โดยใชภาวะการซักและการทำใหแหง

ตามสญัลกัษณการซกัรดีท่ีระบ ุ และนำมาทำการกดทบั (pressing) ดงัน้ี

8.2.1.1 นำผาตวัอยางทดสอบ มาฉดีพนน้ำใหทัว่ดวยกระบอกฉีดน้ำ

8.2.1.2 นำตัวอยางวางใหเรยีบกับพืน้โตะในหองปรับภาวะโดยปราศจากแรงดึง  ประมาณ 5 นาที

8.2.1.3 นำไปรีดดวยเตารีด หรือเคร่ืองรีด (flatbed press) ที่อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส ถึง

150 องศาเซลเซียส กรณีที่ใชเตารีดไมใหเลื่อนเตารีดเคล่ือนท่ีไปหนาหลัง  ใหกดทับเตารีด

บนตัวอยางเสมอืนใชเครือ่งรีด

8.2.2  นำตวัอยางไปปรบัภาวะและประเมนิลกัษณะปรากฏภายหลงัการซกัตาม  ISO 7768
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ภาคผนวก ก.
รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี

(ขอ 4.3)

หมายเลข

ซีเอเอส

(CAS number)

biphenyl-4-ylamine ไบฟนิล-4-อิลามีน
4-aminobiphenyl 4-แอมิโนไบฟนิล
xenylamine ซีนิลามีน

2 92-87-5 benzidine เบนซิดีน

3 95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน
4 91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน

o-aminoazotoluene ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน
4-amino-2’,3-dimethylazobenzene 4-แอมิโน-2’, 3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน
4-o-tolylazo-o-toluidine 4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6 99-55-8 5-nitro-o-toluidine 5-ไนโทร-ออรโท-โทลูอิดีน
7 106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน
8 615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

4-4’-methylenedianiline 4,4’-เมทิลีนไดแอนิลีน
4-4’-diaminodiphenylmethane 4,4’-ไดแอมิโนไดฟนิลมีเทน
3,3’-dichlorobenzidine 3,3’-ไดคลอโรเบนซิดีน
3,3’-dichlorobiphenyl-4,4’-ylenediamine 3,3’-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4’-อิลีนไดแอมีน
3,3’-dimethoxybenzidine 3,3’-ไดเมทอกซีเบนซิดีน
o-dianisidine ออรโท-ไดแอนิซิดีน
3,3’-dimethylbenzidine 3,3’-ไดเมทิลเบนซิดีน
4,4’-bi-o-toluidine 4,4’-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13 838-88-0 4,4’-methylenedi-o-toluidine 4,4’-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน
6-methoxy-m-toluidine 6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน
p-cresidine พารา-ครีซิดีน

14 120-71-8

ช่ือสาร

(substance)

11 119-90-4

12 119-93-7

9 101-77-9

10 91-94-1

1 92-67-1

5 97-56-3

ลําดับที่
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รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี (ตอ)

หมายเลข

ซีเอเอส

(CAS number)
15 101-14-4 2,2’-dichloro-4,4’-methylene-dianiline 2,2’-ไดคลอโร-4,4’-เมทิลีน-ไดแอนิลีน
16 101-80-4 4,4’-oxydianiline 4,4’-ออกซีไดแอนิลีน
17 139-65-1 4,4’-thiodianiline 4,4’-ไทโอไดแอนิลีน

o-toluidine ออรโท-โทลูอิดีน
2-aminotoluene 2-แอมิโนโทลูอีน

19 95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน
20 137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน

o-anisidine ออรโท-แอนิซิดีน
2-methoxyaniline 2-เมทอกซีแอนิลีน
4-aminoazobenzene 4-แอมิโนเอโซเบนซีน
P-aminoazobenzene พารา-แอมิโนเอโซเบนซีน

23 95-68-1 2,4-xylidine 2,4-ไซลิดีน
24 87-62-7 2,6-xylidine 2,6-ไซลิดีน

21 90-04-0

22 60-09-3

ชื่อสาร

(substance)
ลําดับที่

18 95-53-4
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสิน

(ขอ 7.1)

ข.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ ผาสำหรบัเสือ้เชิต้ท่ีทำจากเสนใยและสวนผสมของเสนใยเดยีวกัน โดยกรรมวธิเีดยีวกัน

ทีท่ำหรอืซือ้ขายหรอืสงมอบในระยะเวลาเดยีวกัน

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ีหรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวิชาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป การบรรจุ  และเครือ่งหมายและฉลาก

ข.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1

ข.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3. ขอ 4.1 ขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการตองไมเกนิเลขจำนวน

ทีย่อมรับตามท่ีกำหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถอืวาผาสำหรบัเสือ้เชิต้รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ข.1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด  ลกัษณะท่ัวไป
การบรรจ ุ และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.1.1)

ข.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย คุณลักษณะ

ดานความปลอดภยั  คุณลกัษณะทางกายภาพ  ความคงทนของส ี และความคงทนตอการเผาไหม

ข.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจำนวน 3 พับหรือมวน แลวสุมตัดตัวอยางจากแตละพับ

หรอืมวน ใหไดความยาวไมนอยกวา 2 เมตร โดยตัดหางจากปลายผาไมนอยกวา 1 เมตร

ข.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 ขอ 4.4 ขอ 4.5 และขอ 4.6.1 ทกุรายการ จึงจะถอืวา

ผาสำหรบัเสือ้เช้ิตรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางผาสำหรบัเส้ือเชิต้ตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 และขอ ข.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาผาสำหรบัเสือ้เชิต้

รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

พับหรือมวน พับหรือมวน

        ไมเกิน  200              3 0

      201   ถึง  500            13 1

           เกิน  500            20 2

เลขจํานวนท่ียอมรับ


