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ผาสําหรับชุดทํางานในสํานกังานและชุดทํางานอาชีพเปนผลิตภัณฑสิ่งทอประเภทหนึง่ที่ใชเปนวัตถุดบิในการนําไป
ตัดเย็บชุดทํางานในสํานักงานและชุดทํางานอาชีพ มีความหลากหลายในดานคุณภาพ สีสัน และลวดลาย ทั้งนี้
ขึ้ นอยูกับจุดประสงคในการนําไปใชงาน ดังนั้น เพื่อใหผลิตภัณฑมีคุณภาพเหมาะสมกับการนําไปใชงาน
และสงเสริมอุตสาหกรรมประเภทนี้ จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผาสําหรับชุดทํางานในสํานักงาน
และชุดทํางานอาชีพ ขึน้

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดขึ้นโดยใชขอมูลจากผูทํา ผู ใช ผลการทดสอบผลิตภัณฑทั่ วไป
และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM D 3995-02 Standard Performance Specification for Men's and
Women's Knitted Career Apparel Fabrics : Dress and
Vocational

ASTM D 4232-01 Standard Performance Specification for Men's and
Women's Dress and Vocational Career Apparel
Fabrics

BS 1771-2 : 1990 Fabric for uniforms and workwear Part 2 Specification
for fabrics from cellulosic fibres, synthetic fibres
and blends

ISO 105-B02 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part B02 :
ISO 105-B02 : 1994/Amd 1 : 1998 Colour fastness to artificial  fastness to artificial
ISO 105-B02 : 1994/Amd 2 : 2000 light : Xenon arc fading lamp test

ISO 105- C06 : 1994 Textiles- Tests for colour fastness- Part C06 :
ISO 105-C06 : 1994/Cor 1 : 2002 Colour fas tness  to domest i c and commercial

laundering
ISO 105-D01 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part D01: Colour

fastness to dry cleaning
ISO 105-E04 : 2008 Testing - Tests for color fastness -  Part E04:

Color fastness to perspiration
ISO 105-X12 : 2001 Textiles -Tests for colour fastness - Part X12 :

Colour fastness to rubbing
ISO 1833 : 1977 Textiles - Binary fiber mixtures- Quantitative

ISO 1833 : 1977/Amd 1 : 1980 chemical analysis
ISO 3071 : 2005 Textiles - Determination of pH of the aqueous extract
ISO 3759 : 2007 Textiles - Specimens and garments in tests for

determination of dimensional change
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มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

ISO 5077 : 2007 Textiles - determination of dimensional change in washing and drying
ISO 6330 : 2000 Textile - Domestic washing and drying procedures for textile testing

ISO 6330 : 2000/Amd 1 : 2008
ISO 3758 : 2005 Textiles - Care labelling code using symbols
ISO 3801 : 1977 Textiles - Woven fabrics -Determination of mass per unit length and

mass per unit area
ISO 7768 : 2009 Textiles - Test method for assessing the smoothness appearance of

fabrics after cleansing
ISO 13934-2 : 1999 Textiles-Tensile properties of fabrics - Part 2 : Determination of

maximum force using the grab method
ISO 13938-1 : 1999 Textiles - Bursting properties of fabrics - Part 1 : Hydraulic method

for determination of bursting strength and bursting distension
ISO 14184-1 : 1998 Textiles - Determination of formaldehyde-Part 1 : Free and hydrolyzed

formaldehyde (water extraction method)
ISO 22198 : 2006 Textiles - Fabrics - Determination of width and length
EN 14362-1 : 2003 Textile - Method for determination of certain aromatic amines derived

from azo colorants - Part 1 : Detection of the used of certain azo
colorants accessible without extraction

EN 14362-2 : 2003 Textiles - Method for determination of certain aromatic amines derived
from azo colorants - Part 2 : Detection of the used of certain azo
colorants accessible by extraction the fibers

ISO 13936-1 : 2004 Textiles-Determination of the slippage resistance of yarns at a seam
in woven fabrics-Part 1 : Fixed seam opening method

ASTM D 2261-96 Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by Tongue
(Single Rip) Procedure (Constant-Rate-of-Extension Tensile
Testing Machine)

16 CFR 1610 Consumer Product Safety Commission, Subchapter D-Flammable
fabrics Act Regulations Part 1610 -Standard for the
Flammability of Clothing Textiles
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงาน
และชุดทำงานอาชีพ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดคุณภาพผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพ

ทัง้ผาถกัหรอืผาทอท่ีทำจากเสนใยชนิดเดียวหรือเสนใยผสม

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีไมครอบคลุมผาทีใ่ชทำเสือ้ผาสำเรจ็รูปท่ีใชปองกนัภยั (protective clothing)

ผาสำหรบัเสือ้โคต และผาสำหรบัเครือ่งแบบทีม่กีารกำหนดมาตรฐานไวเปนการเฉพาะ

1.3 วิธทีดสอบในมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมวิธทีดสอบ

สิง่ทอท่ีเกีย่วของ ในกรณทีีม่าตรฐานดงักลาวยงัไมประกาศกำหนดใหปฏบิตัติามวธิทีีก่ำหนดในมาตรฐานนี้

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพ หมายถึง ผาสำหรับใชตัดเย็บชุดทำงานในสำนักงาน

และชดุทำงานอาชพี ทัง้ผาถกัหรอืผาทอทีท่ำจากเสนใยชนดิเดียวหรอืเสนใยผสม

2.2 ชดุทำงานในสำนกังาน (dress career apparel) หมายถงึ ชดุทำงานซึง่โดยปกตจิะไมใชสวมใสสำหรบัทำงานหนกั

และเปนชุดท่ีใหความสำคญักับลกัษณะปรากฏ (appearance) มากกวาความคงทนตอการใชงาน

2.3 ชดุทำงานอาชพี (vocational career apparel) หมายถงึ ชดุทำงานซึง่โดยปกตจิะใชสวมใสสำหรบัทำงานหนกั

และเปนชุดท่ีใหความสำคัญกับคุณลกัษณะทางดานความคงทนตอการใชงานมากกวาลกัษณะปรากฏ

3. ประเภท และชนดิ
3.1 ผาสำหรบัชดุทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีทีเ่ปนผาถกั แบงออกเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ผาสำหรบัชุดทำงานในสำนกังาน (dress career apparel fabrics)

3.1.2 ผาสำหรบัชดุทำงานอาชพี (vocational career apparel fabrics)
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3.2 ผาสำหรบัชดุทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีทีเ่ปนผาทอ  แบงออกเปน 2 ประเภท  คือ

3.2.1 ผาสำหรบัชุดทำงานในสำนักงาน  แบงออกเปน 3 ชนิด  คือ

3.2.1.1 ชนิดผาหนา (heavy-weight fabrics) หมายถึง ผาที่มีน้ำหนัก 200 กรัมตอตารางเมตร ข้ึนไป

เชน ผาสำหรบัตดัเยบ็กางเกง  ชดุสทู  แจกเกต็  ชดุหม ี(coveralls)

3.2.1.2 ชนิดผาปานกลาง (medium-weight fabrics) หมายถึง ผาที่มีน้ำหนัก 150 กรัมตอตารางเมตร

ข้ึนไป แตนอยกวา 200 กรัมตอตารางเมตร เชน ผาสำหรับตัดเย็บกางเกง แจกเก็ต

ชดุเส้ือกระโปรง  เสือ้เช้ิต  เสือ้ผหูญงิ  เส้ือกาวน  ชดุกนัเปอน  เสือ้คลมุสำหรบัใชในหองปฏบิตักิาร

3.2.1.3 ชนิดผาบาง (light-weight fabrics) หมายถึง ผาที่มีน้ำหนักนอยกวา 150 กรัมตอตารางเมตร

เชน ผาสำหรบัตัดเย็บเสือ้เชิต้  เสือ้ผหูญงิ  ชดุเสือ้กระโปรง

3.2.2 ผาสำหรบัชุดทำงานอาชพี แบงออกเปน 3 ชนิด คือ

3.2.2.1 ชนิดผาหนา หมายถงึ ผาทีม่น้ีำหนกั 270 กรมัตอตารางเมตร ข้ึนไป  เชน ผาสำหรบัตัดเย็บเปน

กางเกง  แจกเกต็  ชดุหมี  เสือ้คลมุสำหรบัใชในหองปฏบิตักิาร

3.2.2.2 ชนิดผาปานกลาง หมายถึง ผาที่มีน้ำหนัก 150 กรัมตอตารางเมตร ข้ึนไป แตนอยกวา

270 กรัมตอตารางเมตร  เชน  ผาสำหรบัตดัเย็บเสือ้เชิต้  ชดุกันเปอน  ผากนัเปอน ชดุพยาบาล

เสือ้คลมุสำหรบัใชในหองปฏบิตักิาร

3.2.2.3 ชนิดผาบาง หมายถึง ผาที่มีน้ำหนักนอยกวา 150 กรัมตอตารางเมตร เชน ผาสำหรับตัดเย็บ

เสือ้ทีใ่ชสำหรบังานเบา  เสือ้เชิต้  เสือ้ผหูญงิ  ชดุเสือ้กระโปรง  ชดุกนัเปอน

4. ขนาด น้ำหนักผา และเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ผาสำหรบัชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพทีเ่ปนผาถกั

4.1.1 ความกวาง

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก  โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นได  ± รอยละ 3.5

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 22198

4.1.2 น้ำหนกัผาตอพบัหรอืมวน

ตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบโดยการช่ังน้ำหนกั

4.1.3 น้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ท่ี

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก  โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นได  ± รอยละ 5

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 3801
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4.2 ผาสำหรบัชดุทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีทีเ่ปนผาทอ

4.2.1 ความกวาง

ตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อนนอยกวาที่ระบุไวที่ฉลากได ไมเกิน

รอยละ 1

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.2.2 ความยาวตอพบัหรอืมวน

ตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.2.3 น้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ท่ี

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก  โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นได  ± รอยละ 5
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 3801

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองสะอาด ไมมีกลิ่นไมพึงประสงค เชน กลิ่นสารเคมีตกคาง กลิ่นอับชื้น และเนื้อผาตองปราศจาก

ขอบกพรองทีม่ผีลตอการใชงาน  เชน  ผาแยก  ผาขาด  ผาเปนรู  สแีละลวดลายไมสม่ำเสมอ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย

5.2.1 สวนผสมของเสนใยของผาทีท่ำจากเสนใยชนิดเดียว  ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก

5.2.2 สวนผสมของเสนใยของผา ทีท่ำจากเสนใยเสนใยมากกวาหนึง่ชนิด  ใหเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก

โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนของอัตราสวนผสมของเสนใย ± รอยละ 3 โดยน้ำหนัก เชน

ผาฝายผสมพอลเิอสเทอร รอยละ 35 ตอรอยละ 65 หมายความวา ตองมฝีาย รอยละ 35 ± รอยละ 3

และพอลเิอสเทอร รอยละ 65 ± รอยละ 3

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 1833

5.3 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางที ่1  คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
(ขอ 5.3)

หมายเหตุ *หมายถึง แอโรแมตกิแอมนี 24 ตวั รายละเอยีดดังในภาคผนวก ก.

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความเปนกรด-ดาง - 4.0  ถึง  7.5 ISO 3071

ปริมาณฟอรมาลดีไฮด

นอยกวา

อนุภาคโลหะหนัก นอยกวา

- ตะกั่ว 1.0

- แคดเมียม 0.1

- โครเมียมท้ังหมด 2.0

- โครเมียม (VI) 0.5

- ทองแดง        50.0

สีเอโซ (azo dye) ท่ีให EN 14362  Part 1  และ

แอโรแมติกแอมีน EN 14362  Part 2

(aromatic amine)* ไมเกิน

ISO 14184  Part 1

3 mg/kg

4 mg/kg        30.0

สกัดดวยสารละลายเหง่ือตาม ISO 105-E04 

Test Solution II ท่ี 40
o
C เปนเวลา 1 ชั่วโมง 

แลวนํามาวัดดวย Atomic Absorption Spectrometer 

(AAS)  หรือ Inductively Coupled 

Plasma Atomic Emission Spectrometer(ICP) 

สําหรับตะกั่ว  แคดเมียม โครเมียมท้ังหมด 

และทองแดง

สวนโครเมียม (VI)  วัดดวย UV-VIS 

Spectrophotometer

2 mg/kg 75
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5.4 คุณลกัษณะทางกายภาพ

ตองเปนไปตามตารางที ่2 และ ตารางที ่3

ตารางที ่2   คณุลกัษณะทางกายภาพผาสำหรบัชุดทำงานในสำนักงาน
และชดุทำงานอาชพีท่ีเปนผาถัก

(ขอ 5.4)

หมายเหตุ - หมายถึง การหดตัว

+  หมายถงึ  การยดืตัว

*  เลอืกวิธทีดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกบัสญัลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทอ (care labelling)

ผาชุดทํางาน

ในสํานักงาน

ความตานทานแรงดันทะลุ กิโลพาสคัล

ไมนอยกวา (kPa)

- 7 - 7 ISO 3759

+ 5 + 5 ISO 5077

ISO 6330

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 ครั้ง ISO 6330

สําหรับผาที่ผานการตกแตงสําเร็จ

คงรูปทรงเดิม  ไมนอยกวา

ISO 7768

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 ครั้ง

ตองนอยกวาลักษณะปรากฏกอนการซัก 

ไมเกิน

- สําหรับผาท่ีไมผานการตกแตงสําเร็จ 0.5 0.5 ขอ 9.2

คงรูปทรงเดิม

3.5    3

4 ระดับ

2 การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลังการซัก* 

5 ครั้ง  ในแตละแนว ไมเกิน

รอยละ

3 ระดับ

วิธีทดสอบตาม
ผาชุดทํางานอาชีพ

1 580 600 ISO 13938-1

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย

เกณฑท่ีกําหนด
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ตารางที ่3  คณุลกัษณะทางกายภาพผาสำหรบัชุดทำงานในสำนักงาน
และชดุทำงานอาชีพท่ีเปนผาทอ

(ขอ 5.4)

หมายเหตุ - หมายถึง การหดตัว

+  หมายถงึ  การยดืตัว

*  เลอืกวิธทีดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกบัสญัลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทอ (care labelling)

ผาชุดทํางาน

ในสํานักงาน

ผาชุดทํางาน

อาชีพ

ความตานแรงดึงขาด (แบบแกรบ)

ไมนอยกวา

-    ชนิดผาหนา 267 312

-    ชนิดผาปานกลาง 178 222

-    ชนิดผาบาง 156 178

ความทนทานตอการแยกของตะเข็บที่ระยะ 6  

มิลลิเมตร  ไมนอยกวา

-     ชนิดผาหนา

-     ชนิดผาปานกลาง 111 111

-     ชนิดผาบาง 89 89

67 67

ความตานแรงฉีกขาด  ไมนอยกวา

-    ชนิดผาหนา 20 27

-    ชนิดผาปานกลาง 16 18

-    ชนิดผาบาง 11 11

การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลังการซัก* 5 ครั้ง ISO 3759

ในแตละแนว  ไมเกิน ISO 5077

ISO 6330

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 คร้ัง  

สําหรับผาที่ผานการตกแตงสําเร็จคงรูปทรงเดิม  

ไมนอยกวา

 ISO 6330

ISO 7768

-  ชนิดผาหนา 3.5 3.0

-  ชนิดผาปานกลาง 3.5 3.0

-  ชนิดผาบาง 3.0 3.0

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก*  5 คร้ัง  

ตองนอยกวาลักษณะปรากฏกอนการซัก  

ไมเกิน

-  สําหรับผาท่ีไมผานการตกแตงสําเร็จ 0.5 0.5 ขอ 9.2

    คงรูปทรงเดิม

วิธีทดสอบตามหนวยคุณลักษณะ

ISO 13936-1

5 ระดับ

6 ระดับ

4 รอยละ ± 2.5 ± 2.5

3 นิวตัน  ASTM D 2261

เกณฑที่กําหนด

1 นิวตัน ISO 13934-2

รายการที่

2 นิวตัน



-7-

มอก. 2437-2552

5.5 ความคงทนของสี

ตองเปนไปตามตารางท่ี 4

ตารางท่ี 4 ความคงทนของสี
(ขอ 5.5)

หมายเหตุ * เลือกวิธีทดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกับสัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ (care labelling)

5.6 คุณลกัษณะพเิศษ

5.6.1 ความคงทนตอการเผาไหม

เมือ่ทดสอบตาม Federal Standards 16 CFR Part  1610 แลวตองไมตดิไฟหรอืเทากบั Class 1*

หมายเหตุ * หมายถึง เม่ือนำแหลงกำเนดิไฟออกแลว เวลาทีเ่ปลวไฟลกุไหม หรอืเวลาทีเ่กดิการลามไฟ

ตองเทากบัหรอืมากกวา 3.5 วินาที

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความคงทนของสีตอแสง (แสงซีนอนอารก) 
เมื่อเทียบกับผาบลูวูลมาตรฐาน  ไมนอยกวา

ระดับ 4-5 ISO 105- B02

2 ความคงทนของสีตอการซัก* ไมนอยกวา เกรยสเกล ISO 105- C06

  -  การเปล่ียนสี ระดับ 4

  -   การเปอนสี 3-4

3 ความคงทนของสีตอการซักแหง* ไมนอยกวา เกรยสเกล ISO 105- D01

  -  การเปลี่ยนสี ระดับ 4
4 ความคงทนของสีตอเหงื่อ ไมนอยกวา เกรยสเกล ISO 105- E04

  -  การเปล่ียนสี ระดับ 4

  -   การเปอนสี 3-4

5 ความคงทนของสีตอการขัดถู ไมนอยกวา เกรยสเกล ISO 105 -X12 

  -   สภาพแหง ระดับ 4

  -   สภาพเปยก 3
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6. การบรรจุ
6.1   ใหหอหมุผาสำหรบัชุดทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีทกุพบัหรอืมวนดวยวัสดทุีเ่หมาะสมและสะอาด

ใหเรยีบรอย

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ฉลากของผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพทุกพับหรือมวนอยางนอยตองมีเลข อักษร

หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑ

(2) ประเภทและชนดิ

(3) ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย  เปนรอยละ

(4) ความกวาง × ความยาว  เปนเซนติเมตร × เมตร (สำหรบัผาทอ)

(5) น้ำหนกัผาตอพบัหรอืมวน  เปนกิโลกรมั  (สำหรบัผาถกั)

(6) น้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ท่ี  เปนกรมัตอตารางเมตร

(7) เดือน ปทีท่ำ

(8) คำแนะนำหรอืคำเตอืนในการดแูลรกัษาทีเ่หมาะสม อาจใชสญัลกัษณการซกัรดีตาม มอก.766

(9) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(10) ประเทศทีท่ำ

ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศดวยหรือในกรณีที่ใชเฉพาะภาษาตางประเทศเพื่อการสงออกตองมีความหมาย

ตรงกับภาษาไทยท่ีกำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
 8.1 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ข.
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9. การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4) เปนเวลา ไมนอยกวา 24 ชัว่โมง แลวทดสอบในภาวะดงักลาว

9.2 การทดสอบลกัษณะปรากฏภายหลงัการซกั

9.2.1 นำตัวอยางทดสอบลักษณะปรากฏภายหลังการซักและทำใหแหงตาม  ISO 6330 โดยใชภาวะการซัก

และการทำแหงตามสญัลักษณการซกัรดีท่ีระบ ุ และนำมาทำการกดทบั (pressing) ดงัน้ี

9.2.1.1   นำผาตวัอยางทดสอบ มาฉดีพนน้ำใหทัว่ดวยกระบอกฉดีน้ำ

9.2.1.2   นำตวัอยางวางใหเรยีบกบัพืน้โตะในหองปรบัภาวะโดยปราศจากแรงดงึ ประมาณ 5 นาที

9.2.1.3 นำไปรีดดวยเตารีด หรือเคร่ืองรีด (flatbed press) ที่อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส ถึง

150 องศาเซลเซียส กรณีที่ใชเตารีดไมใหเลื่อนเตารีดเคลื่อนที่ไปหนาหลัง  ใหกดทับเตารีดบน

ตวัอยางเสมอืนใชเคร่ืองรดี

9.2.2 นำตวัอยางไปปรับภาวะและประเมนิลกัษณะปรากฏภายหลงัการซกัตาม  ISO 7768
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ภาคผนวก ก.
รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี

(ขอ 6.3)

หมายเลข

ซีเอเอส

(CAS number)

biphenyl-4-ylamine ไบฟนิล-4-อิลามีน

4-aminobiphenyl 4-แอมิโนไบฟนิล

xenylamine ซีนิลามีน

2 92-87-5 benzidine เบนซิดีน

3 95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน

4 91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน

o-aminoazotoluene ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน

4-amino-2’,3-dimethylazobenzene 4-แอมิโน-2’, 3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน

4-o-tolylazo-o-toluidine 4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6 99-55-8 5-nitro-o-toluidine 5-ไนโทร-ออรโท-โทลูอิดีน

7 106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน

8 615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

4-4’-methylenedianiline 4,4’-เมทิลีนไดแอนิลีน

4-4’-diaminodiphenylmethane 4,4’-ไดแอมิโนไดฟนิลมีเทน

3,3’-dichlorobenzidine 3,3’-ไดคลอโรเบนซิดีน

3,3’-dichlorobiphenyl-4,4’-ylenediamine 3,3’-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4’-อิลีนไดแอมีน

3,3’-dimethoxybenzidine 3,3’-ไดเมทอกซีเบนซิดีน

o-dianisidine ออรโท-ไดแอนิซิดีน

3,3’-dimethylbenzidine 3,3’-ไดเมทิลเบนซิดีน

4,4’-bi-o-toluidine 4,4’-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13 838-88-0 4,4’-methylenedi-o-toluidine 4,4’-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน

6-methoxy-m-toluidine 6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน

p-cresidine พารา-ครีซิดีน

15 101-14-4 4,4’-methylenedi-bis-(2-chloro-aniline) 4,4’-เมทิลีน-บีส-(2-คลอโร-แอนิลีน)

2,2’-dichloro-4,4’-methylene-dianiline 2,2’-ไดคลอโร-4,4’-เมทิลีน-ไดแอนิลีน

14 120-71-8

ช่ือสาร

(substance)

11 119-90-4

12 119-93-7

9

ลําดับท่ี

101-77-9

10 91-94-1

1 92-67-1

5 97-56-3
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รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี (ตอ)

หมายเลข

ซีเอเอส

(CAS number)

16 101-80-4 4,4’-oxydianiline 4,4’-ออกซีไดแอนิลีน

17 139-65-1 4,4’-thiodianiline 4,4’-ไทโอไดแอนิลีน

o-toluidine ออรโท-โทลูอิดีน

2-aminotoluene 2-แอมิโนโทลูอีน

19 95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

20 137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน

o-anisidine ออรโท-แอนิซิดีน

2-methoxyaniline 2-เมทอกซีแอนิลีน

4-aminoazobenzene 4-แอมิโนเอโซเบนซีน

P-aminoazobenzene พารา-แอมิโนเอโซเบนซีน

23 95-68-1 2,4-xylidine 2,4-ไซลิดีน

24 87-62-7 2,6-xylidine 2,6-ไซลิดีน

18 95-53-4

ช่ือสาร

(substance)
ลําดับท่ี

21 90-04-0

22 60-09-3
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสิน

(ขอ 8.1)

ข.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง ผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพ ประเภทและชนิดเดียวกัน

ทำจากเสนใยและสวนผสมของเสนใยเดียวกัน โดยกรรมวิธีเดียวกันท่ีทำหรือซื้อขายหรือสงมอบในระยะ

เวลาเดยีวกัน

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ีหรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบขนาด น้ำหนักผา ลักษณะทั่วไป การบรรจุ

และเครือ่งหมายและฉลาก

ข.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1

ข.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการตองไมเกิน

เลขจำนวนท่ียอมรับท่ีกำหนดในตารางที่ ข.1 จึงจะถือวาผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงาน

และชดุทำงานอาชพีรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ข.1   แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด  น้ำหนักผา ลกัษณะท่ัวไป
การบรรจ ุ และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.1.1)

ข.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย คุณลักษณะ

ดานความปลอดภยั  คุณลกัษณะทางกายภาพ  ความคงทนของส ี และความคงทนตอการเผาไหม

ข.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจำนวน 3 พับหรือมวน แลวสุมตัดตัวอยางจากแตละพับ

หรอืมวนใหไดความยาวไมนอยกวา 2 เมตร โดยตดัหางจากปลายผาไมนอยกวา 1 เมตร

ข.2.2.2  ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4 ขอ 5.5 และขอ 5.6.1 ทุกรายการ

จึงจะถอืวาผาสำหรบัชุดทำงานในสำนกังานและชุดทำงานอาชีพรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

พับหรือมวน พับหรือมวน

        ไมเกิน  200              3 0

    201   ถึง  500            13 1

           เกิน  500            20 2

เลขจํานวนท่ียอมรับ
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ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางผาสำหรบัชดุทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 และขอ ข.2.2.2 ทกุขอ

จึงจะถือวาผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพรุนน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ

อตุสาหกรรมน้ี


